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MB@ERIBIHREO TYPE POUR UN SYSTEME DE
CONSTRUCTION SOLIDE - INTEGRE.
Dans le premier domaine de 'invention actuelle, le bloc

stéréotypé pour un systeme de construction solide - intégrée, est utilisé pour toutes sortes de projets de construction, tels
que (logements individuels, logements collectifs, etc), il s’appuie, sur (12) dessins industriels de « blocs stéréotypes », qui

sont référencés « S.B », pour répondre a toutes les exi-
gences de ce systeme, chaque« S.B » est spécialisé dans
une partie de la construction, tels que (murs, colonnes,
ponts, toits), ce systeme mentionné ci-dessus a une mé-
thode facile, disciplinée, spécialisée pour la mise en ceuvre
de toutes sortes de projets de construction.

Le deuxiéme domaine de l'invention actuelle, est de pro-
duire des formes miniatures en plastique de « blocs
stéréotypes », qui sont exactement identiques, dans toutes
formes a un « S.B » réel grandeur nature, et de les utiliser
pour la configuration des formes miniatures pour tous les
projets de construction & mettre en ceuvre conformément au
systeme de construction solide - intégrée, voir (FIGS -31).
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Description
Titre de I'invention : BLOCS STEREOTYPE POUR UN
SYSTEME DE CONSTRUCTION SOLIDE - INTEGRE

Domaine technique

Cette invention comprend deux domaines d’application essentiels

Le premier domaine de mon invention est le « systéme de construction solide -
intégré » qui comprend deux moyens fondamentaux pour la réalisation de ce systeme
de construction solide - intégré, et ils sont les suivants:

A- Le premier moyen correspond aux 12 néo designs industriels différents ou 12 de
néo formes industrielles de blocs stéréotype, chacun d’eux n’est utilisé que dans une
partie spécifiques du batiment, et possede ses propres contenus morphologiques et
techniques, qui sont des parties intégrées dans tout design industriel du bloc stéréotype,
et sont appelés Les éléments morphologiques et techniques nécessaires a la
construction.

En conséquence, tout les néo designs industriels de blocs stéréotype mentionnés ci-
dessus sont des designs industriels indépendants dans leur entité, unique dans leur
forme, complets dans leur contenu, qui sont définis dans leur dimension ainsi que leur
nombre d’éléments morphologiques et techniques nécessaires,

B -le second moyen est la méthode de mise en ceuvre opérationnelle spécifique Qui
est utilisée pour effectuer toutes les étapes de construction selon le systeme de
construction solide - intégré, y compris tous leurs matériaux nécessaires et accessoires
liés a cette méthode.

Le deuxieme domaine est la production de formes en plastique miniatures «légos»,
qui sont la réplication des différents néo designs ou néo formes industrielles de « blocs
stéréotype », afin de les utiliser dans la configuration de micro modeles pour tous les
batiments a mettre en ceuvre.

Ces « 1égos » de construction en plastique peuvent €tre utiles pour les bureaux
d’ingénierie, les établissements d’ingénierie de 1’architecture, et les écoles de
magonnerie professionnelle.

Ces formes (l1€gos) miniatures en plastique donnent une conception préliminaire de
ces projets, et clarifient la méthode spéciale a la mise en ceuvre de ce systéme de
construction.

Ces formes permettront la formation d’équipes techniques spécialisée, pour cette
méthode spéciale de mise en ceuvre, en les formant sur un certain nombre de micro
projets de construction.

CONTEXTE DE L’INVENTION
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Avant de commencer ce paragraphe, il faut noter que nos ¢études thématiques ap-
profondies que nous avons faites, au cours de longues périodes, sur le systeéme de
construction des blocs traditionnels, et les expériences pratiques que nous avons
menées pour identifier les faiblesses, les défauts, les problemes et les erreurs de ce
systeme, tous ces obstacles, nous ont forcés a observer les moindres détails des
méthodes d’ingénierie, spatiales, financieres, professionnelles et exécutives.

L’ objectif de tout cela, étant de proposer des solutions aussi completes que possible,
ce qui nous a amené a proposer notre invention qui traite principalement des détails les
plus fins pour atteindre les meilleures solutions.

Maintenant, revenons a ce paragraphe, et disons que le systéme traditionnel de
construction de blocs, est ancien, et connu depuis plus de deux siecles.

Ce systeme traditionnel est toujours utilisé, en particulier en Asie, du Moyen-Orient,
en Afrique, et en Europe de I’Est, sachant que ce systeme est devenu peu utilisé en
Europe occidentale depuis les années 1970, Ce systeme de construction traditionnel a
été remplacé par un systeme de construction préfabriqué, dans le cadre de grands
projets de logements collectifs, de batiments administratifs, d’hopitaux, d’hotels et
d’écoles, qui sont mis en ceuvre par de grandes entreprises a fort potentiel financier ,
dont les moyens technologiques reposent sur de grandes grues qui portent un poteau,
ponts, murs, et plafonds.

Malheureusement, avec ce systeme de construction préfabriqué, les prix des ap-
partements sont multipliés considérablement atteignant 200 a 300% du prix des ap-
partements construits avec le systeéme de construction traditionnel.

Les blocs de construction traditionnels actuels sont creux, faits a partir de mélange
matériel de (sable de ciment de petites parties de pierres et d’eau).

Ces blocs sont de deux types: les blocs uniformes pour les murs, les blocs uniformes
pour les toits.

Ils peuvent aussi &tre basés sur des colonnes et des ponts en béton armé, ce qui peut
étre résumé a travers les six étapes suivantes:

La premicre étape est les fondations sous le sol du batiment, qui est effectuée par la
formation de colonnes en béton armé, qui sont reliées les unes aux autres par des ponts
en béton armé.

La deuxi¢me étape correspond aux colonnes en béton armé du batiment, qui sont ef-
fectuées par des moules en bois verticaux, avec des dimensions égales aux dimensions
des colonnes a construire, en plagant a I’intérieur du moule en bois, la structure de fer
appropriée, en y versant ensuite le béton armé un mélange de (ciment, de sable, de
gravier et d’eau).

Apres environ une ou deux semaines selon la température de la zone de construction,

les moules en bois sont démontés.
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A noter qu’on peut résumer les défauts classiques de cette étape avec un systeme de
construction traditionnel comme suit:

Dimensions irrégulieres des colonnes a construire, en raison de I’enflure des moules
en bois et de leur largeur et profondeur vers 1’extérieur en raison de la pression du
béton coul€ et de son poids important.

La chute de diverses parties du béton sec lors du démantelement des moules en bois,
ol ces lacunes doivent étre remplies avec du béton plus tard, donc auquel cas il faudra
faire appel a des travailleurs, des salaires, une perte de temps, ce qui conduit a
augmenter les colits de construction.

Les surfaces irrégulieres des colonnes a la suite de ce qui a ét€ mentionné pré-
cédemment, la nécessité de remplir les lacunes et couvrir les défauts par des (couche
de ciment grossier et de couche souple) de que possible, tout cela nécessitent des frais
supplémentaires ainsi qu’une perte de temps, ce qui conduit a une augmentation des
cofits de construction.

Les moules en bois, sont utilisés pour créer les colonnes, et seront réutilisées ensuite
pour seulement trois ou quatre fois, afin de créer d’autres colonnes, puis devienne non
utilisables, sachant que leur prix est trés important, et conduit a augmenter les cofits de
construction.

I’ utilisation nécessaire des moules en bois, dans des dimensions équivalentes aux di-
mensions des colonnes a construire, leur mise en position verticale, le placement a leur
intérieur de structure de fer appropriée, puis le versement de mélange de béton:
(ciment, sable, gravier eau)3, pour ensuite démonter les moules en bois une ou deux
semaines plus tard : , tout cela nécessite des travailleurs, des salaires, cause une perte
de temps et cause I’augmentation des cofits de construction.

La troisieme étape étant les ponts en béton armé du batiment, qui sont effectués par
des moules en bois horizontaux montés sur des supports en bois ou en métal, qui ont
les dimensions égales aux dimensions des ponts a construire, en placant a leur
intérieur, la structure de fer appropriée, puis le versement du béton (un mélange de
ciment, de sable, de gravier et d’eau).

Apres environ une ou deux semaines selon la température de la zone de construction
les moules en bois sont démontés, sans oublier les défauts de cette étape, qui sont les
mémes défauts mentionnés dans La deuxieme €tape.

Le role des ponts en béton armé : relier toutes les colonnes de béton armé les unes
aux aufres.

La fonction de ces ponts en béton armé et les colonnes en béton est de porter les
blocs de toit uniforme avec ces structures de fer appropriées.

La quatrieme étape étant la construction des blocs de toit uniforme.

Ensuite ils sont réalis€s par toit en bois, monté sur des supports en bois ou en métal.
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Puis, sur le toit en bois, est placée une rangée de blocs uniforme de toit, qui est po-
sitionné en parallele avec une structure en fer entre chaque deux rangés de blocs de toit
uniformes.

Le mélange de béton (ciment, de sable, de gravier et d’eau), est versé sur les rangées
de blocs de toit uniformes, et les structures de fer, jusqu’a ce que toutes les lacunes
soient remplies, et forment ainsi une couche de béton épaisse sur le toit en bois.

Apres environ une ou deux semaines, selon la température ambiante, les supports en
bois ou en métal, sont démontés ainsi que le toit en bois, sans oublier de mentionner les
défauts de cette €tape, propres a un mode de construction classique et qui sont :

La présence d’irrégularité sur la surface inférieure des toits en béton armé, ce qui
requiert le rajout d’une couche grossiére et souple de ciment, pour remplir les lacunes
et corriger les défauts autant que possible.

Les toits et les supports en bois, sont employés pour créer les toits de blocs
uniformes, qui seront bons a €tre utilisés pour seulement trois ou quatre fois, mais pour
créer d’autres toits a I’avenir deviennent ensuite inappropriés a 1’'usage, ce qui
contribue a I’augmentation des cofits de construction.

La cinqui¢me étape correspond a la construction des murs de blocs uniformes du
batiment, qui sont positionnés entre les colonnes de béton armé, et les ponts en béton
armé, pour la conception des chambres, halls, salons, bureaux, salles de bains, etc..

la construction du mur de blocs uniforme du batiment, est effectué en placant un bloc
mural adjacent a 1’autre, qui relie les deux c6tés par un mélange mou et fin (ciment,
sable, petites portions de pierre fins et eau), qui remplit I’écart entre les deux cotés de
ce bloc mural adjacent.

Aussi en placant une couche du méme mélange mou et fin de (ciment, sable, petites
portions de pierres et eau), avec une épaisseur de 1 a 2 cm, entre la face supérieure du
bloc inférieur, et la face inférieure du bloc supérieur, pour les relier 1’une a I’autre.

Mais mettre un bloc plus lourd sur la couche de mélange mou et fin de (ciment, de
sable, de petites portions de pierre et d’eau), ne sera jamais en mesure d’ajuster les
axes verticaux et horizontaux de ces blocs, ceci conduira donc a la construction d’un
mur avec des zigzags et inclinaisons de nombreux défauts.

Pour le comprendre, supposons que la premiere rangée de blocs qui est positionnée
sur la couche du mélange mou et fin de (ciment, de sable, de petites portions de pierre
et d’eau), a été disciplinée dans les axes horizontaux et verticaux.

Mais quand la deuxieme rangée de murs de blocs est construite, les murs de blocs
avec son poids lourd sont placés sur la deuxieme couche de mélange mou et fin de
(ciment, de sable, de petites portions de pierre et d’eau), qui est placé au-dessus des
faces supérieures des blocs de premicre rangée, cela conduit a une altération légere non

visibles dans les axes de premiere rangée de blocs, ol la premiere couche est encore
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fraiche et non seche.

en conséquence, la méme situation se répete pour la troisicme rangée de blocs du
mur, quatrieme rangée de blocs du mur, et cinquieme rangée de blocs du mur ... etc.

Et donc on finit avec un mur de blocs avec des zigzags et inclinaisons et de
nombreux défauts.

Apres la construction des murs de blocs, commence la partie de creusage pour :
étendre les tubes de protection, les extensions de I’eau, de 1’électricité, et des tuyaux de
chauffage.

Pratiquement ces murs construits de blocs touchent juste le béton armé (ponts,
colonnes, et plafonds), sans n’importe quelle force de connexion ou association entre
eux.

Lorsque la quantité de mélange mou et fin de (ciment, sable, petites portions de
pierres d’eau), qui remplit le petit espace entre la face latérale des blocs et la face
adjacente des colonnes est tres faible, de sorte qu’il n’y’a aucune relation entre les uns
avec les autres.

La quantité de mélange mou et fin de (ciment, sable, petites portions de pierre et
d’eau), qui remplit les espaces entre les faces supérieures des blocs, et les faces ad-
jacentes de (ponts et plafonds), est également tres faible, de sorte qu’il n’y’a aucune
relation entre les uns avec les autres.

Cette méthode de construction de blocs des murs, conduira a la chute de quantités de
mélange mou et fin de (ciment, de sable, de petites portions de pierre et d’eau), sur le
sol.

Cette méthode de construction de murs de blocs, va générer des obstacles dans
I’installation de fenétres et de portes, et causera la difficulté a ajuster les axes verticaux
et horizontaux, sans oublier de mentionner les défauts spécifiques a ce qui sont comme
suit:

des zigzags et inclinaisons dans le mur de blocs, avec de nombreux défauts, qui
demandent a €tre corrigés, ce qui nécessitera de la main d’ceuvre supplémentaire, avec
les surcofits de construction associés.

Les cofits d’une grande quantité gaspillée de mélange mou et fin de (ciment, de sable,
de petits graviers et d’eau), a cause les chutes de ce mélange sur le sol, et le cofit de les
évacuer a I’extérieur du batiment, de sorte que ceci cause des surcofits de construction
associ€s.

Les obstacles dans I’installation des fenétres et des portes, et la difficulté a ajuster les
axes verticaux et horizontaux, exige de la main d’ceuvre pour le traitement,
I’enlévement de tous ces obstacles, la perte de temps, tout ceci conduit a des surcofits
de construction associés.

Des défauts et des distorsions quand il s’agit de creuser des murs pour étendre les
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tubes de protection, puis remplir ces canaux gravés avec un mélange mou et fin de
(ciment, de sable, de petites portions de pierres, et d’eau), pour couvrir ces irrégularités
et ces défauts nécessite de la main d’ceuvre, cause une perte de temps, ce qui conduit a
des surcofits de construction associés.

Les murs de blocs sont le point le plus faible dans le batiment, car ils ne sont pas
fortement associés aux autres parties du batiment.

Pour un tremblement de terre mesurant 5,5 sur I’échelle de Richter par exemple, cela
pourrait conduite a la chute de tous les murs de blocs ou une partie d’entre eux, des
centaines voire des milliers de personnes peuvent €tre blessés, voire méme pourraient
perdre la vie, auquel cas la construction tiendra sur uniquement des ponts colonnes et
plafond, avec des murs de blocs entiérement détruits.

Tout au plus dans 3-5 ans, en raison du mouvement continu et intangible de la Terre,
ces murs de blocs devienne fissurés, ce qui déclenche le besoin d’entretenir et de
remplir les fissures avec une couche d’acrylique, et de tout repeindre Ce qui conduits a
des surcouts li€s a ’entretien.

Sixieme €tape est la finition, ¢’est une phase de tuning des irrégularités et de défauts
connue sous le nom de « couches de couverture » et se compose techniquement de
deux formes de couches.

La premiere forme se compose de deux couches :

Une couche grossiere qui est un mélange de ciment ,de fins graviers, de sable et
d’eau pulvérisées sur toutes les surfaces internes et externes des murs de blocs
construits, des colonnes et des ponts « qui les relient ensemble », ainsi que la surface
inférieure du plafond), pour combler les trous et couvrir les défauts.

Une couche fine qui est un mélange de (ciment, sable et eau) pulvérisé€e sur toutes les
surfaces internes et externes des murs de blocs construits, colonnes, ponts qui les
relient ensemble, ainsi que la surface inférieure du plafond pour combler les trous, et
couvrir autant que possible les défauts restants.

Le deuxieme forme est une fine couche de pate acrylique, elle est utilisée pour
remplir autant que possible les défauts sur les surfaces, qui ne pouvaient pas €tre
cachés ou assainis par la premicre couche, sans oublier de mentionner les défauts spé-
cifiques a ce stade, qui sont les suivants:

Les trois couches de couverture mentionnées ci-dessus ne peuvent pas couvrir en-
ticrement les défauts et corriger les irrégularités, mais les actions correctives sont faites
au mieux.

Il y a des pertes importantes et un gaspillage du mélange grossier et de couche
souple, liés aux chutes sur le sol, pendant la pulvérisation de ces mélanges sur les
murs, les colonnes, les ponts, et la surface inférieure du plafond, ce qui forcément

conduit a des surcofits de construction.
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Colits de couche d’acrylique et de peinture, qui iront croitre ces cofits de
construction.

Colits d’élimination des quantités gaspillées tombant sur le sol, pour les évacuer en
dehors du batiment.

Les colit de la main d’ceuvre a ce stade, qui feront croitre les cofits de construction.
OBJET D’INVENTION

L' objet de I’invention ci-présente, de servir toutes sortes de petits ou grands projets
de construction : aussi bien pour les logements individuels, logements collectifs, que
pour des édifices administratifs, hdpitaux, hotels, écoles, et bien d’autres types de
constructions.

[ L’objet de I’invention ci-présente, est de créer un systeme de construction solide -
intégrée, ol toutes ses parties, petites ou/et grandes, sont fortement associées les unes
aux aufres.

L’objet de I’invention, est de créer un systéme de construction solide - intégrée, ou
toutes ses parties construites, (soit colonnes, murs, pont, et plafonds) sont renforcées
avec le fer (armés).

L’objet de la présente invention, est de créer un systeme de construction solide -
intégrée, qui est libre de tous les défauts et les irrégularités connues dans un systeme de
construction des blocs traditionnels.

L’objet de la présente invention, est de créer un systeme de construction solide -
intégrée, qui a une qualité élevée, avec des colits les plus bas.

L’objet de I’invention présente, est de créer un systeme de construction solide -
intégrée, avec un haut niveau de sécurité, tres utile pendant les tremblements de terre a
force moyenne, en raison de son armement fort, et une expertise dans la conception des
éléments constitutifs de la construction.

L’objet de I’invention présente, de créer une méthode, facile, rigoureuse, spécialisée
pour la mise en ceuvre de tous les projets de construction, et de fournir un haut niveau
de cohésion de toutes les parties de la construction, se chevauchant entrelacés les uns
avec les autres.

L’objet de la présente invention, est de produire des formes miniatures en plastique
de « blocs stéréotype » (1€gos), qui représentent toutes les formes nécessaires pour tous
les projets de construction a mettre en ceuvre, conformément au (systéme de
construction solide - intégrée).

L’objet de la présente invention, est d’avoir un personnel technique spécialisé de
cette méthode mentionnée ci-dessus, de mettre en ceuvre toutes sortes de constructions,
liées au (systeme de construction solide - intégrée), a travers de vraies expériences, sur
le terrain du projet avec I’utilisation d’un véritable Blocs stéréotype, ainsi qu’en

formant le personnel de construction en utilisant des Blocs stéréotype miniatures en
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plastique, pour concevoir des modeles réduits des projets des constructions.
Il y a plusieurs objets de la présente invention, qui apparaitront aprés avoir pris note

de toute la description de cette derniere.
Résumé de l'invention

La présente invention est lie a 12 designs industriels vari€s ou formes industrielles
de «Blocs Stéréotype », pour répondre a toutes les exigences du (systeme de
construction solide — intégrée), et tout ce qui s’y rapporte.

Donc, a partir de maintenant, nous allons coder les deux mots de cette étiquette
Stéréotype Blocs, par la premiere lettre de chaque mot de cette étiquette, pour devenir:
« S.B» le symbole de I’étiquette: «Stéréotype Blocs».

Tous ces designs industriels ou formes industrielles « S.B » sont souvent fabriqués
par mélange de matériaux de maconnerie (ciment, sable, petites portions de pierres, des
additifs, et de 1’eau), ou parfois par d’autres matériaux comme les blocs 1égers, les
blocs d’argile cuite, ou quelque chose de similaire.

Tous ces 12 designs industriels ou formes industrielles de« S.B», sont différents dans
leurs formes, dans leurs fonctions, dans leurs dimensions, dans leurs contenus mor-
phologique et techniques qui sont appelés les éléments morphologiques techniques né-
cessaires de la construction, ils sont importants pour construire n’importe quelle partie
du batiment, dans les meilleures spécifications, et de haute qualité, c’est pourquoi
seront détaillées toutes sortes de « S.B », et leurs éléments morphologiques et
techniques nécessaires, dans ce paragraphe et dans les paragraphes suivants.

Selon la deuxiéme apparition de la présente invention, elle est li€e a ces plusieurs
designs industriels ou formes industrielles de« S.B », qui comprennent 12 designs de
«S.B ».

Chaque design industriel ou forme industrielle de « S.B » comprend un design in-
dustriel standard qui est référencé 1, c’est pourquoi le numéro 1 symbolise un design
industriel standard, comprenant également en outre, plusieurs designs industriels ou
formes industrielles qui en sont dérivées, suite a la suppression d’un ou plusieurs de
ses contenus morphologiques et techniques, ou a la réduction de moiti¢ , ou du quart de
la conception industrielle standard, qui sont référencés 2, c’est pourquoi le numéro 2
symbolise pour un design ou une forme industrielle dérivée.

Chaque design industriel ou forme industrielle de « S.B » comprend une lettre al-
phabétique, et chaque lettre d’entre eux symbolise la partie de la construction qui sera
construite avec ce design industriel de « S.B », donc si nous avons, par exemple, les
codes de remorquage suivants: S.B.A.1, ou S.B.A.2 :

Le premier code (S.B.A.1) ou S.B signifie Stéréotype blocs, A signifie mur, 1 ou
symbolise un design industriel standard, et le deuxieme code (S.B.A.2) ou S.B
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signifie Stéréotype Blocs, A signifie mur, 2 ou symbolise un design industriel dérivé

Le design industriel de Base Stéréotype Blocs, qui est référencé « B.S.B.1 »ou le B
signific Base, les S.B signifie (Stéréotype Blocs), et le 1 signifie standard, ce design
est en forme rectangulaire, utilisé pour construire seulement la rangée de base, qui est
située, toujours sous la premiere rangée de divers « S.B » dans n’importe quel étage du
batiment.

Le « B.S.B.1 ».a neuf normes de dimensions.

L X P X H ou cela signifie, L. = Longueur, P = Profondeur ou Largeur, H = Hauteur
comme suit:

L 600 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 100 mm.

L 400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 100 mm.

L 200 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X 100 mm, et d’autres petites
normes.

Chacun des 11 autres designs industriels de« S.B », n’est spécialisé que dans une
seule partie, du total des parties de la construction, donc ces 11 designs industriels de
« S.B », seront distribués sur chacune des parties de construction, comme suit:

Le design industriel A de« S.B », qui comprend un standard « S.B », est référencé
« S.B.A.1 », qui n’est utilisé que pour construire les murs du batiment, contenant tous
les éléments morphologiques et techniques nécessaires pour la construction des murs,
et comprend également des plusieurs formes dérivées de ce « S.B.A.1 », suite a la sup-
pression d’un ou plusieurs de ses €léments , de la moitié€, ou du quart de la « S.B.A.1 »
qui sont référencés « S.B.A.2 ».A noter que le « S.B.A.1 » a trois normes de di-
mensions.

(L X P X H) ou cela signifie, L = Longueur, P = Profondeur ou Largeur, H = Hauteur
comme suit:

L 400 mm X (p 200 mm, ou p 250 mm, ou p 300 mm) X H 200 mm, ou chacun
d’eux est utilisé en fonction du volume du projet, et la planification de I’architecte.

Le design industriel B de« S.B », comprenant un standard « S.B. », qui est référencé
« S.B.B.1 », qui est utilisé pour construire les colonnes en béton armé, dans des formes
rectangulaires ou carrés, contenant tous les éléments morphologiques et techniques né-
cessaires a la construction de colonnes, et a trois normes de dimensions qui sont
comme suit :

(L X p X H) ou cela signifie, L = Longueur, p = profondeur ou Largeur, H =
Hauteur)

L 600 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm, ou chacun
d’eux est utilisé en fonction de la taille du projet de construction, et le plan de

I’ architecte.
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le design industriel C de« S.B », qui est utilisé uniquement pour construire les

colonnes sous forme angulaire ou d’angle en béton armé, a angle droite ou signifie « R
», et/ou a angle gauche ot signifie « L », et qui comprennent un standard droite ou
gauche « S.B », qui sont référencés « S.B.C.1-R », ou « S.B.C.1-L », mais la seule
différence entre eux, est I’emplacement de la partie du lien dans chacun d’eux , ou la
partie du lien dans un « S.B.C.1-R », est située toujours a droite de design , tandis que
le lien dans un « S.B.C.1-L », est situé toujours a gauche de design, et chacun d’eux, a
trois normes de dimensions comme suit:

L 600 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) + L 200 mm X (P 200 mm,
ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm.

Ou chacun d’eux est utilis€ en fonction de la taille du projet, et du plan de
I’architecte.

Le design industriel D de « S.B »qui est une colonne en béton armé, sous forme de
caractere T, comprenant un standard« S.B », qui est référencé « S.B.D.1 », et a trois
normes de dimensions comme suit:

L 600 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) + L 200 mm X (P 200 mm,
ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm, ou chacun d’eux est utilisé selon la taille
du projet, et le plan de I’architecte.

le néo design industriel E de « S.B », qui est utilisé uniquement pour construire des
cadres latéraux droits et gauches, pour les fenétres et les portes, et contenant tous les
éléments morphologiques et techniques nécessaires pour la construction de ces cadres
latéraux, pour les fenétres et les portes, qui comprennent un standard « S.B » qui est
référencé « S.B.E.1 », et en outre il y’a plusieurs néo formes dérivées de celui-ci a la
suite de la suppression d’un ou de plusieurs de ses €léments, ou d’étre dans une moitié¢
de la« S.B.E.1 », qui sont référencés, « S.B.E.2 », notez que le « S.B.E.1 » a trois di-
mensions de normes comme suit:

L 400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm, ou chacun
d’eux est utilisé en fonction de la taille du projet, et le plan de I’architecte.

le design industriel F de« S.B », qui est utilisé uniquement pour construire un seuil
inférieur, pour les fenétres, et qui comprend une norme standard « S.B » contenant tous
les éléments morphologiques et techniques nécessaires a la construction du seuil
inférieur, qui est référencé « S.B.F.1 », et en outre il y’a plusieurs formes dérivées de
celui-ci, a la suite de la suppression d’un ou plusieurs de ses éléments , de la moitié ou
du quart de la« S.B.F.1 », qui sont référencés, « S.B.F.2 » note que le « S.B.F.1 » a
trois normes de dimensions comme suit:

400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou 300 mm) X H 200mm.

Ou chacun d’eux est utilis€ en fonction du volume du projet, et la planification de

I’ architecte.
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le design industriel G de« S.B », qui est utilisé, pour construire un seuil supérieur,
pour les fenétres et la porte), qui comprend une standard « S.B » contenant tous les
éléments morphologiques et techniques nécessaires a la construction du seuil
supérieur, qui est référencé « S.B.G.1 », et en outre il existe plusieurs formes dérivées
de celui-ci, suite a la suppression d’un ou plusieurs de ses €léments, de la moitié ou du
quart de la « S.B.G.1 », qui sont référencés, « S.B.G.2 » a noter que le « S.B.G.1» a
trois normes de dimensions qui sont comme suit :

400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm.

Ou chacun d’eux est utilis€ en fonction de la taille du projet, et le plan de 1’architecte.

Le design industriel H de« S.B » qui comprend un standard « S.B », est référencé
« S.B.H.1 », sous forme de U, et utilisé uniquement pour construire un pont en béton
armé, de la dernicre rangée, des murs, qui e la forme U, et sur le plancher de la
(Lacune) il y’a deux fentes carrés, comprennent un écart a I’intérieur d qui sont
appelées , fentes carrées d’injection, et référencées par le numéro 22, qui comprend en
plus la moitié, ou le quart de la « S.B.H.1 », qui sont référencés, « S.B.H.2 » et ayant
trois normes de dimensions comme suit:

400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm.

Ou chacun d’eux est utilis€ en fonction de la taille du projet, et du plan de
I’architecte.

le design industriel I de« S.B », est une femelle« S.B » qui est utilisée pour
construire un toit en béton armé, qui comprend un standard « S.B », qui est référencé
« B.S.1.1 », qui a une dimension standard comme suit:

L 600 mm X P 200 mm X H 200 mm.

Le design industriel J « S.B », est un méle « S.B » qui est utilisé, pour construire des
toits en béton armé, qui comprend un standard « S.B », qui est référencé « B.S.J.1 »,
qui a une norme unique avec les dimensions suivantes:

L 600 mm X P 200 mm X H 200 mm.

Le design industriel K de« S.B », est un terminal« S.B » qui est male d’un c6té, et
femelle du c6té opposé) de « S.B » qui est utilisé, pour construire des toits en béton
armé, qui comprend un standard « S.B », qui est référencé « B.S.K.1 », ayant quatre
normes de (trois dimensions) comme suit:

(L 200 mm, ou L 300 mm, ou L 400 mm, ou L 500) X P 200 mm X H 200 mm, ou
chacun d’eux est utilis€ selon le plan d’architecture.

Selon la troisieme apparition de la présente invention, il existe plusieurs éléments
morphologiques et techniques nécessaires a la construction, répartis dans douze (12)
designs industriels ou formes industrielles de « S.B » mentionnés ci-dessus, sans
oublier que tous les éléments morphologiques et techniques suivants sont importants et

nécessaires a la construction, ils sont également des contenus intégraux de la diversité
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des stéréotype blocs, les designs industriels sont utilisés dans toutes les parties du
bitiment , dont la nomenclature et le référencement sont comme suit:

Un ou deux éléments sont nommés les (canaux d’injection et de guidance) qui sont
référencés 7.

Un ou deux éléments nommés (Barres de fer) qui sont une tige de fer de 14 mm de
diametre x 20 cm de longueur, elle est considérée comme un renforcement partiel
cumulatif d’un mur de construction qui sont référencés 8.

Un, deux ou quatre éléments (nommés les canaux électriques, chauffants, sa-
nitaires, partiellement ouverts) qui sont référencés 9.

Un ou deux éléments nommés (boites électriques ouvertes par le haut), avec la
forme de section rectangulaire qui sont référencés 10.

Deux éléments nommés les (canaux latéraux semi-circulaires, ou semi-ovales) qui
sont référencés 11.

Un ou deux éléments sont nommés (chambres de connexion cachées) qui sont ré-
férencés 12.

Plusieurs éléments sont nommeés les (cavités) de différentes formes de section, telles
qu’une forme circulaire, ovale, carrée, rectangulaire, et ainsi de suite, qui sont 1¢é-
férencés 13.

Un élément nommé le (Moule) de différentes formes, telles qu’une forme de section
carrée, rectangulaire et angulaire, qui est référencée 14.

Quatre a huit éléments sont nommés les (protubérances), de différentes formes de
section, telles qu’un convexe semi-circulaire, incurvé, carré, forme rectangulaire, et
ainsi de suite, qui sont référencés 15.

Un ou deux éléments nommés (Liens,) qui sont référencés 16.

Deux éléments nommés les (proéminences) de 3-5 cm qui sont référencés 17.

Un ou deux éléments nommés les (proéminent protubérances) avec la forme de
section rectangulaire, leurs dimensions sont comme suit: I’épaisseur est de 1.5 cm, la
largeur est de 4 a 7 cm et la longueur est fonction de la longueur de la porte ou de la
fenétre qui sont référencées 18.

Un élément nommé le (canal moteur électrique) avec une forme de section carrée,
pour accueillir I’extrémité droite et gauche de I’axe du moteur électrique, et pour
ajuster I’horizontalité de I’axe, qui est référencé 19.

Un élément est nommé la (lacune) avec une forme de section trapézoide, pour
embrasser la structure de fer appropriée, qui est référencée 20,

Deux ou quatre éléments nommés les (tunnels creux)avec la forme de section
différente telle qu’une forme circulaire, ovale, carrée, rectangulaire, trapézoide, et ainsi
de suite, qui sont référencés 21.

Un ou deux éléments nommés (fentes d’injection carrées) ils sont situés dans
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« S.B.H.1 », qui sont référencés 22.

Un ou deux éléments nommés (canaux de connexion carrés), qui sont référencés 23

Un élément nommé la (Base incurvée) qui est la base de 1’écart, qui est référencé 24.

Un ou deux éléments nommés la (guide rond en plastique solide), qui sont ré-
férencés S.P.G.R.

Un ou deux éléments nommés la (guide ronde standard) qui sont référencés, S.G.R.

Selon la quatrieme apparition de la présente invention, et comme on le sait, tout
projet de construction, comporte un ou plusieurs étages, et chaque étage en général a
trois standards en terme de hauteur dans les batiments, qui sont: 260 cm, 280 cm, et
300 cm, ct qui correspondent 2 13 rangées « S.B », 14 rangées «S.B », ou 15 rangées
«S.B », ot la hauteur de la rangée «S.B » est de 20 cm.

Chacun de ces trois standards de hauteur est utilisé selon la zone de construction, la
taille, I’ampleur du projet de construction, et le plan d’architecture, ou en Europe on
préfere une hauteur de 260 cm, et au Moyen-Orient 280 cm, ou 300 cm.

Selon la cinquieéme apparition, de la présente invention, il y-a une dépendance totale
de la méthode, trés simple, disciplinée et spécialisée pour la mise en ceuvre de tous les
projets de construction, pour atteindre un lien étroit et une forte cohésion entre chaque
partie avec les autres parties de la construction, et aussi pour réaliser toutes les
exigences du (systeme de construction solide — intégré), dans les meilleures spéci-
fications avec la plus haute qualité.

Cette propre méthode de la présente invention, est une méthode spéciale, pour la
mise en ceuvre de la construction complete, des murs intégrés avec des plafonds dans
tout projet de construction (petit ou grand), dans laquelle on commence par construire
les murs completement (ou les murs sont construits en deux étapes), puis on construit
le toit.

La premicre étape est de créer et d’organiser seulement une rangée de base a chaque
étage du batiment, ou cette rangée se compose seulement, du bloc stéréotype« B.S.B»,
qui ne doit étre utilisé que, pour construire la rangée de base, de sorte qu’il peut Etre
appelé la rangé de base « BSB », qui est située toujours sous la premiére rangée.

A noter que la création, I’organisation, puis I’injection pour la rangée de base du«
B.S.B», doit étre disciplinée et précise, en ajustant les axes verticaux , et les surfaces
horizontales de chaque « B.S.B », jusqu’a ce que ’arrangement des rangées du bas
« B.S.B » se termine, puis le mélange mou et fin de liaison (ciment, sable, petites
portions de pierres, additifs, eau) sera injecté dans toutes(les fentes d’injection carrée)
qui sont référencées 22.

Et apres la fin de la création, 1’arrangement, et 1’injection du mélange de liaison dans

les rangées de base du« BSB », selon le plan architectural jusqu’ a la création,
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I’arrangement se termine dans les rangées de base du « BSB »

[0150]  La deuxieme étape se fait en fonction de la hauteur des étages a construire (260 cm,
280 cm, 300 cm) comme mentionné précédemment, en créant arrangeant puis en
injectant progressivement, un 13, 14, ou 15 rangées de divers «S.B », de sorte qu’apres
avoir terminé de créer I’organisation, on injecte la premiére rangée, est qui toujours
située au-dessus de la rangée de base , cette premicre rangée a contenu toutes les
exigences de I’ensemble du mur, nécessaire dans la premicre rangée , selon le plan ar-
chitectural, par exemple, il devrait &tre vu progressivement Peu a peu dans ces rangées
construites successives jusqu'a ce qu'elles atteignent le plafond, en commencant a voir
les rangées du mur partiel construit avec les ouvertures de porte, puis nous voyons les
seuils inférieurs des fenétres, puis nous voyons les ouvertures de fenétre, puis nous
voyons l'achévement de les fenétres et les portes, puis on voit les seuils supérieurs des
fenétres, puis on voit le reste du mur jusqu'au plafond dans les divers « S.B » comme
suivant :

[0151]  Apres I’acheévement de la création, de 1’ organisation, puis I’injection, les mémes
étapes sont faites dans la création de 1’arrangement, puis I’injection de la deuxieéme
rangée, pour avoir inévitablement toutes les Exigences de I’ensemble du mur, né-
cessaires pour cette deuxieéme rangée selon le plan architectural,

[0152]  Apres I’achévement de création de leur arrangement, puis I’injection de la troisiéme
rangée, puis la quatrieme jusqu’a la derniere rangée de n’importe quel étage pour voir
inévitablement toutes les exigences de I’ensemble du mur.

[0153]  Mais le plus important de tout, est la (synchronisation et le timing), en alternant
I’arrangement graduel a la création des rangée de la diversité « S.B », et l'injection de
toute rangée avec la rangée ci-dessous.

[0154]  En raison de I’'importance de la premiere rangée dans la construction, tous les axes
verticaux, doivent Etre ajustés, avant d’€tre injectés, et cela se fait facilement, ou la
surface inférieure dure de la « S.B » de la premicre rangée, est en contact avec la
surface supérieure dure de la «B.S.B » de la rangée de base , et en raison de ce lien
entre deux surfaces dures, les axes de la « S.B » dans la premiere rangée, ne changera
jamais, ni avant ni apres 1’injection.

[0155]  L’injection du mélange de liaison dans tous les divers « S.B » de la premiere rangée,
dans n’importe quel €tage, a travers une ou deux buses des canaux d’injection, qui
s’étend de la surface supérieure a la surface inférieure de chacun des divers « S.B » ou
ils s’ouvrent et se terminent dans la (chambre de connexion cachée), qui est situé dans
la surface inférieure de chacun des divers « S.B » puis par la machine d’injection, sera
injecté le mélange de liaison du (ciment, sable, petites portions de pierres, additifs,
eau) dans tous les divers « S.B » de cet rangée, dans n’importe quel étage, jusqu’a ce

que chaque (chambre de connexion cachée, et ses cavités) sont remplies par le mélange
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de liaison du (ciment, sable, petites portions de pierres, additifs, eau), pour lier par
exemple tous les divers « S.B » de la premiere rangée avec la surface supérieure de la
rangée de base« B.S.B », de n’importe quel étage.

Lorsque la surface inférieure de tout « S.B » se compose d’une chambre de
connexion cachée comprenant de multiples cavités, entourées de (quatre bords pro-
éminents de 2 cm d’épaisseur), et leur largeur est de 3 cm, ces quatre bords durs sur la
surface inférieure de tout« S.B », touchent directement la surface supérieure dure de la
rangée de base du« B.S.B », ou toute surface supérieure de tout « S.B » Ou chaque
chambre de liaison cachée a un vide d'un 2 cm d'épaisseur qui sera rempli par le
mélange de liaison du (ciment, sable, petites portions de pierres, additifs, eau).

Il est donc important de savoir que toujours les faces inférieures pour toute rangée
supérieure « S.B » sont des chambres de connexion cachées, et aussi toujours la
distance entre les faces supérieures des chambres de connexion cachées, de n’importe
quel rangée et les faces supérieures de la rangée inférieure est de 2 cm.

Et ainsi de suite, ou toute la création, I’arrangement et 1’injection, pour la deuxieme,
troisieme et quatrieme rangée, jusqu’a I’avant-dernicre rangée, et cela se fait en
répétant les mémes étapes que précédemment suivies dans la premiere rangée, d’ou le
role important de (la guide rond en plastique solide) S.P.G.R, dans le positionnement
et I’organisation de toutes les diverses « S.B » rangées , et I’ajustement des axes ho-
rizontaux et verticaux doit étre clarifié comme suit:

La guide rond en plastique solide, qui est référencée S.P.G.R, d’un diametre de 3,5
cm et d’une longueur de 35 cm, qui est facilement rentrée et ressortie, et qui reste tem-
porairement dans les canaux d’injection et de guidage, qui se trouvent dans chaque «
SB », de n’importe quelle rangée, ou les deux S.P.G.R entrent par exemple dans les
deux (canaux d’injection ou de guidage) , de premicre rangée, et continuent a entrer
jusqu’a la fin des deux (canaux d’injection ou de guidage) de 20 cm, et en les
dépassant pour entrer dans les canaux d’injection ou guidage correspondants et
exactement similaires, qui se trouvent dans le dessous de celui-ci dans le « B.S.B» de
la rangée de base.

la fonction de ceux S.P.G.R, est d’ajuster la position de la principale « S.B » dans la
premiere rangée, avec les« S.B » en dessous, dans la rangée de base du« B.S.B», avec
précision et constance, ainsi que 1’ajustement des axes verticaux et horizontaux de ces
supérieurs et inférieurs « S.B » , et le séjour de ces deux guide ronde en plastique
solide S.P.G.R, est temporaire avant I’injection, qui relie les deux « S.B » avec le
mélange de ciment liant, et cette entrée temporaire restent, jusqu’a ce que tous les
divers « S.B» de cette premicre rangée sont compleétement positionnés et deviennent
exactement et constantes, puis tous les S.P.G.R, seront sortis synchronisés avec le

début de I’injection du mélange de ciment dans tous les divers « S.B » de la premiere
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rangée, pour les connecter, avec tous les « B.S.B», qui correspondent et similaires a la
premicre rangée, de sorte que sera répété la méme Etape avec les rangées restantes de
la deuxieme rangée, avec la premicre rangée, de la troisi¢me rangée avec la deuxieme
rangée, et ainsi de suite. Les rangées « S.B » a I’exception de la derniére rangée de
murs entiers de n’importe quel étage du batiment, les structures en fer appropriées pour
les colonnes en béton armé, sous leurs diverses formes (rectangulaires, carrées ou an-
gulaires, etc.), seront placées verticalement a I’intérieur de leurs moules, qui leur sont
assignés dans ces murs construits, ainsi qu’il a €t€ mentionné précédemment.

Ensuite, sera versé, le mélange de béton (ciment, sable, gravier, additifs, eau), a
I’intérieur de tous ces moules de ces colonnes mentionnées ci-dessus, de maniére
identique.

Selon la hauteur du plancher qui sera construit (300 cm, 280 cm, ou 260 cm), le
Quinzieme, quatorze, treize rangées, ou la derniere rangée diverse « S.B », le pont en
béton armé, qui est placé au-dessus de toute derniere rangée, de tous les murs
construits, dans n’importe quel étage (au rez-de-chaussée, premier étage, ou au
deuxiéme étage, etc),qui contiennent , les structures de fer appropriées pour les ponts
en béton armé, qui seront placés a I’intérieur de leurs lacunes de son « S.B » qui leur
est assigné et placé au-dessus de la dernicre rangée, ou la (Quinzi¢me, quatorze, ou
treize) rangée, est imbriquée a toutes ces structures en fer pour les ponts en béton armé,
avec toutes les structures en fer pour les colonnes de béton armé.

Ensuite, sera versé le mélange de béton (ciment, sable, gravier, additifs, eau), le long
des lacunes de leur « S.B » qui sont placés au-dessus de la (Quinzieme, quatorze, ou
treize) rangée, ou la derniere «S.B »rangée dans n’importe quel étage, remplies de
maniere égale, et ainsi, apres I’achevement de tous les murs sur n’importe quel étage,
et qu’ils sont devenu préts, pour construire le toit par-dessus , et d’effectuer, toute les
spécifications les plus completes.

A ne pas oublier qu’apres avoir injecté chacun des divers« S.B », dans n’importe
quelle rangée de murs qui est situé en dessous, il doit €tre suivi immédiatement par
I’introduction de (Barres de fer) a I’intérieur des(canaux d’injection et de guidage)
comme suit:

Les Barres de fer, sont utilis€ées comme un renforcement partiel cumulatif d’un mur
de construction, leur diametre est de 14 mmavec une longueur de 20 cm, ce qui
équivaut a la hauteur de tout « S.B », donc apres I’injection de la S.B » dans n’importe
quelle rangée, avec un mélange de liaison du (ciment, sable, petites portions de pierres,
additifs, eau), pour leur relier avec d’autre rangée« S.B » qui sont situés en dessous ,
elles doivent €tre rentré (tiges de fer), Inmédiatement a 1’intérieur des canaux
d’injection et de guidage, de sorte que la moitié¢ de la barre de fer (environ 10 cm)

s’installe dans la moitié supérieure des canaux d’injection et de guidage dans la rangée



[0166]

[0167]

[0168]

[0169]

[0170]

[0171]

[0172]

[0173]

17

inférieure« S.B », et pour la moitié du restede la barre de fer (10 cm) elle s’installe
dans la moitié inférieure des canaux d’injection et de guidage, dans la rangée su-
périeure « S.B ».

Apres I'introduction des barres de fer dans les (canaux d’injection et de guidage),
sachant que I’introduction des deux barres de fer dans « S.B », qui sont utilisés dans la
construction de tous les murs, de sorte que tous ces murs construits comprennent a
I’intérieur, beaucoup de barres de fer, qui sont considérées comme un renforcement
partiel cumulatif du mur.

Chacune des deux barres de fer sont positionnées et poussées a I'intérieur des deux
(canaux d’injection et de guidage), qui sont présentes en chaque « S.B » par une (guide
rond standard), qui est référencé(SGR).

L’injection est faite par une machine d’injection spécialisé€e, qui est alimentée soi
par I’électricité, le diesel, ou I’air comprimé, et a deux, ou quatre canaux d’injection
de métal, qui entrent trés facilement dans n’importe quelle buse des (canaux
d’injection et de guidage), situé dans n’importe quel« S.B » utilisés dans la
construction des murs.

Ainsi, cette machine d’injection, est congue, mais aucun détail, n’en est fourni ici,
parce qu’elle ne releve pas du domaine de la présente invention.

Sauf dans le cas ot le comité, qui est responsable de 1’étude et de I’autorisation de la
présente invention, demande les détails de cette machine d’injection, et son inclusion
dans la présente invention, comme un troisiéme domaine dans cette invention actuelle,
et pas seulement comme deux domaines mentionnés précédemment dans le paragraphe
(Domaine de I’invention).

Revenons a cette méthode spéciale de construction, qui est organisée, précise, bien
ordonnée, en termes de temps et d’exécution, ou la construction commence seulement
avec le « S.B » de la premicre partie inférieure, selon le plan architectural, et il
convient de noter qu’il est impossible de construire méme un seul « S.B » dans la
deuxiéme rangée, tant que la construction du S.B » dans la premicre rangée dans le
plan architectural, n’est pas terminée.

[0134] Selon la sixieme apparition, de la présente invention, ot cette méthode
spéciale, y compris tous les moyens et accessoires nécessaires qui lui sont rattachés,
tels que les deux tubes métalliques qui se chevauchent, qui sont étendus horizon-
talement, des supports métalliques verticaux pour porter les tubes métalliques ho-
rizontaux (entrelacés, I’un dans I’autre) qui se chevauchent qui sont des différentes
formes, des structures en fer, des contreplaqués renforcés, et des(piéces d’installation
de base) qui sont référencés (B.LP).

Les tubes métalliques qui se chevauchent horizontalement : sont deux tubes mé-

talliques creux avec des sections carrées, I’un d’eux est externe et 1’autre est interne,
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qui sont étendus horizontalement, ou I’un d’eux entre dans 1’autre, la longueur latérale
du carré externe se situe entre (7,5 29,5 cm), et la longueur latérale du carré intérieur se
situe entre 7 a 9 cm ol chacune de ces dimensions est utilisée en fonction de la taille et
I’ampleur du projet de construction, et du plan d’architecture.

[0136] 11 existe plusieurs standards de dimensions des tubes métalliques entrelacés,
mais il en sera mentionné trois (et le reste au besoin, ou selon le plan d’architecture)
comme suit:

[0137] Dans la premiere mesure standard des tubes métalliques entrelacés dont la
longueur du tube externe est de 100 cm, et la longueur du tube intérieur est de 110 cm,
ces 2 tubes peuvent étre utilisés pour porter des plafonds dont la largeur est comprise
entre 100 a 200cm, qui est référencée (L 1).

[0138] Dans la deuxieéme mesure standard, la longueur du tube externe est de 210
cm, la longueur du tube intérieur est de 220 cm, ces 2 tubes peuvent €tre utilisés pour
porter des plafonds dont la largeur se situe entre 210 et 410 ¢m, ce qui est référencée
(L 2).

[0139] Dans la troisieme mesure standard, la longueur du tube externe est de 360 cm,
la longueur du tube intérieur est de 360 cm, ces 2 tubes peuvent €tre utilisés pour
porter des plafonds dont la largeur se situe entre 360 et 700 cm, qui est référencée (L
3).

[0140] Ces tubes métalliques entrelacés standard sont portés les panneaux rigides de
contreplaqués, qui a leur tour portent tous les S.B » des rangées de plafond, telles que
le « S.B.L.1», le « S.B.J.1»,le «S.B.K.1» et ses structures de fer appropriées du toit.

Les tubes métalliques entrelacés sont étendus horizontalement en parallele, ou la
distance entre chaque tube d’entre eux avec 1’autre est 50 cm, puis le contreplaqué est
placé sur eux, pour couvrir les surfaces de tous les endroits sur le sol des étages, et
portant sur des supports métalliques verticaux qui sont disponibles sur le marché

I1 y a les moyens (accessoires) tels que la poignée pour tirer ou pousser, qui est ré-
férencée 25, et installée sur la face inférieure du tube intéricur, le vis d’installation,
qui est référencé 26 et installé sur la face inférieure du tube externe, les multiples (
anneaux carrés de controle de niveau horizontal)qui sont référencés 27, se
déplacant facilement le long du tube intérieur , et la longueur latérale de chacun de ces
anneau carré est entre 7,5 et 9,5 cm.

D’autres petits (accessoires), qui jouent un rdle important, dans le positionnement et
I’installation de ces tubes métalliques entrelacés, oi chaque ensemble de tubes mé-
talliques entrelacés, ont deux extrémités, chaque extrémité sera installée sur une base
métallique spéciale qui est référencée 28, ol cette base métallique spéciale est
installée sur le c6té de la dernieére rangée « S.B.H.1 » d’un mur , et I’autre extrémité

sera installée sur une autre base métallique spéciale, qui est installée sur le coté de la
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derniere rangée « S.B.H.1 », du mur opposé.

Il y a une picce important appelé la picce d’installation de base qui est référencée
(B.L.P), en plastique solide, elle est de forme circulaire incomplete, coupée a I’avant
avec un cordon d’arc de 25 mm, et a 40 mm d’€paisseur, et au milieu de ce tendon il y
a un petit trou qui est le lieu de la vis d’installation, et le diametre de cette picce
circulaire incompléte , est de 33 a 48 mm, ce qui moine de 2 mm de diametre des
canaux d’extension €lectrique partiellement ouverts, il y’a un grand nombre de ces
picces situées a I’intérieur de ces canaux d’extension électrique partiellement ouvert,
perpendiculaire a 1’axe vertical du canal, et il joue un rdle trés important , ot il peut
étre installé toutes sortes de choses sur le mur, comme un panneau de gypse, tous les
travaux de décoration et couverture des murs, sans 1’utilisation de forage ou de
perceuse pour percer le mur ni de perforation, ceci au niveau pratique est d’une im-
portance primordiale pour économiser le temps et réduire les cofits.

[0145] Selon la septieme apparition de la présente invention, il existe différentes
formes de structures en fer, formées a 1’aide de d’électro-soudage, pour lier leurs
composants entre eux, ceci comprend les structures de fer du béton armé (colonnes,
ponts aux extrémités des murs supérieurs, et les différents ponts, étendus a I’intérieur
du stéréotype masculin, féminin et terminal des toits) , ces structures en fer, par leur
conception, ont six formes de base comme suit:

[0146] Une structure en fer pour les colonnes en béton armé, en forme de carré ou de
rectangle, qui est référencé M1.

[0147] Une structure en fer pour les colonnes en béton armé, en forme d’angle droit
ou gauche, qui est référencé M2.

[0148] Une structure en fer utilisée pour les ponts en béton armé, a I'extrémité su-
périeure des murs, ou pour les ponts en béton armé, qui est étendu a travers le
stéréotype terminal« S.B » du toit, en forme triangulaire, qui est référencée M3.

Une structure en fer pour les cadres en béton armé, qui est placée dans le haut des
cadres horizontaux, qui a utilisée dans les fenétres et les portes, en forme circulaire, qui
est référencé M4.

[0150] Une structure en fer, pour les ponts en béton armé, qui est étendue a travers le
stéréotype male et femelle « S.B » du toit, en forme trapézoidale, qui est référencée
MS.

[0151] Une structure en fer, pour renforcer les ponts en béton armé, et étenduea
travers le stéréotype méle et femelle« S.B » du toit, en forme trapézoidale, et au-dessus
du trapézoide inversé plus petit, qui est référencée M6.

[0152] Puis les toits « S.B », ils seront placés sur le tapis de (tubes métalliques en-
trelacés et contreplaqués), comme des rangées paralleles et contigu€s, a commencer

par exemple par une rangée« S.B.L1», puis par une rangée« S.B.J.1 », puis par une
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rangée « S.B.L1», et ainsi de suite, et enfin par une rangée« S.B.K.1».

Apres cela, seront placées chacune des structures de fer, a I’intérieur des diverses
rangées de toits du« S.B », qui sont ""'S.B.L.1"", "S.B.J.1", "S.B.K.1", pour s’y
intégrer, afin de verser au-dessus un mélange de béton (ciment, sable, graviers,
additifs, eau), et en plus pour former une couche de mélange de béton (ciment, sable,
graviers, additifs, eau) par dessus, dans une €paisseur de 5 a 10 cm, qui se déversent
par dessus, et couvrant ainsi toutes les surface des plafonds , déterminé par le plan
d’architecture.

[0154] Lorsque cet €tage (ainsi pour tous les étages) du batiment est completement
terminé, les mémes étapes seront suivies pour I’étage suivant, et ainsi de suite, jusqu’a
ce que le dernier étage du batiment est completement terminé.

[0155] Selon la huitieme apparition de la présente invention, et en référence a tout ce
qui est mentionné dans les deux paragraphes précédents (objet de I’invention, résumé
de I’invention), les choses sont illustrées de maniere beaucoup plus clair avec tous les
dessins accompagnant la présente invention, montrant tous les détails.

Pour les supports métalliques verticaux, ils sont connus et disponibles sur le marché
et il n’est pas nécessaire de les décrire.

En ce qui concerne le sujet des supports métalliques, il ne faut pas oublier de
mentionner que ces (tubes métalliques entrelacés), et les (panneaux rigides de
contreplaqué), ils seront réutilisés a plusieurs reprises, pendant une longue période,
pour plusieurs projets, sans avoir besoin de les changer, parce qu’ils ne se consomment
pas, ou méme ne rentrent pas en contact avec le béton qui aurait coulé sur les
composants du toit, aussi, on n’aurait pas utilisé des clous , des vis, ou quoi que ce soit
pour installer ces(panneaux rigides de contreplaqué, sur les tubes qui se chevauchent
(entrelacés), mais seulement le poids des blocs stéréotype des plafonds, qui se trouvent
au-dessus (des panneaux de contreplaqué rigides) Ainsi ceci contribuera aux ré-
ductions des cofits de main d’ ceuvre .

Cecl est contraire a ce qui se passe constamment dans le systeme traditionnel de
blocs uniformes, ou la couverture en bois change apres trois ou quatre utilisations dans
les colonnes, les toits et dans les ponts, avec tous les surcouts de main d’ceuvre que
cela engendre.

[0159]Selon la neuvieme apparition de la présente invention, son deuxi¢me domaine,
est de produire des formes en plastique miniatures, qui sont exactement identiques, a
toutes les différentes formes de «Blocs Stéréotype », afin de les utiliser pour configurer
des micros modeles pour tous les batiments a mettre en ceuvre, conformément au (
systeme de construction solide - intégré), qui sont nécessaires a la construction de
batiments , pour donner une conception préliminaire, de ces projets, et sera en mesure

de permettre d’avoir un personnel technique spécialisé, de cette méthode de mise en
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ceuvre spéciale.
Breve description des dessins

[Fig.1] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du bloc Stéréotype
Blocs « S.B » en forme rectangulaire, qui est référencé «B.S.B.1», et illustre également
une vue de perspective pour leurs €léments morphologiqueset techniques.

[Fig.2] illustre toutes les formes dérivées de ce « B.S.B.1», a la suite de la sup-
pression d’un ou plusieurs de ses éléments, ou d’étre dans une moitié, ou un quart a la
« B.S.B.1», qui sont référencés « B.S.B.2 ».

[Fig.3] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du Bloc Stéréotype «
S.B », qui est référencé « S.B.A.1 », illustre également une perspective vue pour leurs
éléments morphologiqueset-techniques.

[Fig.4] illustre toutes les formes dérivées de ce « S.B.A.1 », a la suite de la sup-
pression un ou de plusieurs de ses €léments, de la moitié, ou d’un quart du« S.B.A.1 »,
qui sont référencés « S.B.A.2 ».

[Fig.5] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du bloc stéréotype «
S.B », qui est référencé « S.B.B.1 », illustre également une perspective pour leurs
éléments morphologiques-techniques.

[Fig.6] illustre une vue de perspective de haut en bas du Stéréotype Bloc « S.B », qui
est référencé « S.B.C.1-L», illustre également une vue de perspective pour leurs
éléments morphologiques-techniques.

[Fig.7] illustre une vue de perspective de haut en bas du stéréotype Bloc « S.B », qui
est référencé « S.B.C.1-R», illustre également une vue de perspective pour leurs
éléments morphologiques et techniques.

[Fig.8] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du Stéréotype Bloc «
S.B », qui est référencé « S.B.D.1 », illustre également une perspective vue pour leurs
éléments morphologiques-techniques.

[Fig.9] illustre une vue de haut et de perspective du Stéréotype Bloc « S.B », qui est
référencé « S.B.E.1 », illustre également un point de vue de perspective pour leurs
éléments morphologiques et techniques.

[Fig.10] illustre toutes les formes dérivées de ce «S.B.E.1», a la suite de la sup-
pression d’un ou de plusieurs de ses éléments, de la moitié, ou du quart du« S.B.E.1 »,
qui sont référencés « S.B.E.2 ».

[Fig.11] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du Stéréotype Bloc «
S.B », qui est référencé « S.B.F.1 », illustre également une perspective vue pour leurs
éléments morphologiques-techniques.

[Fig.12] illustre toutes les formes dérivées de ce « S.B.F.1 », a la suite de la sup-

pression d’un ou de plusieurs de ses €léments, de la moitié, ou du quart du « S.B.F.1 »,
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qui sont référencés « S.B.F.2 ».

[Fig.13] illustre une vue de perspective de haut en bas Stéréotype Bloc « S.B », qui
est référencé « S.B.G.1 », illustre également une vue de perspective pour leurs
éléments morphologiques et techniques.

[Fig.14] illustre toutes les formes dérivées d’un « S.B.G.1 », a la suite de la sup-
pression d’un ou de plusieurs de ses €léments, de la moitié, ou du quart du « S.B.G.1 »,
qui sont référencés « S.B.G.2 ».

[Fig.15] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du Stéréotype Bloc «
S.B », qui est référencé « S.B.H.1 », illustre également une perspective de leurs
éléments morphologiques et techniques.

[Fig.16] illustre toutes les formes dérivées d’un « S.B.H.1 », a la suite de la sup-
pression d’un ou de plusieurs de ses éléments, de la moitié, ou du quart du « S.B.H.1 »,
qui sont référencés « S.B.H.2 ».

[0176] [Fig.17] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du Stéréotype
bloc « S.B », qui est référencé « S.B.1.1», illustre également une perspective vue pour
leurs éléments morphologiques et techniques.

[Fig.18] illustre une vue de perspective de haut en bas du Stéréotype Bloc « S.B »,
qui est référencé « S.B.J.1», illustre également une vue de perspective pour leurs
éléments morphologiques et techniques.

[Fig.19] illustre une vue de perspective supérieure et inférieure du Stéréotype Bloc «
S.B », qui est référencé « S.B.K.1», illustre également une perspective vue pour leurs
éléments morphologiques et techniques.

[Fig.20] illustre une perspective d’un chevauchement des tubes métalliques, qui sont
référencés « L1. L2. L3 », illustre également une perspective de leurs éléments mor-
phologiques et techniques.

[Fig.21] illustre une vue de perspective supérieure des structures en fer, qui sont ré-
férencées « M1, M2, M3, M4, M5, M6 », et illustre ¢galement une vue de perspective
pour leurs €léments.

[Fig.22] illustre une perspective des outils, qui sont référencés "'B.LP, S.P.R, S.G.R,
S.P.G.R","M.B".

[Fig.23] illustre une vue pour une face avant et inférieure, d’un mur contenant trois
rangées.

[Fig.24] illustre une vue pour une face supérieure et avant, d’un mur, contenant trois
rangées.

[Fig.25] illustre une vue a placer des tiges de fer dans le mur de section verticale,
contenant trois rangées.

[Fig.26] illustre une vue de haut, face avant du mur section verticale, contenant trois

rangées.
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[Fig.27] illustre une vue de perspective, d’une derniere rangée haute dans un mur

contenant trois rangées.
[Fig.28] illustre une vue, d’un mur de Stéréotype Bloc divers, qui contenant deux

rangées.

[Fig.29] illustre une vue de perspective d’une premiere rangée de « S.B » du mur,
qui contenant deux rangées.

[0189] [Fig.30] illustre une vue, de I’emplacement des deux extrémités pour un
moteur électrique sur la fenétre, «S.B.E.1».

[Fig.31] illustre une vue de perspective, de tous les « M.P.S.B.1 », « M.P.S.B.2» mi-

niatures du Stéréotype Blocs en plastique.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’ INVENTION

[0191] Sur la base de mon étude personnelle, que j’ai mentionnée plus haut, j’en suis
venu a la conclusion suivante :

Afin d’éliminer toutes les faiblesses et les pertes connues dans le systeme de
construction de blocs traditionnel uniformes, tout futur systeme de construction doit
avoir un concept de base sur la solidité et I’intégration, et c’est pourquoi mon titre
d’invention était : «Blocs Stéréotype pour un systeme de construction solide -
intégrée »

Mon invention est un systéme de construction solide - intégrée, reposant sur trois
moyens pour atteindre toutes ses exigences de solidité et d’intégration, qui sont comme
suit:

* - Le premier: sont 12 designs industriels ou des formes industrielles des blocs
Stéréotype qui sont des parties importantes de mon invention.

* - Le second: est la méthode spécifique de mise en ceuvre opérationnelle de mon
invention pour répondre a toutes les exigences du « Systéme de construction solide -
intégrée », qui est une partie importante de mon invention.

* - Le troisieme: est la production de micro modeles en plastique, qui sont des
répliques des 12 formes industrielles réelles des Blocs Stéréotype qui sont utilisées
pour configurer des micros modeles pour tous les projets de construction a mettre en
ceuvre, conformément au systéme de construction solide - intégrée, et pour la
formation sur la base de ce qui précede ces trois moyens combinés montrent I’unité de
mon invention et son interdépendance.

Se référant a FIGS. 1, dans une incarnation, et une incarnation alternative, pour le
haut et la base du stéréotype bloc « S.B », qui est référencé « B.S.B.1», y compris la
face supérieure 1, face inférieure 2, face avant 3, face arriere 4, face droite 5, et face
gauche 6, et utilisé pour construire seulement la rangée de base, qui est situé, toujours

sous la premiere rangée de divers « S.B» dans n’importe quel étage du batiment , de
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forme rectangulaire, et contenant tous les éléments morphologiques et techniques né-
cessaires a la construction de la ligne de base comme les canaux de guidage
d’injection, qui est référencé 7, barres de fer qui est référencé 8, canaux €lectrique,
chauffage, sanitaire particllement ouverts, qui est référencé 9, fentes d’injection carrée
qui sont référencés 22.

Il a également neuf standards de dimensions comme suit :

(L X P X H ou cela signifie, L = Longueur, P = profondeur ou Largeur, H =
Hauteur).

L 600 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 100 mm.

L 400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 100 mm.

L 200 mm X (P200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 100 mm, et d’autres
standards plus petites.

Chacun des neuf standards, est utilisé en fonction de la taille du projet de
construction, et le plan d’architecture.

[0193] Se référant a FIGS.2, Dans une incarnation de toutes les formes dérivées de
ce «B.S.B.1 », a la suite de la suppression d’un ou plusieurs de ses éléments, ou d’étre
dans une moitié, ou un quart a la « S.B.B.1 », qui sont référencés « B.S.B.2 ».

[0194] Se référant a FIGS. 3. Dans une incarnation, et une incarnation alternative,
pour un haut et le bas du Bloc Stéréotype «S.B», qui est référencé « S.B.A.1 », y
compris la face supérieure 1, face inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite §
, et la face gauche 6, qui utilisé uniquement pour construire les (murs du batiment),
contenant tous les éléments morphologiques et techniques nécessaires pour construire
des murs , tels que (canaux de guidage d’injection) qui est référencé 7, (barres de fer,
qui est référencé 8, (canaux électrique, chauffage, sanitaire, particllement ouverts) qui
est référencé 9, (boites €lectriques ouvertes haut) qui est référencé 10, (canaux latéraux
semi-circulaire, ou semi-ovale), qui est référencé 11, (chambre de connexion cachée)
qui est référencé 12, (cavités) qui est référencé 13, (Guide Ronde Standard) qui sont ré-
férencées (S.G.R), et le « S.B.A.1 » a également trois standards de dimensions, comme
suit:

L 400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm.

Chacun des (trois standards), est utilisé en fonction de la taille du projet de
construction, et le plan d’architecture.

[0195] Se référant a FIGS. 4, dans une incarnation de toutes les formes dérivées de
ce « S.B.A.1 », a la suite de la suppression d’un ou plusieurs de ses éléments, ou d’étre
dans une moitié, ou un quart a la « S.B.A.1 », qui sont référencés « S.B.A.2 ».

Revenons maintenant a ces éléments nécessaires pour la construction des murs,
définis comme suit: I y a deux (canaux de guidage et d’injection), qui sont référencés

7, dans la face supérieure lisse de ce « S.B.A.1 », le canal droit d’entre eux est situé 10
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cm de la face droite, et 10 cm de la face avant, et le canal gauche est situé 10 cm de la
face gauche, et 10 cm de la face avant, de n’importe quel « S.B.A.1 » , ces deux
canaux, s’étendent a la (« chambre cachée ») de la face inférieure de ce « S.B.A.1 »,
ces deux canaux sont importants et essentiels, parce qu’a travers eux, est injecté le
mélange de liaison (ciment, sable, petites parties de la pierre, additifs, eau), pour
connecter et coller le haut « S.B.A.1 », avec le bas du « S.B.A.1 » du dessous, apres
que la (« chambre de connexion cachée ») soit pleine de ce mélange de liaison.

Ces deux canaux différents dans les formes et les tailles de leurs sections trans-
versales : circulaires, carrées, rectangulaires, hexagonales, octogonales, ovales, toutes
ces formes sont déterminées par la planification architecturale, les injections sont faites
par ces canaux, a 1’aide d’un outil d’injection, fonctionnant au diesel, a I’électricité ou
a I’air comprimé, 1’un des avantages de cette connexion et le lien entre les Blocs Sté-
réotypes « S.B » par injection qui nous pouvons contrdler la quantité du mélange de
liaison qui sera injecté entre le haut, et le bas « S.B », jusqu’a ce que cela remplit la
chambre de connexion cachée, et ses cavités internes de la face inférieure, par un
étalonnage un dosage précis, de la quantité de mélange de liaison, a I’intérieur de la
chambre de connexion cachée, et ses cavités internes.

Apres injection du mélange de liaison dans chaque « S.B.A.1 », pour le relier au
« S.B.A.1 » du dessous, doivent étre descendues directement, (deux barres de fer),
qui sont référencés 8, leurs diametres sont de 14 mm, et une longueur de 20 cm, a
I’intérieur de chacun des canaux d’injection (a droite et a gauche), qui existe déja dans
tous les blocs stéréotypes « S.B » , c’est pourquoi chacune de ces barres de re-
morquage reliera la moiti€ inférieure de la partie supérieure « S.B », a la moitié¢ su-
périeure du stéréotype de bloc inférieur« S.B », ot1 il y a une(Guide Ronde Standard),
qui est référencé (S.G.R), pour déterminer la distance de descente des (barres de fer),
en répétant 1’opération, ainsi que la descente de ces petites barres de fer, a I’intérieur de
tous les (canaux d’injection ou de guidage).

N’oublions pas que le (canal d’injection ou de guidage), 7 , a trois avantages im-
portants: le premier est d’ajuster la position, de tout le haut « S.B.A.1 » avec leur
dessous, et I’ajustement de leurs axes horizontaux et verticaux, a travers la(Guide
Ronde en plastique solide) qui est référencée (S.P.G.R), le second est utilisé pour
I’injection du mélange de liaison dans chaque bloc stéréotype « S.B » , a la liaison avec
I’autre en dessous, le troisieéme est utilisé, apres I’achevement de I’injection, pour po-
sitionner les petites barres de fer a I'intérieur de ces canaux, pour créer (le ren-
forcement partiel cumulatif des barres de fer, pour la construction des murs), a travers
la(Guide Ronde Standard ) qui est référencé S.G.R.

Il y a deux canaux circulaires, allongés verticalement, dans ce« S.B.A.1 », sur sa face

avant ou arriere ou dans les deux canaux, ces canaux ne sont pas enticrement fermés,
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mais partiellement ouvert de haut en bas, pour faciliter I’entrée des tubes flexibles de
protection en plastique en cliquant dessus, ces deux canaux sont situés symétriquement
dans le Blocs Stéréotype « S.B » , dont 1’un est plus proche du c6té droit de ce « S.B »
a 10 cm, et I’autre est plus proche du c6té gauche de ce « S.B » a 10 cm, ces canaux
sont utilisés dans ce « S.B.A.1 », pour I’extension des installations électriques, sa-
nitaires ou de chauffage, et sont appelés (canaux électriques, chauffants, sanitaires
partiellement ouverts), qui sont référencés 9, et le diametre de ces deux canaux varie
en fonction du type d’extensions et du plan de construction approuvé , avec 1’existence
de ces multiples canaux dans les murs, nous avons donc supprimé les fouilles des
canaux €lectriques, sanitaire, et les extensions de chauffage dans les murs, ces
opérations dont les cofits ont non négligeables comme nous 1’avons déja souligné pré-
cédemment.

Il y a une place standards dans ce « S.B.A.1 » sur sa face avant ou arriere ou dans les
deux faces, qui contiennent les Boitiers électriques qui sont incorporées dans les murs,
ces endroits sont employés pour des commutateurs d’alimentation et des prises
€lectriques, ils sont appelés (boites électriques ouvertes supérieures), qui sont ré-
férencés 10, ainsi avec la présence de ces éléments , sera annulée la nécessité
d’opérations de creusement et la déformation des murs, pour justement I’installation de
ces boites.

Nous tenons a rappeler que sur les c6tés latéraux de ce « S.B.A.1 », au milieu de
chaque c6té, de haut en bas, passe un canal semi-circulaire ou semi-ovale ouvert,
lorsque le c¢6té latéral d’un « S.B.A.1 », touche le c6té latéral d’un autre bloc
stéréotype adjacent « S.B.A.1 », les deux canaux semi-circulaires forment ainsi un
canal d’injection entier (entierement circulaire ou enticrement ovale) , qui est injecté
avec le mélange de liaison, pour relier les deux blocs des deux cotés, ceux-ci appelés
(semi-circulaires, ou semi-ovales, canaux latéraux), qui sont référencés 11.

il y a une chambre cachée dans la face inférieure de ce « S.B.A.1 » joignant les deux
canaux d’injection, et qui a également plusieurs cavités de formes et tailles différentes,
qui sont également remplies avec la chambre cachée, par le mélange de liaison, en
raison de la pression appliquée qu’ils subissent pendant le processus d’injection,

I’ utilité de cette chambre cachée est qu’elle est utilisée pour renforcer le lien du ciment
entre un bloc stéréotype « S.B », et celui d’en dessous appelé «chambre de connexion
cachée » qui est référencél2.

Les formes de la (chambre de connexion cachée) sont différentes : circulaires,
carrées, rectangulaires, hexagonales, selon 1’exigence du plan de construction.

Ainsi, tous les murs qui sont construit ont une surface lisse, sans défauts, et cela est
di au bon soutien des bords solides entourant de la chambre de connexion cachée dans

la face inférieure du « S.B.A.1 » qui sont positionnés aussi sur la face supérieure solide
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du bloc inférieure (situé ci-dessous), et c’est avant I’injection du mélange de liaison,
dans la chambre de connexion cachée, qui relie ces deux « S.B.A.1 ».

Et dans tous les cas, la connexion de deux surfaces entre les deux stéréotypes de
blocs « S.B », qui se fait par deux faces solides, de sorte que leurs axes verticaux et ho-
rizontaux ne changent pas selon leur position, en plus de faire partie intégrante du
mécanisme de prévention des déchets de ciment, et la chute de ce dernier sur le terrain,
et le plus important est I’élimination définitive, des défauts des axes , qu’il soient
verticaux ou horizontaux dans la construction des murs.

[0205] Enfin, il existe trois éléments importants d’aspect morphologique et
technique nécessaires, qui sont référencés (7, 8, 12), qui ne peuvent jamais &tre
supprimés ou supprimés dans tout les stéréotypes de blocs, divers « S.B », (et aussi de
toute forme dérivée d’eux), qui contient ces trois éléments morphologiques et
techniques qui sont importants et nécessaires, ol ces trois éléments morphologiques et
techniques sont les caractéristiques essentielles de la présente invention.

Se référant a FIGS.5 dans une incarnation, et une incarnation alternative, pour le
haut et le bas du bloc stéréotype« S.B », qui est référencé « S.B.B.1 », et composé de
deux parties connectées, la premicre partie appelée « Moule », et 1a deuxieme partie
appelée « Lien » (jouant le réle d’un lien), ce « S.B.B.1 », y compris la face supérieure
1, face inférieure2 , face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et face gauche 6, qui
n’est utilisée que pour la construction de colonnes en béton armé, en format simple
(rectangle ou carré) qui contient tous les éléments morphologiques et techniques né-
cessaires a la construction de colonnes de béton armé, ainsi que leur connexion aux
murs adjacents du batiment, tels que (canaux d’injection ou de guidage), qui est
référencé 7, (barres de fer), qui est référencé 8,(semi-circulaire, ou semi-ovale,
canaux latéraux), qui est référencé 11,(chambre de connexion cachée), qui est
référencé 12, (cavités) qui sont référencé 13, (Moule) qui est référencé 14,
(Protubérances), qui est référencé 15, (Lien) qui est référencé 16, (Guide Ronde en
plastique solide), qui sont référencés (S.P.G.R), et a également trois standards de di-
mensions comme suit:

L 600 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm.

Chacun des (trois standards), est utilisé en fonction de la taille et I’ampleur du projet
de construction, et le plan d’architecture.

Notez que 1’'un ou I'autre de ces éléments morphologiques et techniques nécessaires
a la construction, qui avaient été expliqués et clarifiés par des paragraphes antérieurs,
ne seraient pas réexpliqués, ils se présentent comme suit :

La forme de la premicre partie du bloc stéréotype« S.B.B.1 », qui est appelée
« Moule » et référencéel4, est une section creuse comme un petit bassin rectangulaire

ou de forme carrée, basée selon les exigences, il est ouvert de haut en bas, il est congu
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pour construire une colonne de béton armé, la fonction du moule de la colonne de
béton armé destiné a la construction , au lieu d’une boite en bois, qui est utilisée dans
(systeme de construction traditionnel de blocs uniformes), et dans ce moule en bois, la
structure de fer appropriée est placée pour la construction de la colonne, puis versé
mélange de béton (ciment, sable, graviers, additifs et eau).

11y a plusieurs protubérances verticales sur les murs intérieurs de ce Moule qui sont
référencées 15 qui s’étendent de haut en bas de ce moule, les nombres et les formes des
protubérances varient : carrés, demi-circulaires, arqués, ou rectangulaires, et ils vont
généralement de six, huit a dix protubérances, et ont une fonction importante pour
faciliter le glissement de la structure de fer appropriée a la colonne , a I’intérieur du
Moule, ou ils sont considérés d’une part comme un guide, ajustant ainsi le glissement
de la structure de fer a I’intérieur du moule, d’autre part ces protubérances réduisent
les points de friction entre les parois intérieures du Moule et la structure de fer, qui
touche finalement seulement les points de contact avec les protubérances et glisse
donc rapidement de manicre fluide.

La forme de la deuxieme partie de « S.B.B.1 », qui est appelée « Lien » et est 1é-
férencée 16, c’est la moitié du bloc stéréotypé « S.B.A.1 », qui contient la chambre de
connexion cachée 12 dans la face inférieure du lien, et un canal d’injection unique 7
qui s’étend du centre de la face supérieure du Lien, a la face inférieure de ce Lien,
lorsqu’il s’ouvre sur la « chambre de connexion cachée », ce Lien est considéré
comme remplissant la fonction de liaison, avec les murs adjacents aux colonnes de
béton armé, et de le relier avec le stéréotype bloc « S.B » d’en dessous, par le canal
d’injection unique,

Note: Le « Lien » situé sur le c6té droit du moule, a la rangée inférieure, doit étre le
« Lien » qui se trouve sur le coté gauche du moule, a la rangée supérieure, et ainsi de
suite.

[0210] Avec I’achévement de la construction de ce mur entrelacé avec (la
construction de colonnes en béton armé), , la premicre partic « Moule » de ce
stéréotype de bloc « S.B.B.1 », est devenue une colonne de béton armé et la deuxieme
partie « Lien » de ce stéréotype de bloc « S.B.B.1 », est devenue une partie intégrante
du mur.

Enfin, nous aurons ainsi réalisé des économies de cofits de boftes en bois de colonnes
renforcées, y compris le cofit des matériaux et des travaux, apres avoir également €vité
tous les défauts de constructions classiques, 1iés a la chute des blocs de béton, lors de
I’enlevement des boites en bois.

Se référant a FIGS .6 - 7 dans une incarnation, et une incarnation alternative, pour le
haut et le bas d’une droite (R), ou/et a gauche (L) du Blocs Stéréotype « S.B », sous

forme angulaire ou forme de coin, qui est référencé « S.B.C.1-R », ou « S.B.C.1-L »,
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composé de deux parties connectées, la premicre partie appelée « Moule », et la
deuxi¢me partie appelée « Lien » (jouant le réle d’un lien), ces « S.B.C.1-R », ou

« S.B.C.1-L », y compris la face supérieure 1, face inférieure 2, face avant 3, face
arriere 4, face droite 5, et face gauche 6, qui n’est utilis€e que pour la construction de
colonnes en béton armé, en forme d’angle, soit angle droit ou angle gauche, et qui
contient tous les éléments morphologiques et techniques nécessaires a la construction
de colonnes en béton armé , ainsi que leur connexion aux murs adjacents du batiment,
tels que (canaux d’injection ou de guidage) qui est référencé 7, (barres de fer) qui
est référencé 8, (canaux latéraux semi-circulaires ou semi-ovales) qui est référencé
11, (chambre de connexion cachée) qui est référencé 12, (cavités, qui est référencé
13, (Moule) qui est référencé 14, (protubérances) qui est référencé 15, (Lien) qui est
référencé 16, et a €galement trois standards de dimensions comme suit:

L 600 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) + L 200 mm X (P 200 mm,
ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm.

Chacun des (trois standards), est utilisé en fonction de la taille et I’ampleur du projet
de construction, et le plan d’architecture.

[0212] Se référant a FIGS. 8 Dans une incarnation, et une incarnation alternative,
pour le haut et le bas du Blocs Stéréotype « S.B », forme T, qui est référencé
« S.B.D.1 », composé de trois parties connectées, qui destiné a &tre créé uniquement
dans les zones de murs de carrefour dans n’importe quel batiment, de sorte que la
premicre partie appelée « Moule », et la deuxi¢me partie appelée « Lienl » (jouant le
role d’un lien) , la troisieéme partie appelée « Lien 2 », ce « S.B.D.1 », y compris la
face supérieure 1, face inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et le face
gauche 6, qui ne utilisé que pour la construction de colonnes en béton armé, en forme
rectangulaire, et qui contient tous les éléments morphologiques et techniques né-
cessaires pour la construction de colonnes de béton armé, ainsi que leur connexion aux
murs adjacents du batiment , tels que (canaux d’injection ou de guidage) qui est
référencé 7,(Barres de fer) qui est référencé 8, (semi-circulaire, ou semi-ovale,
canaux latéraux) qui est référencé 11, (chambre de connexion cachée) qui est
référencé 12, (Cavités) qui est référencé 13, (Moule) qui est référencé 14,
(protubérances) qui est référencé 15, (Liens2) qui est référencé 16, et a également trois
dimensions comme suit:

L 600 mm X (P 200 mm, P 250 mm, ou P 300 mm) + L 200 mm X (P 200 mm, P
250 mm, ou P 300 mm) + L 200 mm X (P 200 mm, P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200
mm.

Chacun des (trois standards), est utilisé en fonction de la taille et I’ampleur du projet
de construction, et selon le plan d’architecture.

[0213] Se référant a FIGS.9 Dans une incarnation et une incarnation alternative, pour
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un haut et un bas du Blocs Stéréotype « S.B », qu’est référencé « S.B.E.1 », et
composé de deux parties connectées, la premicre partie appelée « Moule », qui est
comme un (petite forme carrée bassin), la deuxieme partie appelée « Lien » jouant le
role d’un lien, ce « S.B.E.1 » , y compris la face supérieure 1, la face inférieure 2, la
face avant 3, la face arricre 4, la face droite 5, et la face gauche 6, sont utilisées pour
construire des cadres en béton armé entourant les fenétres et les portes, des deux cotés
(droite et gauche), qui contiennent tous les éléments morphologiques et techniques né-
cessaires pour construire des cadres en béton armé, et relier les murs adjacents, tels que
(canaux d’injection ou de guide) qui sont référencés7, (Barres de fer) qui sontré-
férencées8, (semi-circulaire, ou semi-ovale, canaux latéraux) qui sontréférencésll,
(chambre de connexion cachée) qui est référencée 12, (Cavités) qui sont référencées
13, (Moule) qui est référencé 14,(protubérances) qui sont référencéesl5, (Lien) qui
est référencé 16,(proéminences) de 3-5 cm qui sont référencées 17, (protubérances

proéminentes) qui sont référencées 18, (canal moteur électrique) qui est référencé 19

Il y a un dépassement vers I’avant et vers I’arriere, comme une proéminence dans le
face latérale du (moule) de ce bloc stéréotype« (S.B.E.1) a une distance de 3a 5 cm,
déterminée par le plan de construction, qui est employé pour couvrir I’épaisseur de la
couche protectrice de polystyrene installée a 1’intérieur du mur, ou pour couvrir
I’épaisseur de la pierre installée a I’extérieur du mur, cette (proéminence) est ré-
férencée, 17.

[0215] 11 y’a une ou deux (protubérances proéminentes),qui sont référencées 18,
situées a I’avant et a ’arriere de la face latérale du(Moule), et qui s’étendent verti-
calement du haut vers le bas, et les sections transversales entre elles, sont rectan-
gulaires, d’une largeur de 4-7 cm ou plus, et d’une épaisseur de 1,5 cm.

Les protubérances proéminentes arricre ou avant sont a une distance de 7 cm du bord
arricre ou du bord avant de la face latérale du Bloc Stéréotype « S.B.E.1 », tout cela
étant évidemment défini par le plan de construction.

Il y a un (canal de moteur électrique) qui a référencé 19, canal vertical ouvert
supérieur, avec une section carrée, située au milieu de la face latérale du (Moule), dans
le dernier bloc stéréotype supérieur « S.B.E.1 », de la fenétre, et s’étendent du haut de
ce « S.B.E.1 », jusqu’a approximativement son milieu, ou sont hébergés de chaque
coté, les extrémités de 1’axe du moteur €lectrique , la fonction de ce canal est d’ajuster
la hache d’horizontalité du moteur €lectrique, afin d’éviter I’inclinaison vers 1’avant ou
vers 1’arriere, pour de ne pas entraver I’ouverture ou la fermeture des rideaux, au fil du
temps.

[0217] Se référant a FIGS.10 dans une incarnation de toutes les formes dérivées de

ce « S.B.E.1 », a la suite de la suppression d’un ou plusieurs de ses éléments, de la
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moitié, ou du quart dela « S.B.E.1 », qui sont référencés « S.B.E.2 ».

[0218] Se référant a FIGS. 11 dans une incarnation, et une incarnation alternative,
pour un haut et le bas du bloc stéréotype « S.B », qui est référencé « S.B.F.1 » qui
I’habitude de construire un (seuil inférieur pour les fenétres), ce « S.B.F.1 », y compris
la face supérieur 1, face inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et la
face gauche 6, et contenant, tous les éléments morphologiques et techniques né-
cessaires a la construction du seuil inférieur, tels que canaux d’injection ou de
guidage qui sont référencés7, (Barres de fer), qui sont référencées 8,(semi-circulaire,
ou semi-ovale, canaux latéraux), qui sont référencés11, (chambre de connexion
cachée), qui est référencéel2, (Cavités) qui sont référencées13, (proéminences) de
3-5 cm, qui sont référencés 17,(protubérances proéminentes) qui sont référencées 18,
avec €galement trois standards de dimensions, comme suit:

L 400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm, ou chacun des
(trois standard), est utilisé en fonction de la taille du projet de construction, et selon le
plan d’architecture.

[0219] Se référant a FIGS.12 dans une incarnation de toutes les formes dérivées de
ce « S.B.F.1 », a la suite de la suppression d’un ou plusieurs de ses éléments, ou d’étre
dans une moitié, ou un quart a la « S.B.F.1 », qui sont référencés « S.B.F.2 ».

[0220] Se référant a FIGS. 13 dans une incarnation, et une incarnation alternative,
pour le haut et le bas dustéréotype de bloc « S.B », qui est référencé « S.B.G.1 » sous
forme de bassin, ouvert au sommet et des deux cotés, ce « S.B.G.1 », y compris la face
supérieure 1, face inférieure 2, face avant 3, face arriere 4, face droite 5, et la face
gauche 6, il ya deux Cavités latérales 13, qui s’étendent horizontalement, le long de la
forme rectangulaire du bassin, située au milieu de chaque c6té intérieur de la face
avant de ce stéréotype de bloc « S.B.G.1 », et dans sa face arriere, et qui utilisée
uniquement pour construire, un (seuil supérieur, pour les fenétres et les portes),
contenant tous les éléments morphologiques et techniques nécessaires pour construire
le seuil supérieur , tels que (proéminences) de 3-5 cm, qui sont référencées17,
(Lacune) qui est référencée 20, et a également 3 standards dedimension, comme suit:

L 400 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm, ou chacune des
(trois dimensions standard), est utilisée selon la taille du projet de construction, et
selon le plan d’architecture, et a I’intérieur de cet écart, sera placé la structure de fer
appropriée, puis y sera versé le mélange de béton (ciment, sable, graviers, additifs et
eau) jusqu’au remplissage.

[0221] Se référant a FIGS.14 dans une incarnation de toutes les formes dérivées de
ce « S.B.G.1 », a la suite de la suppression d’un ou plusieurs de ses €léments, de la
moitié, ou du quart du « S.B.G.1 », qui sont référencés « S.B.G.2 ».

Se référant a FIGS.15 Dans une incarnation, et uneincarnation alternative, un haut et
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un bas du Bloc Stéréotype « S.B », qui est référencé « S.B.H.1 », y compris la face su-
périeure 1, face inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et la face gauche
6, qui est utilisé uniquement pour construire un (ponts en béton armé), qui est placé au-
dessus de toutes dernieres rangées des murs construits, il se compose d’une (Lacune)
qui est référencée 20, en forme de bassin rectangulaire, ouvert par le haut, et com-
pletement des deux cotés, il a également deux fentes carrées au fond, qui sont appelées
(fentes d’injection carrée) et sont référencé 22, qui sont en contact direct avec la face
supérieure des Blocs Stéréotypes « S.B » d’en dessous.

Qui est rempli avec le mélange en béton, apres la mise de toutes les structures de fer
appropriées pour ces ponts , a I’intérieur du bassin horizontal supérieur de ces Blocs
stéréotypes « S.B.H.1 », pour verser le mélange de béton, qui s’étend a tous les murs
du batiment, pour former une ceinture de sécurité avec les ponts en béton armé, en-
veloppant tous les murs du batiment , et les relier les uns aux autres, en imbriquant
toutes ces structures de fer pour les ponts en béton armé, avec toutes les structures en
fer pour les colonnes de béton armé, et ce « S.B.H.1 », contient tous les éléments mor-
phologiques et techniques nécessaires a la construction, tels que du (Lacune) qui est
référencée20, des (fentes d’injection carrée) qui sont référencées 22, (canaux par-
tiellement ouverts de électrique, chauffage, sanitaires) qui sont référencés 9, du
(canal carré de connexion) qui est référencé 23, et a également une six standards de
dimensions comme suit:

L 400 mm ou 200 mm X (P 200 mm, ou P 250 mm, ou P 300 mm) X H 200 mm, ol
chacune des (trois dimensions standard), est utilisée selon la taille du projet de
construction, et selon le plan d’architecture.

Se référant a FIGS.16 dans une incarnation de toutes les formes dérivées de ce
« S.B.H.1 », a la suite de la suppression d’un ou plusieurs de ses éléments, ou d’étre
dans une moitié, ou un quart a la « S.B.H.1 », qui sont référencés « S.B.H.2 ».

Se référant a FIGS .17 .18 .19 Dans une incarnation, de trois Blocs Stéréotypes « S.B
», sous une forme: femelle, méle, et terminal, ne sont utilisés que dans la construction
de toits en béton armé, qui sont référencés, « B.S.I.1 » comme une forme femelle,

« B.S.J.1 » comme une forme méle, « B.S.K.1 » comme une forme terminale, et
comme une rangée, y compris tous ces trois Blocs Stéréotypes «B. S», avec leurs
structures en fer, le « B.S.I.1 », y compris la face supérieure 1, la face inférieure 2, la
face avant 3, la face arricre 4, la face droite 5, et la face gauche 6, et contenant quatre
éléments morphologiques et techniques nécessaires, pour la construction de toits en
béton armé, tels que (canaux partiellement ouverts de électrique, chauffage, sa-
nitaires), qui sont référencés 9, (Lacune) qui est référencée 20, (tunnels creux), qui
sont référencés 21, (base incurvée) qui est référencée24, et a également un standard de

(trois dimensions), comme suit:
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L 600 mm X W 200 mm X H 200 mm.

Les (tunnels creux) qui sont référencés 21, ils sont situés dans le c6té droit, et I’autre
dans le coté gauche, des trois formes Blocs Stéréotypes « S.B », et contiennent un,
deux, ou trois tunnels creux, leur nombre est déterminé par le plan de construction
approuvé, ces tunnels sont larges, et ouverts a I’avant et a I’arriere de ces trois blocs
stéréotypes de toit , qui sont les suivants: "'S.B.L.1"", "S.B.J.1", "S.B.k.1".

La (Lacune) qui est référencée 20, est située entre les tunnels creux droit et gauche,
en forme trapézoidale, qui est ouvert au sommet a I’avant et a I’ arriere des trois sté-
réotypes de blocs « S.B » du toit, cette (Lacune) est un endroit approprié pour po-
sitionner les structures de fer nécessaires pour les ponts en béton armé pour le toit, et
répartis sur les rangées de ces stéréotypes de blocs« S.B » , qui couvrent tout le toit,
aussi une épaisse couche de béton armé sera versée couvrant tout le toit, apres la pro-
pagation du tapis de fer, sur toute la surface du toit, reliant tous ses composants de fer.

[0228] La (base incurvée) qui est référencée 24, ou la surface supérieure de cette
base incurvée joue un rdle important dans la réduction des points de friction, entre la
surface supérieure de la base incurvée, et la structure de fer, et pour faciliter le posi-
tionnement de la structure de fer dans cet espace.

[0229] Lorsque la méthode spéciale, dans la présente invention, comprend tous les
moyens et accessoires nécessaires qui y sont lié€s, tels que les deux tubes métalliques
(entrelacés) qui sont étendus horizontalement, des six (formes de structures mé-
talliques), de (contreplaqué rigides), et un (B..LP - S.P.R - S.G.R - S.P.G.R).

[0230] Se référant a FIGS. 20 dans une incarnation des tubes métalliques qui se che-
vauchent horizontalement, ot il y a deux tubes métalliques creux avec des sections
carrées, I’un est externe, I’autre est interne, qui sont étendus horizontalement, ou 1’un
d’eux entre dans I’autre qui sont appelés (entrelacés), et il existe plusieurs dimensions
standard des tubes métalliques entrelacés, mais il sera mentionné de trois standards
comme exemples qui sont référencés L. 1, L2, L. 3, ou la longueur latérale du carré
extérieur se situe entre ( 7,5 et 9,5 cm), et la longueur latérale du carré intérieur se
situe entre ( 7 et 9 cm), ot chacune de (ces dimensions), est utilisée en fonction de la
taille du projet de construction, le plan de I’architecture comme suit:

[0231] Dans la premiere mesure standard, des tubes métalliques (entrelacés), ol la
longueur du tube externe est de 100 cm, la longueur du tube intérieur est de 110 cm,
ces 2 tubes (entrelacés) peuvent étre utilisés pour porter des plafonds dont la largeur se
situe entre 100 et 200 cm, ce qui est référencé (L 1).

Dans la deuxie¢me mesure standard, des tubes métalliques qui se chevauchent, ou la
longueur du tube externe est de 210 cm, la longueur du tube intérieur est de 220 cm,
ces 2 tubes (entrelacés) peuvent étre utilisés pour transporter des plafonds dont la

largeur se situe entre 210 et 410 ¢cm, ce qui est référencé (L 2).
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Dans la troisieme mesure standard, des tubes métalliques qui se chevauchent, ou la
longueur du tube externe est de 360 cm, la longueur du tube intérieur est de 360 cm,
ces 2 tubes (entrelacés) peuvent étre utilisés pour transporter des plafonds dont la
largeur se situe entre 360 et 700 cm, ce qui est référencé (L 3).

I1'y a les (accessoires) de ces tubes métalliques (entrelacés), tels que le (la poignée
d’entrée et de retrait), qui est référencé (25), et installé sur la face inférieure du tube
intérieur, la (vis d’installation) qui est référencée (26) est installée sur la face in-
férieure du tube externe, les plusieurs (anneaux carrés de controle de niveau ho-
rizontal) sont référencés (27), et déplacés facilement le long du tube intérieur , et la
longueur latérale de chacun de ces anneaux carrés, est entre 7,5 et 9,5 cm.

Ces tubes métalliques (entrelacés) standard sont portés les panneaux de
(contreplaqué rigides), qui a leur tour portent tous les divers « B.S. » des rangées de
plafond telles que (le "S.B.I.1"", 1e "S.B.J.1", le ""S.B.K.1") et ses structures du toit en
fer appropri€.

[0236] Les tubes métalliques (entrelacés)sont étendus horizontalement, dans une
rangée de toit parallele, ol la distance, entre chaque tubes métalliques(entrelacés),
avec I’autre est (50 ¢cm), puis le (contreplaqué rigides) est placé sur ces tubes mé-
talliques (entrelacés), pour couvrir les surfaces de tous les endroits sur le sol, et sera
porté, sur un support métallique vertical.

[0237] Se rétérant a FIGS. 21 Dans une incarnation, d’une forme différente de
structures de fer, formées en utilisant I’électro-soudage, pour lier leurs composants les
uns aux autres, qui comprend les structures en fer du béton armé (colonnes, ponts aux
extrémités des murs supérieurs, et les différents ponts, étendus a I’intérieur du
stéréotype male et femelle, et la terminaison des toits), ces structures en fer, par leur
conception, ont six formes de base comme suit:

[0238] Une structure en fer pour les colonnes en béton armé, en forme de carré ou de
rectangle, qui est référencée M1.

[0239] Une structure en fer pour les colonnes en béton armé, en forme d’angle droit
ou gauche, qui est référencée M2.

Une structure en fer utilisée pour les ponts en béton armé, a I’extrémité supérieure
des murs, ou pour les ponts en béton armé, qui est étendue a travers le stéréotype
terminal du toit, en forme triangulaire, qui est référencée M3.

Une structure en fer pour les cadres en béton armé, qui est placée dans le haut des
cadres horizontaux, qui est utilisée dans les fenétres et les portes, de forme circulaire,
qui est référencée M4.

[0242] Une structure en fer, pour les ponts en béton armé, qui est étendue a travers
les blocs stéréotypes male« S.B » du toit, en forme de trapeze, qui est référencée MS.

[0243] Une structure en fer, pour renforcer les ponts en béton armé, et étendue a
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travers les blocs stéréotypes male et femelle du« S.B » du toit, en forme de trapeéze,
avec au-dessus un trapeze inversé plus petit, qui est référencé M6.

[0244] Puis les toits « S.B », seront placés sur le tapis de tubes métalliques
(entrelacés) et contreplaqué, comme des rangées paralleles et contigués, a commencer
(par exemple) dans une rangée « S.B.1.1 », puis dans une rangée « S.B.J.1 », puis dans
une rangée « S.B.L.1 », et ainsi de suite, et enfin dans une rangée « S.B.K.1 ».

Apres cela, chacune des structures en fer sera placée a I’intérieur des diverses
rangées de toits « S.B », qui sont ("'S.B.I.1", "S.B.J.1", "S.B.K.1"), pour s’y ap-
proprier, afin de verser par-dessus un mélange de béton (ciment, sable, graviers,
additifs, eau) jusqu’au remplissage, et en plus, de former une couche de mélange de
béton (ciment, sable, gravier, additifs, eau), avec une épaisseur de ( 5-10 cm), versée
par-dessus et couvrira ainsi les surface de tous les toits dans n’importe quel étage.

Lorsque cet étage du batiment est complétement terminé, le méme principe
s’applique pour les autres ¢tages restants du batiment, en suivant les mémes étapes de
construction que pour I’étage précédent, et ainsi de suite, jusqu’a ce que le dernier
étage du batiment est completement terminé.

[0246] En ce qui concerne le sujet des supports métalliques, il ne faut pas oublier de
mentionner que ces tubes métalliques (entrelacés), et les panneaux de (contreplaqué
rigides), seront réutilisés plusieurs fois, pendant une longue période, dans plusieurs
projets, sans avoir besoin de les changer, parce qu’ils ne consomment pas ni méme ils
auraient été touchés par le béton qui aurait coulé sur les composants du toit.

En outre, ni I’utilisation de cluses ou de vis, aurait été nécessaires, pour installer les
panneaux de (contreplaqué rigides), sur les tubes (entrelacés) qui se chevauchent, mais
seul le poids des stéréotypes de blocs des plafonds, qui situés au-dessus des panneaux
de (contreplaqué rigides) est suffisant, ainsi cela on aurait réalisé une réduction de
cofits importante.

Se référant a FIGS. 22 dans une incarnation, de plusieurs outils, qui sont utilisés
dans la méthode spéciale de la présente invention, tels que des (B.L.LP - S.P.G.R -
S.G.R - S.P.R — M.B), comme suit :

La (Piéce d’Installation de Base) qui est référencé(B.L.P), une piece en plastique
solide, , sous une forme circulaire incomplete, coupée de ’avant avec un cordon d’arc
de 25 mm, son épaisseur de 40 mm, et au milieu de ce tendon il y a un petit trou qui
est le lieu d’installation de 1a vis, et le diametre de cette piece circulaire incomplete,
allant de 30 a 50 mm, qui est déterminée par le plan architectural, qui est toujours
inféricur 2 2 mm du diameétre des (canaux d’extension électrique partiellement
ouverts), il y’a un grand nombre de ces picces situées a I’intérieur de ces canaux
d’extension é€lectrique partiellement ouvert, perpendiculaire a I’axe vertical du canal, et

il joue un réle tres important, ol il peut Etre installé certains aspects sur le mur, tels que
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(panneau de gypse, lambris, et tous les travaux de couverture pour les murs et la dé-
coration ) sans utiliser de forage ou de perforation des murs , et au niveau pratique
c’est une importance primordiale pour I’économie et la réduction des cofits
(maind’ceuvre).

Un (Guide Ronde en plastique Solide), qui fait référence a (S.P.G.R), d’un
diametre de 3,5 cm et d’une longueur de 35 ¢m, qui sont facilement entrés et sortis
(glissables), et qui restent temporairement dans les (canaux d’injection et de guidage)
, situés dans chaque « S.B », dans n’importe quelle rangée, ou1 ces deux (S.P.G.R),
entrent par exemple dans les deux (canaux d’injection ou de guidage) , de la
premicre rangée, et continuent a entrer jusqu’a la fin des deux (canaux d’injection ou
de guidage) de longueur de 20 c¢m, en les réussissant pour entrer dans les (canaux
injection ou de guidage) qui sont correspondants et similaires exactement et se
trouvant en dessous.

La fonction de ce (S.P.G.R), est d’ajuster la position de la principale « S.B » dans la
premicre rangée, avec 1’autre rangée en dessous, avec précision et constance, ainsi que
d’ajuster les axes verticaux correspondants et horizontaux de ceux supérieur et
inférieur des« S.B », et le séjour de ces deux (Guide Ronde en Plastique Solide) qui
sont référencé (S.P.G.R), est temporaire avant I’injection.

lorsqu’il y a une (Guide Ronde Standard), qui est référencée(S.G.R), pour po-
sitionner les petites tiges de fer a I’intérieur de ces canaux, pour créer (le renforcement
partiel cumulatif des barres de fer, pour la construction des murs), a travers ce (S.G.R),
et pour déterminer la distance de descente de (barre de fer), on répete ainsi le fonc-
tionnement de la descente de ces petites barres de fer, a ’intérieur de tout les (canaux
d’injection ou de guidage).

I1 y’a une (Petit Barre en Plastique) qui est référencée« S.P.R», sa longueur de 2,2
cm, , et son diamétre, en fonction du taux de miniaturisation de la forme, au milieu de
laquelle, il y’a un disque circulaire de diametre 0,75 ¢m, et son €paisseur de 1,5 mm,
sa fonction est de connecter la forme miniature supérieure avec la forme miniature in-
férieure, en entrant 1 cm de celui-ci dans le canal d’injection dans la face inférieure de
la miniature supérieure , et 1 em de celui-ci dans la face supérieure de la miniature in-
férieure .

Et aussi il y’a une (Base Métallique) qui est référencée « M.B», qui est utilisée pour
I’installation des tubes métalliques (entrelacés), et le panneau de(contreplaqué
rigides).

Se référant a FIGS. 23 dans une incarnation, a une face avant et inférieure de mur,
contient 3 rangées.

Se référant a FIGS. 24 dans une incarnation, les haut et avant faces du mur contient 3

rangées.
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Se référant a FIGS.25 dans une incarnation, pour placer des barres de fer dans le mur
section vertical, contient 3 rangées.

Se référant a FIGS. 26 dans une incarnation, les haut et avant faces dans le mur
section vertical, contient 3 rangées.

Se référant a FIGS.27 dans une incarnation, la derniere rangée haute dans un mur,
contient 3 rangées.

Se référant a FIGS.28 dans une incarnation, pourun mur de blocs stéréotypes divers,
contient 2 rangées.

Se référant a FIGS.29 dans une incarnation, de la premiére rangée de tous formes de
« S.B » de mur, contient 2 rangées.

Se référant a FIGS.30 dans une incarnation, pour placer un moteur électrique de 2
extrémités sur 2 blocs stéréotypes de fenétre,«S.B.E.1 ».

Le deuxieme domaine de I’invention actuelle: est de produire des(Micro Blocs Sté-
réotypes en Plastique) qui sont référencés (M.P.S.B.1), comme des formes en
plastique, sont exactement identiques, a toutes les différentes formes de « Blocs Sté-
réotypes », par conséquent, tout ce qui est rapporté dans la description détaillée de
I’invention sur tous les divers Blocs Stéréotypes réel « S.B », sont tout a fait ap-
plicables, donc pas besoin de les répéter ici la description détaillée de I’invention, sur
toute la diversité de (Micro Blocs Stéréotypes en Plastique), ni celle des diverses r1é-
férences pour chacune des formes standard, mais toutes les formes standard qui sont
référencées, « M.P.S.B.1 », et les différentes formes dérivées d’eux, a la suite de la
suppression d’un ou plusieurs de ses éléments , de la moiti¢ ou du quart de la
« ML.P.S.B.1», qui sont référencés, « M.P.S.B.2».

Se référant a FIGS. 31. Dans certaines incarnations, a grand nombres (Micro Blocs
Stéréotypes en Plastique), comme des formes en plastique, sont exactement
identiques aux différentes formes de « blocs stéréotypes », et qui sont référencés,
comme mentionné ci-dessus, « ML.P.S.B1», et « M.P.S.B2».

Ces « MLP.S.B1», et « ML.P.S.B2»,s0ont un micro modele pour tous les batiments a
mettre en ceuvre , Conformément au (Systeme de Construction Solide - Intégrée),
qui peuvent &tre nécessaires, pour tous les bureaux d’ingénierie, colleges d’ingénierie
de I’architecture, et écoles professionnelles de magonnerie dans le domaine de la
construction de batiments, afin de donner une premicre conception préliminaire, de ces
projets, et de clarifier la méthode spéciale de mise en ceuvre pour atteindre toutes les
exigences du (Systeme de Construction Solide Intégrée).

On sera ainsi en mesure de créer un personnel technique spécialisé, sur cette méthode
spéciale du (Systeme de Construction Solide — Intégrée), par une véritable formation
du personnel sur le terrain, avec 1’utilisation d’un véritable Blocs Stéréotype, ainsi

qu’en les formant a 1’utilisation des micro blocs stéréotype en plastique, pour
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configurer plusieurs modeles, il y’a des dimension de plusieurs normes des micro
formes en plastique , qui sont exactement identiques, a toutes les différentes formes
réelles de « blocs stéréotypes », comme suit: le minimum d’une taille standard de la
Micro forme en plastique identique a la forme réelle des (Blocs Stéréotypes) est de 7,5
% de 1a taille réelle originale des (Blocs stéréotypes).

Le maximum d’une taille standard de la micro forme en plastique identique
exactement a la forme réelle de (Blocs Stéréotypes), est de 15 % d’une taille réelle
originale des (Blocs Stéréotypes).

Par conséquent, n’importe quelle échelle miniature peut €tre choisie entre 7,5% et

15% de la taille réelle originale des (Blocs Stéréotypés).
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Revendications

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré ,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé "B.S.B.1" or "B.S.B.2", y compris : face supérieure 1, face
inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et face gauche 6,
sous forme rectangulaire, utilisée pour construire seulement la rangée de
base, qui est située toujours sous la premiere rangée , contenant tous les
éléments morphologiques et techniques nécessaires a la construction,
qui sont référencés (7-8-9-22), voir (FIGS 1-2). Sur la base de ce qui
précede, et selon la revendication n° 1 relative a I'élément mor-
phologique-technique nommé (électrique, chauffage, sanitaire canaux
partiellement ouverts), qui est référencé (9), qui se trouve dans le « S.B
», ""B.S.B.1" or "B.S.B.2"".

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.A.1 » ou « S.B.A.2 », o1 y compris : face supérieure 1,
face inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, face gauche
6, en forme rectangulaire, qui utilisé uniquement pour construire les
murs de Batiment, et contenant tous les éléments morphologiques et
techniques nécessaires a la construction. qui sont référencés
(7-8-9-10-11-12-13), voir (FIGS 3-4). Sur la base de ce qui précede, et
selon la revendication n° 2 relative a la combinaison de deux éléments
importants, le premier étant un élément morphologique-technique
nommé (€lectrique, chauffage, sanitaire canaux partiellement ouverts),
qui est référencé (9), qui se trouve dans le « S.B », ""S.B.A.1"" or
"S.B.A.2", et la deuxiéme est une picce importante appelée picce
d'installation de base et elle est référencé (PIB), elle entre a l'intérieur
des (électrique, chauffage, sanitaire canaux partiellement ouverts), qui
est référencé (9), elle peut installer n'importe quoi sur les murs sans
utiliser de forage ou de perforation des murs , Lire l'article [0249].

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.B.1 » ou « S.B.B.2 », o1 y compris : face supérieur 1,
face inférieure 2, face avant 3, face arriére 4, face droite 5, et face
gauche 6, dans des formes rectangulaires ou carrées, qui sont utilisées
pour construire les colonnes en béton armé aussi bien que leur

connexion aux murs adjacents du batiment , et contenant tous les
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éléments morphologiques et techniques nécessaires a la construction,
qui sont référencés (7-8-11-12-13-14-15-16), voir (FIG 5). Sur la base
de ce qui précede, et selon la revendication n° 3 relative a la com-
binaison de trois morphologique-technique éléments importants qui se
trouve dans le « S.B », "S.B.B.1" or "'S.B.B.2"", et sont nomm¢ et
référencé {Moule 14, Lien 16, Protubérances 15}, Ce qui conduit a une
fusion entre le mur et la colonne, et cela atteint le but de I'invention en
termes de construction solide — intégré.

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.C.1-R » ou « S.B.C.1-L », ou1 y compris : face supérieur
1, face inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et face
gauche 6, en forme d’angle, soit angle droit ou angle gauche, pour
construire les colonnes de béton armé ainsi que leur connexion aux murs
adjacents du batiment, et contenant tous les éléments morphologiques et
techniques nécessaires a la construction, qui sont référencés
(7-8-11-12-13-14-15-16), voir (FIGS 6-7). Sur la base de ce qui
précede, et selon la revendication n° 4 relative a la combinaison de trois
morphologique-technique éléments importants qui se trouve dans le «
S.B », "S.B.C.1-R" ou "S.B.C.2-L", et sont nommé et référencé {
Moule 14, premier Lien d’un c6té 16, deuxieme Lien de I’autre coté
16}, Ce qui conduit a deux fusion entre le Mur et la colonne d’un c6té et
la colonne et le Mur de 1’ autre c6té, et cela atteint le but de 1'invention
en termes de construction solide — intégré.

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.D.1 », ou y compris : face supérieur 1, face inférieure 2,
face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et face gauche 6, en forme de
T, pour construire les colonnes en béton armé aussi bien que leur rac-
cordement aux murs adjacents du batiment , et contenant tous les
éléments morphologiques et techniques nécessaires a la construction,
qui sont référencés (7-8-11-12-13-14-15-16), voir (FIG 8). Sur la base
de ce qui précede, et selon la revendication n® 5 relative a la com-
binaison d’un Mur avec trois morphologique-technique éléments im-
portants qui se trouve dans le « S.B », "'S.B.D.1"", et sont nommé et
référencé {Moule 14, premier Lien d’un c6té 16, deuxieme Lien de

I’ autre coté 16, un Mur du troisieme c6té}, Ce qui conduit a trois fusion

entre le Mur et la colonne d’un c6té et la colonne et le premier Lien de
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I’autre coté, et la colonne et le deuxieme Lien du troisieme c6té, cela
atteint le but de 1'invention en termes de construction solide — intégré.
Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.E.1 » ou «S.B.E.2», ol y compris: face supérieur 1, face
inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et face gauche 6,
qui est composée de deux parties reliées, la premicre partie appelée «
Moule », comme un petit bassin carré forme , la deuxieme partie
appelée « Lien » (jouant le réle d’un lien), qui a utilisé pour construire
des cadres en béton armé entourant les fenétres et les portes, ainsi que
leur connexion aux murs adjacents du batiment, et contenant tous les
éléments morphologiques et techniques nécessaires a la construction,
qui sont référencés(7-8-11-12-13-14-15-16-17-18-19), voir (FIGS
9-10).

Sur la base de ce qui précede, et selon la revendication n° 6 relative a la
combinaison de deux éléments morphologique-technique importants qui
se trouve dans les « S.B.E.1 » ou «S.B.E.2», ¢t sont nommé et référencé
{Canal du moteur électrique 19, pour positionner les extrémités de 1'axe
du moteur électrique dans une position contrdlée horizontalement,
devant et derriere, et Protubérances Proéminentes 18, servant a faciliter
le positionnement des fenétres, et régler leurs axes horizontal et vertical
}-

Cela conduit a atteindre les spécifications completes de la méthode de
construction en termes d'ajustement des axes horizontaux et verticaux
pour économiser du temps et de la main-d'ceuvre et réduire les colits.

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.F.1 » ou «S.B.F.2», o y compris: face supérieur 1, face
inférieure 2, face avant 3, face arricre 4, face droite 5, et face gauche 6,
qui a employé pour construire le seuil inférieur pour fenétres, et
contenant tous les éléments morphologiques et techniques nécessaires
de construction, qui sont référencés (7-8-11-12-13-17-18), voir(FIGS
11.12).

Sur la base de ce qui précede, et selon la revendication n° 7 relative a la
combinaison de trois éléments morphologique-technique importants qui
se trouve dans les « S.B.F.1 » ou «S.B.F.2», et sont nommé et référencé
{ Ou la combinaison entre la chambre de connexion cachée 12, et les

canaux de guidage et d'injection 7, est tres important Pour une
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connexion solide entre toutes les parties de la construction, et la com-
binaison entre les canaux de guidage et d'injection 7, et les barres de fer
8, est aussi trés important Pour le renforcement partiel cumulatif des
murs.

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.G.1 » ou «S.B.G.2», ou y compris: face supérieur 1,
face inférieure 2, face avant 3, face arriére 4, face droite 5, et face
gauche 6, il y a deux cavités latérales s’étendent horizontalement, pour
construire un seuil supérieur pour des fenétres et des portes et contenant
tous les éléments morphologiques et techniques nécessaires a la
construction, qui sont référencés(17-20), voir(FIGS 13-14).

Sur la base de ce qui précede, et selon la revendication n° 8 relative a la
combinaison de structure cylindrique en fer et deux éléments mor-
phologique-technique importants qui se trouve dans les « S.B.G.1 »

ou «S.B.G.2», et sont nommé et référencé {écart 20, deux Proéminentes
Une a l'avant et une a l'arriere 17, structure cylindrique en fer M4 }, Ou
la combinaison entre le structure cylindrique en fer M4, I’écart 20, et les
deux Proéminentes, Conduit a la construction du seuil supérieur des
fenétres et des portes, ainsi qu'a la couverture des saillies de pierre a
I'extérieur et a la couverture des saillies isolantes en polystyrene a
l'intérieur.

Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant un nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes» qui est
référencé « S.B.H.1 » ou «S.B.H.2», ou y compris: face supérieur 1,
face inférieure 2, face avant3, face arricre4, face droite 5, et face gauche
6, qui est étendu au-dessus de tous les murs du batiment pour former
une ceinture de sécurité avec le renforcé ponts en béton, et contenant
tous les éléments morphologiques et techniques nécessaires a la
construction, qui sont référencés (9-20-22-23-28), voir (FIGS 15-16).
Sur la base de ce qui précede, et selon la revendication n° 9 relative a la
combinaison de trois éléments morphologique-technique importants qui
se trouve dans les « S.B.G.1 » ou «S.B.G.2», et sont nommé¢ et
référencé {une Base Métallique MB 28, installé au mur, canal carré de
connexion 23, et une Base Métallique MB 28, installé au mur opposé},
Ce qui conduit a la formation d'une triple liaison, reliant des tuyaux ho-
rizontaux se chevauchant les uns aux autres avec les deux murs opposés,

pour former un tapis solide qui retient tous les composants du toit pour
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le construire (briques de toit, structures en acier et mélange de béton, et
Cela répond aux exigences du systeme de construction solide — intégré.
Le "blocs stéréotypés" pour un systeme de construction solide - intégré,
contenant trois nouveau design industriel des «Blocs Stéréotypes»  si-
milaires, qui est référencé « S.B.L.1 », « S.B.J.1 », « S.B.K.1 » o y
compris: face supérieur 1, face inférieure 2, face avant 3, face arricre 4,
face droite 5, et face gauche 6, comme une forme femelle, pour
construire les toits en béton armé, et contenant tous les éléments mor-
phologiques et techniques nécessaires pour la construction, qui sont 1é-
férencés (9-20-21-24), voir (FIG 17).

Sur la base de ce qui précede, et selon la revendication n° 10 relative a
la combinaison de trois éléments morphologique-technique importants
qui se trouve dans le « S.B.I.1 », « S.B.J.1 », « S.B.K.1 » et sont
nommé et référencé {La base incurvée 24, La lacune 20, les structures
en fer appropriées M3, ou M5, ou M6}, Ou 1'élément (Lacon) n° 20 et
I'élément (La Base Incurvé) n® 24 embrassent les structures en fer ap-
propriées, Pour que la structure en fer ou le mélange de béton ne touche
pas les panneaux de contre-plaque durcis tout en transportant les
composants du plafond apres le coulage du béton pendant deux ou trois
semaines, et donc le contre-plaque va utiliser pendant tres long temps et
ne change pas, et Cela conduit a atteindre les objectifs de l'invention
avec des spécifications €levées et des cofits réduits.

Le nouveau design industriel des tubes métalliques entrelacés et qui sont
référencée« L1-L2-L3 », ol il comprend deux tubes métalliques creux
avec sections carrées, I’'un d’eux est externe et 1’autre est interne, qui
sont étendus horizontalement ot 1’un d’eux entre dans 1’autre, et ils ont
trois mesures standard pour porter un plafond en largeur entre (110 a
200 cm), ou (210 a 410 cm), ou (360 a 700 cm et contenant tous les
éléments morphologique - techniques nécessaires pour le toit du
batiment, qui sont référencés (25-26-27), voir (FIG 20).

Sur la base de ce qui précede, et selon la revendication n° 11 relative a
la combinaison de trois éléments technique importants qui sont nommé
et référencé {la poignée d’entrée et de retrait 25, vis d’installation 26,
anneaux carrés de controle de niveau horizontal 27, MB 28}, Pour
former une quadruple liaison qui lie tous les éléments mentionnés ci-
dessus ensemble d'une maniére forte et entrelacée, et Ceci est conforme
au plan de la méthode de mise en ceuvre spécialisée du systeme de

construction solide — intégré.
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Les nouvelles conceptions industrielles des (Micro Blocs Stéréotypes
Plastique) qui sont référencées ""ML.P.S.B.1" ou "M.P.S.B.2", y
compris des micro blocs stéréotypes en plastique qui sont exactement
identiques, a toutes les différentes formes réalistes des «blocs sté-
réotypes».

Sur la base de ce qui précede, et selon la revendication n° 12 relative a
la combinaison des Micro Blocs Stéréotypes Plastique qui sont
référencé {"ML.P.S.B.1" ou "M.P.S.B.2"'} en utilisant pour configurer
des micros formes pour tous les batiments a mettre en ceuvre ,
conformément au systéme de construction solide — intégré qui sont né-
cessaires, dans tous les bureaux d’ingénierie, colleges d’ingénierie de

I’ architecture, et, écoles professionnelles de maconnerie liées a la
construction de batiments, pour donner une premiere conception pré-
liminaire, pour ces projets, la taille minimum des micro blocs stéréotype
en plastique est de 7,5 % de la taille réelle originale des blocs sté-
réotypes, et la taille maximale des micro blocs stéréotypes en plastique
est de 15 % d’une taille réelle originale de blocs stéréotypés. , voir (FIG
31).
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[Fig. 6]
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[Fig. 16]
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[Fig. 31]
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