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La présente invention concerne un dispositif d'assemblage d'une
embase sur un mdt tubulaire, notamment de candélabre, porte pavois, porte
panneaux indicateurs.

Il est connu que les candé&labres utilis@s pour 1l'&clairage pu~
blic ou privé sont fréquemment constitués d'un tube souvent dénommé mit,
1i& au sol par 1'intermédiaire d'une embase. Cette embase est générale-
ment percé@e de plusieurs trous dans lesquels passent les tiges de scelle-
ment ancrées dans le b&ton du socle.

L'assemblage de ces deux &léments, embase et mat tubulaire,‘est-
souvent réalisé par des moyens connus tels que :
= Un cordon de soudure liant directement 1'embase, souvent appelée plaque
de base dans ce cas, et le m3t tubulaire.

- Par expansion d'un tube fendu & 1'intérieur du mit tubulaire. Il s'agit
en ce cas d'une embase pré@alablement constituée d'un tube fendu vertica-
lement soudé sur une plaque de base. Aprés introduction 8 1'intérieur du
mit tubulaire, le tube fendu est expansé par divers moyens, cales coniques,
vis d'expansion ou autres.

~ Par collage d'un tube & 1l'intérieur du m3t tubulaire. Il s'agit en ce
cas d'une embase pr&alablement constitufe d'un tube soudé sur une plaque
de base. Le tube est enduit de colle avant d'@tre introduit i 1'intérieur
du m8t tubulaire et l'ensemble est ensuite cuit.

- Par serrage de deux demi-embases, assemblées et serrdes sur 1l'extérieur
du mit tubulaire par des boulons apparents extérieurement,

Ces divers moyens d'assemblage présentent un certain nombre
d'inconvénients :

- Le cordon de soudure liant directement la plaque de base et le mit tubu-
laire est inesthé&tique. Par ailleurs, lorsqu'il s'agit plus particuligre-
ment d'ensembles en alliages légers, cette soudure affaiblit le métal du
tube au droit de la liaison alors que le maximum des efforts se trouve con~
centré sur cette section. Dans le cas d'ensembles constitués d'&léments
soudés en alliages légers, les traitements des surfaces du type anodisation
exigent d'importantes et ondreuses précautions ou sont voire méme impossi-
bles.

- L'expansion d'un tube fendu 3 1'intérieur du mit tubulaire est difficile-
ment réalisée car les éléments d'expansion sont peu accessibles. En raison
des difficultés 3 obtenir une certaine précision & 1l'intérieur des mits
tubulaires, il est presque géométriquement impossible de garantir la portée

des génératrices du tube fendu expansé et de celles de 1l'intérieur du mit
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tubulaire. Aussi, les vibrations constantes engendrées par les vents

créent un matage des points de contact en provoquant un Jeu néfaste.

" - Le collage et la culsson de 1'ensemble constitué d'une embase et

d'un mAt tubulaire exigent un mode op@ratoire difficilement réalisable
sur le lieu de mise en place. L'imprécision géométriqﬁe intérieure d'un
mat tubulaire fait que la colle n'a pas une &paisseur constante et que
sa résistance au cisaillement et son adhérence sur les deux parois ne
peuvent 8tre déterminfes de fagon certaine. Aucun autre moyen d'assem—
blage n'intervenant, complémentaire du collage, la résistance de 1'as-
semblage reste al@atoire.

~ L'assemblage, par serrage de deux demj-embases, sur 1l'extérieur du
mdt, & 1'aide de boulons extérieurs apparents est inesthétique. Lbrsque
les mdts atteignent une hauteur sup&rieure i huit métres les efforts
deviennent importants et obligent 3 dimensionmer proportionnellement la
hauteur des deux demi-embases pour loger des boulons de forte section.
Il en ré@sulte un aspect massif et un cofit &levé de matidre premiére.

L'int&r8t de la présente invention est de remédier aux divers
inconvénients précédemment cités en liste non exhaustive et a pour ob-
jet de réaliser 1l'assemblage d'une embase monobloc de fonderie par des
boulons de fixation logés & 1'intérieur de celle-ci donc invisibles
extérieurement et d'effectuer un remplissage du trés faible jeu exis-"
tant entre 1'embase et le tube par un film de résine.

Ainsi 1'embase peut avoir une ligne ext&rieure pure qu'aucun
boulon, nervure ou bossage ne vient altérer.

L'embase monobloc venue de fonderie ne présente aucune discon-
tinuité ou amorce de rupture. Elle peut &tre exactement dimensionnde en
toutes sections pour accepter les diverses contraintes qui la sollici-
tent. L'al&sage de 1'embase n'exige qu'une relative précision obtenue
couramment par des moyens d'usinage classiques. L'8tat de surface et la
précision dimensionnelle des tubes sont, d'une fagon générale, beaucoup
plus satisfaisants extérieurement qu'intérieurement. Il est ainsi possi-
ble sans faire de retouche d'usinage sur le tube, d'assurer un excellent
emboitage dans l'embase.

L'application du £ilm de résine reste tras simple, favorisée
par les progr&s réalisés dans la fabrication des résines, sous forme de
pate thixotrope. Les tolérances sur 1'épaisseur du £ilm, pour garantir
son efficacit&, sont compatibles avec les précisions dimentionnelles dé~

crites ci-dessus de 1'alésage de 1'embase et de 1'extérieur du tube. La
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grande résistance au cisaillement de la r&sine et son adhérence sur les
parois, int&rieure de 1'embase et ext@rieure du tube, font qu'un premier
coefficient de sécurité, supérieur aux charges, est déji obtenu dans
1'agssemblage.

Le m8t tubulaire ne subissant aucune altération de soudure con-
serve intrins&quement ses caractdristiques d'origine et, dans le cas d'al-
liages légers, peut €tre anodisé par des moyens de traitement classiques.

L'assemblage final par plusieurs boulons reste &galement une
opération simple réalisée 3 1'aide d'une clé de serrage dynamométrique
ordinaire. Le nombre de boulons, leurs sections sont parfaitement déter-
minés en fonction des charges sous les vents les plus violents.

' D'autres caraétéristiques et avantages de la présente invention
ressortiront de la description qui va suivre, faite en regard des dessins
annex&s et domnant 3 titre explicatif mais nullement limitatif la forme
de mise en oeuvre de l'assemblage des &léments selon 1'invention,

Sur ces dessins :

FIG. 1 - Est une vue extérieure d'un candélabre constitué, en ce qui con-
cerne les &l&ments qui intéressent 1l'explication de la présente invention

de 1'embase 1, du mdt tubulaire 2 et pour information d'un dispositif d'&-

.clairage 3 et des tiges de scellement 4.

FIG. 2 = Est une vue du dessous de 1'embase ! comportant les trous 5 de
passage des tiges de scellement, des nervures intérieures 6, des encoches

7 pour le passage des boulons d'assemblage de 1'embase et du mit tubuiaire.
FIG. 3 - Est une coupe de 1l'embase ! montrant 1'alésage 8, la forme démou-
lable des encoches 7, 1'@videment circulaire 9 permettant de loger les bou~
lons 3 1'intérieur de 1'embase, le talon 13 servant d'appui du mat.

FIG. 4 -~ Est une coupe du mit tubulaire 2 dans lequel on perce des trous 10
pour recevoir les boulons de fixation et que 1'on enduit de résine 11 en
pate thixotrope.

FIG. 5 - Est une vue en coupe de 1'assemblage r8alisd constitué de 1'em—
base 1, du m3t tubulaire 2, du film de ré&sine 11, des boulons d'agsemblage
12 comprenant vis, &crous et rondelles, du talon 13 servant d'appui au mit
tubulaire et directement ménagé en bas de 1'alésage de i'embase lors de

1'usinage.
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REVENDICATIONS .

1/ Dispositif d'assemblage d'une embase sur un mdt tubulaire, notamment
de candélabre, de porte pavois et de porte panneaux indicateurs, carac-
térisé en ce que l'embase est constitude d'une seule pi&ce de fonderie

et est assemblée avec le mdt tubulaire par un film de résine et plusieurs
boulons d'assemblage.

2/ Dispositif d'assemblage selon revendication | caract@risé par le fait
que l'embase est al&s@e 3 un diamétre'corxespondant au diam@tre extérieur
du m3t plus un jeu de 0,5 & 1| mm, &galement au diamétre, pour le film
circonférentiel de résine.

3/ Dispositif d'assemblage selon revendication 1 caractérisé par le fait
qu'une résine en pite thixotrope est appliquée sur la partie basse exté&-
rieure du mit tubulaire avant de 1'emboiter dans 1'embase, &liminant
ainsi aprd&s durcissement toute possibilité de jeu entre 1l'embase et le
mdt, tout en contribuant & la résistance de 1l'assemblage.

4/ Dispositif d'assemblage selon revendication 1 caractéris& par le fait
qu'un talon d'appui du mit est ménagé en bas de 1'alésage de 1l'embase
lors de 1l'usinage. )

5/ Dispogitif d'asgemblage selon revendication 1 caractérisé par le fait
que les boulons d'assemblage sont &issimﬁlés 3 1'intérieur de 1'embase
par une forme appropriée de celle=-ci.

6/ Dispositif d'assemblage selon revendication ! caractérisé par la liai-
son mécanique de 1l'embase et du mét réalisée & 1l'aide de plusieurs boulons
d'assemblage.

7/ La présente invention peut &tre utilisé@e pour tous m8ts tubulaires, no-

tamment de candélabres, porte pavois, porte panneaux indicateurs.
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