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Sposéb wytwarzania olejéw bazowych do produkcji smaréw plastycznych
z rop pochodzenia parafinowego

~

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania olejow bazowych do produkcji smaréw plastycznych
zrop pochodzenia parafinowego. Oleje bazowe do produkcji smaréw winny charakteryzowad sie: dobra
podatnoscia na zageszczanie to jest wysokim stopniem zageszania przy stosunkowo niskim stezeniu zageszczacza,
wysoka efektywnoscia zwigzania oleju przez zageszczacz umozliwiajagcg wytworzenie smaréw plastycznych
o dobrej stabilnosci strukturalnej (niskiej skfonnosci do wydzielenia oleju ze smaru w toku magazynowania oraz
w toku eksploatacji), dobrg stabilnosciag termooksydacyjna, niska temperaturg krzepnigcia zazwyczaj ponizej
minus 20°C. ,

Znane metody wytwarzania olejéow bazowych do produkcji smaréw polegajg na rozdestylowaniu pod
préznig pozostatosci z destylacji aromatycznej z rop bezparafinowych typu naftenowego. Wytworzone destylaty
poddawane sg procesowi rafinacji, ktorej celem jest usuniecie Zywic oraz poprawa stabilnosci termooksydacyjnej
i barwy. Proces prowadzi sie¢ dwustopniowo. W pierwszym stopniu stosuje sie proces rafinacji kwasem siarkowym
lub metodq selektywnej ekstrakcji, lub czesto kombinacja tych metod, natomiast w drugim stopniu stosuje sie
proces rafinacji ziemig aktywna, lub tez proces rafinacji wodorem. Wytworzone rafinaty olejowe posiadajgce
niska temperature krzepniecia charakteryzuja sie dobrg podatnoscia na zageszczanie, wysokg stabilnoscig
termooksydacyjng oraz wysoka efektywnoscig zwigzania oleju przez zageszczacz. Oleje z rop parafinowych
wytworzone znanymi metodami poprzez rafinacj¢ prézniowych destylatéw olejowych metodg selektywnej
rafinacji, odparofinowania rozpuszczalnikowego oraz koricowa obrébke ziemia aktywng lub rafinacje wodorem
charakteryzuja si¢ stosunkowo niskg podatnoscia na zageszczanie oraz niska efektywnoscig zwigzania oleju przez
zageszczacz.

Spos6éb wedtug wynalazku wytwarzania olejdw bazowych do produkcji smaréw plastycznych zrop
parafinowych, charakteryzujacych si@ dobra podatnoscia na zageszczanie oraz efektywnoscia zwigzania oleju
przez zageszczacz, dobra stabilnoscia termooksydacyjnq oraz niskq temperatura krzepniecia polega na wytworze-
niu komponentu olejowego przez zestawienie: '
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—ekstraktu aromatycznego uzyskanego w procesie ekstrakcji selektywnei przy uzyciu furfurolu, krezolu lub

fenolu destylatéw z ropy parafinowej o temperaturze wrzenia powyzej 300°C ewentualr.le poddanego wtornej

" destylacji prézniowej w celu wycigcia destylatu o wsp6tczynniku zatamania $wiatta n % do 1,556, zawierajacego
minimum 60% wagowych weglowodoréw aromatycznych oznaczonych wg PN—67/C—04080

— i (lub) destylatu z ropy parafinowej o temperaturze wrzenia powyzej 300°C
"+~ —i(lub) rafinatu uzyskanego w procesie rafinacji selektywnej przy uzyciu furfurolu, krezolu lub fenolu
destylatow z ropy parafinowej o temperaturze wrzenia powyzej 300°C,

— i (lub) oleju pozostatosciowego typu brightstock
w stosunku zaleznym od potrzebnej lepkosci tak, aby zawarto$¢ ekstraktu z rafinacji selektywnej wynosita
w kompozycji minimum 10% wagowych. Tak zestawiony komponent olejowy poddaje sie procesowi odparafino-
wania rozpuszczalnikowego w metyloizobutyloketonie lub w mieszaninie rozpuszczalnikéw: metyloetyloke-
ton-toluen, aceton-benzen-toluen, przy stosunku olej: rozpuszczalnik 1 :2 do 1 :5 wagowo, celem uzyskania
temperatury krzepniecia ponizej minus 10°C, agtéwnie minus 25°C. Uzyskany olej poddaje sie obrébce
koricowej kwasem siarkowym w ilosci do 10% wagowo, w temperaturze 30 do 70°C i (lub) wodorem w obecnosci
katalizatora kobalt-molibden osadzonego na nosniku Al,O; w temperaturze powyzej 250°C i ciénieniu powyiej
30 ata i (lub) ziemia aktywna w ilosci 7% wagowo, w temperaturze do 210°C.

Przyktad I. Destylat préznlowy o zakresie wrzenia 360—480°C lepkosci kmematycznej 7 5 cSt
w 100°C i temperaturze krzepniecia 43°C poddaje sie rafinacji furfurolem przy stosunku furfurolu do destylatu
2,5:1 wagowo przy temperaturze ekstrakcji: gora wiezy ekstrakcyjnej 118°C, dét 72°C, uzyskujac rafinat
z wydajnosciag 74% wagowych na ekstrakt. WHasnosci rafinatu przedstawiaja sie nastepujaco: lepkosé kinematycz-
na w 100°C, 6,4 cSt, temperatura krzepniecia 46°C, wtasnosci ekstraktu aromatycznego: lepko$¢ kinematyczna
w 100°C 12,6 cSt, temperatura krzepniecia 19°C. Tak wytworzony ekstrakt aromatyczny poddaje sie destylacji
pod préznia 40 mm Hg, odbierajac frakcje o zakresie wrzenia 380—420° (priy 760 mm Hg) i wsp6tczynniku
zatamania $wiatta n5D° 1,554 oraz zawartosci weglowodoréw aromatycznych 67% wagowych, oznaczonych wg
PN—67/C—04080. Nastepnie uzyskang frakc,e ekstraktu aromatycznego w ilosci 50 czeéci miesza sie z 50
czesciami rafinatu furfurolowego. Tak wytworzony komponent olejowy poddaje sie odparafinowaniu rozpusz-
czalnikowemu z udziatem metyloizobutyloketonu w stosunku 4 : 1 wagowo (rozpuszczalnik do oleju), w tempe-
raturze minus 30°C. Wytworzony deparafinat poddaje sie kontaktowaniu ziemia aktywna w ilosci 4% wagowo
(liczac na wsad), w temperaturze 160°C, a nastepnie filtruje. Otrzymany olej miesza sie z olejem pozostatoscio-
wym typu brightstock w ilosci 75 czesci na 25 czgsci wagowo. WHasnosci wytworzonego oleju bazowego (olej A)
oraz wiasnosci wytworzonego smaru podano w tablicy.

Przyktad Il. Ekstrakt aromatyczny w zakresie wrzenia 362—484°C, wytworzony przez rafinacje
destylatu prézniowego z ropy parafinowej poddaje sie rafinacji krezolem zawierajacym 8% wagowych wody
w stosunku 1,2 : 5 wagowo przy temperaturze ekstrakcji: géra wiezy ekstrakcyjnej 100°C, d6t 70°C, a nastepnie
destylacji pod préznig przy 40 mm Hg, uzyskujac frakcje wrzacqa w zakresie temperatur 396—445°C (przy
760 mm Hg). Tak wytworzony ekstrakt aromatyczny posiada: wspétczynnik zatamania swiatta nf)‘) 1,550 oraz
zawartos¢ weglowodoréw aromatycznych 74% wagowych oznaczong wg PN—67/C—04080. Przygotowang
frakcje wilosci 30 czesci komponuje sie z 15 czesciami oleju pozostatosciowego typu brightstock oraz 55
czesciami rafinatu furfurolowego uzyskanego z destylatu olejowego o zakresie wrzenia 420—560°C, poddanego
rafinacji furfurolem w stosunku 1 : 2,7 wagowo, przy temperaturze ekstrakcji: géra wiezy ekstrakcyjnej 126°C,
dét 84°C. Uzyskany rafinat o wydajnosci 71% wagowych posiada nastepujace wiasnosci: lepko$é kinematyczna
w 100°C 9,5 cSt, temperatura krzepniecia 49°C. Tak wytworzong kompozycje olejowa poddaje sie, odparafino-
waniu mieszaning rozpuszczalnikéw: aceton, benzen, toluen (35 : 43 : 22 wagowo, w temperaturze minus 30°C,
uzyskujac 78% wagowych deparafinatu w przeliczeniu na wsad. Olej deparafinat poddaje si¢ obrébce wodorem
przy ci$nieniu 40 ata, w temperaturze 290°C w obecnosci katalizatora kobalt-molibden osadzonego na nosniku
Al;O3. Wtasnosci wytworzonego oleju (olej B) oraz wtasnosci smaru podano w. tablicy.

Przyk+tad Ill. Ekstrakt aromatyczny w zakresie wrzenia 420—560°C wytworzony przez rafinacje
destylatu prézniowego z ropy parafinowej furfurolem przy stosunku furfurolu do esktraktu 1 :2,7 wagowo,
w temperaturze ekstrakcji: gora wiezy ekstrakcyjnej 126°C, dot 84°C, poddaje sie destylacji prézniowej przy
ciSnieniu 40 mm Hg, uzyskujac frakcje otemperéturze wrzenia 420—460°C (760 mm Hg), wspotczynniku
zatamania $wiatta n5D° 1,548 izawartosci weglowodoréw aromatycznych 69% wagowych oznaczonej wg
PN—67/C—04080. Tak otrzymana frakcje ekstraktu furfurolowego komponuje sie z destylatem prézniowym
zropy parafinowej o zakresie wrzenia 360—480°C, lepkosci kinematycznej w 100°C 7 cSt i temperaturze
krzepnigcia 43°C — wilosci 35 czesci ekstraktu, 45 czesci destylatu i 20 czesci oleju pozostatosciowego typu
brightstock. Otrzymana mieszaning komponentéw poddaje sie rozpuszczalnikowemu odparafinowaniu przy
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uzyciu mieszaniny rozpuszczalnikéw: metyloetyloketonu i toluenu (50 :50) wagowo w temperaturze minus
28°C, uzyskujac deparafinat z wydajnoscia 85% wagowe w przeliczeniu na wsad. Deparafinat poddaje sie rafinacji
94% kwasem siarkowym w ilosci 6% wagowo w temperaturze 55°C. Wtasnosci wytworzonego oleju (olej C) oraz
wtasnosci smaru podano w tablicy. '

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania olejéw bazowych, dla otrzymywania smaréw plastycznych, z destylatéw prézniowych
zrop parafinowych, znamienny tym, Ze zestawia si¢ ekstrakt aromatyczny z rafinacji selektywnej
o wspétczynniku zatamania $wiatta n)’ do 1,566 zawierajacy minimum 60% wagowych weglowodoréw
aromatycznych, oraz destylatu olejowy lub (i) rafinat olejowy lub (i) olej pozostatosciowy typu brightstock i tak
zestawiony komponent olejowy zawierajacy 10—80% wagowych ekstraktu z rafinacji selektywnej poddaje sie
procesowi odparafinowania rozpuszczalnikowego do uzyskania temperatury krzepnigcia minus 10°C, korzystnie
minus 25°C oraz rafinacji kwasem siarkowym lub (i) wodorem lub (i) ziemig aktywna.
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Tabela
v ¥ Parafinowej : : Naftenowej
Olejzropy 'y - A B c _
I. Wtasnosci bazy olejowej
Wtasnosci fizykochemiczne: -
— lepko$¢ kinemat. w 50°C, cSt 52 67 54 50
— temperatura krzepn. °C -23 —-22 -25 -23
— analiza chromatograficzna: .
parafino-nafteny, % wag. 59 57 60,5 -
zaw.aromatow pon. 1,53% wag. 143 15,6 13,6
zaw.aromatoéw 1,53—1,55% wag 78 8,3 70
zaw.aromatéw 1,65—1,59% wag 7.2 6,7 79
zaw.aromatéw pow. 1,69% wag. 9,3 101 9,3
zaw. Zywic ) 1,6 1.8 1.4
— analiza grupowa wg n-d-M:
% Cp 43,8 4 434 442
% Chp 19.3 20,3 18,5
% Cn 369 36.3 37.2
— test oksydacyjny wg
PN—67/C—04080:
iloraz lepkosci w 150°C V, -V, 1,49 1,63 1,58 1,54
réznica zaw.po koks. C, —C, 1,37 1,60 1,87 1.80
Il. Wtasnosci smaru wytworzonego
na poszczeg6lnych bazach olejo-
wych przez zageszczenie 9% wago-
wymi hydroksystearynianu litu
technicznego:
— penetracja po ugniataniu
60 X w temp. 25°C, mm/10 235 242 240 245
— temperatura kroplenia, °C 193 196 194 193
— wydzielenie oleju w temp. 100°C
w ciggu 24 h, % wag. 0,7 04 05 06
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