POLSKA  |OPIS PATENTOWY/| 83361

ZECLESSPOLITA | pATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy MKP A43b 23/16
do patentu

Zgtoszono: 04.04.1972 (P. 154522)

Pierwszeristwo: Int, C1.2 A43B 23/16

URZAD - - | CZYTELNIA

PAT EN I 0 wv Zgtoszenie vgloszono: 03.05.1973 Urzedy Pos o
P H l Poketiaf  Rrsityzecyctig Lusews)
Opis patentowy opublikowano: 15.06.1976 T

Twoércy wynalazku: Kazimierz Walczak, Dariusz Jedruszczak, Tadeusz Olejarz,
Jan Gajowniczek, Teodor Matyja, Tadeusz Rowiriski

Uprawniony z patentu tymczasowego: Lubelskie Zaktady Przemystu Skérzanego
im. Mariana Buczka, Lublin (Polska)

Sposib wytwarzania zaktadek do obuwia

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania zaktadek do obuwia w postaci tworzywa warstwowego
na bazie zywicy syntetycznej. .

Znany jest sposéb wytwarzania zaktadek w postaci tworzywa warstwowego, sktadajacych sig z trzech
warstw, z ktérych jedng warstwe zewnetrzna stanowi tkanina rzadka, druga warstwe zewngtrzng stanowi tkanina
rzadka lub dwoina bezlicowa skéry naturalnej albo wtérna skéra. Warstwa srodkowa natomiast wytworzona jest
z masy porowatej na bazie zywicy karbamidowej utwardzanej w temperaturze do 50°C. Zaktadki wykonane tym
sposobem nie s3 jednak odporne na dziatanjg czynnikéw atmosferycznych, z uwagi na swoje wiasciwosci
hydrofilowe, w zwigzku z czym na skutek pracy w wilgoci ulegajg zbyt szybko deformacji, a nawet pekaja.
Ponadto w procesie wytwarzania zaktadek karbamidowych, na skutek hydrolizy chlorku amonu, wydziela sig
kwas solny, bedacy katalizatorem procesu utwardzania, ktéry jednoczes$nie, w przypadku niecatkowitego
Zwigzania przez substancje obojetna, dziata destruktywnie na skére. -

Celem wynalazku jest uniknigcie powyzszych niedogodnosci, a zadaniem technicznym wymagajgcym
rozwigzania jest opracowanie sposobu wytwarzania zaktadek, ktdre przewyzszatyby swymi wtasciwosciami
uzytkowymi zaktadki wytworzone przy uzyciu zywicy karbamidowe;j.

Istota wynalazku polega na wytwarzaniu zaktadki w postaci kilku warstw, korzystnie z trzech, z ktérych
warstwe Srodkowq stanowi skéra, wtérna lub dwoina skdry naturalnej badz tektura albo tkanina, natomiast obie
warstwy zewnetrzne wytworzone s z masy porowatej na bazie zywicy epoksydowej utwardzonej w temperaturze
do 50°C. Wedtug wynalazku zaktadke wytwarza sig réwniez z trzech warstw w ten spos6b, ze warstwe srodkowg
stanowi utwardzona masa porowata na bazie zywicy epoksydowej, zas jedng warstwe zewnetrzng stanowi skéra
wtérna lub tektura albo dwoina skéry naturalnej wzglednie tkanina, natomiast drugg warstwe@ zewnegtrzng
stanowi tkanina lub dwoina skéry naturalnej. Do wytworzenia masy stosuje si¢ zywice epoksydowa w ilosci
45—70% wagowych, do ktérej dodaje si¢ utwardzacza w postaci wieloaminy alifatycznej, korzystnle tréjetyleno-
czteroaminy w ilosci 10—20% w stosunku do zywicy epoksydowej, zywicy polioctanowinylowej i poliamidowej
lub poliuretanowej w ilosci 10—35%, w celu zwiekszenia elastycznosci tworzywa. Poza tym dodaje si@ rozcien-
czalnika na przyktad toluenu, ksylenu lub ftalanu butylowego, bedacego jednoczesnie plastyfikatorem, w ilosci
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okoto 7% oraz napetniaczy, korzystnie widknistych, na przyktad maczki skérzanej w iloSci okoto 6%, w celu
zwigkszenia wytrzymatosci na zginanie i uzyskanie lepszych wtasciwosci higienicznych zaktadek. Dodatke do
masy zywicy poliuretanowej w postaci kleju jest niezbedny, gdy w produkcji obuwia stosuje sie obtozyny lub
cholewy ze sztucznej skéry typu skay, w celu nadania masie wymaganej adhezji do wyzej wymienionych
materiatéw.

W przypadku stosowania na wierzchy obuwia wytacznie skér naturalnych, stosowanie kleju poliuretanowe-
go nie jest konieczne. W takim przypadku, sama zywica epoksydowa wykazuje dobrg przyczepno$é do skéry,
a zwiekszenie elastycznosci tworzywa mozna uzyska¢ poprzez wprowadzenie do sktadu masy zywicy poliamido-
wej. Masa uzyskana z powyiszych sktadnikéw stuzy do obustronnego pokrywania warstewkq o grubosci okoto
1 mm warstwy $rodkowej uformowanej w ksztatcie zaktadki.

Nastepnie po odparowaniu rozciericzalnika wktada sie ja pomiedzy cholewe a tylnik obuwia, zaciagga na
obciagarce i éwiekuje, Proces utwardzania masy zachodzi podczas suszenia obuwia w suszarni, w temperaturze do
50°C, w czasie 8 godzin. W drugiej wersji wytwarzania zaktadek, urobiong masa powleka sie jednostronnie
powierzchnie jednej z warstw zewnetrznych, wykrojong w ksztatcie zaktadki, po czym naktada sie o drugq
warstwe zewnetrzna, réwniez w ksztatcie zaktadki, o wiekszej szerokosci niz poprzednia warstwa zewnetrzna,
w taki sposob aby gérne krawedzie obu warstw zewnetrznych pokrywaty sie ze soba.

Réznica szerokosci warstw zewnetrznych odpowiada wielkosci potrzebnej do zatozenia przy éwiekowaniu.
Nastepnie otrzymany produkt pozostawia si¢ do czasu catkowitego utwardzenia masy, pq. czym poddaje sie
$cieraniu, w celu ‘zmniejszenia grubosci na brzegach iformuje maszynowo, aby nadaé¢ wymagany ksztatt
zaktadkom, Bezposrednio przed montazem obuwia, zaktadke powleka sie obustronnie klejem iwktada do
cholewki, = '

Sposéb wytwarzania zaktadek wedtug niniejszego wynalazku odbywa sie bez wydzielania sie jakichkolwiek
produktéw ubocznych dziatajacych szkodliwie na materiaty stosowane do produkcji obuwia. Wytworzone tym
sposobem zaktadki odznaczaja si¢ dobra sprezystoscia, wykazujg wtasciwg twardosé i odpornosé na wode, nie
ulegajac deformacji i pekaniu pod wptywem dziatania czynnikéw atmosferycznych,

Nizej podane przyktady blizej wyjasniaja istote wynalazku, nie ograniczajgc jego zakresu.

Przyktad Il. Nizej wymienione sktadniki:

2ywica epoksydowa Epidian nr 5 46,5% wagowych

tréjetylenoczteroamina 9,3% wagowych-
ftalan butylu 7,0% wagowych
Vinicol 31,% wagowych

proszek skorzany 6,2% wagowych

miesza si¢ doktadnie w celu uzyskania jednorodnej masy.

Uzyskang w ten sposéb mase nanosi sie obustronnie, za pomoca pedzla, na srodkowy element zaktadki
wykonany ze sztucznej skory, po uprzednim $cienianiu obrzezy na szeroko$é okofo 10 mm i uformowaniu na
formowaczce w ksztatcie zaktadki. Grubosé naniesionej warstewki wynosi okoto 1 mm. W dalszej kolejnosci,
powleczony obustronnie masq srodkowg element zaktadki umieszcza si¢ pomiedzy cholews, a tylnikiem obuwia.
Po zatozeniu i zaciggnieciu na obciggarce, obuwie éwiekuje sig, a nastepnie suszy, w suszarni o temperaturze do
50°C, w czasie 8 godzin. W tym okresie zachodzi proces utwardzania natoZonej masy, na skutek czego
w cholewce obuwia wytwarza sig¢ zaktadka w postaci tworzywa trojwarstwowego.

Przyktad Il Nizej wymienione sktadniki:

zywica epoksydowa Epidian nr 5 45% wagowych

tréjetylenoczteroamina 9% wagowych
flatan butylu 7% wagowych
zywica poliamidowa 15% wagowych
polioctan winylu winacet S 18%

maczka skérzana 6% wagowych

miesza sie bardzo doktadnie, w celu uzyskania masy o jednolitej konsystenc;ji.

Nastepnie -uzyskang masq powleka sie jednostronnie warstewka o grubosci okoto 1 mm powierzchnie
jednej z warstw zewnetrznych zaktadki wykrojonej z tkaniny i naktada na druga warstwe zewngtrzng z wtérnej
skéry, przy czym zwraca si¢ uwage, aby gérne krawedzie obu warstw zewnetrznych pokrywaty sig ze soba.
Warstwa z wtérnej skéry ma szeroko$é wiekszgq o okoto 10 mm od warstwy tkaninowe;j.

Otrzymany w ten sposdb tréjwarstwowy produkt pozostawia sie¢ na okres 24—48 godzin, w temperaturze
do 50°C, do catkowitego utwardzenia masy. Nastepnie poddaje si¢ formowaniu maszynowemu, w taki sposéb,
.aby warstwa z tkaniny byta zwrécona do czesci pigtowej stopy.
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Uzyskane w powyiszy sposéb zaktadki wkieja si¢ do cholewek obuwia, ktére nastgpnie zacigga si@ na
~ ,obciagarce i poddaje ¢wiekowaniu.

ZastrzeZenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania zaktadek do obuwia, w postaci tworzywa warstwowego, sktadajacych sie z trzech
warstw, z ktérych jedng warstweg Srodkowa stanowi skéra wtérna lub dwoina skéry naturalnej badz tektura
wzglednie tkanina, a obie warstwy zewnegtrzne wytworzone sq z masy porowatej, albo z ktérych jedng warstwe
‘zewnetrzng stanowi skéra wtérna lub tektura badZz dwoina skéry naturalnej wzglednie tkanina, za$ drugq
warstwe zewnetrzng stanowi tkanina lub dwoina skéry naturalnej, natomiast warstwe $rodkowa stanowi
utwardzona masa porowata, znamienny tym, Ze sporzadza si¢ mase porowatg przez mieszanie Zywicy
epoksydowej w ilosci 45—70% wagowych, wieloaminy alifatycznej korzystnie tréjetylenoczteroaniny, w iloci
10—-20% w stosunku do zywicy epoksydowej, zywicy poliuretanowej lub poliamidowej i polioctanowinylowej,
w ilosci 10—35%, rozciericzalnika na przyktad ftalanu butylu w ilosci okoto 7% oraz wypetniaczy wiéknistych,
korzystnie maczki skérzanej, w ilosci okoto 6%, a nastgpnie otrzymang mase nanosi sie obustronnie na $rodkowg
warstwe zaktadki i wktada do cholewki bezposrednio przed montazem obuwia, albo otrzymang masa pokrywa
- sig jednostronnie jedng z warstw zewnetrznych zaktadki i naktada sig¢ drugg warstwe zewnetrzng, a nastepnie po
utwardzeniu masy zaktadke formuje si¢ maszynowo, po czym bezposrednio przed montazem obuwia powleka
sig jq obustronnie klejem i wktada do cholewki. '
2. Sposéb wedtug zastrz. 1,znamienny tym, Ze stosuje sig warstwy zewnetrzne w postaci wykrojo-
nych elementéw w ksztatcie zaktadki o réznej szerokosci, przy czym réznica szerokosci odpowiada wielkosci
potrzebnej do zatozenia podczas éwiekowania cholewek.
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