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"PROCESSO PARA A SEPARAGEO DO ANTIMONIO
DE SOLUCOES ACIDAS QUE O CONTSMM

A presente invenc3o diz respeito a um proceéso para a
separagio do antimbénio a partir de solucdes &cidas que contém
antimdnio e eventualmente outros metais.

Mais particularmente a presente invencdo refere-se a
um processo para a separagfio do antimdnio de solugdes sulflri
cas.

Ainda maig particularmente, a presente invenc3o refere
-Se a um processo para a separacio do antimbénio pentavalente
de solugdes &cidas, em particular sulfiricas que contém outros
i%es.

Conhecem~se numerosos processos metallrgicos apropria-
dos para controlar as concentrac¢des de antimbdnio nas solucdes
em que ele se encontra como elemento indesejével, por exemplo,
nas solugdes descarregadas das células para a electro-refina-
¢do do cobre.

Na maior parte dos casos trata-se no entanto, de pro-
cessos gue prevéem o emprego de substincias tdéxicas como o
fosfato de tributilo (TBP),

E além disso interessante dispor de um processo simples
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para a eliminac¢Bo do antimbnio de solucgdes fortemente Acidas.
A requerente descobriu surpreendentemente que & pos-
sivel separar o antimdnio de solugdes dcidas que contém even
tualmente também outros ides metdlicos, de maneira simples e
econdmica, com um elevado rendimento, evitando o uso de subs
téncias téxicas, utilizando simplesmente a extracgfo do antimd
nio com um diluente orginico imiscivel com a &gua o qual con-
tém poliois.
O processo de acordo com a presente invengio compreen
de as operagdes que consistem em se fager contactar, -em con=
tra-corrente ou em co-corrente, a solugBo Acida que contém
i8es de antimdnio com um diluente orghnico imiscivel com a Agua,
constituido essencialmente por hidrocarbonetos, &lcoois ou su-
as misturas, contendo dissolvido pelo menos um poliol, em par
ticular e preferivelmente um diol, extraindo o referido poliol
o antimdnio que & depois re-extraido com um contra-dissolvente.
Entre os polidis que se podem empregar no processo de acordo
com a presente invengfo podem citar-se os didis que t&m um qﬁ
mero de Atomos de earbono superior ou igual a 7 e os tridig
que t8&m um nimero de Atomos de carbono superior ou igual a 10.
De maneira particular, entre os didis citam-se o octano-l,2-diol
o decano-l,2-didl, o dodecamo-1,2-diol , o tetradecano-1,2-did (TDD) e o hexa-
decano-l,2-diol. Além disso, podem-se mencionar ainda o fenil-
-etano-1,2-diol, o 2-fenil-propano-1l,2-diol, o 2-etil-hexano-
-1,3~-diol, o 2-metil-propil-propano-l,%-diol, o 2,2-dimetil-
-hexano-%,5-diol, o octano-1,8-diol, o dodecano-1,12-diol, o

4—octil-ciclo-hexano~l,2-diol.
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A concentragBo dos polidis presentes no diluente esté
compreendida entre 1% e 25%, preferivelmente entre 5% e 15%.

Como diluentes podem empregar-se sozinhos ou em mistu
ra hidrocarbonetos aliféticos, arométicos e naftalénicos, &lco
ois monofuncionais e compostos etéreos.

E essencial que os diluentes sejam bons dissolventes
dos polidis e praticamente insolliveis na fase aguosa.

A proporcio entre a fase orglnica (diluente + solucBo)
e a fase aquosa pode variar entre 0,1 e 10, preferivelmente en
tre 1 e 5.

A re-extracgBo do antimdnio da fase orgénica pode efec
tuar-se sem dificuldades empregando um contra-dissolvente cons
tituido por solugdes alcalinas, neutras, Acidas ou solugdes sa
linas Acidas.

Preferivelmente emprega-se uma solugéo aquosa neutra
ou alcalina.

Os exemblos que se descrevem seguldamente s8o ilustra
¢oes dos aspectos principais da invencBo mas n¥o constituem em

nenhum caso limitagBes parciais ou totais do &mbito da inveng3o.

Numa ampola de decantacdd@o de 200 ml, misturam-se sob
enérgica agitagBo 20 ml de solug3o aquosa que contém 168 g/li-
tro de H2804 e 0,41 g/litro de Sb com100 ml de soluclo de te-
tradecano-1,2-diol (TDD) a 10% em peso/volume de undecanol
(LIAL 111).

Decorridos 10 minutos, deixa-se decantar e dosea-se o



antiménio presente na fase aquosa. O seu teor & igual a 0,36

g/litro (extraccio 14%).
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Exemplo 2

Opera-se como se descreveu no Exemplo 1, com a diferen
teor de H2804 ser igual a 177 g/litro.
Depois da decantagdo, o Sb rresente na fase aquosa é

0,32 g/litro (extraccdo 21%).

Opera-se como se descreveu no Exemplo 1, com a diferen
teor de H2804 ser igual a 187 g/litro.

Depois da decantaglBio, o Sb presente na fase aquosa &

0,30 g/litro (extracglo 25%).

Opera-se como se descreveu no Exemplo 1, com a diferen
teor de HESO4 gser igual a 231 g/litro.
Depois da decantagBo, o Sb presente na fase aquosa é

0,27 g/litro (extracclo 34%).
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Opera-se como se descreveu no Exemplo 1, mas com um 7

tear de H2804 igual a 160 g/litro e em Cu igual a 58 g/litro,

sempre com Sb igual a 0,41 g/litro.



Depois da decantacgZo, o Sb presente na fase aquosa &

igual a 0,36 g/litro (extraccio 14%). O Cu ndo é extraido.

Opera-se como se descreveu no Exemplo 1, mas com

2
tro, sempre com Sb igual a 0,41 g/litro.

teores de H 804 iguais a 250 g/litro e em Cu iguais a 2.g/li-

Depois da decantacBo, o teor de Sb presente na fase
aquosa & igual a 0,25 g/litro (extraccio 39%). O Cu ndo & ex-

traido.

Prepara-se uma solucBo contendo: Sb 0,41 g/litro;
HQSOLL 168 g/litro; Cu 58 g/litro; Ni 10 g/litro.

Opera-se como se descreveu no Exemplo 1 mas com agita
cBo enérgica durante 20 minutos.

Apds repouso, o Sb doseado ma solucBo aquosa é igual a

0,%6 g/litro (extracclo 14%). O Cu e o Ni nfio sio extraidos.

Opera-se como se descreveu no Exemplo 7 .mas com as sg

guintes diferemgas: H,S0, 235 g/litro; Cu 2 g/litro.

2
Apds repouso, o Sb doseado na solucBo aquosa & igusdl

a 0,25 g/litro (extracgdo 39%). O Cu e o Ni n¥o s3o extraidos.
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Numa ampola de decantagBo de 200 ml misturam-se, sob
agitagBo enérgica, 100 ml de uma solugHo aquosa que contém
168 g/litro de 4cido sulffirico a 0,41 g/litro de antimdnib
com 20 ml de uma solugdo de tetradecano-l,2-diol (TDD) a
10% em peso/volume de undecanol (LIAL 111).

Apbs 10 minutos de agitaglo, deixa-se decantar e sepa
ra-se a fase orgfnica. Repete-se a extracclo ainda mais 4 ve-
zes e sempre com 20 ml de fase orginica fresca. No fim doseia
-se o antimdénio presente na fase aquosa; o seu teor & igual a

0,25 g/litro (extracgdo 39%).

Opera-se como se descreveu no Exemplo 9 mas com um teor
de dcido sulflrico igual a 231 g/litro.
No fim doseia-se o antimdnio presente na fase aquosa;

o seu teor é igual a 0,21 g/litro (extraccBo 51%).



Reivindicacdes

1.- DProcesso para a separacdo do antiménio de solucOes aguo-

sas acidas contendo antimdnio e eventualmente outros metais, ca-
racterizado pelo facto de se fazer contactar a solucao aguosa ‘aci-
da com um diluente orgadnico imiscivel com &qua, constituido por

hidrocarbonetos, alcoois ou suas misturas, contendo dissolvido pe-

lo menos um poliol, extraindo o referido poliol o antiménio que é

depois re-extraido com um contra-dissolvente.

2 .- DProcesso de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado

pelo facto de o poliol ser um diol.

3.- DProcesso de acordo com as reivindicacodes 1 ocu 2, carac-
terizado pelo facto de o poliol, se for um diol, ter um numero de
dtomos de carbono superior ou iqual a 7 o,'sc for um Lriol, ter

um numero de atomos de carbono superior ou iqual a 10.



4.- Processo de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado
pelo facto de os polidis serem escolhidos entre:
octano-1,2-diol, decano-1,2-diol, dodecano-1,2-diol, tetradecano-
-1,2-diol, hexadecano-1,2-diol, fenil-etano—1,2-diol,'2—fenil-pro—
pano-1,2-diol, 2-etil-hexano-1,3-diol, 2,2-metil-hexano-3,5-diol,

octano-1,8-diol, dodecano-1,12-diol, 4-octil-ciclo-hexano-1,2-diol.

5.- Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado
pelo facto de a concentracao de poliol no diluente estar compreen-

dida entre 1 e 25%.

6.- Processo de acordo com a reivindicacdo 5, caracterizado

pelo facto de a concentracao estar compreendida entre 5 e 15%.

7.- Processo de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado

pelo facto de o diluente ser escolhido entre os hidrocarbonetos
alifaticos, aromaticos, nafténicos, alcoois monofuncionais e com-

postos etéreos sozinhos ou em mistura.

8.- Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizade
pclo facto de a relacao entre a fase organica (diluente + soluto)

¢ a fasc aquosa acida estar compreendida entre 0,1 ¢ 10.

9.~ Processo de acordo com a reivindicacao 8, caracterizado

pelo facto de a referida relacdo costar comprecndida cntre 1 ¢ 5.



10.- Processo de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado
pelo facto de o contra-dissolvente ser escolhido entre solucoes

alcalinas, neutras, agua e solucOes acidas,

Lisboa, Degembro de 1988
O Agenie O’lcm da Fropricdade Thdusing
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RESUMO
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"Processo para a separacao do antiménio de solucOes

dcidas que o contem".

Descreve~-se um processo para a separacao do antimdénio a
partir de solugOes aquosas acidas que contém antiménio e everntual-
mente outros metais, caracterizado pelo facto de se fazer contactar
a solucao aquosa acida com um diluente organico imiscivel com
dgua contendo &lcoois polifuncionais, preferivelmente alcanodidis,
em varias percentagens, sendo o antiménio re-extraido do dissolven-

te organico com um contra-dissolvente.

Lisboa, 9 de Dezembro de 1988
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