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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przerobu
skrzepéw, popioléw i zgaréw ze stopbw ALNiCo
na armco FeNiCoCu.

Stopy na magnesy trwale wytapia sie w piecach
elektrycznych indukcyjnych stosujac jako wsad
Zzelazo armco lub zelazo armco-nikiel, oraz dodat-
ki w postaci metali czystych to jest niklu, ko-
baltu, aluminium i miedzi elektrolitycznej. W pro-
cesie wytapiania, jak i p6Zniej w procesie odle-
wania tych stopéw powstaja odpady w postaci
skrzep6w, popiol6w i zgaréw.

Stosowanie tych odpadéw jako dodatkéw do wsa-
du w piecu indukcyjnym z uwagi na duze zanie-
czyszczenia tlenkami metalu i wtracei niemeta-
licznych takich jak Al,O; SiO,; FeO powodowato
zwigkszenie stopnia zanieczyszczenia kapieli, co jest
powodem gorszych wlasno§ci magnetycznych. Za-
nieczyszczenie kapieli metalowej wtragceniami nie-
metalicznymi w piecu indukcyjnym jest nieuniknio-
ne, bowiem w urzadzeniu tym, nie zachodzi pro-
ces metalurgiczny, to znaczy nie ma mozliwo$ci
przeprowadzenia rafinacji, mozliwe jest wylgcznie
przetopienie skladnik6w wsadu metalowego. Tym
samym towarzyszace w produkcji magneséw trwa-
lych, skrzepy, popioly i zgary nie mogly byé uzyte
do ponownej produkcji magnesow.

Celem wynalazku jest przeréb skrzep6w, popio-
16w i zgar6w ze stopéw ALNiCo na armco FeNi-
CoCu zawierajace max. 0,04% C, max. 0,06% Si,
max. 0,15% Mn, max. 0,03% P i S, z przeznacze-
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niem jako wsadu do produkcji magneséw trwa-
tych,

Zgodnie z wynalazkiem, cel osiggnieto przez
przetopienie skrzepoéw, popiotow i zgaré6w ALNiCo
w piecu martenowskim przy zastosowaniu dodat-
kéw w postaci zelgrudy niklowej, zlomu stopo-
wego, zawierajacego Ni, Co lub Cu, cieklej sur6w-
ki martenowskiej oraz stwarzajgc odpowiednie wa-
runki dla pelnego wy$Swiezenia szkodliwych do-
mieszek jak wegla, krzemu,  manganu, fosforu
i siarki.

Stop armca FeNiCoCu otrzymany sposobem we-
dlug wynalazku oznacza sie wysoka czystoScig
pozbawiajac stop ze wszelkich zanieczyszezen nie-
metalicznych. Opréocz tego korzystne jest to, Ze
pozwoli na ekonomiczny odzysk metali deficyto-
wych w spos6b prosty i latwy bez konieczno$ci in-
westowania, uwolni haldy z dotychczas nie wyko-
rzystanych odpadéw a ponadto wprowadza do sto-
pu miedZ wolng od wodoru, poniewaz w procesie
martenowskim zawarto§é gazé6w w metalu wyno-
si od 4—7 ml/100 G w tym zawarto§¢ wodoru wy-
nosi okolo 60%. Natomiast w miedzi elektrolitycz-
nej zawarto§é wodoru wynosi powyzej 20 ml/100 G.

Na pogorszenie wlasno§ci magnetycznych wpty-
waja zanieczyszczenia niemetaliczne a szczeg6lnie
gazy. Stosujagc do wytworzenia stopé6w magnetycz-
nych wsad metalowy pozbawiony gazéw, poprawia
sie wlasnoSci magnetyczne produktu.

Stop armca FeNiCoCu uzyskuje sie z pieca mar-
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~ tenowskiego, ktérego wsad zestawiony jest ze
skrzepéw, popioldw, zgaréw ALNiCo powstajacych
w piecach indukcyjnych, ptynnej suréwki marte-
nowskiej, elektrody weglowej, skladnikéw zuzlo-
twoérczych lub dodatku zlomu stopowego zawie-
rajacego nikiel, kobalt, miedZ lub wszystkie te
pierwiastki lacznie oraz zelgrudy niklowej.

Stop armca FeNiCoCu uzyskuje sie w rézny spo-
s6b w zalezno$ci od warunkéw wytwarzania i dy-
sponowania odpowiednig iloScia wsadu. W przy-
padku stosowania skrzep6w, popioldow i zgaré6w
ALNiCo w iloSci ponizej 50% wsadu, jako dodatki
stosuje sie elektrode weglowa, zelgrude niklows,
zlom stopowy zawierajacy nikiel, kobalt, miedz
lub wszystkie te pierwiastki jcznie, plynng su-
rowke martenowskg w takiej iloSci aby zawarto§é
wegla w pierwszej probie po roztopieniu nie byla
nizsza niz 1,0% wagowo.

Proces wyrabiania prowadzi sie¢ przy pomocy
wapna palonego i rud, a uplynnienie Zuzla uzy-
skuje sie przez dodanie fluorytu i szamotu. Wsad
do pieca martenowskiego winien byé dodawany
w nastepujacy sposob: na trzon daje sie wagowo
2,0% elektrody weglowej a na nig daje sie 50%
calkowitej iloSci skrzepoéw, popioldw i zgaréw
ALNiCo, nastepnie dodaje sie¢ pozostala cze$§é elek-
trody w iloSci 2% i wapna w iloSci 4%. Wsad ten
podgrzewa sie okoto 10 minut, nastepnie nalezy za-
tadowaé pozostala czes§é skrzepdédw, popioldow, zga-
ré6w ALNiCo, ztomu stopowego lub zelgrude i pro-
wadzi¢ proces topienia.

Po roztopieniu 1/; wsadu nalezy doda¢ plynnej
suréwki martenowskiej w ilosci do 35% wagowo.
W okresie topienia nalezy S§ciggngé maksymalng
ilo§é zuzla. W przypadku wysokiej zawarto$ci 'siar-
ki powyzej 0,06% konieczne jest wyrabianie kapie-
li w drugim piecu martenowskim. Celem dobrego
odsiarczania kapieli, trzon drugiego pieca marte-
nowskiego winien byé wysypany kawalkowym
‘'wWapnem palonym.,

Wyrabianie kapieli w drugim piecu martenow-
skim prowadzi sie przy pomocy wapna, przy za-
sadowos$ci zuzla > 2,5 obliczonej ze wzoru:

% CaO
% SiO; + % P,0;

az do uzyskania zalozonego skiadu chemicznego
pod wzgledem =zawartoSeci C, Si, Mn, P i S.
W przypadku stosowania skrzep6éw, popioléw i
‘zgar6w ALNiCo w iloSci powyzej 50% wsadu, ja-
‘ko dodatki stosuje si¢ ptynng suré6wke martenow-
ska oraz elektrode weglowa w takiej ilo§ci, aby
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zawarto§¢ wegla w pierwszej prébie po roztopie-
niu nie byla nizsza niz 0,6% wagowo.

Proces §wiezenia prowadzi si¢ za pomocg rudy
a zuzel utworzony z wapna palonego przy nad-
miernym jego zageszczeniu nalezy uplynnié przy
pomocy fluorytu i szamotu. Zasadowo$é zuzla win-
na wynosié > 3.

Proces wyrabiania wytopu dla obu odmian tech-
nologii prowadzi sie w ten spos6b aby ubytek siar-
ki z kapieli wyprzedzal ubytek wegla. Proces wy-
tapiania uwaza sie za zakonczony, gdy zawartosé
wegla wynosi max. 0,04%, max. 0,05% Si, max.
0,15% Mn, max. 0,03% P i S, a zawarto§é Ni, Co,
Cu, jest wynikowa i zalezy od zawarto$ci tych
pierwiastk6w w zlomach stopowych i nie powinna
byé nizsza dla Co, Ni — 5% i Cu 1% i wtedy na-
lezy stop wypu$cié do kadzi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przerobu skrzep6w, popioléw i zgarow
ze stopéw ALNiCo na armco FeNiCoCu powsta-
jacych przy produkeji tych stopéw w piecach elek-
trycznych indukcyjnych, znamienny tym, Ze przy
zawartoSci skrzep6w, popiolow i zgaré6w w iloSci
poniZzej 50% we wsadzie, na trzon pieca marteno-
wskiego daje sie wagowo 2% elektrody weglowej
a na nig daje sie 50% calkowitej ilo§ci skrzepdow,
popiotéw i zgaré6w ALNiCo, nastepnie dodaje sie
pozostalg cze§¢ elektrody w iloSci 2% i wapna w
iloSci 4% oraz pozostale 50% skrzep6w, popiotow
i zgaré6w, jako dodatki stosuje sie elektrode we-
glowa, zelgrude niklowg, zlom stopowy zawiera-
jacy nikiel, kobalt, miedZ lub wszystkie te pier-
wiastki lgcznie, plynna sur6wke martenowska w
takiej iloSci aby zawarto§é wegla w pierwszej pro-
bie po roztopieniu nie byla nizsza niz 1,0% wago-
wo oraz powszechnie stosowane skladniki zuzlo-
tworcze a proces prowadzi sie tak aby ubytek
siarki wyprzedzal ubytek wegla w kapieli, az do
uzyskania stopu armca FeNiCoCu zawierajgcego
wagowo: max. 0,04% C, max. 0,06% Si, max. 0,15%
Mn, max. 0,03% P i S, min. 5% Co, min. 5% Ni
i min. 1% Cu.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 znamien-
na tym, Zze przy zawartoSci skrzepéw i zgarbw w
iloSci powyzej 50% wsadu, jako dodatki stosuje
sie plynng suré6wke martenowska, elektrode we-
glowa w takiej iloSci aby zawarto§¢é wegla w
pierwszej probie po roztopieniu nie byla nizsza
niz 0,6% wagowo oraz znane dodatki zuzlotwor-
cze, a proces prowadzi sie w ten spos6b aby uby-
tek siarki wyprzedzal ubytek wegla w kapieli.

W.D. Kart. C/663/71, 240 szt. A4
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