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Foreliggende oppfinnelse angdr forbedringer ved termoplastiske

fibertau og lignende.

Termopléétiske fibre er fibre fremstilt ved ekstrudering av
visse polymeriserte materialer som har den egenskap at de smelter
ved oppvarmning og stgrkner ved avkjgling, idet cyxlusen gjentar seg

selv ved gjentatt oppvarmning og avkjgling.

Egenskapen & smelte er felles for alle syntetiske termoplastiske
fibre i kommersiell bruk, idet punktet ved hvilken smeltingen skjer
avhenger av smeltepunktet for den anvendte polymer. N&r imidlertid
en fiber av dette slag oppvarmes til sitt smeltepunkt, mister den
.sine fiberegenskaper og vender tilbake til sin amorfe polymere til-

stand.

Ved innfdgrelsen av fermoplastiske fibre i tauindustrien kom et
nytt forhold inﬁ i hvordan tau fremstilt av dem forholder seg pa.
Ved anvendelser hvor nokker eller vinsjer eller andre typer av trekke-
utstyr ble anvendt for & pafgre spenning pd slike tau, har det vist
seg at friksjon mellom overflaten av trekkemekanismen og tauover-
flaten kan vare stor nok til & heve temperaturen til smeltepunktet
for taumaterialet. Denne smeltning kan bevirke utstrakt skade pa
tauet og nedsette dets brukstid sterkt.

Tilbgyeligheten av syntetiske tau til & smelte bestemmes av
naturen av de anvendte fibre og av n:rveret av.smgremidler som pa-

f@res pa materialet fgr eller under taufremstillingen.

En spesiell testanordning utarbeidet av Imperial Chemical
Industries og beskrevet i britisk patent nr. 1.099.497, fremskaffer
en anordning for & mile syntetiske taus motstand mot smeltning, .og
muliggjgr en undersgkelse av virkningen av forskjellige behandlinger

som tilsetningen av smgremidler pi tauene.

Testemaskinen bestdr av én enkelt trommel med diameter 381 mm

som pdfgrer en porsjon pd 691 kgm pi tau som berer en strekkbelast-
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h - ning p& 1219 kg. ‘Trommelhastigheten er 12 omdreininger pr. minutt

og 2 turn tau er tatt rundt vinsjetrommelen. For & utfgre testen

“sldes maskinen pa, og den tid som kreves for at tauet skal slites av,

miles.

Forsgk har vist at tilsetningen av oljer som ikke-tgrrende
vegetabilske oljer, mineraloljer og siliconoljer forbedrer motstands-
dyktigheten av alle kommersielt tilgjengelige syntetiske tau mot
smeltning betraktelig, men at virkningen avtar ndr oljerx med visko-

siteter over visse grenser benyttes.

En rekke blandede fibertau har vert.fremstilt. hvorav noen har
veert markedsfgrt som kommersielle produkter. Hensikten med blanding
har hovedsakelig wvert & frembringe bedre lastberende egenskaper.

Da de’indre garﬁ i en téupart er kortere enn dekkgarnene, har de indre
garn dirligere lastberende egenskaper'enn dekkgarnene, og styrken av
et tau fremstilt av slike parfer er derfor lavere enn tilfellet vil
vere hvis alle garn i tauet bar en 1lik last.

Det er kjent at nylon-, polyolefin- og polyestergarn har
forskjellige forlengelser under last, idet nylon strekkes mest og
polyester minst.

Et tau pd markedet er fremstilt av en blanding av alle tre
typer, idet kjernegarnene i parten er nylon, de indre dekkgarn er
polyolefin og dekkgarhene er polyester. Det hevdes at under belast-
ning blir de tre typer like i lengde, og derved fdes bedre lastberende
egehskaper. Overflatesmeltningsegenskapene svarer imidlertid til
dem for dekkgarnet i parten, nemlig polyester.

Et annet kjent blandet fibertau har manilafibre blandet med
polypropylenfibre for 4 f4 bedre hindteringsegenskaper generelt.

Et tau hvis garn er fremstilt fra blandede termoplastiske-
fibre, og fremstilt i henhold til foreliggende oppfinnelse, har for-
bedrede overflatesmeltningsegenskaper som fgrer til en lengre levetid
for tauet.

Foreliggende oppfinnelse angdr tau, kabel og lignende formet av
spunne eller snodde‘garn av fibre av minst to termplaster med for-
skjellig smeltepunkt, valgt blant polyestere, polyamider, polyole-
finer og/eller polyvinylalkoholer, og hvor fibrene ved omkretsen av
tauet bestdr av et materiale med lavere smeltepunkt og er karakteri-
sert ved at alle garn i konstruksjonen bestdr av en kjerne som er

omgitt av fibre med lavere smeltepunkt enn kjernematerialet.
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Oppfinnelsen angdr sdledes et termoplastisk fibertau hvis garn
bestdr av to eller flere fibermaterialer med forskjellige smeltepurnkter
forenet pi en slik mdte at ndr tauet utsettes for friksjon, vil

fibrene med laveste smeltepunkt smelte fgrst.

Fortrinnsvis bestdr tauet ifglge oppfinnelsen av garn hvori
fibrene med lavest smeltepunkt fullstendig omslutter fibrene med

h@gyere smeltepunkter.

I tauet ifglge oppfinnelsen er fibrene med det hgyeste smelte-
punkt fortrinnsvis i kontinuerlig filamentform, og fibrene med lavere
smeltepunkt er i stapelform. Dette foretrekkes fordi de kontinuer-~
lige filamenter med hgyere ‘smeltepunkt kan inkorporeres uten forut-
gdende snoing hvorved den hgyere del av den totale fiberstyrke
utnyttes. Det bgr merkes at i vanlige tau gdr en vesentlig del av

fiberstyrken tapt pd& grunn av snoing.

Nir den hgyeresmeltende fiber anvendes i stapelform, mi den
snos til et garn fgr den anvendes i det endelige tau. Man fir sa-

ledes et garn med lavere totalstyrke. Sistnevnte metode kan imidler-
tid ogsd anvendes ifglge oppfinnelsen.

Det har videre vist seg at et tau bestdende av like mengder av
de hgytsmeltende og lavtsmeltende materialer lettest oppfyller de
fysikalske -og kommersielle krav som stilles av taubrukeren, idet man
fAr en god utnyttelse av fiberstyrken sammen med @gkonomien ved &
anvende billig polypropylen. Ved & anvende andre forhold mellom de
hgytsmeltende og lavtsmeltende materialer blir en av disse fordeler

redusert.

Tauet ifglge oppfinnelsen inneholder fortrinnsvis fra 30 til

70% fibre med det laveste smeltepunkt.

Dessuten er fiberen med det hdgy=ste smeltepuﬁkt fortrinnsvis en
polyester i kontinuerlig filamentform, og fiberen med laveste smelte-

punkt er et polyolefin i form av kontinuerlig filament eller stapel.

Polyesteren kan vere "Terylene" med smeltepunkt 26OOC, og poly-
olefinet kan vere polypropylen med smeltepunkt 16OOC eller poly-
ethylen med smeltepunkt 130°C.

Blandemetoden er ikke begrenset til noen spesiell metode, men
fortrinnsvis fremstilles det blandede garn fra kontinuerlig filament
polyester og stapel polypropylen ved spinning i motsetning til
tvinning, skjgnt polymerene kan forenes ved 3 sno et bd&nd av polyole-

fin rundt en kontinuerlig filamenttrid av polyester eller kontinuer-
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lige filamenter av polyolefin rundt en kontinuerlig filamenttrad av

polyester. <

Sammensetningen av blandingen begrenses bare av det antall av
syntetiske fibre som er kommersielt tilgjengelige, f.eks. polyestere,

polyamider, pdlyolefiner og polyvinylalkoholer blant andre.

I et spesifikt eksempel pd oppfinnelsen ble "Terylene' type
H i kontinuerlig form og med et smeltepunkt pa 26OOC, blandet med
stapel polypropylen med et smeltepunkt 160°C under spinningen av

garn. Fibrene ble blandet i like vektdeler. Disse garn ble anvendt
ved fremstilling av et tau med 75 mm omkrets, éom ble prgvet ved

vinsjemetoden pa motstandsdyktighet mot smeltning. 1Ingen av fibrene
var behandlet med noe sm@gremiddel fgr blanding =ller under taufrem-

stillingen,

Resultatene angitt nedenfor viser at en fundamental forandring

har funnet sted i tauets motstandsdyktighet mot smeltning.

I lignende forsgk utfgrt pd tau av samme st@grrelse med 100%
ikke-smurt '"Terylene" av type H og med 100% ikke-smurt stapel poly-
propylen, krevet "Terylenet" 84 minutter for & slites av og poly-
propylenet 57 minutter.

TABELL
Taumateriale Vinsjetid % gjenverende

i min. styrke
ICI Nylon type 266 240 "null
"Ulstron" type U202 ("Hard" :
construction) 187 null
"Ulstron" type U202 ('"Medium"
construction) - null
"Ulstron'" type U202 ("Soft" e -
construction) - © null
"Terylene" type H . ‘ 84 null
"Nufil" , 65 ' null
"Spunstron” 57 : null
Polyethylen monofilament 1o null
Polypropylen film 36 - ' null
"Ulstron" type U200 - 32 null
Tau ifglge oppfinnelsen 420 60

Da det ikke var praktisk 8 prgve tauet ifglge oppfinnelsen pa
gdeleggelse, ble prgvestykket tatt av vinsjen ved utlgpet av arbeids-




5 132360

dagen og den gjenverende styrke bestemt.

Det antas at polypropylenet, nir det nir sitt smeltepunkt pa
160°c, bibeholder denne temperatur og sdledes forhindrer noen ytter-
ligere temperaturstigning i det nerliggende "Terylene'" som, da dets
smeltepunkt er 260°C, ikke lider noen skade. Polypropylenet virket
i virkeligheten som hgytemperatur smgremiddel og frembrakte en termo-

statisk tilstand pd& overflaten av tauet.

Denne virkning kan gjentas sd lenge som laveresmeltende og
hgyeresmeltende termoplastiske fibre er blandet pa overflaten og 1

det innvendige av et tau pa den beskrevne mate.

Ved visse anvendelser synes det gnskelig & ha sa ﬁeget av den
laveresmeltende fiber som mulig i det blandede tau ifglge oppfinn-
elsen, idet en grunn er at polypropylen f.eks. er betraktelig bill-
igere enn "Terylene". I fiskeindustrien m& andre forhold tas i be-
traktning, og det er her en annen fordel ved de blandede tau ifglge
oppfinnelsen som kommer til syne. Snurpenottau fremstilles bekvemt
av polypropylen, men da dette har en spesifikk vekt pad bare 0,91, er
det ngdvendig & anbringe en blytradd i kjernen av hver part slik at
noten vil synke tilfredsstillende. Blyet utgjgr ca. 30% av vekten
av tauet.

"Terylene" har imidlertid en spesifikk vekt pad 1,4 slik at et
snurpenottau av blandede fibre i henhold til foreliggende oppf innelse

vil synke tilfredsstillende uten at bly inkorporeres i tauet.

Patentkzrawv

1. Tau, kabel og lignende formet av spunne eller snodde garn av
fibre av minst to termoplaster med forékjellig smeltepunkt, valgt
blant polyestere, polyamider, polyolefiner og/eller polyvinylalko-
holer, og hvor fibrens ved omkretsen av tauet bestdr av et materiale
med lavere smeltepunkt, karakterisert ved at
alle garn i konstruksjonen bestdr av en kjerne som er omgitt av fibre
med lavere smeltepunkt enn kjernematerialet.

2. Tau, kabel og lignende ifglge krav 1,
karakterisert ved at fibrene med det hgyeste
smeltepunkt er i kontinuerlig filamentform, og fibrene med lavere
smeltepunkt er i stapelform. A
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3. Tau, kabel og lignende ifglge krav 1 eller 2,

karakterisert ved

smeltepunkt er tilstede i like store vektdeler.

at fibrene med forskjellig
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