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Description

Titre de I'invention : PROCEDE DE FABRICATION D’UN

RECIPIENT EN VERRE POURVU D’UN ACCESSOIRE

DECORATIF INTEGRE ET RECIPIENT DECORE EN VERRE

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

CORRESPONDANT

La présente invention se rapporte au domaine général de 1’emballage, et plus pré-
cisément aux corps creux pourvus d’une paroi en verre, du genre bouteilles, flacons ou
pots, formant des récipients destinés a contenir un produit, tel qu’en particulier un
produit cosmétique liquide, visqueux ou pateux, et par exemple un parfum corporel
liquide.

La présente invention concerne plus précisément un procédé de fabrication d’un
récipient décoré en verre destiné a contenir un produit cosmétique, par exemple un
parfum corporel.

La présente invention concerne é¢galement un récipient décoré en verre destiné a
contenir un produit cosmétique, par exemple un parfum corporel.

Dans le secteur de 1I’emballage primaire des produits cosmétiques, tels que par
exemple des crémes de soin ou des parfums corporels, " utilisation de verre pour la réa-
lisation de récipients est particulicrement prisée, compte-tenu du caractere noble géné-
ralement prété au verre par les consommateurs, et des qualités objectives de
transparence, de robustesse, et de stabilité mécanique et chimique de ce matériau. C’est
pourquoi, la totalité ou quasi-totalité des parfums corporels liquides, et en particulier
des parfums considérés comme « haut de gamme » ou « de luxe » est contenue dans
des flacons en verre. Les qualités esthétiques d’un flacon a parfum s’averent d’ailleurs
extrémement importantes pour I’attractivité commerciale globale d’un parfum. Dans ce
contexte, il s’avere donc essentiel de proposer un récipient dont 1’esthétique est tres
nettement différente de celle des récipients de la concurrence, et présente un caractere
particulierement attractif et valorisant pour le produit cosmétique contenu dans le
récipient.

A ce titre, il est connu de décorer des récipients en verre a I’aide d’un ou plusieurs
accessoires décoratifs externes, tels que par exemple des pieces décoratives en métal
ou en plastique, ou encore des étiquettes en papier, rapporté(s) et solidarisés a la paroi
des récipients par collage.

Les récipients ainsi décorés sont généralement tres appréciés des consommateurs.
Pour autant, la mise en ceuvre de tels accessoires décoratifs pose un certain nombre de
problemes, en particulier en maticre d’aptitude au recyclage de ces récipients. En effet,

si le verre présente 1’intérét de constituer un matériau qui peut &tre réutilisé quasiment



a I’infini, la présence d’accessoires décoratifs solidarisés au verre, et non prévus pour
pouvoir en étre séparés par les consommateurs avant que les récipients ne soient jetés
dans une borne de collecte sélective de verre, peut empécher en pratique un recyclage
efficace du verre des récipients.

[0007]  II arrive en outre parfois que, bien qu’étant normalement fermement collés a la paroi
des récipients pour ne pas pouvoir en étre séparés en usage normal de ces derniers, de
tels accessoires décoratifs peuvent néanmoins se détacher de la paroi des récipients,
par exemple lors du transport ou d’une manipulation inappropri€e desdits récipients.
Cela nuit évidemment a la satisfaction du consommateur et a la perception qu’a ce
dernier des qualités du produit cosmétique contenu dans le récipient. Par ailleurs, la
présence d’adhésif pour coller les accessoires décoratifs peut nuire a 1’esthétique des
récipients, et les matériaux utilisés pour fabriquer ces accessoires décoratifs peuvent
avoir un impact non négligeable sur le cofit de fabrication desdits récipients.

[0008]  Les objets assignés a I’invention visent en conséquence a porter remede aux
différents inconvénients exposés dans ce qui précede et a proposer en particulier un
nouveau procédé de fabrication qui permet d’obtenir des récipients décorés pour
produits cosmétiques qui présentent un effet de décoration remarquable tout en ayant
un impact environnemental particulierement limité.

[0009]  Un autre objet de I’invention vise a proposer un nouveau procédé de fabrication qui
est apte a étre mis en ceuvre de fagon industrielle.

[0010]  Un autre objet de I’invention vise a proposer un nouveau procédé de fabrication qui
est facile et peu coliteux a mettre en ceuvre.

[0011]  Un autre objet de I’invention vise a proposer un nouveau procédé de fabrication qui
permet d’obtenir des récipients décorés qui sont particulicrement robustes.

[0012]  Un autre objet de I’invention vise a proposer un nouveau récipient décoré pour
produit cosmétique qui présente un effet de décoration remarquable tout en ayant un
impact environnemental particulierement limité.

[0013]  Un autre objet de I’invention vise a proposer un nouveau récipient décoré qui est apte
a €tre produit de facon industrielle.

[0014]  Un autre objet de I’invention vise a proposer un nouveau récipient décoré qui est
facile et peu cofiteux a fabriquer.

[0015]  Un autre objet de I’invention vise a proposer un nouveau récipient décoré qui est par-
ticulierement robuste.

[0016]  Les objets assignés a I’invention sont atteints a 1’aide d’un procédé€ de fabrication
d’un récipient décoré en verre destiné a contenir un produit cosmétique, par exemple
un parfum corporel, comprenant :

— une étape de fabrication ou de fourniture d’un récipient a paroi en verre, laquelle

paroi délimite une cavité de réception pour le produit cosmétique a contenir et présente
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[0018]

[0019]

[0020]
[0021]
[0022]

[0023]

[0024]
[0025]

[0026]

une face interne située en regard de ladite cavité et une face externe opposée, ladite
face externe présentant une portion décorative délimitée au moins partiellement par un
pourtour et présentant un fond en creux par rapport audit pourtour, ladite portion dé-
corative comportant un support décoratif qui vient de matiere avec le verre formant la
face externe et qui fait saillie dudit fond ; et

— une étape de formation a la surface du support décoratif d’un revétement décoratif
adhérant audit support décoratif.

Les objets assignés a I’invention sont par ailleurs atteints a 1’aide d’un récipient
décoré en verre destiné a contenir un produit cosmétique, par exemple un parfum
corporel, comprenant une paroi en verre, laquelle paroi délimite une cavité de
réception pour le produit cosmétique a contenir et présente une face interne située en
regard de ladite cavité et une face externe opposée, ladite face externe présentant une
portion décorative délimitée au moins partiellement par un pourtour et présentant un
fond en creux par rapport audit pourtour, ladite portion décorative comportant un
support décoratif qui vient de mati¢re avec le verre formant la face externe et qui fait
saillie dudit fond, la surface du support décoratif étant pourvue d’un revétement
décoratif qui adhere audit support décoratif.

D’autres particularités et avantages de 1’invention apparaitront et ressortiront plus en
détail a la lecture de la description faite ci-apres, en référence aux dessins annexgés,
donnés uniquement a titre d’exemples illustratifs et non limitatifs, parmi lesquels :

[Fig.1] illustre, selon une vue de face, un exemple de récipient en verre obtenu a
I’issue de I’étape de fabrication ou de fourniture d’un récipient a paroi en verre du
procédé conforme a I’invention ;

[Fig.2] illustre, selon une vue en perspective, le récipient de la [Fig.1] ;

[Fig.3] illustre, selon une vue latérale, le récipient des figures 1 et 2 ;

[Fig.4] illustre, selon une vue latérale partielle en coupe, de manieére schématique, un
détail du récipient des figures 1 et 3 au niveau de la zone entourée en pointillés a la
[Fig.3];

[Fig.5] illustre, selon une vue de face, de maniere schématique, un exemple de
récipient décoré en verre obtenu par le procédé conforme a I’invention a partir du
récipient des figures 1 a 4. La [Fig.5] illustre, en tant que tel, de maniere schématique,
un exemple d’un récipient décoré conforme a I’invention ;

[Fig.6] illustre, selon une vue en perspective, le récipient décoré de la [Fig.5] ;

[Fig.7] illustre, selon une vue latérale partielle en coupe, de maniére schématique, un
détail du récipient décoré des figures 5 et 6 au niveau de la zone entourée en pointillés
a la [Fig.3], selon une variante dans laquelle le revétement décoratif ne recouvre
qu’une portion seulement de la surface du support décoratif ;

[Fig.8] illustre, selon une vue latérale partielle en coupe, de manieére schématique, un



[0027]

[0028]

[0029]

détail du récipient décoré des figures 5 et 6 au niveau de la zone entourée en pointillés
a la [Fig.3], selon une variante dans laquelle le revétement décoratif recouvre de
maniere continue la totalité de la surface du support décoratif.

L’invention concerne un procédé de fabrication d’un récipient 1’ en verre destiné a
contenir un produit cosmétique. Il peut s’agir d’un produit cosmétique poudreux ou
granulaire (maquillage, fond de teint, etc.) ou d’un produit cosmétique liquide (parfum
corporel, vernis a ongles, lotion, etc.), visqueux ou pateux (creme de soin, etc.). Par
exemple, le récipient 1 concerné par I’invention est destiné a contenir un produit
cosmétique formé par un liquide alcoolique, tel qu'un parfum, et plus précisément un
parfum corporel (mélange de substances aromatiques et d'une solution alcoolique).
Plus précisément, le procédé selon I’invention est un procédé de fabrication d’un
récipient décoré 1°, destin€ a contenir ledit produit cosmétique. Par « récipient
décoré », on entend ici avantageusement un récipient présentant un décor, ou élément
décoratif, qui lui confére une apparence esthétique générale particuliere visuellement
perceptible par un consommateur. Le récipient décoré 1° en question est avanta-
geusement destiné a étre fermé a 'aide d'un organe de fermeture (non illustré),
constitué par exemple par un bouchon. Dans I’exemple illustré aux figures, le récipient
décoré 1’ est un flacon, destiné par exemple a contenir un parfum corporel. Le
récipient décoré 1’ présente donc dans ce cas un col délimitant un orifice étroit destiné
a €tre fermé par un bouchon ou par un embout de pulvérisation. L'invention n'est
toutefois pas limitée a un flacon, et le récipient décoré 1’ peut constituer par exemple
un pot, ou tout autre type de contenant, sans pour autant que 1'on sorte du cadre de
l'invention.

Le procédé conforme a I’invention comprend une étape de fabrication ou de
fourniture d’un récipient 1 a paroi 2 en verre, laquelle paroi 2 délimite une cavité 3 de
réception pour le produit cosmétique a contenir, ¢’est-a-dire un espace libre intérieur
conformé et configuré pour recevoir et contenir en son sein ledit produit cosmétique.
Par souci de simplicité, les éléments et caractéristiques du récipient 1 qui sont si-
milaires ou identiques aux éléments et caractéristiques du récipient décoré 1’ obtenu a
I’aide du procédé sont désignés par des termes identiques dans la description qui suit et
par les mémes symboles de référence aux figures 1 a 8, dans la mesure ot ledit
récipient 1 préfigure le récipient décoré 1° dans sa forme générale au moins.

Comme illustré en exemple aux figures 1 a 4 notamment, la paroi 2 du récipient 1 (et
donc du récipient décoré 1°) présente une face interne 4, situ€e en regard de la cavité 3,
et une face externe 5 opposée. Typiquement, la paroi 2 du récipient 1 définit un fond 6
(ou semelle) et une paroi latérale 7 du récipient 1, qui s’éleve a partir et a la périphérie
dudit fond 6. La paroi 2 du récipient 1 définit avantageusement un orifice 8 qui met en

communication la cavité 3 avec I’extérieur, et par I’intermédiaire de laquelle le produit



[0030]

[0031]

[0032]

cosmétique pourra &tre extrait hors de ladite cavité 3.

Comme exposé€ précédemment, la paroi 2 du récipient 1 est en verre. Le terme
« verre » doit étre ici pris dans son acception classique, et désigne donc un verre
minéral. De préférence, le verre constituant la paroi 2 du récipient 1 est un verre de
silice, et en particulier un verre sodocalcique (ou « sodosilicocalcique », plus fa-
cilement recyclable qu’un verre borosilicate). Plus préférentiellement encore, le verre
constituant la paroi 2 du récipient 1 est en verre minéral blanc ou extra-blanc (selon les
définitions usuelles dans le domaine du verre minéral), et donc transparent et incolore
dans le domaine du visible pour 1’ceil humain. Le verre constituant la paroi 2 peut
éventuellement inclure ou étre formé par du verre PCR (ou « calcin ménager ») et/ ou
du calcin industriel, ¢’est-a-dire du verre recyclé issu de la consommation des ménages
et/ ou de la production industrielle verriere. De maniere avantageuse, la paroi 2 du
récipient 1 (et donc du récipient décoré 1°) constitue une piece de verre minéral mono-
lithique, c¢’est-a-dire d’un seul tenant, qui définit en son sein ladite cavité 3.

Conformément a I’invention, la face externe 5 de la paroi 2 en verre présente une
portion décorative 9, c’est-a-dire une zone particuliere a visée décorative, qui est
délimitée au moins partiellement par un pourtour 10 (ou « bord ») et qui présente un
fond 11 en creux par rapport audit pourtour 10. Ledit fond 11 est donc agencé en retrait
dans la paroi 2 en verre par rapport audit pourtour 10. Typiquement, le fond 11 de la
portion décorative 9 présente une face interne 11A, qui est orientée vers I’ intérieur du
récipient 1 et qui définit avantageusement une portion de la face interne 4 de la paroi 2
en verre de ce dernier, et une face externe 11B opposée, orientée vers 1’extérieur du
récipient 1. De préférence, ledit pourtour 10 est refermé sur lui-méme et délimite donc
intégralement ladite portion décorative 9. Le pourtour 10 peut décrire une ligne, une
courbe, inscrite dans une surface d’extension moyenne de la face externe 5 de la
paroi 2 en verre, comme dans I’exemple illustré aux figures. Alternativement, ledit
pourtour 10 peut former une protubérance en verre qui s’étend en saillie d’une surface
d’extension moyenne de la face externe 5 de la paroi 2 en verre. En tout état de cause,
ledit pourtour 10 définit avantageusement une ligne, une courbe, a partir de laquelle la
face externe 5 s’enfonce localement dans 1’épaisseur de la paroi 2 en direction du
fond 11 de la portion décorative 9.

Avantageusement, comme dans 1’exemple illustré au figures, ladite portion dé-
corative 9 est portée par la paroi latérale 7 du récipient 1, de sorte a €tre particu-
liecrement visible lorsque le récipient 1 repose sur un support stable par I’intermédiaire
de son fond 6. Par exemple, toujours comme dans I’exemple illustré aux figures, ladite
portion décorative 9 peut €tre portée par une portion de la paroi latérale 7 du
récipient 1 qui est sensiblement plane et lisse. Eventuellement, ladite portion dé-

corative 9 pourrait étre portée par des portions (ou « facettes ») de la paroi latérale 7 du
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récipient 1 qui sont contigiies et qui s’étendent chacune sensiblement dans un plan,
lesquels plans sont sécants.

Selon I’invention, ladite portion décorative 9 comporte un support décoratif 12 (ou
« base décorative » ou encore « conformation décorative ») qui vient de matiere avec
le verre formant la face externe 5 de la paroi 2 et qui fait saillie du fond 11 de la
portion décorative 9. En d’autres termes, ledit support décoratif 12 forme une picce de
verre monolithique, d’un seul tenant, avec la paroi 2, et fait saillie de la face
externe 11B du fond 11 de la portion décorative 9 vers I’extérieur du récipient 1. Ledit
support décoratif 12 appartient donc a la paroi 2 en verre, et est formé¢ par continuité de
matiere avec cette dernicre.

Selon une variante, le support décoratif 12 peut former une portion de verre pleine,
comme dans I’exemple illustré aux figures, de sorte que le support décoratif 12
présente une surface 13 en verre sensiblement continue. Selon une autre variante, le
support décoratif 12 peut former une portion de verre ajourée, et former par exemple
un motif tridimensionnel en verre ajouré, laissant apparaitre localement le fond 11 de
la portion décorative 9 par des jours ménagés dans I’épaisseur du support décoratif 12.

Selon une variante, le support décoratif 12 recouvre sensiblement I’intégralité du
fond 11 de la portion décorative 9, de sorte que la partie visible du fond 11 peut €tre
alors réduite a ligne, a une courbe, périphérique du support décoratif 12 a partir de
laquelle ce dernier s’étend en saillie dudit fond 11. Selon une autre variante, le support
décoratif 12 ne recouvre qu’une partie du fond 11 de la portion décorative 9, de sorte
qu’une plus grande partie du fond 11 est donc visible dans ce cas, par exemple entre le
pourtour 10 de la portion décorative 9 et le support décoratif 12.

Conformément a I’invention, le procédé de fabrication du récipient décoré 1’
comprend une étape de formation a la surface 13 du support décoratif 12 d’un re-
vétement décoratif 14 qui adhere audit support décoratif 12. Le revétement
décoratif 14 forme donc avantageusement une couche mince de plaquage décoratif
agencée a la surface 13 du support décoratif 12 en verre. Le revétement décoratif 14
constitue ainsi avantageusement une couche superficielle qui recouvre une partie au
moins, et de préférence la totalité de, la surface 13 du support décoratif 12, et contribue
a I’effet décoratif de la portion décorative 9 en apportant a cette derniere une texture
particuliere (couleur, brillance / matité, motifs, aspect de surface, etc.). Avanta-
geusement, le revétement décoratif 14 n’existe pas, en tant que tel, préalablement a
ladite étape de formation. Le revétement décoratif 14 peut étre un revétement mo-
nocouche ou, au contraire, comprendre une pluralité de couches superposées, et donc
former un revétement multicouche. Avantageusement, la surface de la portion de la
face externe 5 de la paroi 2 en verre qui s’étend au-dela dudit pourtour 10, et en dehors

de la portion décorative 9, est en revanche dépourvue dudit revétement décoratif 14.
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De préférence, le fond 11 de la portion décorative 9 est dépourvu dudit revétement
décoratif 14. Cela contribue avantageusement a mieux faire ressortir visuellement le
support décoratif 12 et le revétement décoratif 14 porté par ce dernier.

L’invention repose ainsi en substance sur 1’idée astucieuse de former un « accessoire
décoratif intégré », c’est-a-dire un accessoire décoratif (ou élément de décoration) qui
ne constitue pas une piece solide distincte de la paroi 2 en verre du récipient 1 et qui
serait rapportée et fixée a cette derniere (par exemple par collage), mais qui est au
contraire essentiellement formé par la combinaison d’une conformation locale par-
ticuliere (support décoratif 12) de la paroi 2 en verre elle-méme et par un revétement
décoratif 14 adhérant a cette conformation de verre.

Le procédé selon I’invention permet des lors avantageusement d’imiter de manicre
trés convaincante la mise en ceuvre d’un accessoire décoratif externe classique
rapporté, qui est généralement trés apprécice des consommateurs sur le plan esthétique,
tout en évitant néanmoins un certain nombre d’inconvénients li€s a la mise en ceuvre
d’un tel accessoire décoratif externe classique.

En effet, I’agencement du support décoratif 12 en saillie d’un fond 11 en creux, tel
que proposé, permet d’imiter un renfoncement qui est généralement mis en ceuvre pour
recevoir en son sein un accessoire décoratif externe classique. Le support décoratif 12
définit avantageusement une géométrie et un volume de cet « accessoire décoratif
intégré », qui peut alors imiter la géométrie et le volume d’un accessoire décoratif
externe classique rapporté. Le revétement décoratif 14 contribue avantageusement
quant a lui a définir un aspect visuel (couleur, motif, etc.) de I’ « accessoire décoratif
intégré », qui peut alors imiter un aspect visuel d’un accessoire décoratif externe
classique rapporté. Pour autant, un tel « accessoire décoratif intégré » obtenu selon le
procédé de I’invention permet d’obtenir un récipient décoré 1’ sans recourir a
I’assemblage de matériaux autres que le verre, tel qu’en particulier le plastique, le
métal, le papier autocollant, le cuir, etc. Il devient ainsi possible de concevoir et de
fabriquer des récipients décorés en verre pour produit cosmétique qui, tout en
présentant une apparence esthétique particulicrement distinctive et attrayante pour le
consommateur, n’en demeurent pas moins aisément recyclables. L’agencement du
support décoratif 12 en saillie d’un fond 11 en creux permet par ailleurs, sur le plan es-
thétique, de mettre en valeur ledit « accessoire décoratif intégré », en soulignant vi-
suellement le contour de ce dernier par un relief en creux, par exemple sous la forme
d’une gorge périphérique comme illustré en exemple aux figures, qui génére avanta-
geusement un effet optique. En outre, puisque le procédé selon I’invention ne nécessite
pas de fabriquer séparément un accessoire décoratif externe, puis d’assembler ce
dernier sur un récipient en verre, le procédé selon 1’invention permet d’obtenir des ré-

cipients décorés 1’ de maniere plus rapide et moins onéreuse. De plus, I’absence
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d’assemblage permet d’éviter la mise en ceuvre de plots de colle visibles, qui
viendraient dégrader I’aspect esthétique du récipient décoré 1°. Par ailleurs, le procédé
selon I’invention permet d’obtenir des récipients décorés 1° plus robustes et plus
durables, dans la mesure ou il n’existe aucun risque de désolidarisation de

I’ « accessoire décoratif intégré » et du récipient 1 en verre.

Avantageusement, le procédé de fabrication du récipient décoré 1° est dépourvu
d’étape d’assemblage, a la face externe 5 de la paroi 2 en verre du récipient 1, d’un
élément décoratif externe (ou « accessoire décoratif externe ») solide en un matériau
différent du verre formant ladite paroi 2. L’intérét de I’invention s’en trouve ainsi
renforcé.

De préférence, le récipient 1 (et donc le récipient décoré 1°) est en verre moulé. A ce
titre, I’étape de fabrication dudit récipient 1 comprend avantageusement une opération
de moulage a partir d’une paraison de verre fondu. Typiquement, une telle opération de
moulage est réalisée a 1’aide d’un moule ébaucheur, pour former une ébauche a partir
d’une paraison de verre fondu par pression (procédé dit « pressé-soufflé ») ou par
soufflage (procédé dit « soufflé-soufflé »), et d’'un moule finisseur dans lequel est
ensuite transférée 1’ébauche afin de conférer au récipient 1 sa forme finale par
soufflage de 1I’ébauche. De maniere plus préférentielle encore, la portion décorative 9
du récipient 1 est formée au cours de ladite opération de moulage. En d’autres termes,
la portion décorative 9 est formée par moulage, simultanément au moulage du
récipient 1 et donc de maniere concomitante au formage de la paroi 2 en verre de ce
dernier. A ce titre, il est avantageusement possible de prévoir qu’une face interne du
moule finisseur utilisé pour I’opération de moulage du récipient 1 est pourvue d’un
motif en relief définissant un négatif de la portion décorative 9 a former au niveau de la
face externe 5 de la paroi 2 en verre du récipient 1. Cela permet notamment de
fabriquer des récipients décorés 1’ a 1’échelle industrielle, de manicre répétable, rapide
simple et peu onéreuse. Alternativement, mais de maniere toutefois moins
avantageuse, la portion décorative 9 du récipient 1 pourrait €tre formée posté-
rieurement a I’opération de moulage du récipient 1, par exemple par gravure de la face
externe 5 de la paroi 2 de ce dernier.

Comme illustré en exemple aux figures ([Fig.4] en particulier), la surface 13 du
support décoratif 12 peut typiquement comprendre une portion de surface su-
périeure 13A, qui est prolongée par au moins une portion de surface latérale 13B, qui
relie ladite portion de surface supérieure 13A ala face externe 11B du fond 11 de la
portion décorative 9. Ladite portion de surface latérale 13B peut ainsi correspondre a la
surface d’un ou plusieurs murs latéraux que peut comporter le support décoratif 12 et
qui s’élevent en saillie dudit fond 11. Lesdits murs latéraux définissent ainsi avanta-

geusement un contour du support décoratif 12. Selon I’effet décoratif recherché, la
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portion de surface supérieure 13A du support décoratif 12 peut étre sensiblement
plane, ou présenter au contraire un profil tridimensionnel particulier. Par ailleurs, ladite
surface 13 peut étre prévue lisse, ou au contraire texturée, rugueuse.

Le support décoratif 12 peut présenter des dimensions et épaisseur variables selon
notamment 1’effet décoratif recherché. En tout état de cause, le support décoratif 12
s’étend préférentiellement en saillie dudit fond 11 (et plus précisément de la face
externe 11B de ce dernier) de la portion décorative 9 suivant une €paisseur
maximale Emax d’au moins 0,2 mm, de préférence encore d’au moins 0,3 mm, et de
préférence d’au plus 3 mm. On entend ici par « épaisseur maximale Emax », la plus
grande valeur de I’épaisseur du support décoratif 12, mesurée au droit du fond 11 de la
portion décorative 9. Ainsi, I’€paisseur du support décoratif 12 est bien perceptible a
I’ceil nu, méme si elle peut étre relativement faible. Selon une variante, 1’épaisseur du
support décoratif 12 est sensiblement constante, comme dans 1’exemple illustré aux
figures, et par exemple de 0,5 mm, en vue d’imiter avantageusement la mise en ceuvre
d’une étiquette décorative autocollante, par exemple en papier ou en carton, ou d’une
plaque décorative. Dans ce cas, la portion de surface supérieure 13A peut ainsi €tre
avantageusement sensiblement plane, comme envisagé ci-dessus. Selon une autre
variante, 1’épaisseur du support décoratif 12 n’est pas constante en tout point du
support décoratif 12, et varie au donc au contraire. Dans ce cas, la portion de surface
supérieure 13A peut alors ne pas €tre plane, mais présenter au contraire des points
d’altitudes différentes par rapport a la surface de la face externe 11B du fond 11 de la
portion décorative 9.

Avantageusement, le support décoratif 12 est relié au fond 11 de la portion dé-
corative 9 par un congé, et non pas par une aréte vive, présentant un rayon de courbure
d’une valeur préférentiellement comprise entre 0,2 mm et 1,5 mm, plus préféren-
tiellement encore comprise entre 0,5 mm et 1,2 mm, et par exemple égale a 0,5 mm. La
mise en ceuvre d’un tel congé facilite la fabrication du récipient 1 et la portion dé-
corative 9, en particulier lorsque ces derniers sont formés par moulage du verre. Elle
contribue en outre dans une certaine mesure a conférer une excellente résistance
mécanique audit support décoratif 12, selon la forme que peut présenter ce dernier.
Pour autant, les valeurs préférentielles susvisées dudit rayon de courbure sont avanta-
geusement suffisamment faibles pour que la présence du congé ne nuise pas vi-
suellement a I’imitation d’un accessoire décoratif externe qui serait fixé a la paroi 2 en
verre (et qui ne présente donc classiquement pas de congé de raccordement avec le
verre de la paroi 2).

Comme visible par exemple aux figures 4 et 7, la portion décorative 9 peut
comporter un ou plusieurs murs latéraux 15, qui relient le pourtour 10 de la portion dé-

corative 9 au fond 11 (et plus précisément a la face externe 11B dudit fond 11) de cette
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dernicre. Avantageusement, le pourtour 10 peut alors étre relié audits murs latéraux 15
par un arrondi (ou chanfrein), et non pas par une arte vive, présentant un rayon de
courbure d’une valeur préférenticllement comprise entre 0,2 mm et 1,5 mm, plus préfé-
rentiellement encore comprise entre 0,5 mm et 1,2 mm, et par exemple égale a 0,6 mm.
La mise en ceuvre d’un tel arrondi facilite la fabrication du récipient 1 et la portion dé-
corative 9, en particulier lorsque ces derniers sont formés par moulage du verre. Cet
arrondi permet en outre de limiter le risque de blessure du consommateur par coupure.
Avantageusement, le ou les murs latéraux 15 peuvent €tre reli€s au fond 11 de la
portion décorative 9 par un congé, et non pas par une aréte vive, présentant un rayon de
courbure d’une valeur préférenticllement comprise entre 0,2 mm et 1,5 mm, plus préfé-
rentiellement encore comprise entre 0,5 mm et 1,2 mm, et par exemple égale a 0,5 mm.
La mise en ceuvre d’un tel congé facilite avantageusement la-aussi la fabrication du
récipient 1 et la portion décorative 9, en particulier lorsque ces derniers sont formés par
moulage du verre.

Selon une variante, I’épaisseur du support décoratif 12 est choisie de manicre que la
surface 13 dudit support décoratif 12 est entierement agencée en retrait du pourtour 10
(et donc vers I'intérieur du récipient décoré 1°, dans 1’épaisseur de la paroi 2 en verre),
ou de maniere que ladite surface 13 vient (tout au plus) au ras d’un plan contenant ledit
pourtour 10 (ou une ligne de créte dudit pourtour 10) comme dans I’exemple illustré
aux figures. Cela peut s’avérer intéressant, comme dans I’exemple illustré aux figures,
lorsque le support décoratif 12 et le revétement décoratif 14 sont destinés a former un
« accessoire décoratif intégré » imitant une étiquette collée a la paroi 2 en verre dans
un renfoncement de cette derniére, ou tout autre « accessoire décoratif externe » qui
serait incrusté dans un renfoncement ménagé dans la paroi 2 en verre sans faire saillie
hors dudit renfoncement. Selon une autre variante, 1’épaisseur du support décoratif 12
peut étre choisie au contraire de maniere que la surface 13 dudit support décoratif 12,
est agencée au moins en partie au-dela du pourtour 10, ¢’est-a-dire au-dela d’un plan
contenant ledit pourtour 10 (ou une ligne de créte dudit pourtour 10), et donc vers
I’extérieur du récipient décoré 1°, de manicre a générer un effet visuel tridimensionnel
prononce.

De préférence, le pourtour 10 de la portion décorative 9 présente une forme qui suit
une forme respective d’un contour du support décoratif 12. Alternativement toutefois,
les formes respectives du pourtour 10 de la portion décorative 9 et du contour du
support décoratif 12 pourraient éventuellement €tre sensiblement différentes. Dans
I’exemple illustré aux figures, le pourtour 10 qui délimite la portion décorative 9 et le
contour du support décoratif 12 présentent une forme générale sensiblement rec-
tangulaire. Pour autant, I’invention n’est évidemment toutefois pas limitée a une telle

forme générale sensiblement rectangulaire, et d’autres formes pourront étre envisagées
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en fonction de I’effet décoratif recherché.

L’étape de formation du revétement décoratif 14, que ce dernier soit monocouche ou
multicouche, est préférentiellement réalisée :

— par sérigraphie, par tampographie, et / ou encore par laquage, c’est-a-dire par dépot
d’au moins une couche d’une composition liquide ou pateuse (telle qu’une encre par
exemple) a la surface 13 du support décoratif 12, puis durcissement de ladite com-
position par séchage ou par polymérisation / réticulation (par exemple, a ’aide d’un
four de cuisson ou par irradiation sous un rayonnement actinique, par exemple sous
UV), et/ ou

— par marquage a chaud.

Cela permet avantageusement de former ledit revétement décoratif 14 de maniere
simple, rapide et efficace, a I’aide de moyens techniques industriels couramment dis-
ponibles. Dans le cas ou I’étape de formation de formation du revétement décoratif 14
est réalisée par laquage, ladite composition liquide ou pateuse peut étre appliquée par
pulvérisation sur la surface 13 du support décoratif 12, éventuellement apres la réa-
lisation d’une opération préalable de dépose ou de formation d’un masque de
protection temporaire sur la face externe 5 du récipient 1 pour délimiter la zone a
laquer. Une formation du revétement décoratif 14 par sérigraphie et / ou par marquage
a chaud sera préférée lorsque la surface 13 (ou la portion de la surface 13) du support
décoratif 12 a revétir est sensiblement plane. A 1’inverse, une formation du revétement
décoratif 14 par tampographie et / ou par laquage sera préférée lorsque la surface 13
(ou la portion de la surface 13) du support décoratif 12 a revétir est complexe, non
plane.

De préférence, quelle que soit la technique de formation employée, ledit revétement
décoratif 14 formé sur le support décoratif 12 présente une épaisseur inférieure ou
égale a 300 um, de préférence encore comprise entre 1 pm et 300 pm, et plus préféren-
tiellement encore comprise entre 20 um et 200 pm. Le revétement décoratif 14 est ainsi
particulierement fin, ce qui permet de limiter la quantité totale de matiere mise en
ceuvre, et en particulier la quantité de maticre autre que du verre, et contribue ainsi a
améliorer encore la recyclabilité du récipient décoré 1°.

De manicre avantageuse, le revétement décoratif 14 est opaque a la lumiere visible.
En d’autres termes, le revétement décoratif 14 est con¢u, notamment en termes de
choix de composition et d’épaisseur, de maniere que le verre formant le support
décoratif 13 sous-jacent ainsi que le produit cosmétique qui sera contenu dans la
cavité 3 ne sont pas visibles, a I’ceil nu et sous un éclairage en lumiere visible, a travers
ledit revétement décoratif 14. Cela contribue avantageusement a renforcer I’impression
pour le consommateur que le support décoratif 12 et le revétement décoratif 14

forment un accessoire décoratif distinct de la paroi 2 en verre et rapporté a cette
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dernicre.

Comme dans I’exemple illustré schématiquement a la [Fig.7], le rev€tement
décoratif 14 peut recouvrir une portion seulement de la surface 13 du support
décoratif 12. Par exemple, le revétement décoratif 14, éventuellement opaque, peut
ainsi ne recouvrir que la portion de surface supérieure 13A du support décoratif 12, la
portion de surface latérale 13B définie par le ou les murs latéraux de ce dernier étant en
revanche dépourvus dudit revétement décoratif 14. Pour autant, ledit revétement
décoratif 14 peut alors avantageusement recouvrir de maniere continue (et donc non
ajourée) la totalit€ de la portion de surface supérieure 13A du support décoratif 12.

De maniere plus avantageuse toutefois, comme dans I’exemple illustré schéma-
tiquement a la [Fig.8], le revétement décoratif 14 recouvre de manicre continue (et
donc non ajourée) la totalit€ de la surface 13 du support décoratif 12. Autrement dit,
I’étape de formation du revétement décoratif 14 est alors une étape de formation a la
surface 13 du support décoratif 12 d’un revétement décoratif 14 qui recouvre de
maniere continue la totalité de ladite surface 13 et qui adhérant audit support décoratif
12. A T’issue de ladite I’étape de formation, le revétement décoratif 14 recouvre alors
avantageusement de maniere continue a la fois la portion de surface supérieure 13A et
la portion de surface latérale 13B dudit support décoratif 12. Cela permet de renforcer
encore visuellement I’effet d’imitation de la mise en ceuvre d’un accessoire décoratif
externe fix€ au verre de la paroi 2 du récipient 1. Plus avantageusement encore, le re-
vétement décoratif 14 pourra alors en outre étre choisi opaque a la lumicre visible,
comme envisagé ci-dessus, ce qui contribue a renforcer encore davantage cet effet
d’imitation.

Selon une variante préférentielle, le revétement décoratif 14 formé a la surface 13 du
support décoratif 12 imite, reproduit, un aspect visuel d’un matériau autre que le verre,
tel que par exemple un aspect visuel d’un métal, d’un bois, d’un cuir ou d’une pierre.
En d’autres termes, le revétement décoratif 14 présente un aspect visuel qui est tres
similaire ou méme sensiblement identique a un aspect visuel d’un matériau donné autre
que le verre. Par exemple, le revétement décoratif 14 peut présenter un aspect visuel
imitant :

— un aspect visuel d’un métal poli ou brossé, mat ou brillant (acier, aluminium,
argent, or, cuivre, etc.),

— un aspect visuel veiné d’une essence particulicre de bois,

— un aspect visuel grainé et écaillé d’un cuir animal particulier,

— un aspect visuel coloré, granuleux ou encore marbré d’une pierre ou d’un as-
semblage minéral,

— un aspect visuel fibreux, gaufré ou encore froissé d’un papier ou d’un carton, etc.

Ainsi, le support décoratif 12 et le revétement décoratif 14 porté par ce dernier
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peuvent avantageusement former un « accessoire décoratif intégré » imitant un ac-
cessoire décoratif externe en métal, en bois, en cuir, en pierre, en papier / carton, etc.
qui aurait été incrusté dans la paroi 2 en verre et solidaris€ a cette dernicre.

De maniere alternative ou complémentaire, le revétement décoratif 14 peut
comprendre ou former un €lément scriptural 16 (schématisé€ en exemple par le mot
« PARFUM » aux figures 5 et 6) et / ou un logotype, permettant par exemple
d’identifier le produit cosmétique contenu dans le récipient 1 ou a tout le moins
certaines caractéristiques dudit produit cosmétique (nature, marque commerciale, in-
grédients, etc.).

Afin d’améliorer encore I’aptitude au recyclage du récipient décoré 1°, il est particu-
lierement avantageux de prévoir que le revétement décoratif 14 formé a la surface 13
du support décoratif 12 est composé a au moins 50 % en masse, de préférence a au
moins 75 % en masse, de préférence encore a au moins 90 % en masse, et idéalement a
100 % en masse, par de la matiere organique. Ainsi, le ou les matériaux formant le re-
vétement décoratif 14 pourront étre facilement dégradés, détruits, en particulier lors
d’une fusion ultérieure du verre du récipient décoré 1’ en vue de sa réutilisation, de son
recyclage, et ce avec un risque limité de contamination problématique du bain de verre
fondu.

De préférence, dans le cas ou le revétement décoratif 14 est formé a partir d’une
composition liquide ou pateuse déposée a la surface 13 du support décoratif 12, comme
envisagé précédemment, ladite composition liquide ou pateuse sera choisie a base
aqueuse, afin d’éviter la mise en ceuvre de solvant(s) organique(s) pouvant avoir des
effets déléteres sur la santé humaine et / ou sur I’environnement.

De maniere optionnelle, le procédé de fabrication du récipient décoré 1° peut
comprendre une étape de formation d’un revétement décoratif externe (non illustré) sur
la face externe 5 de la paroi 2 du récipient 1, ou a tout le moins sur une portion au
moins de ladite face externe 5, lequel revétement décoratif externe est alors distinct
dudit revétement décoratif 14 adhérant audit support décoratif 12. Par exemple réalisé
par sérigraphie, tampographie, laquage et / ou encore par marquage a chaud, ledit re-
vétement décoratif externe contribue avantageusement au décor du récipient 1. En tout
état de cause, ledit revétement décoratif externe est alors non superposé au revétement
décoratif 14 adhérant audit support décoratif 12, de sorte qu’il ne masque donc pas
ledit revétement décoratif 14. Le revétement décoratif 14 n’est donc pas interposé entre
la surface 13 du support décoratif 12 et ledit revétement décoratif externe, et la surface
du revétement décoratif 14 reste donc libre. Pour autant, il est envisageable de prévoir
que ledit revétement décoratif externe recouvre tout ou partie de ladite portion dé-
corative 9 de la face externe 5, et en particulier le ou les murs latéraux 15 et/ ou le

fond 11 de cette derniere. Le cas échéant, ledit revétement décoratif externe pourra
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alors étre interposé entre la surface 13 du support décoratif 12 et le revétement
décoratif 14 porté par ladite surface 13. Afin de faciliter la fabrication du récipient
décoré 1°, ladite étape de formation d’un revétement décoratif externe sera alors préfé-
rentiellement réalisée préalablement a la réalisation de I’étape de formation a la

surface 13 du support décoratif 12 dudit revétement décoratif 14 adhérant audit support
décoratif 12.

Toujours de manicre optionnelle, dans le cas en particulier ou le verre formant la
paroi 2 du récipient 1 est choisi transparent, le procédé de fabrication du récipient
décoré 1’ peut comprendre une étape de formation d’un revétement décoratif interne
(non illustré) sur la face interne 4 de la paroi 2 du récipient 1, ou a tout le moins sur
une portion au moins de ladite face interne 4. Réalisé de préférence par laquage a
I’aide d’une buse de pulvérisation introduite a I’intérieur de la cavité 3 du récipient 1,
un tel revétement décoratif interne contribue avantageusement au décor du récipient 1,
le revétement décoratif interne ainsi formé étant visible depuis I’extérieur de la cavité 3
a travers la paroi 2 en verre. Il est alors toutefois préférable que le revétement
décoratif 14 audit support décoratif 12 soit choisi opaque a la lumiere visible, comme
envisagé précédemment, de manicre que le revétement décoratif interne ne soit pas
visible a travers ledit revétement décoratif 14, ce qui pourrait nuire éventuellement a
I’effet esthétique produit par ce dernier. Afin d’éviter notamment tout risque de
coulure ou de bavure susceptible d’endommager le revétement décoratif 14, ladite
étape de formation d’un revétement décoratif interne sera alors préférentiellement
réalisée préalablement a la réalisation de 1’étape de formation a la surface 13 du
support décoratif 12 dudit revétement décoratif 14 adhérant audit support décoratif 12.

Il est préférable que le matériau formant un tel revétement décoratif interne optionnel
soit choisi chimiquement résistant au produit cosmétique destiné a étre contenu dans le
récipient décoré 1’ ainsi obtenu, de manicre que ledit produit cosmétique puisse Etre
mis en contact direct avec le revétement décoratif interne, sans qu’il ne soit donc né-
cessaire de prévoir une poche plastique ou autre pour isoler le produit cosmétique du
revétement décoratif interne. A ce titre, ladite étape optionnelle de formation d’un re-
vétement décoratif interne peut étre réalisée par pulvérisation a la surface de la face
interne 4 de la paroi 2 en verre du récipient 1 d’une composition liquide contenant un
sol destiné a (c’est-a-dire formulé pour, concu pour) former un matériau solide par voie
sol-gel (ou « matériau sol-gel »), c’est-a-dire selon un procédé de synthese sol-gel, et
au moins une substance colorante (pigment(s) et / ou teinture(s)). Les procédés sol-gel
sont bien connus en tant que tel, de sorte qu’il n’est pas nécessaire d’en détailler ici
plus en détail les mécanismes réactionnels qu’ils mettent en ceuvre. De préférence, il
s’agira alors d’un sol comprenant un précurseur de silice.

L’invention concerne en outre, en tant que tel, un récipient 1’ en verre destiné a
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contenir un produit cosmétique, par exemple un parfum corporel, et plus spéci-
fiquement un récipient décoré 1’ en verre. Le récipient décoré 1’ conforme a
I’invention est susceptible d’€tre obtenu par le procédé de fabrication conforme a
I’invention décrit dans ce qui précede, et est de préférence directement obtenu par le
procédé en question. Par conséquent, la description qui précede concernant le procédé
de fabrication s'applique avantageusement mutatis mutandis au récipient décoré 1’
selon I’invention. Un exemple de réalisation d’un récipient décoré 1’ conforme a
I’invention, qui constitue ici plus spécifiquement un flacon, est illustré en exemple aux
figures S a 8.

Le récipient décoré 1° conforme a I’invention comprend une paroi 2 en verre (verre
minéral), laquelle paroi 2 délimite une cavité 3 de réception pour le produit cosmétique
a contenir et présente une face interne 4 située en regard de ladite cavité 3 et une face
externe 5 opposée. De manicre avantageuse, la paroi 2 du récipient décoré 1’ constitue
une picce de verre minéral monolithique, c’est-a-dire d’un seul tenant, qui définit en
son sein ladite cavité 3. De préférence, le récipient décoré 1’ est en verre moulé.

Conformément a I’invention, ladite face externe 5 présente une portion décorative 9,
c’est-a-dire une zone particulicre a visée décorative, qui est délimitée au moins par-
tiellement par un pourtour 10 (ou « bord ») et qui présente un fond 11 en creux par
rapport audit pourtour 10. Ledit fond 11 est donc agencé en retrait dans la paroi 2 en
verre par rapport audit pourtour 10. Typiquement, le fond 11 de la portion décorative 9
présente une face interne 11A, qui est orientée vers I’intérieur du récipient 1 et qui
définit une portion de la face interne 4 de la paroi 2 en verre de ce dernier, et une face
externe 11B opposée, orientée vers 1’extérieur du récipient 1. De préférence, ledit
pourtour 10 est refermé sur lui-méme et délimite donc intégralement ladite portion dé-
corative 9. Ladite portion décorative 9 comporte en outre un support décoratif 12 (ou
« base décorative » ou encore « conformation décorative ») qui vient de matiere avec
le verre formant la face externe 5 de la paroi 2 et qui fait saillie du fond 11 de la
portion décorative 9. En d’autres termes, ledit support décoratif 12 forme une picce de
verre monolithique, d’un seul tenant, avec la paroi 2, et fait saillie de la face
externe 11B du fond 11 de la portion décorative 9 vers I’extérieur du récipient
décoré 1°. Ledit support décoratif 12 appartient donc a la paroi 2 en verre, et est formé
par continuité de maticre avec cette derniere.

Par ailleurs, la surface 13 du support décoratif 12 est pourvue d’un revétement
décoratif 14 qui adhere audit support décoratif 12. Le revétement décoratif 14 forme
donc avantageusement une couche mince de plaquage décoratif agencée a la surface 13
du support décoratif 12 en verre. Le revétement décoratif 14 constitue ainsi avanta-
geusement une couche superficielle du récipient décoré 1’ qui recouvre une partie au

moins, et de préférence la totalité de, la surface 13 du support décoratif 12, et contribue
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a I’effet décoratif de la portion décorative 9 en apportant a cette derniere une texture
particuliere (couleur, brillance / matité, motifs, aspect de surface, etc.). Le revétement
décoratif 14 peut €tre un revétement monocouche ou, au contraire, comprendre une
pluralité de couches superposées, et donc former un revétement multicouche. Avanta-
geusement, la surface de la portion de la face externe 5 de la paroi 2 en verre qui
s’étend au-dela dudit pourtour 10, et en dehors de la portion décorative 9, est en
revanche dépourvue dudit revétement décoratif 14. De préférence, le fond 11 de la
portion décorative 9 est dépourvu dudit revétement décoratif 10. Cela contribue avan-
tageusement a mieux faire ressortir visuellement le support décoratif 12 et le re-
vétement décoratif 14 porté par ce dernier.

Ainsi, comme expliqué précédemment en lien avec le procédé selon 1’invention, le
support décoratif 12 et le revétement décoratif 14 dont est pourvu ce dernier forment
avantageusement un « accessoire décoratif intégré », qui imite la présence d’un ac-
cessoire décoratif externe classique, c’est-a-dire d’une piece décorative solide distincte
de la paroi 2 en verre du récipient décoré 1° qui serait rapportée et fixée a cette
derniere (par exemple par collage), mais qui en supprime avantageusement les incon-
vénients précités.

Avantageusement, le récipient décoré 1° est dépourvu d’élément décoratif externe
(ou « accessoire décoratif externe ») solide en un matériau différent du verre formant
ladite paroi 2, qui serait apporté et {ixé a cette derniere (par exemple par collage).
L’intérét de ’invention s’en trouve ainsi renforcé.

Comme évoqué en lien avec le procéd€ selon I’invention, la surface 13 du support
décoratif 12 peut typiquement comprendre une portion de surface supérieure 13A, qui
est prolongée par au moins une portion de surface latérale 13B, qui relie ladite portion
de surface supérieure 13A ala face externe 11B du fond 11 de la portion décorative 9.
Ladite portion de surface latérale 13B peut ainsi correspondre a la surface d’un ou
plusieurs murs latéraux que peut comporter le support décoratif 12 et qui s’élevent en
saillie dudit fond 11. Lesdits murs latéraux définissent ainsi avantageusement un
contour du support décoratif 12. La portion de surface supérieure 13A du support
décoratif 12 peut €tre sensiblement plane, ou présenter au contraire un profil tridi-
mensionnel particulier. Par ailleurs, ladite surface 13 peut étre prévue lisse, ou au
contraire texturée, rugueuse.

De maniere préférentielle, le support décoratif 12 s’étend en saillie dudit fond 11 de
la portion décorative 9 suivant une €paisseur maximale Emax (telle que définie pré-
cédemment) d’au moins 0,2 mm, de préférence encore d’au moins 0,3 mm, et de
préférence d’au plus 3 mm. Ainsi, I’épaisseur du support décoratif 12 est bien per-
ceptible a I’ceil nu, méme si elle peut Etre relativement faible. Selon une variante,

I’épaisseur du support décoratif 12 est sensiblement constante, comme dans I’exemple
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illustré aux figures, et par exemple de 0,5 mm, en vue d’imiter avantageusement la
mise en ceuvre d’une étiquette décorative autocollante, par exemple en papier ou en
carton. Dans ce cas, la portion de surface supérieure 13A peut ainsi €tre avanta-
geusement sensiblement plane, comme envisagé ci-dessus. Selon une autre variante,
I’épaisseur du support décoratif 12 n’est pas constante en tout point du support
décoratif 12, et varie au donc au contraire. Dans ce cas, la portion de surface su-
périeure 13A peut alors ne pas €tre plane, mais présenter des points d’altitudes dif-
férentes par rapport a la surface de la face externe 11B du fond 11 de la portion dé-
corative 9.

Avantageusement, comme déja également évoqué précédemment en lien avec le
procédé selon I’invention, le support décoratif 12 est relié au fond 11 de la portion dé-
corative 9 par un congé, et non pas par une aréte vive, présentant un rayon de courbure
d’une valeur préférentiellement comprise entre 0,2 mm et 1,5 mm, plus préféren-
tiellement encore comprise entre 0,5 mm et 1,2 mm, et par exemple égale a 0,5 mm.

De préférence, le revétement décoratif 14 dont est pourvu le support décoratif 12
présente une €paisseur inférieure ou €gale a 300 um, de préférence encore comprise
entre 1 pm et 300 um, et plus préférentiellement encore comprise entre 20 pum et
200 pum. Le revétement décoratif 14 est ainsi particulierement fin, ce qui permet de
limiter la quantité totale de mati¢re mise en ceuvre, et en particulier la quantité de
matiere autre que du verre, et contribue ainsi a améliorer encore la recyclabilité du
récipient décoré 1°.

De manicre avantageuse, le revétement décoratif 14 est opaque a la lumicre visible,
de maniere que le verre formant le support décoratif 13 sous-jacent ainsi que le produit
cosmétique qui sera contenu dans la cavité 3 d’accueil ne sont pas visibles, a I’ceil nu
et sous un éclairage en lumiere visible, a travers ledit revétement décoratif 14. Comme
expliqué précédemment, cela contribue avantageusement a renforcer 1I’impression pour
le consommateur que le support décoratif 12 et le revétement décoratif 14 forment un
accessoire décoratif distinct de la paroi 2 en verre et rapporté a cette dernicre.

Comme illustré a la [Fig.7], le revétement décoratif 14 peut recouvrir une portion
seulement de la surface 13 du support décoratif 12. Par exemple, le revétement
décoratif 14, éventuellement opaque, peut ainsi ne recouvrir que la portion de surface
supérieure 13A du support décoratif 12, la portion de surface latérale 13B définie par
le ou les murs latéraux de ce dernier étant en revanche dépourvus dudit revétement
décoratif 14. Pour autant, le revétement décoratif 14 peut alors avantageusement
recouvrir de manicre continue (et donc non ajourée) la totalité de la portion de surface
supérieure 13A du support décoratif 12. De maniere plus avantageuse toutefois,
comme illustré a la [Fig.8], le revétement décoratif 14 recouvre de manicre continue

(et donc non ajourée) la totalité de la surface 13 du support décoratif 12. Ainsi, le re-
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vétement décoratif 14 recouvre alors avantageusement de maniere continue a la fois la
portion de surface supérieure 13A et la portion de surface latérale 13B dudit support
décoratif 12. Comme évoqué précédemment, cela permet de renforcer encore vi-
suellement I’effet d’imitation de la présence d’un accessoire décoratif externe fixé au
verre de la paroi 2 du récipient 1. Plus avantageusement encore, le revétement
décoratif 14 pourra alors en outre &tre choisi opaque a la lumicre visible, comme
envisagé ci-dessus, ce qui contribue a renforcer encore davantage cet effet d’imitation.

Selon une variante préférentielle, le revétement décoratif 14 dont est pourvue la
surface 13 du support décoratif 12 imite, reproduit, un aspect visuel d’un matériau
autre que le verre, tel que par exemple un aspect visuel d’un métal, d’un bois, d’un cuir
ou d’une pierre. En d’autres termes, le revétement décoratif 14 présente un aspect
visuel qui est tres similaire ou méme sensiblement identique a un aspect visuel d’un
matériau donné autre que le verre, conformément a ce qui a été décrit précédemment
en lien avec le procédé selon I’invention.

De maniere optionnelle, la face externe 5 de la paroi 2 du récipient décoré 1, ou a
tout le moins sur une portion au moins de ladite face externe 5, est pourvue d’un re-
vétement décoratif externe (non illustré), lequel revétement décoratif externe est alors
distinct dudit revétement décoratif 14 adhérant audit support décoratif 12, et est non
superposé audit revétement décoratif 14. La surface du revétement décoratif 14 reste
donc libre, n’étant donc pas masquée par le revétement décoratif externe. Pour autant,
il est envisageable de prévoir que ledit revétement décoratif externe recouvre tout ou
partie de ladite portion décorative 9 de la face externe 5, et en particulier le ou les murs
latéraux 15 et / ou le fond 11 de cette derniere. Le cas échéant, ledit revétement
décoratif externe pourra alors étre interposé entre la surface 13 du support décoratif 12
et le revétement décoratif 14 porté par ladite surface 13.

Toujours de manicre optionnelle, dans le cas en particulier ou le verre formant la
paroi 2 du récipient 1 est transparent, la face interne 4 de la paroi 2 du récipient
décoré 1°, ou a tout le moins sur une portion au moins de ladite face interne 5, peut étre
pourvue d’un revétement décoratif interne (non illustré).

L'invention permet en définitive d'obtenir des récipients en verre pour produits cos-
métiques présentant des effets de décoration remarquables, et un impact environ-
nemental pour autant minimal grice, en particulier, a une excellente aptitude au

recyclage desdits récipients.
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Revendications

Procédé de fabrication d’un récipient décoré (1°) en verre destiné a
contenir un produit cosmétique, par exemple un parfum corporel,

comprenant :

. une ¢tape de fabrication ou de fourniture d’un récipient (1) a
paroi (2) en verre, laquelle paroi (2) délimite une cavité (3) de
réception pour le produit cosmétique a contenir et présente une
face interne (4) située en regard de ladite cavité (3) et une face
externe (5) opposée, ladite face externe (5) présentant une
portion décorative (9) délimitée au moins particllement par un
pourtour (10) et présentant un fond (11) en creux par rapport
audit pourtour (10), ladite portion décorative (9) comportant
un support décoratif (12) qui vient de maticre avec le verre
formant la face externe (5) et qui fait saillie dudit fond (11) ; et

. une étape de formation a la surface (13) du support décoratif
(12) d'un revétement décoratif (14) adhérant audit support
décoratif (12), ledit revétement décoratif (14) étant composé a

au moins 50 % en masse par de la maticre organique.

Procédé selon la revendication précédente, dans lequel I’étape de fa-
brication dudit récipient (1) comprend une opération de moulage a partir
d’une paraison de verre fondu, ladite portion décorative (9) étant formée
au cours de ladite opération de moulage.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le support décoratif (12) s’étend en saillie dudit fond (11) suivant
une épaisseur maximale (E,,,,) d’au moins 0,2 mm, et de préférence d’au
plus 3 mm.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le support décoratif (12) est reli¢ au fond (11) de la portion dé-
corative (9) par un congé présentant un rayon de courbure d’une valeur
préférentiellement comprise entre 0,2 mm et 1,5 mm, plus préféren-
tiellement encore comprise entre 0,5 mm et 1,2 mm, et par exemple
égale a 0,5 mm.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel ledit revétement décoratif (14) présente une épaisseur inférieure

ou égale a 300 um, de préférence encore comprise entre 1 pm et 300 pm,
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et plus préférentiellement encore comprise entre 20 um et 200 pm.
Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le revétement décoratif (14) est opaque a la lumiere visible.
Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le revétement décoratif (14) recouvre de manicre continue la
totalité de la surface (13) du support décoratif (12).

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le revétement décoratif (14) imite un aspect visuel d’un matériau
autre que le verre, tel que par exemple un aspect visuel d’un métal, d’un
bois, d’un cuir ou d’une pierre.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel I’étape de formation du revétement décoratif (14) est réalisée par
sérigraphie, par tampographie, par laquage et / ou par marquage a
chaud.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le revétement décoratif (14) est composé a au moins 75 % en
masse par de la maticre organique.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, lequel
comprend une étape de formation d’un revétement décoratif externe sur
la face externe (5) de la paroi (2) du récipient (1), lequel revétement
décoratif externe est distinct du revétement décoratif (14) adhérant audit
support décoratif (12) et non superposé audit revétement décoratif (14).
Récipient décoré (1) en verre destiné a contenir un produit cosmétique,
par exemple un parfum corporel, comprenant une paroi (2) en verre,
laquelle paroi (2) délimite une cavité (3) de réception pour le produit
cosmétique a contenir et présente une face interne (4) située en regard
de ladite cavité (3) et une face externe (5) opposée, ladite face

externe (5) présentant une portion décorative (9) délimitée au moins par-
tiellement par un pourtour (1) et présentant un fond (11) en creux par
rapport audit pourtour (10), ladite portion décorative (9) comportant un
support décoratif (12) qui vient de matiere avec le verre formant la face
externe (5) et qui fait saillie dudit fond (11), la surface (13) du support
décoratif (12) étant pourvue d’un revétement décoratif (14) qui adhere
audit support décoratif (12), ledit revétement décoratif (14) étant
compos€ a au moins 50 % en masse par de la matiere organique.
Récipient décoré (1) selon la revendication précédente, dans lequel le
support décoratif (12) s’étend en saillie dudit fond (11) suivant une

épaisseur maximale (E,,,,) d’au moins 0,2 mm, et de préférence d’au
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plus 3 mm.

Récipient décoré (1) selon I’une quelconque des revendications 12 et
13, dans lequel le support décoratif (12) est reli€ au fond (11) de la
portion décorative (9) par un congé présentant un rayon de courbure
d’une valeur préférentiellement comprise entre 0,2 mm et 1,5 mm, plus
préférentiellement encore comprise entre 0,5 mm et 1,2 mm, et par
exemple égale a 0,5 mm.

Récipient décoré (1) selon I’une quelconque des revendications 12 a
14, dans lequel ledit revétement décoratif (14) présente épaisseur in-
férieure ou égale a 300 um, de préférence encore comprise entre 1 pm et
300 pm, et plus préférentiellement encore comprise entre 20 um et

200 pm.

Récipient décoré (1) selon I’une quelconque des revendications 12 a
15, dans lequel le revétement décoratif (14) est opaque a la lumiere
visible.

Récipient décoré (1) selon I’une quelconque des revendications 12 a
16, dans lequel le revétement décoratif (14) recouvre de maniere
continue la totalit€ de la surface (13) du support décoratif (12).
Récipient décoré (1) selon I’une quelconque des revendications 12 a
17, dans lequel le revétement décoratif (14) imite un aspect visuel d’un
matériau autre que le verre, tel que par exemple un aspect visuel d’un
métal, d’un bois, d’un cuir ou d’une pierre.

Récipient décoré (1) selon I’une quelconque des revendications 12 a
18, dans lequel la face externe (5) de ladite paroi (2) est pourvue d’un
revétement décoratif externe, lequel revétement décoratif externe est
distinct du revétement décoratif (14) adhérant audit support

décoratif (12) et non superposé audit revétement décoratif (14).
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[Fig. 3]
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[Fig. 5]
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[Fig. 6]
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[Fig. 8]
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