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SCHNEIDMASCHINE ZUM SCHNEIDEN VON EBENEM KORPERN

Die Erfindung betrifft eine Schneidmaschine zum
Schneiden von ebenen Kérpern; .

mit einer seitlich angeordneten Langsflhrung, die
sich in einer bestimmten Richtun? erstreckt;

mit einem Wagen, der formschlissig (prismatisch) an
die Fihrung angeschlossen und frei beweglich ist;

der Wagen ist mit wenigstens einer Schneideinheit
versehen, die wenigstens ein umlaufendes Werkzeug
aufweist, zum Schneiden von ebenen Kdrpern parallel zur
genannten Richtung; . _ .

es ist wenigstens eine Kihlvorrichtung vorg:sehen.
um Kihimittel auf das Werkzeug wéihrend des Schneidens
der ebenen Korper aufzubringen;

die Kihlvorrichtung umfaBt wenigstens eine Diise,
die einem jeden Werkzeug zugeordnet ist sowie
Steuermittel zum Dosieren des durch die Dise
hindurchgefﬁhrten Flissigkeitsstromes. .

GemaB der Erfindung umfaBt eine solche Maschine die
folgenden Merkmale:

es sind Mittel zum Messen und Oberwachen der
Temperatur des Werkzeuges vorgesehen;

die Steuermittel = sind = derart gestaltet und
gngeordnet, daB8 sie mit den Mitteln zum und
Uberwachen  derart  zusammenarbeiten, daB  der
Flissigkeitsstrom verindert wird, um den Temperaturwert
innerhalb eines bestimmten Bereiches zu halten.
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Die Erfindung betrifft sine Schneidmaschine zum Schneiden von ebenen
Kérpern, die im folgenden Platten genannt werden,

Auf dem Gebiet des Schneidens von Piatten aus Holz, Acryl oder &hnlichen
Materialien ist es bekannt, Maschinen zu verwanden, dis sinen Rahmen
haben, dessen Abmessungen dis Abmessungen solcher Platten Gbersteigen,
ferner eine Fuhrung zur geradlinigen Bewegung, mit einemn Rand des
Rahmens fest verbunden und sich in horizontaler Richtung erstreckend, einen
Wagen auf der Fhrung. eine Schneidsinheit, die vom Wagen getragen ist
sowie wenigsters eine Kreissédge, die vom Wagen getragen ist, urm den

Schnitt der Platte parallel zar Horizontalen auszufuhren,

Wéhrand des normaisn Arbeaitens der Masching kann die Temperaiur der
Sage sowie des zu schneidenden Materiales ganz erhebliche Werte srreichen.
Es ist bskannt, daB Parameter wie die Dauer des Scharfens der Werkzeugs
und die Geradlinigkeit der Sagewslle mit dem Temperaturwert eng verknlpft
sind und die Genauigksit der Bearbeitung der Platten bssinflussen kénnen.
Insbesondere kann sin hoher Wart der Temperatur die Sagewelle verformen.
Es ist bekannt, daB mit kleinerer Temperatur die Standzeit der
Schneidwerkzeuge vergroBert wird, und die Qualitat der erzeugten
Schnittflache verbessert wird.

Es ist bekannt, die Sage mittels einer Kihlvorrichtung zu kihlen, die mit
wenigstens einer Dise ausgeastattet ist, die der Sage zugeordnet ist und die
dazu dient, ein Medium auf die Seitenflache der S&ge 2u leiten. Die
Kihivorrichtung umfaBt naturlich einen Vorratsbehélter sowie eine Pumpe, die

das Medium aus dam Varratsbehalter der DUse mit sinem bestimmten
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Ourchsatz zuiunit. Der Durchsatz kann von einer Bedienungsperson
eingestellt werden, die mit dem zy bearbeiterden Material vertraut ist.

Die Temperatur des Sagekdrpers hangt daher yom Scharfegrad des
Séageblattes ab, vom Material, aus welchem die Sdge hergestellt ist, von den
Parametern des Schnittes (Zufuhrgeschwindigkeit und Schrittgeschwindigkeit)
sowie von dem bearbsiteten Material und natirlich auch vom Durchsatz des
beim Schneiden zugefuhrten Mediums (Fllssigkeit). Die groBe Anzah! von
Parametern, die mit dem Schneiden verbunden sind, macht es schwierig
wenn nicht unmaglich, den Temperaturwert der Sage zufolge des Mediums
vorherzusshen.

Aus diesem Grunde ist die oben beschrisbene Maschine wenig geeignst zur
Anwendung einer Kreissage, die bei bestimmten Temperaturen arbeiten soll.

Der Erfindung liegt die Autgabe zugrunde, eins Schneidmaschine anzugeben,
die dazu vorgssshen ist ebene Kbrper zu schneiden und die dazy geeignet
ist, Schnsidwerkzeuge zu verwenden, die bei siner bestimmten Temperatur

arbeiten sollen.
Disse Aufgabe wird durch die Merkmale von Anspruch 1 gelést.

Die Erfindung ist anhand der Zeichnungen naher erldutert. Darin ist im
einzelnen folgendes dargestelit:

Fig. 1 ist eine schematische Frontansicht einar Maschine, die die
erfindungsgemaBen Merkmale aufweist,

Fig. 2 ist eine Ansicht eines Teil des Gegenstandes von Fig. 1 in
vergroBertem Mafstab.
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Die in Fig. 1 dargastelite Schnesidmaschine 1 dient dem Schneiden von
ebenen Kérpern oder Platten 2 mittels umlaufender Werkzeuge 3, die bei
kontrollierter Temparatur arbeiten sollen. Die Platten 2 kénnen aus Holz,
Kunststoff oder anderen Materialien von ahnlicher Harte sein, aber auch aus
Zement, Aluminium oder anderen Metallen bestehen.

Die Maschine 1 umfaft ein Bett, das sich in horizontaler Richtung 5 erstreckt.
Man erkennt eine Langsflhrung 6, die seitlich des Bettes 4 verlauft. Die
Maschine 1 umfaft weiterhin einen Wagen 7. Dieser ist von sinem
Schutzgehduse 8 umgeben, das man lediglich in Fig. 2 erkennt, dort
gestrichelt dargesielit. Der Wagen 7 hat einen Rlcken 8 grofer Starke, was
man aus Fig. 2 erkannt. Der Rdcken 9 dient (Schwalbenschwanzprofil) an die
Fahrung 6 anzukoppeln. Wie oben angedeutet, ist der Wagen 7 in Richtung 5
frei verfahrbar. Er weist ginen eigenen, hier nicht dargestsliten Antrieb auf.

Wagsn 7 ist mit eingr Schnsideinheit 10 versehen, die wanigstens ain
umlaufendss Werkzeug G aufweist. In den Figuren 1 und 2 sind zwei solcher
Schreideinheiten 3 zu srkennen, die miteinander fluchten. Der Wagen 7 weist
ferner einen Riementrieb auf, der von einer Riemenscheibe 11 angetrieben ist.
Mit dieser (4Bt sich ein Schnitt durch eine Platte 2 legen, die sich auf dem Bett

4 befindst, und zwar in einer zur Fuhrung 6 vertikalen Ebene.

Der Wagen 7 trégt u. a. eine Kuhlvorrichtung 12. Digse umfafit einen
Vorratsbehalter 13, der seinerseits vom Bett 4 getragen ist, wenigstens eine
Zerstauberduse (in Fig. 2 sind es zwei Dlusen 14), die jeweils siner Sage 3
zugewandt sind, sowie eine Leitung 15, die den Inhalt des Vomratsbehaiters 13
zu den Ddsen 14 fuhrt. Die Vorrichtung 12 umiaft u. a. ein Regelorgan fur
den Durchsatz von Kihimittel. Das Regelorgan umfaft seinerseits sine Pumpe
16, die in elektronisch geregelter Weise betatigbar ist. Die Pumpe 16 ist
seitlich des Vorratsoehalters 13 angsordnet. Sie dient zum Steuern der



AT 003 372 U1

Entrahme von Fllissigkeit vom Vorratsbehilter 13 sowis Zum Aufsprihen der
Fllssigkeit auf die Seiterflache der Sage 3 durch die Dusen 14.

Normalerweise wird die Flissigkeit auf jede Sdge 3 in Form eines
Spruhnebsls aufgsbracht. Es ist bekannt, dafl geringe Flussigkeitsmassen zur
Verdampfung Energie bendtigen. Demgeméﬁ verdampft die derart verspriihte
Flissigkeit sofort beim Kontakt mit der Oberfidche der Sage 3, die 2ufolge
ihrer Arbeit sshr heiB ist. Auf diese Weise wird die Kapazitat der Filissigkeit,
Warme von der Sage abzutransportieren, gesteigert.

Es ist noch zu erwdhnen, daB das Versprihen von vernebelter Flassigkeit
dazu beitragt, den Innenraum des Wagens unterhalb der Schneidzone
trockenzuhalten. Die augenblicklichs Verdampfung der Filssigksit verhindert
das Bilden von Pfiitzen.

Um die Dosierung dar Flissigkeit auf den Sagen 3 besser ginstellen zu
KOnnen, befindet sich stromaufwarns einer jaden Duse 14 ein
Proportionalventil 14a, das elektrisch betétigbar und elektronisch regelbar ist.
Aufgrund eines solchen Ventiles 14a ist es moglich, den Durchsatz der auf die
Sage 3 aufgebrachten Flussigkait feinfihlig 2u regeln.

Die Maschine 1 umfaft u, a. aine Steuervorrichtung 17 mit wenigstens einem
Temperatursensor 18, der vom Wagen 7 getragen ist, entsprechend der
Schnittposition, zugeordnet einer jeden Sage 3, derart, daB er kontinuierlich
die Temparatur der Sage 3 wahrend des Arbeitsvorganges messen kann. Die
Steuervorrichtung 17 umfaBt u. a. eine zentrale ProzeBeinhsit (CPU) 19, die
slektrisch an den Sensor 18, das Proportionalventit 14a und an die Pumpe 16
angeschlossen ist. Dis CPU 19 dient insbesonders dazu, von den Sensoren
18 elektrische Propaorticnalventile bealglich des Temperaturwertes der
betreffenden Sage 3 aufzunehmen. Die CPU 19 dient u. a. dazu, die Pumpe
16 sowie die Ventile 14a elektrisch zu aktivieren, um den Ourchsatz jener
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Flussigksit zu verandern, die durch die Dusen 14 auf die Seitenflachen der
betreffenden Ségen 3 auftrifft, und zwar auf der Grundlags des von den
Ssnsoren 18 erfafBten Temperaturwertes.

Die CPU 18 148t sich natlriich programmieren, um einen
Flussigkeitsdurchsatz zu erzielen, der ausreicht, um die Temperatur der Sige
13 unterhalb eines bestimmten Wertes zu halten oder innerhalb eines
bestimmten Bereiches. Es versteht sich, daB der Durchsatz der Filissigkeit im
ersten Falle stets grofler als Null ist, wéhrend die Beaufschlagung mit

Flussigkeit im zweiten Falle variabel sein kann.

Ergénzend sei noch darauf verwiasen, da dis in Fig. 1 dargestelite Maschine
1 zwei Stutzen 25 umfaft, deren jede einen Aktuator 26 der Linearbewegung
tragt. Jeder Aktuator 26 ist vertikal angeardnst und tragt mittels eines eigenen
Stabes 27 ein Druckorgan 28 zum Varrisgeln der Platten 2 auf dem Bett 4,
wahrend dis Sagen 3 dsn Schnitt ausflhren.

Dank der Verrichtung 12 verfligt man uber die Méglichkeit, den Durchsatz der
Flussigkeit auf jede Sags 3 auf der Basis der mittels der Sensoren 18 erfaBten
Temperatur zu variieren. Die Maschine 1 ist deshalb dazu geeignet,
besondere Schneidwerkzeuge zu verwenden. Unter der Maschine 1 kénnen
auBerdem Einrichtungen angeordnet sein, die in bestimmten Intervallen
arbeiten, abhéngig von den ermittelten Temperaturen oder direkt in

Abhangigkeit eines gegebenen Temperaturwertes.
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Anspriche

Schneidmaschine (1) zum Schnsiden von ebanen Kérpern (2);

mit einer seitlich angeordneten Langsflhrung (B), die sich in einer
bestimmten Richtung () erstreck;

mit einem Wagen (7), der formschliissig (prismatisch) an die Fihrung
(6) angeschlossen und frei beweglich ist;

der Wagen (7) ist mit wenigstens siner Schnsideinheit (10) versehen,
die wenigstens ein umlaufendes Werkzeug (3) aufwsist, zum Schneiden
von ebenen Kérpern (2) parallel zur genannten Richtung (5);

es ist wenigstens eine Kuhivarrichtung (12) vorgesehen, um Kuhimittel
auf das Werkzeug (3) wahrend des Schneidens der sbenen Kérper (2)
aufzubringen;

die Kihlvorrichtung (12) umfaBt wenigstens sine Diise (14}, die einem
lecen Werkzeug (3) zugeordnet ist sowie Stsuermittel (16} zum
Dosiersn das durch die Dise (14) hindurchgefthrten
Flussigkeitsstromes;

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

es sind Mittel (17) zum Messen und Uberwachen der Temperatur des
Werkzeuges (3) vorgesehen;

die Steuermittel (16) sind derart gestaltet und angsordnet, daf sie mit
den Mitteln (17) zum Messen und Uberwachen derart
zusammenarbeiten, daB der Flissigkeitsstrom verandert wird, um den
Temperaturwert innerhalb eines bestimmten Bereiches zu halten.

faschins nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Mittel
(17) zum Messen und Uberwachen wenigstens einen
Temperatursensor (18) umfassen, der vom Wagen (7) getragen ist, und
zwar in einer dem Warkzeug (3) zugeordneten Position, ferner durch
8ing zentrale elektronische ProzeBeinheit (CPU) (19), die elektrisch mit
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dem Sensor (17) sowis den Steuermitteln (16) zusammengeschaltet ist,
Lum das Arbeiten der Steuermittel bezlglich des laufenden Wertes der
vormn Sensor (18) erfaBten Temperatur zu gewahrleisten.

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Steusrmittel (16) eine Pumpeé_(m) umfassen, die elektrisch regelbar ist
und daB die DUse (14) eine Xerstauberdlise ist.

Maschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR die
Steuermittel (18) pro Dise (14) ein Ventil (14a) umfassen, das derart
betatigbar ist, daB es den KLhimitteldurchsatz in geeigneter Weise

einstelit.

Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Ventil
(14a) ein Proportionalventil (14a) ist, das slektrisch betatighar und

slektronisch steuerbar ist.

Maschire nach einem der vorausgegangsnen Anspriche, dadurch

gekernzeichnet, dafl das Werkzeug (3) eine Kreissige ist.

Maschine nach einem dar vorausgegangensn Anspruche, dadurch
gekennzeichnst, dafl die ebenen Kdrper (2) aus Holz, Zement,
Aluminium cder anderen Metallen, Kunststoff oder sonstigen
Materialien vergleichbarer Harte bestehen.
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