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Formanlage.

@ Die Formanlage zur Herstellung von Giessereiformen

mittels eines Druckstosses eines gasformigen Medi-
ums ist mit einer Druckkammer, einem Fiillbehdlter und
einer Formkombination versehen. Letztere besteht aus
einem iiber einer Modellplatte angeordneten Formkasten
mit dariiber liegendem Fiilirahmen. Ein fester Rahmen
trigt die Druckkammer und den Fiillbehilter und umgibt
die Formkombination. Die Oberkanten der vom Funda-
ment der Anlage entferntesten Quertréiger des festen Rah-
mens liegen in der Ebene des Bodens des Fiillbehilters.

Durch diese Anordnung wird erreicht, dass die Anlage
jederzeit und unaufwendig auf hohere resp. grossere
Druckbehilter umbaubar ist. Nach oben ist die Bauhdhe in
Bezug auf die Formmaschine in keiner Weise einge-
schrinkt. Zusitzlich ergibt sich eine nicht unwesentliche
Gewichtseinsparung an Material, die sich kostengiinstig
auf den Gesamtpreis auswirkt. Ferner werden die Schwin-
gungseinfliisse in der Umgebung reduziert.
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1. Formanlage zur Herstellung von Giessereiformen mit-
tels eines Druckstosses eines gasformigen Mediums; mit ei-
ner Druckkammer, einem Fiillbehilter und einer Formkom-
bination bestehend aus einem iiber einer Modellplatte ange-
ordneten Formkasten mit dariiber liegendem Fiillrahmen,
und mit einem mindestens die Druckkammer und den Fiill-
behilter tragenden und ausschliesslich die Formkombinati-
on umgebenden festen Rahmen, wobei der Rahmen Quer-
und Lingstriger aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberkanten der am weitesten vom Fundament der Anlage
entfernten Quertrdger im wesentlichen in der Bodenebene
des Fiillbehilters liegen.

2. Formanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schwerpunkt des Rahmens innerhalb der
Formkombination liegt.

3. Formanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass zwei Quertrager in einem Abstand voneinander an-
geordnet sind. und dass der Fiillbehilter entlang der Quer-
triger verschiebbar ist.

4. Formanlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Quertriger Laufschienen aufweisen, die zur
Fihrung der Druckkammer und des Fiillbehilters dienen.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Formanlage zur
Herstellung von Giessereiformen mittels eines Druckstosses
eines gasférmigen Mediums mit einer Druckkammer, einem
Fiillbehdlter und einer Formkombination bestehend aus ei-
nem lber eine Modellplatte angeordneten Formkasten mit
dariiber liegendem Fiillrahmen und mit einem mindestens
die Druckkammer und den Fiillbehilter tragenden und aus-
schliesslich die Formkombination umgebenden festen Rah-
men, wobei der Rahmen Quer- und Lingstrager aufweist.

Fiir die Herstellung von Sandformen fiir Giessereizwecke
ist eine Reihe von Formanlagen bekannt, die nach dem Prin-
zip des Druckstosses arbeiten. Es ist nun klar, dass die ein-
zelnen Teile solcher Anlagen von einem Gestell bzw. Rah-
men umgeben werden miissen, der die einzelnen Maschinen-
teile trigt und die entwickelten Krifte aufnimmt. Bekannt
sind Ausfithrungen mit hohen Tréigersdulen, deren obere
Querbalken gleichzeitig den Maschinenabschluss bilden.

Eine solche Ausfiihrungsform mag vom &sthetischen
Standpunkt aus durchaus befriedigen, kann aber den an eine
Formanlage gestellten Anforderungen in Bezug auf statische
Stabilitdt, Flexibilitit, Vielseitigkeit und Herstellkosten nicht
gentigen.

Die vorliegende Erfindung soll hier Abhilfe schaffen und
schldgt eine Anlage vor, bei der keine Platzbeschrinkung in
der Bauweise, insbesondere beziiglich des Druckbehiilters,
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nach oben besteht. Gleichzeitig ist die vorgeschlagene Anla-
ge jederzeit mit einfachen Mitteln kostengiinstig umbaubar
und auf hohere Druckbehilter und Sandfiillbehdlter umstell-
bar. Durch wesentliche Gewichtseinsparung in der Tragkon-
struktion ist eine kostengiinstigere Losung insgesamt mog-
lich.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe durch die Lehre
des kennzeichnenden Teiles des Anspruches 1 geldst.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus den ab-
héngigen Anspriichen hervor. )

Querbalken und Trégersdulen eines Maschinengestelles
haben mehrfache Funktionen. Sie dienen einerseits der Fiih-
rung von Druckbehélter und Fiillbehélter, haben eine tra-
gende Funktion und nehmen Krifte, Verspannkrifte fiir den
Verdichtungsvorgang auf, und solche die durch die hin- und
hergehenden Teile der Maschine entstehen.

Es ist bekannt, dass durch kiirzere Trigersiulen die Sta-
bilitdt der Anlage erh6ht werden kann, bei gleichbleibendem
Trégerquerschnitt. Es hat sich gezeigt, dass durch die Verla-
gerung des Schwerpunktes der Anlage in den Bereich der
Formkombination ein neues Konstruktionskonzept ermég-
licht wird, das Konstruktionsinderungen fiir Umstellung
auf grossere Formen ohne nennenswerten zusétzlichen Auf-
wand ermdglicht.

Dadurch, dass der vom Fundament am weitesten ent-
fernte Quertrédger nicht wie tiblich den Maschinenabschluss
bildet, sondern im wesentlichen in der Ebene der Bodenéff-
nung des Fiillbehalters angeordnet ist, ist es jederzeit mog-
lich den Druckbehdlter, der ebenfalls iiber dem obersten
Triger angeordnet ist, in einen Grosseren auszutauschen.
Dies kann insbesondere dann erforderlich sein, wenn der
Wunsch nach grésseren Formen vorhanden ist. Bei den be-
kannten Maschinen, bei denen die Konstruktionshéhe des
Druckbehélters durch den obersten Quertriger bestimmt
wird, ist ein solcher Wechsel nicht ohne weiteres durchfiihr-
bar.

Die Verlagerung des Schwerpunktes nach unten bringt
einen weiteren Vorteil mit sich. Die Schwingungseinfliisse
fiir die Umgebung werden erheblich reduziert. Dies folgt aus
dem Zusammenhang, der zwischen dem Schwerpunkt und
dem Impulssatz besteht, denn der Schwerpunkt bestimmt,
dass die ruhenden Teile einen Weg in umgekehrter Richtung
zu den beweglichen Teilen zuriicklegen miissen. Durch Sen-
kung des Schwerpunktes bewirkt man, dass dieser Weg sehr
klein wird.

Die durch diese Anordnung giinstigeren Platzverhiltnis-
se ermdglichen beliebige Antriebssysteme fiir die Linearbe-
wegung von Druckbehélter und Fiillbehélter. Insbesondere
kann mittels Kurbeltrieb ein sinusférmiger Geschwindig-
keitsverlauf erzeugt werden, so dass Formstoffvorverdich-
tungen im Fiillbehélter vermieden werden kénnen, wie sie
beim stotternden Lauf entstehen konnen.
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