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(54) AWerkzeugschnellwechsel fir Mehrspindelbohrképfe

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum huppeln

einsetzbarer Stellhiilsen. Ziel der Erfindung ist es, einen auf
normalen Bohrspindeln aufsetzbaren Werkzeugschnellwechsel zu
schaffen, welcher, unter Beachtung kleinstmdglichster Abmessungen.
ein selbsttdtiges Kuppeln der Stellhiilsen duxrch Elnhandbedaezurg
ermdglicht. Erfindungsgem&8 wird dies dadurch geloqt dag iiber den
Spindelkopf eine Spannhiilse geschoben ist, die eine mit einer
Sperrkante versehene Spannkurve aufweist, welche von einem am
Spindelkopf -befestigten Kulissenstein durchdrungen ist, Eine mit

der Spannhiilse verbundene vorgespannte Drehfeder erzeuqt die zum
Kuppeln benotlgte Dreh- und Verschiebebewegung. Beim Einfihren

der Stellhiilse mit einer Hand in den spindelkopf wird dabei die
Spanqnulee aus der Sperrkante ausgeklinkt. Durch die freigegebane
Dreh= und Verschlene%owegang der Spannhiilse werden die in einen
verschiebbaren Kugelkifig gelagerten Haltekugeln nach innen gedriickt
und pressen die entsprechend geformte Stellmutter fest gegen den
Spindelkopf. Zum ontnehmen der Stellhiilse wird die Spannhiilse ‘bis zur
Einrastung zuriickgedreht und die S*ellhulﬁp mit gleicher Hand entfiernt.

2382 608 Q‘NQ 0965 - }f lg 1 und d: bt 9 f:lten
130w vuns o3 20
2 R R 100 X120 (688) Ag 141/77-79 1.

BT 99T 900 O/ GHOD

| ATEP 2862



- 198 086

- Titel der Erfindung
Werkzeugschnellwechsel fir Mehrspindelbohrkbpfe

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht gich auf einen Werkzeugschnellwechgel

fiir Mehrspindelbohrkdpfe unter Verwendung eingetzbarer Stell-
hiilgen, mit sich gegen den Spindelkopf abstitzender Stellmutter,
welche an ihren Ansatz eine umlaufende, ansteigende Flanke auf-
weilst, an die von einer durch Feder beaufschlagte Spannhiilse,
radial gesteuerte Haltekugeln einwirken,

Charakteristik bekannter Lasuﬁg

Eg ist eine Werkzeugschnellwechseleinrichtung bekannt, bei de-
nen, wie aus der DT-AS-1777214 zu enfnehmeng das Einsetzen,
als auch dags Mtfernen der Stellhiilse durch Einhandbedienung
auggefiihrt werden kann. Beim Einfiihren der Stellhiilse in den
Werkzeugschnellwechsel wefden Sperrelemehteﬁaxial nach hinten
verschoben, big die Haltekugeln in eine Umfangsnui der Stell-
mutter einschnappen, wobel die Stellmutter am freien Ende des
Spindelkopfes zur Anlage kommt. Soll die Stellhiilge entfernt
werden, mul eine Schalthiilse axial zurlickgezogen werden, dabei
stoBen die Sperrelemente die Stellhiilse zurlick. Zugleich werden
die Haltekugeln radial nach aullen zurickgedringt und durch die
Sperrelemente gesperrt, so dal die Stellhiilse ungehindert mit
einer Hand entnommen werden kann, Die Sperrelemente sind im
aﬁgesetzten vorderen Ende des Spindelkopfes in zwel gegenliber-
liegenden Lidngsnuten gelagert. Diese Ausfilhrung bedingt somit
eine besondere Ausbildung des Spindelkopfes.
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Dadurch ergibt sich der wesentliche Nachteil, daB eine
universelle Anwendung diesger Werkzeugsohnellwechseleinrich—
tung fur normal vorkommende Bohrspindeln nicht moglich igt.

Ziel der Erfindung

Die mit normalen Bohrspindeln ausgeriisteten Mehrspindelbohr-
_kopfe gollen ohne Verdnderung der Spindelkopfform, und ohne
besondere Anpassgng mit einer Werkzeugschnellwechseleinrich~
tung,zum gchnellen und gicheren Wechgsel der Wérkzeuge durch
Einhandbedienung bestiickt werden konnen.

Derlegung des Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Werkzeug-
schnellwechgel fiir Mehrspindelbohrkopfe unter Verwendung
eingetzbarer Stellhiilsen, mit sich gegen den Spindelkopf
abgtliitzender Stellmutter, welche an ihrem Ansatz eine um-
laufende ansteigende Flanke aufwelgt, an die von einer durch
Feder beaufgchlagten Spannhiilse radial gesteuerte Halteku-
geln einwirken, zu schaffen; welcher unter Vermeidung jegli-
cher Nacharbeit am normalen Spindelkopf und unter Realisie-
‘rung der Finhandbedienung einen universellen Einsatz gewsihr—
leistet. |
Erfindungsgemil wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die

Spannhiilge direkt auf dem Spindelkopf angeordnet ist, und
an ihrem Umfang eine Spannkurve aufweist, die mit einem,

‘dem Spindelkopf verbundenen Gegenstiick formschliissig gekoppelt

ist, wobel eine in die Spannhiilse eingreifende Drehfeder”
eine kraftschliigsige Vérbindung zum. Spindelkopf herstellt
und in einer inneren Ausnehmung der Spannhiilge ein Kugel-
kifig axial verschiebbar auf den Spindelkopf aufgésetzt igt,
Vorteilhaft ist hierbei, daB durch die direkte Anordnung
der Spannhiilge auf dem Spindelkopf ein kleingtmoglicher
AuBendurchmesger des Werkzeugschnellwechsels erreicht wird,
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Von Vorteil ist ferner, daB die Spannkurve der Spannhiilge
als zum Unfang geneigte, im Bereich der Selbsthemmung
liegende Nut ausgefiihrt ist, in welcher ein fest mit dem
Spindelkopf verbundener Kulissenstein liber eine Schalt-
kante die durch Drehfeder vorgespannte Spannhiilse, zum
gelbgttdtigen Kuppeln arretiert.

Die vorgesehene Augbildung der Pederhilse ermbglicht, bel
gleichzeitiger Abdeckung, die kraftschliissige Verbindung
der Drehfeder vom feststehenden Kuligsenstein zur beweg-
lichen Spannhiilse.

Funktlonsbeelnflussende Fertlgungstoleranzen, 1nsbesonders
fiir dag MaB Vorderkente Spindelkopf zur Gewindebohrung der
geitlichen Befestigungsschraube, werden durch die vorteil-
hafte Ausbildung eines anpassungsfihigen, auf den Spindel-
kopf leicht verschiebbaren Kugelkifigs, ausgeglichen.,

Durch diesen Aufbau des Werkzeugschnellwechsels ergibt sich
eine Baugruppe,; welche als Ganzes, ohne irgendwelche An-
passung auf einen normalen Spindelkopf geschoben und mit
einer radial angebrachten Schraube befestigti werden kann,
Von Vorteil ist ferner, daB zum Einsetzen und Intfernen

der Stellhiilge nur eine Hand bendtigt wird.

Denn beim Einsetzen der Stellhiilse in den Spindelkopf wird
mit der darauf befindlichen Stellmutter die Spannhiilse

aus dem Kulissenstein ausgeklinkt und somit durch die Dreh~
feder eine rechtsdrehende Verschiebebewegung der Spannhiilse
nach hinten durchgefiihrt. Der hohlkeglige Ansatz der Spann-
hiilse verschiebt dabei die im Kugelkidfig gelageriten Halte-
. kugeln radial nach innen gegen die ansteigende Flanke der
Stellmutter und presst diese an die Vorderkante des Spindel-
kopfes. Der Eingetzvorgang ist damit beendet.

Soll die Stellhiilse entfernt werden, so mul ebenfalls nur
nmit einer Hand die Spannhiilge zum glelchzeltlgen Spannen
der Drehfeder durch Linksdrehung in den Kuligsengtein
eingerastet werden.
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Mit der dabei erfolgenden Verschiebebewegung der Spann-
hiilge nach vorne werden die Haltckugeln freigegeben, so daB
durch die Spannhiilgenvorderkante die Stellmutter mit _
stellhiilse ausgestoBen und mit der gleichen Hand vollstén-
dig aus dem Spindelkopf entfernt werden kann,

Ausfﬁhrungsbeispiel~ _ ,
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeigpiel
niher erliutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung
zelgen: ' '
Fige 1  Schnittdarstellung des Werkzeugschnellwechselg

mit eingesetzier Stellhiilse

Fig. 2 Darstellung der Kulissensteinfhhrung

In der Spindelhiilse 1 ist eine, das,Wérkzeug aufnehmende,
Stellhiilge 15 mit aufgeschraubfer Stellmutter 13 eingeschobén.
Sie wird durch eine Nut im Spindelkopf 1 und der Reder 16 in
Drehrichtung mitgenommen. Auf dem Spindelkopf 1 ist eine
Spannhiilse 6 anfgesetzt. Diese weist an ihrem Umfang eine
Spannkurve 7 auf, und wird durch den, mit der Schraube 5

am Spindelkopf 1 befesgtigten Kuligsenstein 4 durchdrungen.
Mit einem zylindrischen Ansatz 24 des Kulissensteines 4 wirdi‘
eine, iiber den abgesetzten Teil der Spannhiilse 6 geschobene
Federhiilse 2 gehalten. Zwigschen der Spannhiilse 6 und der Fe-
derhiilse 2 igt eine vorgespannte Drehfeder 3 in den Feder-
aufhéngungsbohruﬁgen 17 und 18 gelagert. Sie erzeugt durch .
ihre Federkraft die zum selbsttitigen Spannen bendtigte '
Dreh- und Vergchiebebewegung., In der Freldrehung 23 der
~Spannhiilse 6 igt der Kugelkifig 11 formschliseig mit den
leichtﬁverschiebbar auf den Spindelkopf 1 sitzenden, elastis=
schen Heftring 10 verbunden. Die im Kugelkifig 11 angebrach-
ten Radialbohrungen zur Aufnahme der Haltekugeln 12 sind an
der Innenseite deg KugelkiiTigs 11 verengt, um ein Augtreten
der Haltekugeln 12 nach innen zu verhindern. Ein Austretén
nach auflen wird durch die Freidrehung 23 begrenzt.,
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Die auf der Stellhiilse 15 aufgeschraubte Stellmutter 13

ist mit einem Angatz versehen, welcher eine umlaufende
ansteigende Flanke 14 aufweist. Wird die Stellhiilse 15

in den Spindelkopf 1 eingefiihrt, schiebt die Stellmutter-
schaltkante 21 nach Anschlagen an die Spannhiilsenvorder-
kante 22 die Spannhiilse 6 zuriick, wobei die Spannhiilsen-
sperrkante ‘8 aug der Schaltkante 9 des Kulissensteines 4
augklinkt, Die Spannhiilse 6 wird durch die vorgespannte
Drehfeder 3 nach rechts gedreht. Durch die Neigung der Spann-
kurve 7 entsteht eine zusdtzliche axiale Verschiebebewegung:
_nach hinten. Hierbei verschiebt der hohlkeglige Ansgatz 19

die im Kugelkifig 11 gelagerten Haltekugeln 12 radial nach
innen gegen die ansteigende Flanke 14 de Stellmutter 13
und presst diese, wie in Fig. 1 dargestellt, fest gegen die
Vorderkante der Spindelnase 1. Durch den selbsttdtig |
ablaufenden Kuppelvorgang wird also beim Eingetzen der Stell-
hiilse nur eine Hand gebraucht.

Soll die Stellhiilse 15 entfernt werden, so ist eg nur

- notwendig, mit einer Hand die Spannhiilse 6 big zum Ein-
rasten der Spannhiilsensperrkante 8 in die Schaltkante 9

des Kulissensteines 4 nach linkg zu drehen.

Durch die Neigung der Spannkurve 7 wird dabel die Spann-
hiilse 6 nach vorne geschoben und gibt die Haltekugeln frei,
Dabel gtoBt die Spannhiilsenvorderkante 22 die Stellmutter 13
mit der Stellhiilge 15 nach vore. Die ansteigende Flanke 14
‘der Stellmutter 13 driickt die Haltekugeln 12 radial nach
auBen in die Freidrchung 23 der Spannhiilse 6. Mit der gleichen
Hand wird nun die Stellhiilse vollstindig herausgezogen.
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Erfindungsanspruch:

1.

2.

. '3@

Werkzeugschnel lwechsel fir Mehrspindelbohrkspfe unter
Verwendung eingetzbarer Stellhiilgen, mit sich gegen den
Spindelkopf abstlitzender Stellmutter, welche an ihrem
Ansatz eine umlaufende, ansteigende Flanke aufweist, an
die, von einer durch Feder beaufschlagte Spannhiilge,

- radial gesteuerte Haltekugeln einwirken,

gekennzeichnet dadurch,

daB die Spannhiilge (6) direkt auf dem Spindelkopf (1)
angeordnet igt, und an ihrem Umfang eine Spannkurve (7)
aufweist, die mit einem, mit dem Spindelkopf (1) ver-
bundenen Gegenétuck formschliigsig gekoppelt ist, wobei
eine in die Spannhiilse (6) eingreifiende Drehfeder (3) eine
kraftschliissige Verbindung zum Spindelkopf (1) herstellt,
und in einer inneren Ausnehmung der Spannhiilge (6) ein
Kugelkdfig (11) axial verschiebbar suf den Splnde7kopf (1)
aufgesetzt ist.

Werkzeugschnellwechsel nach Punkt 1
gekennzeichnet dadurch,

daf die Spannkurve (7) der Spannhiilse (6) als zum

Unfang geneigter Nut ausgefiihrt ist, in welcher ein alg
Gegenstlick vorgesehener und mit der Spindelnase (1) fegt
verbundener Kulissenstein (4) aufgenommen igty wobei der -
Kulissenstein (4) eine Schaltkante (9) aufweist, welche
in gespannter Lage der Drehfeder (3) an einer Sperrkante
(8) der Spannkurve (7) arretiert igh.

Werkzéugschnéllwechsel nach Punkt 1 u, 2

gekennzeichnet dadurch, '

daB die kraftschlissige Verbindung der Drehfeder (3)

mit dem Spindelkopf (1) liber eine, mittels des Kulissen-
steinbundes (24) fixierten Federhiilse (2) realisiert ist,
welche die Drenfeder (3) gehiuseartiz umschlieBt,
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Werkzeugschnellwechsel nach Punkt 1 bisg 3
gekennzeichnet dadurch,

daB zum Ausglelch funktlonsbestlmmender Pertigungs-
toleranzen der Kugelkifig (11) formschliigsig mit den
elagtischen Haftring (10) verbunden ist.

Werkzeugschnellwechsel nach Punkt 1 und 2
gekennzeichnet dadurch,

daB die Neigung-der als Spannkurve (7) am Umfang der
Spannhiilse (6) angeordneten Nut 1nnerhalb des Berelches
der Selbgthemmung liegt.

Werkzeugschnellwechsel nach Punkt 1 bis 3

gekennzeichnet dadurch, :

daB der Kugelkdfig (11) und der elastische Haftring (10)
eingtiickig aus elastischen Material besteht. '

Hierzu_</_Seitea Zeichnungen
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