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(74) Asiamies - Ombud: Oy Jalo Ant—Wuorinen Ab
(54) Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Menetelmd kylmdvalssattujen, erityisesti titaanilejeerinkid olevien ruostumattomien terds-
ja metallitankojen valmistamiseksi .

Forfarande for framstdllning av kallvalsade, speciellt av en titanlegering bestdende
rostfria std1- och metallstinger

(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Kyseessd on menetelmd kylmivalssattujen, ruostumatonta teréds-
ta olevien terdsnauhojen tai metallinauhojen valmistamiseksi,
jonka mukaan kuumanauha (2) suihkukuoritaan (4), témé&n jal-
keen kylmivalssataan (6) ja sen jdlkeen hehkutetaan (7) seka
peitataan (11). Ndmd toimenpiteet voidaan suorittaa vhdella

ainoalla kdsittelylinjalla.

Har avses ett forfarande for framstdllning av kaltvalssade
stdlband av rostfritt stal eller metallband enligt vilket
varmbandet (2) stalfjdllas (4), dédrefter kaltvalsas (6) och
till slut glodgas (7) samt betas (11). Dessa atgarder kan

genonfdras i en enda behandlingslinija.
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