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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 絶 縁 体 層 に 開 口 部 を 形 成 す る 処 理 と 、
　 前 記 開 口 部 を 充 填 す る た め に タ ン グ ス テ ン （ Ｗ ） を デ ポ ジ シ ョ ン す る 処 理 と 、
　 前 記 デ ポ ジ シ ョ ン さ れ た Ｗ を レ ー ザ ー ・ サ ー マ ル ・ ア ニ ー ル し て 、 前 記 開 口 部 内 の 前 記
Wを 溶 解 し 、 リ フ ロ ー さ せ る 処 理 と を 含 む 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 開 口 部 を 充 填 す る デ ポ ジ シ ョ ン さ れ た Ｗ に 、 約 0.78か ら 約 1.10ジ ュ ー ル ／ 平 方 セ ン
チ メ ー タ ー の 放 射 フ ル エ ン ス で 、 パ ル ス レ ー ザ ー 光 ビ ー ム を 照 射 す る こ と に よ り 、 レ ー ザ
ー ・ サ ー マ ル ・ ア ニ ー ル す る 処 理 を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 開 口 部 を 充 填 す る デ ポ ジ シ ョ ン さ れ た Ｗ を 摂 氏 約 ３ ０ ０ ０ 度 か ら 約 ３ ６ ０ ０ 度 の 温
度 ま で 加 熱 し て 、 そ れ に よ っ て 前 記 開 口 部 内 の Ｗ を リ フ ロ ー さ せ る 、 レ ー ザ ー ・ サ ー マ ル
・ ア ニ ー ル 処 理 を 含 む 、 請 求 項 ２ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 窒 素 中 で レ ー ザ ー ・ サ ー マ ル ・ ア ニ ー ル す る 処 理 を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 約 ２ ０ ０ か ら 約 ２ ０ ０ ０ sccmの 流 量 の を 用 い る レ ー ザ ー ・ サ ー マ ル ・ ア ニ ー ル 処 理
を 含 む 、 請 求 項 ４ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 Wの デ ポ ジ シ ョ ン の 前 に 、 前 記 開 口 部 を ラ イ ニ ン グ す る バ リ ア 層 を デ ポ ジ シ ョ ン す
る 処 理 を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】

窒 素



　

【 請 求 項 ８ 】
　 レ ー ザ ー ・ サ ー マ ル ・ ア ニ ー ル の 後 で 、 化 学 機 械 研 磨 （ CMP） を 実 行 し て 、 前 記 開 口 部
内 の 前 記 Wの 上 面 と 前 記 絶 縁 体 層 の 上 面 と が 実 質 的 に と も に 平 坦 に な る よ う に す る 処 理 を
含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 レ ー ザ ー ・ サ ー マ ル ・ ア ニ ー ル の 前 に 、 化 学 機 械 研 磨 （ CMP） を 実 行 し て 、 前 記 Wの 上 面
と 前 記 絶 縁 体 層 の 上 面 と が 実 質 的 に と も に 平 坦 に な る よ う に す る 処 理 を 含 む 、 請 求 項 １ 記
載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 開 口 部 を 充 填 す る デ ポ ジ シ ョ ン さ れ た Ｗ に 、 約 0.78か ら 約 1.10ジ ュ ー ル ／ 平 方 セ ン
チ メ ー タ ー の 放 射 フ ル エ ン ス で 、 パ ル ス レ ー ザ ー 光 ビ ー ム を 照 射 す る こ と に よ り 、 レ ー ザ
ー ・ サ ー マ ル ・ ア ニ ー ル す る 処 理 を 含 む 、 請 求 項 ４ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 開 口 部 を 充 填 す る デ ポ ジ シ ョ ン さ れ た Ｗ を 摂 氏 約 ３ ０ ０ ０ 度 か ら 約 ３ ６ ０ ０ 度 の 温
度 ま で 加 熱 し て 、 そ れ に よ っ て 前 記 開 口 部 内 の Ｗ を リ フ ロ ー さ せ る 、 レ ー ザ ー ・ サ ー マ ル
・ ア ニ ー ル 処 理 を 含 む 、 請 求 項 １ ０ 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　
【 請 求 項 １ ３ 】
　

【 請 求 項 １ ４ 】
　

【 請 求 項 １ ５ 】
　

【 請 求 項 １ ６ 】
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前 記 バ リ ア 層 は 、 前 記 絶 縁 体 層 上 の チ タ ン 層 と 、 前 記 チ タ ン 層 上 の 窒 化 チ タ ン 層 を 含 む
複 合 物 で あ る 、 請 求 項 ６ 記 載 の 製 造 方 法 。

前 記 絶 縁 体 層 は 酸 素 を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。

前 記 絶 縁 体 層 は ホ ウ 素 お よ び ／ ま た は リ ン で ド ー プ さ れ た 珪 酸 塩 ガ ラ ス を 含 む 、 請 求 項
１ 記 載 の 製 造 方 法 。

コ ン タ ク ト 用 開 口 部 と し て 機 能 す る 開 口 部 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、 コ ン タ ク ト を 形 成 す
る た め に 当 該 開 口 部 を Ｗ で 充 填 す る ス テ ッ プ と を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。

ビ ア 用 開 口 部 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、 ビ ア を 形 成 す る た め に 当 該 開 口 部 を Ｗ で 充 填 す る
ス テ ッ プ と を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。

少 な く と も ４ ： １ の ア ス ペ ク ト 比 （ 深 さ ／ 直 径 ） を 持 つ 開 口 部 を 形 成 す る ス テ ッ プ を 含
む 、 請 求 項 １ 記 載 の 製 造 方 法 。
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