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(54)实用新型名称

一种防蹦料偏析的布料溜槽

(57)摘要

本实用新型属于冶金技术领域，具体涉及一

种防蹦料偏析的布料溜槽。一种防蹦料偏析的布

料溜槽，包括溜槽本体，溜槽本体的落料点设置

有耐磨衬板，所述耐磨衬板上设置有光面堆焊复

合层。本实用新型对传统布料溜槽结构进行了改

进，在布料溜槽落料点增加了光面复合堆焊层，

同时在溜槽出口增加了拉板和护板，减缓炉料在

布料溜槽内的二次弹跳，进而不会使炉料冲击溜

槽的拉板，保证拉板对溜槽出口的约束作用。
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1.一种防蹦料偏析的布料溜槽，包括溜槽本体，溜槽本体的落料点设置有耐磨衬板，其

特征在于：所述耐磨衬板上设置有光面堆焊复合层（5）；所述溜槽本体（1）出口段的两个溜

槽侧壁（7）顶部分别固接有护板（6）。

2.根据权利要求1所述的一种防蹦料偏析的布料溜槽，其特征在于：所述溜槽本体（1）

底部固接有防脱机构（3）。

3.根据权利要求1所述的一种防蹦料偏析的布料溜槽，其特征在于：所述溜槽本体（1）

出口段的顶部固接有拉板（4），拉板（4）两端分别与护板（6）固接。
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一种防蹦料偏析的布料溜槽

技术领域

[0001] 本实用新型属于冶金技术领域，具体涉及一种防蹦料偏析的布料溜槽。

背景技术

[0002] 高炉炉料从料罐下落至布料器溜槽进行旋转倾动布料，其中炉料落差在9.5米左

右，炉料重量在0‑50 吨左右，布料溜槽旋转速度0‑12转/分钟，倾动速度0‑6度/秒，炉顶中

心气流温度在400‑900摄氏度左右，炉顶压力0.220兆帕。炉料受重力和炉内气流影响易在

布料溜槽落点产生二次弹跳，导致溜槽出料口料流不规整出现分层，高炉布料精度和炉内

气流达不到设定指标，给高炉炉况调整操冶带来较大影响，影响高炉产量提升、生产成本的

进步。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种防蹦料偏析的布料溜槽，可以解决布料溜槽产生的蹦料偏

析的问题。

[0004] 本实用新型通过以下技术方案来实现：

[0005] 一种防蹦料偏析的布料溜槽，包括溜槽本体，溜槽本体的落料点设置有耐磨衬板，

所述耐磨衬板上设置有光面堆焊复合层。

[0006] 所述溜槽本体底部固接有防脱机构。

[0007] 所述溜槽本体出口段的两个溜槽侧壁顶部分别固接有护板。

[0008] 所述溜槽本体出口段的顶部固接有拉板，拉板两端分别与护板固接。

[0009] 本实用新型的有益效果：本实用新型对传统布料溜槽结构进行了改进，在布料溜

槽落料点增加了光面复合堆焊层，同时在溜槽出口增加了拉板和护板，减缓炉料在布料溜

槽内的二次弹跳，进而不会使炉料冲击溜槽的拉板，保证拉板对溜槽出口的约束作用。同时

由于炉料跳落高度有的效降低，可以保证炉料在溜槽前段有较长的滑动距离，炉料的滑动

层基本可以处在同一平面，达到炉料减速和料流规整的目的，实现较高的布料精度，有助于

高炉炉况的调整及指标的进步；此外防蹦料偏析的改型，在延长了溜槽前段拉板的使用寿

命的同时减缓了溜槽因拉板磨损断裂受高温烘烤产生变形程度，节约了设备采购成本。

附图说明

[0010] 图1为本本实用新型的主视图；

[0011] 图2为本本实用新型的右视图；

[0012] 图3为本本实用新型的俯视图；

[0013] 图4为本本实用新型的立体图；

[0014] 图中：1.溜槽本体；2.耐磨衬板；3.防脱机构；4.拉板；5.光面堆焊复合层；6.护板；

7.溜槽侧壁。

[0015] 具体实施方式：

说　明　书 1/2 页

3

CN 217628464 U

3



[0016] 参见图1到图4；一种防蹦料偏析的布料溜槽，包括溜槽本体，溜槽本体1的落料点

设置有耐磨衬板2，所述耐磨衬板上设置有光面堆焊复合层5，光面堆焊复合层5可以减弱高

炉布料器溜槽布料过程中炉料两段式跳落的高度。

[0017] 所述溜槽本体1底部固接有防脱机构3，防脱机构3为现有技术，对其结构不做赘

述。

[0018] 所述溜槽本体1出口段的两个溜槽侧壁7顶部分别固接有护板6，护板6将从光面堆

焊复合层5上弹起的炉料在溜槽出口进行约束和二次规整，可以保证炉料在溜槽前段有较

长的滑动距离，炉料的滑动层可以处在同一平面，达到炉料减速和料流规整的目的。

[0019] 所述溜槽本体1出口段的顶部固接有拉板4，拉板4两端分别与护板6固接，防止溜

槽本体1受温度和压力变化产生变形，护板6能保护拉板4免受炉料冲击磨损，延长使用寿

命。

[0020] 一种防蹦料偏析的布料溜槽，包括溜槽本体1、耐磨衬板2、防脱机构3、拉板4、光面

堆焊复合层5和护板6组成，防脱机构3安装在溜槽本体1上，拉板4、护板6和溜槽本体1侧壁7

采用螺栓+焊接的方式固定，在溜槽本体1的落料点除安装耐磨衬板2外，同时在耐磨衬板2

上加装一层光面堆焊复合层5，光面堆焊复合层5可以减弱高炉布料器溜槽布料过程中炉料

两段式跳落的高度；溜槽本体1的出口安装拉板4，防止本体1受温度和压力变化产生变形；

同时在溜槽出口安装护板6，护板6将从光面堆焊复合层5上弹起的炉料在溜槽出口进行约

束和二次规整，可以保证炉料在溜槽前段有较长的滑动距离，炉料的滑动层可以处在同一

平面，达到炉料减速和料流规整的目的。同时护板6能保护拉板4免受炉料冲击磨损，延长使

用寿命，本实用新型防蹦料偏析的布料溜槽可以解决高炉布料过程产生的蹦料偏析现象，

实现较高的布料精度，稳定炉况促使高炉炉况产量提升和指标进步，同时能延长溜槽使用

寿命，节约设备采购成本，提高劳动生产率。

[0021] 一种防蹦料偏析的布料溜槽，具体加工包括以下步骤，

[0022] A.  布料溜槽本体和耐磨衬板的加工：根据布料溜槽的工作环境，溜槽本体和耐磨

衬板采用  ZG35CrMo材质，二者通过螺栓+焊接的方式固定，同时在溜槽出口和末端堆焊硬

质合金，保证较高硬度。

[0023] B.防脱架构的安装：根据溜槽受力特点，在落料平衡点的溜槽本体外部安转防脱

机构，防脱机构材质采用加厚耐热钢制作，防脱斜铁采用不锈钢材质。

[0024] C.  光面堆焊复合层的实施：在耐磨衬板表面堆焊一定厚度的复合层，同时在迎料

面焊脚堆焊硬质合金保护，保证一定的硬度和焊接强度；

[0025] D．护板和拉板的安装：在溜槽出口段安装护板和拉板，防止溜槽受温度和压力变

化产生变形，延长炉料在溜槽滑动位移，起到约束和规整炉料的作用；

[0026] 优选的，步骤C中光面复合层硬质合金强度不低于56洛氏硬度。

[0027] 优选的，步骤D所述的护板和拉板采用耐热加厚刚制作，同时在表面硬质耐磨合

金，要求堆焊表面不得有贯通裂纹和剥落现象。
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图4
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