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SAMMENDRAG 3022-82

I en rgrisoleringsmanchet fremstillet af mineraluld, der

er sammenbundet af et termohzrdende bindemiddel, og som
omfatter et ydre isolerende lag (1), der bestdr af en mine-
raluldplade, der er herdet helt igennem, har det ydre lag
(1) et antal radiale spalter (2), der udgdr fra dets indad-
vendte overflade og som forlgber aksialt og er i hovedsagen
lukkede og oprindeligt af V-form. Et indre lag (3) af mine-
raluld er bundet til det ydre lag ved hj=zlp af et termo-
hzrdende bindemiddel og har en sadan tykkelse og tathed,
at det i sig selv er stift og samtidigt afstiver det ydre
lag.

Ved fremstillingen udformer man f@grst i den ydre mineralulds-
plade (1) et antal parallelle spalter (2) med V-formet
profil, hvorefter man former denne plade (1) efter en ydre



form (4) med en diameter, der svarer til rgrisoleringsman-
chettens ¢nskede ydre diameter og indsztter den i formen
(4) sdledes, at spalterne lukkes. Dernast lagger man pa
indersiden af den ydre plade (1) et lag mineraluld (3), der
indeholder uhzrdet bindemiddel og sammenpresser dette lag
(3) ved hj=lp af en indre form (5, 6, 7), som er koncentrisk
med den ydre form (4) og som har en diameter, der svarer
til den ydre diameter af det rgr, der skal isoleres, og
samtidigt f¢rer man et varmemedium ind gennem den indre
form (6, 7) for at harde bindemidlet og binde det sammen-
pressede lag (3) til mineraluldspladen (1).

Et apparat til brug ved fremstillingen omfatter en i hoved-
sagen halv-cylindrisk ydre form (4) med en indvendig dia-
meter svarende til isoleringsmanchettens ¢nskede ydre dia-
meter, og en indre form (5, 6, 7) med en cylindrisk over-
flade, hvis diameter svarer til rgrisoleringsmanchettens
gnskede indvendige diameter, samt organer til at presse

den indre form mod det mineraluldsmateriale (1, 2), der
anbringes i den ydre form (4) til en stilling koncentrisk
med denne, og organer (6, 7) til at fgre et opvarmende
medium fra den indre form (5, 6, 7) til mineraluldsmaterialet
(3) . Herved er opnidet en fremgangsmdde og et apparat, hvor-
med man hurtigt og billigt kan fremstille r¢risoleringsman-
chetter til r¢r med store diametre, samt en sidan billig
r¢risoleringsmanchet, der har lige si gode egenskaber som
de tidligere fremstillede manchetter.
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