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一种带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒及
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(57)摘要

本发明属于包装材料和容器制备技术领域，

具体涉及一种带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸

盒及其加工方法，其结构包括盒体和顶托，所述

盒体包括由硬质纸板折叠而成的盒体壁以及盒

体壁外设置的面纸，所述面纸上设有面纸顶盖；

所述顶托设置于盒体壁的内部上端，面纸顶盖覆

盖顶托的外端面。本发明的纸盒结构既保留了粘

贴纸盒优良的刚性、防戳穿性能、抗击性能和展

示性能，也具有折叠纸盒所具备的便于储运的特

点；节省储运空间和储运成本；平板状盒坯制造

过程及盒坯的成型、产品的包装均可采用自动化

生产线完成，替代传统的手工糊制纸盒方式、手

工装瓶等过程，大大提高生产效率，节省人工成

本，降低包装盒及产品的包装成本。
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1.一种带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒，其特征在于，包括盒体和顶托（3），所述盒

体包括由硬质纸板（1）折叠而成的盒体壁以及盒体壁外设置的面纸（2），所述面纸（2）上设

有面纸顶盖（208）；所述顶托（3）设置于盒体壁的内部上端，面纸顶盖（208）覆盖顶托（3）的

外端面。

2.如权利要求1所述的带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒，其特征在于，所述硬质纸板

（1）包括依次相连的四块体板，所述体板的下端设有体板下锁边，体板与体板下锁边之间以

及相邻体板之间设有折痕。

3.如权利要求1所述的带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒，其特征在于，所述面纸（2）

的一侧设有收口边（213），面纸（2）的另一侧设有接头（214）；面纸（2）包括依次相连的四个

粘贴区，相连粘贴区之间留有间隙；所述面纸顶盖（208）设置于其中一个粘贴区的上端，其

他粘贴区的上端设有上边沿，粘贴区的下端设有下边沿。

4.如权利要求1所述的带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒，其特征在于，所述顶托（3）

包括顶板（301）和顶部内衬（302），所述顶板（301）粘贴于顶部内衬（302）的上端面，所述顶

部内衬（302）为能够折叠的瓦楞纸盒。

5.如权利要求1所述的带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒，其特征在于，所述顶托（3）

上设有卡槽凸起（303），所述硬质纸板（1）的上端设有与卡槽凸起（303）相匹配的卡槽凹部

（109）。

6.一种带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒的加工方法，其特征在于，包括以下步骤：

第一步：对面纸（2）和硬质纸板（1）进行模切；对面纸（2）的接头（214）、靠近接头（214）

一侧的三个粘贴区以及三个粘贴区对应的下边沿涂胶，涂胶时避开相邻粘贴区之间的间

隙；将顶板（301）粘贴于顶部内衬（302）的上端面形成顶托（3），对顶部内衬（302）的单个侧

壁涂胶；

第二步：将第一步中涂胶的三个粘贴区和接头（214）分别覆盖粘贴于硬质纸板（1）的四

个体板上；体板四个下锁边均向上翻折粘合固定，涂胶的三个下边沿向上翻折包住下锁边；

第三步：将顶部内衬粘合固定在硬质纸板（1）的一个体板的上端；

第四步：将硬质纸板（1）沿中间两个体板的折痕线对折并打断，分解成两个用面纸相连

的两部分；

第五步：对面纸（2）的收口边（213）、靠近收口边（213）一侧的粘贴区以及该粘贴区对应

的下边沿涂胶；

第六步：将第五步中涂胶的粘贴区与第二步中粘贴接头（214）的体板粘合，收口边

（213）与接头（214）粘合，将五步中涂胶的下边沿向内翻折粘合，得到盒坯；

第七步：将盒体撑起为四角均为直角状态；

第八步：将顶托（3）向下翻折90度，卡槽凸起（303）与硬质纸板顶端卡槽凹部（109）卡紧

固定；对面纸（2）的三个上边沿和顶托（3）的顶板（301）涂胶；

第九步：将三个上边沿向下翻折90度与顶板（301）粘合，面纸顶盖（208）向下翻折90度

与顶板（301）粘合固定，得到纸盒成品。

7.根据权利要求6所述的带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒的加工方法，其特征在于，

所述第六步中的盒坯能够折叠成平板状储运。
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一种带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒及其加工方法

技术领域

[0001] 本发明属于包装材料和容器制备技术领域，具体涉及一种带顶部盒状盖板的可折

叠粘贴纸盒及其加工方法。

背景技术

[0002] 随着我国经济发展水平的不断提高，人们对商品包装也提出了更高的要求，很多

高档商品的包装都是采用粘贴纸盒，它比一般折叠纸盒的刚性、防戳穿和抗击性能好，展示

性能更为优良，但这类纸盒多采用手工化或半机械化生产，生产效率低，且包装企业生产制

造的粘贴纸盒，都是以固定的盒型仓储、运输到用户企业中，这期间会消耗大量的仓储及运

输成本；到了用户企业，往往需要完成人工开盒、装填商品、封盒等，劳动力成本高，包装效

率低。所以，研发可折叠的粘贴纸盒，对包装纸盒生产企业和包装用户企业都具有明显的降

本增效作用。

发明内容

[0003] 本发明旨在解决上述问题，提供了一种带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒及其加

工方法，兼备粘贴纸盒和折叠纸盒的优点，刚性、防戳穿和抗击性能好，展示性能更为优良，

同时便于储运。

[0004] 按照本发明的技术方案，所述带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒，包括盒体和顶

托，所述盒体包括由硬质纸板折叠而成的盒体壁以及盒体壁外设置的面纸，所述面纸上设

有面纸顶盖；所述顶托设置于盒体壁的内部上端，面纸顶盖覆盖顶托的外端面。

[0005] 进一步的，所述硬质纸板包括依次相连的四块体板，所述体板的下端设有体板下

锁边，体板与体板下锁边之间以及相邻体板之间设有折痕。

[0006] 进一步的，所述面纸的一侧设有收口边，面纸的另一侧设有接头；面纸包括依次相

连的四个粘贴区，相连粘贴区之间留有间隙；所述面纸顶盖设置于其中一个粘贴区的上端，

其他粘贴区的上端设有上边沿，粘贴区的下端设有下边沿。

[0007] 进一步的，所述顶托包括顶板和顶部内衬，所述顶板粘贴于顶部内衬的上端面，所

述顶部内衬为能够折叠的瓦楞纸盒。

[0008] 进一步的，所述顶托上设有卡槽凸起，所述硬质纸板的上端设有与卡槽凸起相匹

配的卡槽凹部。

[0009] 本发明的另一方面提供了一种带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒的加工方法，包

括以下步骤：

第一步：对面纸和硬质纸板进行模切；对面纸的接头、靠近接头一侧的三个粘贴区以及

三个粘贴区对应的下边沿涂胶，涂胶时避开相邻粘贴区之间的间隙；将顶板粘贴于顶部内

衬的上端面形成顶托，对顶部内衬的单个侧壁涂胶；

第二步：将第一步中涂胶的三个粘贴区和接头分别覆盖粘贴于硬质纸板的四个体板

上；体板四个下锁边均向上翻折粘合固定，涂胶的三个下边沿向上翻折包住下锁边；
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第三步：将顶部内衬粘合固定在硬质纸板的一个体板上端；

第四步：将硬质纸板沿中间两个体板的折痕线对折并打断，分解成用面纸相连的两部

分；

第五步：对面纸的收口边、靠近收口边一侧的粘贴区以及该粘贴区对应的下边沿涂胶；

第六步：将第五步中涂胶的粘贴区与第二步中粘贴接头的体板粘合，收口边与接头粘

合，将五步中涂胶的下边沿向内翻折粘合，得到盒坯；

第七步：将盒体撑起为四角均为直角状态；

第八步：将顶托向下翻折90度，卡槽凸起与硬质纸板顶端卡槽凹部卡紧固定；对面纸的

三个上边沿和顶托的顶板涂胶；

第九步：将三个上边沿向下翻折90度与顶板粘合，面纸顶盖（向下翻折90度与顶板粘合

固定，得到纸盒成品。

[0010] 进一步的，所述第六步中的盒坯能够折叠成平板状储运。

[0011] 本发明的有益效果在于：纸盒结构既保留了粘贴纸盒优良的刚性、防戳穿性能、抗

击性能和展示性能，也具有折叠纸盒所具备的便于储运的特点；采用本发明的结构和工艺

后，使得原有的抛货储运方式改变为实心货物储运，节省储运空间和储运成本；平板状盒坯

制造过程及盒坯的成型、产品的包装均可采用自动化生产线完成，替代传统的手工糊制纸

盒方式、手工装瓶等过程，大大提高生产效率，节省人工成本，降低包装盒及产品的包装成

本。

附图说明

[0012] 图1为本发明的展开结构示意图。

[0013] 图2为本发明中硬质纸板结构图。

[0014] 图3为本发明中面纸结构图。

[0015] 图4为本发明中面纸的第一次涂胶示意图。

[0016] 图5为本发明中硬质纸板粘贴于面纸上的示意图。

[0017] 图6为本发明中顶部盒状盖板示意图。

[0018] 图7为本发明中盒坯制作过程示意图。

[0019] 图8为盒坯成型过程示意图。

[0020] 附图标记：1-硬质纸板、101-第一体板、102-第二体板、103-第三体板、104-第四体

板、105-第一体板下锁边、106-第二体板下锁边、107-第三体板下锁边、108-第四体板下锁

边、109-卡槽凹部、2-面纸、201-第一粘贴区、202-第二粘贴区、203-第三粘贴区、204-第四

粘贴区、205-第一上边沿、206-第二上边沿、207-第三上边沿、208-面纸顶盖、209-第一下边

沿、210-第二下边沿、211-第三下边沿、212-第四下边沿、213-收口边、214-接头、3-顶部盒

状盖板、301-顶板、302-顶部内衬、303-卡槽凸起。

具体实施方式

[0021] 下面结合具体附图对本发明作进一步说明。

[0022] 如图1所示：带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒，包括盒体和顶托3。其中，盒体包

括由硬质纸板1折叠而成的盒体壁以及盒体壁外设置的面纸2，面纸2可以粘贴于盒体壁外
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表面，粘贴时错开盒体的一个侧壁，面纸2上设有面纸顶盖208。顶托3设置于盒体壁的内部

上端，面纸顶盖208覆盖顶托3的外端面。

[0023] 如图1所示：硬质纸板1包括依次相连的四块体板，分别为第一体板101、第二体板

102、第三体板103和第四体板104；体板的下端设有体板下锁边，分别为第一体板下锁边

105、第二体板下锁边106、第三体板下锁边107和第四体板下锁边108；体板与体板下锁边之

间以及相邻体板之间设有折痕，由于硬质纸板1有一定的厚度，折痕可以为硬质纸板1内表

面开设的V形槽，用于折叠后保持盒体的截面为矩形稳定状态。体板的上端均设有卡槽凹部

109。

[0024] 如图3所示：面纸2的一侧设有收口边213，面纸2的另一侧设有接头214；面纸2包括

依次相连的四个粘贴区，分别为第一粘贴区201、第二粘贴区202、第三粘贴区203及第四粘

贴区204，相连粘贴区之间留有间隙，便于配合硬质纸板1的折叠，图示中收口边213位于第

一粘贴区201的外侧，接头214位于第四粘贴区204的外侧；面纸顶盖208设置于其中一个粘

贴区的上端，图示中为第四粘贴区204的上端，其他粘贴区的上端设有上边沿，分别为第一

上边沿205、第二上边沿206、第三上边沿207；粘贴区的下端设有下边沿，第一下边沿209、第

二下边沿210、第三下边沿211及第四下边沿212。

[0025] 如图4所示：面纸2的第一次涂胶过程中，对面纸2的接头214、靠近接头214一侧的

三个粘贴区以及三个粘贴区对应的下边沿涂胶，即第二粘贴区202、第三粘贴区203、第四粘

贴区204、第二下边沿210、第三下边沿211及第四下边沿212，涂胶时避开相邻粘贴区之间的

间隙；

如图5所示：将面纸2和硬质纸板1的错开一个盒体壁粘贴，即将硬质纸板的第一体板

101、第二体板102、第三体板103覆盖在面纸的第二粘贴区202、第三粘贴区203和第四粘贴

区204上，硬质纸板1四个下锁边均向上翻折粘合固定，第二下边沿210、第三下边沿211及第

四下边沿212向上翻折包住下锁边。

[0026] 如图6所示：顶托3包括顶板301和顶部内衬302，其中，顶板301粘贴于顶部内衬302

的上端面，顶部内衬302为没有左右侧壁能够折叠的瓦楞纸盒，顶板301的边缘有卡槽凸起

303，卡槽凸起303与卡槽凹部109相匹配。

[0027] 如图7、8所示：带顶部盒状盖板的可折叠粘贴纸盒的加工方法，包括盒坯的制作和

成型过程，

盒坯的制作（图7）包括：

第一步a：对面纸2和硬质纸板1进行模切；对面纸2的第二粘贴区202、第三粘贴区203、

第四粘贴区204、第二下边沿210、第三下边沿211、第四下边沿212及接头214涂胶，涂胶时避

开相邻粘贴区之间的间隙；将顶板301粘贴于顶部内衬302的上端面形成顶托3，对顶部内衬

302的单个侧壁涂胶（图中未显示顶板）；

第二步b：将硬质纸板1的第一体板101、第二体板102、第三体板103覆盖在面纸2的第二

粘贴区202、第三粘贴区203和第四粘贴区204上并粘合，将接头214粘合在第四体板104上，

硬质纸板1四个体板下锁边均向上翻折粘合固定，第二下边沿210、第三下边沿211及第四下

边沿212向上翻折包住下锁边；

第三步c：将顶部内衬302粘合固定在硬质纸板1的第一体板101上端（可以为其他体

板）；
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第四步：为便于盒坯折叠，将硬质纸板1沿第二体板102和第三体板103的折痕线对折并

打断，分解成用面纸相连的两部分（图7未显示）；

第五步：对第一粘贴区201、第一下边沿209及收口边213进行涂胶（图7未显示）；

第六步d：面纸2的第一粘贴区201与第四体板104粘合，收口边213与接头214粘合，将第

一下边沿209向内翻折粘合，得到盒坯。

[0028] 其中，盒坯能够折叠成用于实心货物储运的平板状，占用空间小。

[0029] 盒坯的成型（图8）包括：

第七步e：将盒坯撑起为四角均为直角状态；

第八步f：将顶托3向下翻折90度，四个卡槽凸起303与硬质纸板顶端卡槽凹部109卡紧

固定；对第一上边沿205、第二上边沿206、第三上边沿207和顶板301涂胶；

第九步g：将第一上边沿205、第二上边沿206和第三上边沿207向下翻折90度与顶板301

粘合，面纸顶盖208向下翻折90度与顶板301粘合固定，得到纸盒成品。
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