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Wynalazek dotyczy nastawmych pryzmatéw i
osi znajdujagcych zastosowanie szczegélnie przy
wagach dZwigniowych.

Znane pryzmaty i osie, ktére ogélnie biorgc
wykonywane sa w ksztalcie pryzmatéw tréj-
kgtnych lub plaskich, wzglednie w przypadkach
wymagajacych mniejszej precyzji w ksztalcie
gruszkowatym, a nastepnie wiciskane s w od-
powiednio wykonany Zlobek. Te pryzmaty i osie
posiadaja t¢ wade, Ze przy wzorcowaniu wagi
korekcja odstepdw pryzmatéw wzglednie osi,
mozliwa jest tylko przez jednostronne dodatko-
we ich szlifowanie, a przy wiekszych bledach
w odstepach konieczna jest przerdbka osadze-
nia. Dlatego tez dodatkowe szlifowanie lub diu-
towanie mozliwe jest w waskim zakresie. Poza

tym elementy te posiadajg te¢ wade, Zze nie moz-

na ich ze sobg zamieniaé.

*) Wiadciciel patentu o$wiadczyl, ze twoérea
wynalazku jest inz. Richard Stoss.

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

Znane sg ponad-to pryzmaty i osie przesta-
wiane za pomocg §rub. Takie pryzmaty wazgle-
dnie osie osadzone sg z pewnym luzem w od-
powiednio uksztaltowanych rowkach i mogg
byé przestawiane zz pomocg $rub albo wylgez-
nie w kierunku poziomym albo w kierunku po-
ziomym i piomowym. W celu wykalibrowania
nalezy najpierw zluzowaé¢ jedng $rube, a na~
stepnie za pomocy drugiej séruby dokonaé sa-
mego kalibrowania. Poniewaz Sruby posiadajq -
jedynie uklad punktowy, wigc przy przestawie-
niu mie ma zapewnionej réwnoleglodci pryzma-
tow wzglednie osi w odniesieniu do loZyska
pryzmatu wagi. Powoduje %o ukoéne polodenie
dzwigni wagi. Poza tym istnieje niebezpiecged- .
stwo, ze z czasem $ruby obluzujg sie 1- doklad-
noé¢ wagi pogorszy sie. Z tego powodu - znane
nastawne pryzmaty i osie nie nadajg si¢ dla
wag ka_li:tn'awamych. Poza tym takie urzadszenia
posiadaja jeszcze t¢ wade, ze wymagajg odpo-
wiednio wykonemej dawigni, gdyz np. przy



osiach éradlk.quch otwér dla éruby musi prze-
biegaé przez caly dzwignie wagi. W odniesieniu
do czesci marazonych na korozje, jak to ma
miejsce na przyktad przy dolnych czeSciach
wiekszych wag, $ruby mastawcze mogg zardze-
wieé, co uniemozliwia zupelnie ich przestawie-
nie. Da.lma wada volega na tym, Zze przestawia-
nia mozna dokonywaé tylko w przypadku pryz-
mat6w i osi tréjkatnych.

Wszystklie znane pryzmaty i osie posmda:a
przy tym te- wade, ze odpowiédni zlobek dla
umieszczenia pryzmatu lub osi, musi byé wy-
frezowany lub wycigty bezposrednio w dzwigni
wagi, co przy dzwigniach dla duzych wag zwig-
zane jest z duzymi trudmosciami.

Wynalazek stawia sobie za zadanie wsuniecie
tych wad i stworzanie pryzmatéw i osi dla wag
dzwigniowych, ktére odpowiednio do Drzepiséw
cechowania, zapewniajg stale i bezbledne osa-
dzenie, ‘a dla celéw kalibrowania umozliwiaja
latwe przestawienie, przy czym unika si¢ trud-
noéc.l zwmmnych z obrébkg przez frezowanie
lub diutowanie oraz jakichkolwiek prac dodat-
kowych przy montazu, istnieje natomiast mozli-
wo$é wymiany oraz zastosowania dzwigni wagi
przebiegajacej prosto. _

Wedlug wynalazku zadanie to rozwigzaé moz-
na w ten sposéb, ze pryzmaty lub osie zostaja
zaciniete w zaopatrzonych w szczeline elemen-
tach nosénych lub w tulejach osiowych, ktére sg
umieszczone 'w otworach dzwigni wagi, ktéra
réwniez moze posiadaé¢ szczeling, przy czym za-
ciSniecie to nastepuje przy uzyciu odpowiednich
elementéw np. trzpieni stozkowych, przez roz-
pieranie lub wzaciskanie szczeliny tak, Zze pryz-
maty lub osie, przy latwosci obrotu posiadajag
jednak pewno$é¢ i bezblednoéé osadzenia w ele-
mencie noénym wzglednie w tulei osiowej, a
ten element lub tuleja zaciskane sa jednoczesnie
w dawigni wagi. '

Wynalazek zostanie wyjasniony na pod's’faumle
przykladéw przedstawionych na rysunku.

Fig. 1, 2, 3 przedstawiajg przyklady umocowa-
nia prymmatu z jego elementem nosnym w .dZwi-
gni wagi, fig. 4 — widok z géry na wwzadzenie
przedstawione na fig. 1, fig. 5, 6 i 7 — razmaite
mozliwme$ei umieszczenia osi z tulejami osiowy-
mi w dawigni wagi, fig. 8 — rzut .z géry urzs-
dzenia przedstawionego na fig. 6, a fig. 9 —
o§ z mozliwocécia precyzyjnego nastawiania.

W diwigni wagi 1 zmajduje sie odwér 2, ktéry
bez trudnodci mozna wykonaé réwniez w wie-
kszych dZwigniach. W otworze tym jest osa-

dzony element neény 4 wzglednie tuleja osiowa
5. Element noény ¢4 wzglednie tuleja osiowa 5
posiadajg rowek 6, w ktérym pryzmat 7 lub
o§ 8 umieszczone sg poczgtkowo z pewnym lu-
zem. Przez wbijanie stozkowego trazpienia 9 w
szczeling 3 ta ostatnia ulega rozszerzeniu. Po--
waoduje to zaciSniecie rowka 6 elementu 4
wzglednie tulei 5 tak, Ze pryzmat 7 wzglednie
0§ 8 uzyskuja bezbledne osadzenie zdolne do
przenoszenia sily a jednoczesnie uzyskuje sie
napiecie elementu nosnego 4 wzglednie tulei
osiowej 5 w dzwigni 1 przez rozszerzanie szcze-
liny 3.

Podobny skutek osigga sie przez wykonanie
szczeliny 10 w .diwigni 1 a oprécz tego szcze-
{iny 11 w slemenciec neénym 4 wzglednie tulei 5.
Dla umocowania osi szczelina 10 musi przebie-
ggé pod katem stosownie do wbudowania osi 8.
W celu umocowania pryzmatu 7 wzglednie osi 8
w elemencie noénym 4 lub w tulei osiowej 5,
w szczeline 10 wbija sie {rzpien stozkowy 9.
Wskutek tego zaciska sie szczelina 11 i rowek
6 a pryzmat 7 lub o§ 8 zostajg zamocowane. Po-
wooduje to jednoczesnie rozszerzanie szczeliny 10
tak, ze w tym samym momencie element 4,
wzglednie taleja 5 zostaja napiete na stale w
otworze 2. To samo dzialanie dla czeSci nieza-
grozonych korozjg, mosma osiggnaé¢ za pomocg
éruby 12 z nakretka kontrujacg 13.

Of 8 jest zabezpieczona przed bocznymi prze-
sunieciami przez siodlo 14 o diugosci tulei osio-
wiej 5. Kalibrowaiie dzwigni wzglednie osi na-
stepuje, przy miezupelnie wbitym trzpieniu stoz-
kowym 9, przez lekkie obracanie w otworme 2
w obu kierunkach pryzmatu 7 lub osi 8 iz «le-
mentem poénym 4 wzglednie z tulejs -estomg 5.
Przy tym w kazdym przypadku zapewmiona jest
réwnolegloéé pryzmatu 7 wzglednie osi 8 w ol-
niesieniv do dozyska pryzmatu, gdyz sa ome
umocowane na stale w elemencie nofnym ¥
wzglednie w tulei osiowej 5. W ten sposéb me-
Zliwe jest wykalibrowanie stosunkowo -Gufyéh
odchyleri. Gdy pryzmat lub of przyjety jut win-
Sciwe poloZenie to zamocowuje sie je ostateos-
nie w elemaencie no§nym 4 wzglednie w tulei 5
a ten element lub tuleje w dzwigni wapi ¥,
przez dalsze zabijanie trzpienia stozkoweso 9
wzglednie dokrecenie Sruby 12.

Jedli przy kalibrowaniu gotowej wagi wysta-
pig jednak jeszcze jakieS hledy cechowania,
mozna je wyréwnaé po wybiciu stozkowych
trzpieni 9 lub zluzowaniu Sruby 12, a nastgpnie
odpowiednie obrécenie elementu noénego 4
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wzglednie tuléi osiowej 5, po.czym trzpien na-
lezy ponownie zabic.

Przy dokladniejszych wagach nie narazonych
na korozje mozna uzyskaé czulsze i precyzyj-
niejsze nastawienie przez umieszczenie dodat-
kowo dwéech érub w uchwytach 16 na jednej
osi jednak poza punktem obrotu elementu noé-
nego 4 wzglednie tulei osiowej 5.

Przez przestawienie §rub 15 nastepuje obrét
elementu 4 z pryzmatem 7 wzglednie obrét tu-
lei 5 z osig 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Nastawne osie i pryzmaty znajdujace szcze-
golnie zastosowanie przy wagach dziwignio-
wych, znamienne tym, ze pryzmaty (7) i osie
(8) sg zacisnieie w elementach noénych (4)
lub w tulejach osiowych (5), ktére. umiesz-
czone s3 w otworze (2) diwigni wagi (1) i
posiadajg szczeline (3), przy czym umocowa-
nie to nastepuje za pomocg odpowiednich
elementéw, najkorzystniej trzpieni stozko-
wych (9), przez rozszerzanie tej szczeliny (3),

a jednocze$nie element nodny (4) wzglednie
tuleja osiowa :’5)_ zostaje zacisnieta na stale
w dawigni wagl (1),

. Nastawne osie i pryzamaty wediug zastrz. 1,

znamienne tym, ¢ w elemencie noSnym (4)
wzglednie w tulei osiowej (5) jest szczelina
(11) a w dzwigni Iwagl (1) szczelina (10), przy
czym do nozszerzamia szczeliny (10) i zaciska-
nia szczeliny (11).sluy trzpier stozkowy (9)
lub $ruba (2g).

. Nastawne osie i pryzmaty wedlug zastrz. 1,

znamienne tym, ze do ich precyzyjnego na-
stawiania sa wyposazone W dwie Sruby (15)
po'ozone na tej samej osi, jednakze poza
punktem obrotu tulei osiowej, przy czym
S§ruby te s3 umieszczone w dwéch uchwy-
tach (16) umocowanych przy dzwigni wa-
gi (1) ' '

VEB Oschatzer Waagenfabrik

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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