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{64) Spdsob vyroby priedy$nych netkanych textilii s tvarovou pamétou

Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby priedys-
nych netkanych textilii s tvarovou pamitou,
vyuzivajici synergického efektu zmesi nezrd-
Javych a zrdZavyeh vldkien v silinnosti
s impregnadnou disperziou termoplastického
polyméru.

Priestorovo tvarované textilné vyrobky
si vo svete, ziskali svoje uplatnmenie postup-
ne, hiavne v odevonom, obuvnickom, ndbyt-
kdrskom a auromobilovom priemysle.

Technologia vyroby priestorovo tvarovatel-

nych textilii sa tieZ vyvijala postupne,
prifom sibeZne sa vyjasnovali zdkladné
pojmy a rozdiely medzi pojmami plo3ného
a priestorovéhe tvarovania, tvarovej pa-
mati a pod.

V podstate vietky dodnes zndme technold-
gie téntiladho tvarovania sa zakladajd
na vyuZivani chemickych principov, ako je
zafixovanie tvaru za tepla kondenzdciou
monomérov § termosatickym charakterom, ale-
bo zafixovanim tvaru za studena, schlade-
nim predtym zohriateho termoplastického po-
lyméru.

PouZitie niektordho z tychto chemickych
principov do textilného vyrobku pri dodr-
Jani nielen dXelovych, ale aj estetickych
vliastnosti tvarovanej textilie tvori pod-
statu viacerych vyndlezov.

Podla tychto dosial zndmych vyndlezov
je mo¥né oznadit makroStruktdru priestoro-
vo tvarovatelnych textilii s tvarovou pamu=
tou ako bikomponentny systém, v ktorom pa-
sivny, tvarovany.komponent tvoria nosné
a vzorovacie vldknité &asti, a aktivny
tvarovaci komponent tvoria predkondenzaty
termosetov, alebo rdzne formy termoplastic-
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k¥ech polymérov /[filie, prdSky, vidkna, vlidk-
nité rdna a pod./.

Tento bikomponentny systém md svoje vy~
hody, ale aj 2zna&né nevyhody hlavne v tom,
Ze termosetickd varianta je len obmedzene
pou¥itelnd k tvarovaniu textilii so Struk-
turdlne vzorovanym licom, ako sd napr., vEi-
vané, pletend a pod. textilie. Termoplas-
tickd varianta si zasa vyZaduje vysoky po~
diel termoplastu v tvarovanej textilii,
vi&Sinou okolo 90 a% 110 7 na hmotnost tva=-
rovanych vlidkien,

Uvedené nevyhody odstrdnuje spdsob
podla vyndlezu, ktorého podstaton je vyro-
ba priedydne] netkanej textilie s tvarovou
pamditou, ktord pre aktivay tvarovaci systém
vyrobku vyu#iva synergického efektu zafi-
xovania btvavrove]j pamiti, s déinnostou
8 aZ 30 %Z hmot, vysokozrdZavych vldkien
a 15 a% 30 Z hmot. sudiny polymérovej dis~
perzie s termoplastickym charakterom,

Zikladom spdsobu vyroby podla vyndlezu
si tieto skutolnosti:

Systematickym prieskumom spdsobov tva-
rovania sme zistili, %e vpichovand plst
zo 1007 viskozovej strife, impregnovand
disperziou termoplastického homopolyméru,
pripadne kopolyméru, mapr. butylakryldt-
vinylacstdtu, alebo termosetického homopo-
lyméru, napr. termoreaktivaneho akryldtu,
velmi dobre tvaruje, vykazuje viak nedosta-
tond tvarovd pamdt. Pri hodnoteni vytvaro=-
vanych vzorkov pri 140 °C ziskali sa nasle-
dovné hodnoty deformicie tvaru v percen-
tdch:



e

195456

3
Vpich. Pouzitd Deformdeia
plst disperzia tvaru v %
® Druh %2 sufiny 17 10~
polyméru na vlidk- 60 48 h
ne
1007 Kopolymér 24,6 24,6
viskézo~- butylakryl- 25,8 34,6 92,3
véd stri? vinylacetdt .
1,7 tex /BUA-VAC/
/15 den/ .
90 mm Homopolymér
termoreak- 27,8 34,6 46,1
tivneho 53,9 100,0

akrylédtu

7 porovnania vidiet, Ze termoplastické
bdza, napr. kopolyméru BUA~VAC ddva rela-
tivne lep8ie vysledky, aj ked s nevyhovu~-
jdcou tvarovou pamdtfou uZ po 48 hodindch
stdnia.

Dal3i vrieskum bol vrevedeny s neimpregno-
vanou plstou zo 100% viskdzovej strife, na
ktord bolas navpichovani vrstva zrdfavych
vldkien z vysokozrdZavého polyvinylchlori-
du. Textilny vyrobok bol tvarovany pri
140 9C a bola zistovand deformdcia tvaru
v Z.

Vpihh.
plst

Zrdzavé vldkno

Druh % Druh
1007 - ~
viskézovid
striz

1,7 tex
/15 den/
20 mm

Kopol.
BUA~VAC

PVC

zrd%. 30 "

1007

polyprop. - -
stri# PYC

1,7 tex
/15 den/
90 mm

Kopol.
BUIA-VAC
zrdz. 30 "

Z porovnania vidiet, Ze sdilinnostou
sokozrdZavych vlidkien, zabudovanych do
Struktdry textilmého vyrobku, a vhodnej
impregnadne] disperzie na podklade termo-
plastov, sa za vhodnych podmienok dosiahne
synergického efektu a s tym spojeného
zabezpefenia vyhovujicej tvarovej pamiti,

Pre praktické vyuZitie vyplyva, %Ze na zd-
klade ziskanych poznatkov vyndlezu 'je mo#-
né zabudcvanim vysokozrdZavych vldkien
do netkaného textilného vyrobku spojit pro-
ces chemického zosilnovania a pripravy
tvarovania na jednu operdciu impregndcie
a zniZit tym materidlové i mzdové ndklady.

Z vysledkov overenia vyplyvajd vyhody,
ktoré sa dosahujd spbésobom vyroby podla
vyndlezu netkanych textili{ s tvarovou pa-
mitou, vyznadujicich sa tym, Ze prirodné
alebo syntetické vldkna licnej, alebo rubo-
vej dasti netkanédho vyrobku sa zmeaduji ale-
bo vrstvia s 8 aZ 30 % hmot. vysokozrdZa-
vymi vldknami, nédsledne sa impregnuju
s 15 a% 30 % hmot. suBiny disperzie poly-
méru s termoplastickymi vlastnostami s vy-
hodou na podklade polyvinylovych homopoly=~
mérov alebo kopolymérov, potom sa tvarujd
teplom a tlakom a fixujd ochladenim.

vy-

Priklady

1. Pripravi sa vldkenné rdno plodnej
hmotnosti 250 g/m2 zo 100%Z POP striZe 1,7

Disperzia

% sus,

4
Vpich. PouZzité Deformdcia
plst zrdzavé - tvaru v %
v1dkno
Druh vlidkna % hmot. 1~ 10~
60" 48 h
1009 PVC vysoko-
viskdzovd zradZavy,
stri% 0,7 tex 30 54,0 69,0
1,7 tex /6,3 den/ 80,7 100,0
/15 den/ 60 mm
90 mm 52 % zrdza~
vost

Z prehladu vidiet, Ze zrdZavé vldkna vy-
tvédrajd urlitd ndchylnost textilného vyrob-
ku tvarovat, nevedia viak zabezpelit tva-
rovi pamit.

Ma rozdiel od oboch predchddzajicich po~
kusov bola odskiSand tvarovatelnost a hlavne
tvarovd pamit u vzorkov vpichovanej plste
so zahndovandmi vvenkarridauvdmi wldbnami
podla druhého pokusu a ich impregniciou
s disperziou termoplastického kopolyméru
podla prvého pokusu. Tvarované vzorky
pri 140 °C ukédzali nasledovné hodnoty de-
formdcie tvaru v Z:

Deformdcia tvaru v %

60 48 h
25 26,9 38,4 46,1 92,3
28 26,9 26,9 30,8 30,8
29 19,6 30,8 38,4 84,6
29 24,6 24,6 24,6 26,9

tex /15 den/, 110 mm, ktoré sa prevrstvi
a prepletie rinom plo3nej hmotnosti 130g/m?
zmesovanych PVC zrdfavych vidkien.

Preplet sa vyzra%Za a jwpregnuje alebo
licne vrsevi na priemer ‘20 % hmotnostnych
sufiny disperziou kopolyméru butviakrvidc-
~vinylacetdt,

Paralelne sa pripravi vpichovand plst
zo 1007 POP striZe alebo odpadovych POP
vldkien o plodnej tmotnosti 400 a% 800 g/m2,
impregnuje sa na priemer 25 % bhmot. disper-
ziou homopolyméru polyvinylacetdtu a vrstvi
sa termickym pojenim na rubovid stranu lic-
neho prepletu.

Z vyrobenej plodnej textilie sa vyreZud
dielce potrebnej velkosti, plastifikujd
priamou parou pri 13C a% 140 ©C a zvlddneny
diel sa tvaruje v tvarovacej forme za tep~-
la a tlakom, Ziskany tvar a tvarova pamdit
sa zafixujd ochladenim v§lisku.

2. Pleteny licny koberec sa podla potre-
by opatri na rubovej straune zosilnujdcim
zéterom na pevnost slulky na podklade
disperzie homopolyméru polyvinylacecdtiu,

Paralelne sa pripravi vpichovand plst
z 99 Z hmot. POP a 10 %Z hmot. PVC zrvdZavych
vidkien, alebo z odpadovyeh POP ylékien
plodnej hmotnosti 500 a%Z 800 g/m°, impregnu-~
je sa na 25 7 hmot. sudiny disperziou ho-
mopolyméru polyvinylacetdtu.

Dalgi postup termického pojenia, tvaro-
vania a fixdcie sa prevedie podla prikladu 1.
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3, Pripravi sa vlidkennd zmes pre vpicho-

-vané ridno:
36,5 dielov hmot., POP striZe 1,7 tex

36,5 dielov hmot. VS striZe 1,7 a% 2 tex
/15 den/ 90 mm,

27,0 dielov hmot. PVC zrdZave)j striZe

0,39 tex /3,5 den/ 65 mm, ’

‘ktoré sa mechanicky vpichuje na 120 + 20

vpichov na cm“ a impregnuje sa na priemer

25 %Z hmot. su$iny vhodnou disperziou, napr.

"homopolyméru polyvinylacetdtu.

Daldie spracovanie tvarovatelnej plste
je moZné previest podla prikladu 1.

4, Pripravi sa licny preplet tak, Ze
vldkenné rdno ploinej hmotunosti 250 g/m2
zo 100% POP strife 1,7 tex /15 den/ 110 a%
130 pm sa prevrstvi a pregletie rinom
plo¥nej hmotnosti 130 g/m* zmesovych PVC
zrdzavych vldkien.

Preplet sa vyzrdZa a impregnuje, alebo
licne vrstvi na priemer 20 7 hmot., suliny
disperziou kopolyméru butylakcyldtvinylace-
tac.

Paralelne sa pripravi rubovd vpichovand
pist zo 70 aZ 90 % htmot. POP striZe alebo
odpadovych POP vldkien kobercdrskeho typu
plodnej hmotnosti 400 aEZBOO g/mz,

120 a% 140 vpichov na cm”, impregnuje sa

na priemer 25 % hmot. disperziou polyvinyl-
acetdtu a vrstvi sa termicky pojenim na ru-
bovd stranu licneho prepletu.

Z vyrobenej ploSnej textilie sa vyre
dielce potrebnej velkosti, plastifikujd
priamou parou o teplote 130 az 170 ©C
a zvldéneny diel sa tvaruje v tvarovacej
forme za tepla a tlakom. Ziskany tvar a tva-
rovd pamdt sa zafixujd ochladenim vylisku.

5. Pripravi sa licny preplet podla pri-
kladu 4: SGbeZne sa pripravi rubovéd vpicho-
vani plst zo 36,5 7 hmot. POP striZe ko-
bercdrskeho typu, 36,5 % hmot. VS striZe
vindrskeho alebo kobercdrskeho typu, 27,0 %
hmot. PVC zrdZavej striZfe bavlindrskeho ale-

PREDMET

Spdsob vyroby priedy¥nych netkanych
textilii s tvarovou pamulou, vyznalujici sa
tym, %e 90 aZ 92 % hmot. netermoplastic~
kych alebo termoplastickych striZovych
vidkien, s vyhodou na podklade polypropylé-
nu, polyamidu, polyesteru, regenerovanej
celulézy alebo viny sa zmesuje alebo vrstvi
s B a% 30 Z hwmot. vysokozrdZavych vldkien,

s vyhodou na pcdklade polyvinylchloridu
s citlivostou na teplotu 70 a% 130 °C a mie-
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bo kobercdrskeho typu, ploSnej hmotnosti
400 a% 800 g/m% so 120 a% 140 vpichmi

na cm? a impregnuje sa na 25 aZ 30 7 hmot.
sudiny vhodnou disperziou, napr. homopoly-
"méru vinylacetdtu.

Dal8ie spracovanie rubovej plste sa pre-
vedie podla prikladu 4.

6. Pripravi sa tvarovatelnd vpichovand
plst 20 70 a% 80 % hmot. stri%e PAD ko-
bercdrskeho typu, 30 aZ 20 % hmot. PVC
zrdZavej striZe balvndrskeho alebo vindr-
skeho typu, ktord sa mechanicky vpichuje
na 120 aZ 140 vpichov na cm?2 . .

. a impregnuje
sa 25 aZ 30 % hmot. sufiny vhodnej disperzie,
napr. kopolyméru butylakryldt-vinylacetdtu.

Z vyrobenej plste a vyre¥d dielce potreb-
nej velkosti, plastifikujd sa priamou parou
teploty 150 a% 170 °C a zvlidlnené dielce
sa tvarujd v tvarovacej forme za tepla
a2 tlaku. Ziskany tvar a tvarovd pamut sa
zafixujd ochladenim vylisku.

7. Pripravi sa tvarovatelnd plst zo 70 aZ
80 7 hmot. PES striZe kohercdrskehao a vIinidr-
skeho typu, 30 aZ 20 % hmot. PVC zrdfave]
striZe vlindrskeho typu, ktord sa mechanic-
ky vpichuje, impregnuje, plastifikuje a tva-
ruje podla prikladu 6.

8. Pripravi sa tvarovatelnd vpichovania
plst zo 70 a%Z 80 % hmotnostnych vliny alebo
vineného odpadu kobercdrskeho typu, 30 aZ
20 % hmot. PVC zrdZavej striZe vlindrskeho
typu, ktord sa mechanicky vpichuje, impreg-
nuje, plastifikuje a tvaruje podla prikla-
du 6. .

9. Licna pletenina slIulkovd alebo reza~

nd plo3nej hmotnosti 300 a% 600 g/m? sa

podla potreby opatri na rubovej strane
zosilaujdcim zdterowm. SiubeZne sa pripravi
rubovd vpichovand plst podla prikladu 4 ale~ -
bo 5 plodnej hmotnosti 400 a% 800 g/m2, kto-
rd sa vpichuje, impregnuje, plastifikuje

a tvaruje podla tych istych prikladov.

VYNALEGZU

rou zrdZania 40 2% 70 Z, ndsledne sa chemic~-
ky poji na hmotnostny vzrast textilii

o 15 aZ 30 %7 disperziou termoplastického
polyméru, s vyhodou polyvinylacetdtu alebo
jeho kopolymérov s kyselinou akrylovou,
plastifikuje pri teplote 140 + 30 °C, tvaru-~-
je za tepla tlakom podla beZne zndmych
technologii a tvarovo fixuje ochladeninm vy=
tvarovaného vylisku na izbovi teplotu.

Severografia. n. p.. zévod 7, Most
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