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Gietarko—prostarka

Przedmiotem wynalazku jest gietarko—prostarka z napedem hydraulicznym zwtaszcza dla duzych profili.

Znane gietarki o napgdzie mechanicznym s3 stosowane do giecia lub prostowania materiatéw o stosunko-
wo nieduzych przekrojach. Oznaczaja sie one nieduzym skokiem suwaka roboczego i nieregulowanym statym
stotem. Wymagajq one stosowania odrebnych matryc dla kakazdego gietego profilu. Znane s3 i stosowane
prostownice do osi kolejowych z napedem hydraulicznym, przy czym nadajg sie one do prostowania wytacznie
profili okragtych i krétkich. Na tych prostownicach nie ma mozliwosci prostowania profili innych jak tez nie
mozna na nich wyginaé¢ przedmiotow nawet o przekroju okragtym o dowolnie wybranym promieniu krzywizny.
W zwiazku z tym operacje giecia przeprowadza sie na prasach lub mtotach. Wtych warunkach giecie jest
operacjg bardzo skomplikowang i pracochtonng o czym $wiadczy fakt zaliczania odkuwek gietych do najwyzszej
klasy trudno$ci wykonania. W tej sytuacji uciekano sie do uproszczenia ksztattu odkuwek, co byto zwigzane ze
znacznymi naddatkami technologicznymi, a w ostatecznosci pogorszeniem sig wiasnosci mechanicznych. Ponad«
to dla kazdej serii odkuwek gietych, istniata koniecznosé przygotowania specjalistycznego, kosztownego
oprzyrzadowania. Kucie pod mtotami i prasami zwigzane jest z powaznym zagrozeniem wypadkowym i duzym
wysitkiem fizycznym. '

Celem wynalazku jest urzadzenie umozliwiajace zaréwno giecie jak i prostowanie przedmiotéw o dowols
nym profilu i grubosci z sitg nieprzekraczajaca sit nacisku cylindra przy jednoczesnym umozliwieniu zaréwno
gigcia i prostowania przedmiotéw dtugich o réznych profilach i przekrojach na catej dtugosci.

Cel ten zostat osiagniety przez osadzenie w korpusie, hydraulicznego sitownika z ttoczyskiem usytuowa=
nym ponad stotowa ptytg izakoriczonym wymiennym stemplem. Ttoczysko ze stemplem posiada dwie
kolumnowe prowadnice dla jego podparcia w czasie wysuwania. W stotowej ptycie dla oparcia gietego elementu,
osadzone sg przesuwnie w kierunku poprzecznym do osi hydraulicznego sitownika, dwie pionowe oporowe rolki.
Korpus kaidej z tych rolek utozyskowany jest $lizgowo na trzpieniu, przy czym trzpieri dolng czesdcig jest
osadzony przesuwnie w stofowej ptycie iustalony klinem. W korpusie gietarki dla podtrzymywania gigtego
elementu, osadzone sq symetrycznie dwie pionowo wysuwne ze stotowej ptyty, srodkowe podpory, potgczone
w celu uzyskania ruchu wysuwania i wsuwania poprzez popychacze i dwuramienng dZwigni¢ z hydraulicznym
sitownikiem oraz cztery pionowo wysuwne ze stotowej ptyty, rozmieszczone symetrycznie, zewnetrzne podpory
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polaczone dla uzyskania ruchu wysuwania | wsuwania poprzez kolanowy mechanizm i ciggto z hydraulicznym
sitownikiem. Z obu stron korpusu na wahliwych wspornikach znajdujg sie samonastawne, podtrzymujace rolki
dla wsparcia dtugich, gietych elementéw. Rolki te utozone sg w postaci rozwartej litery ,,V"’' | osadzone na
wspdinej obrotowej gtowicy, utozyskowanej w pokretnej tulei wspdtpracujgcej z wahliwym wspornikiem.

Tak wykonana gietarko—prostarka jest urzgdzeniem uniwersalnym. o szerokim zakresie stosowania bez
dodatkowych, kosztownych oprzyrzadowan, z mozliwoscig szybkiego dostosowania sie do zmiany asortymentu,
jak réwniez eliminuje stosowane dotychczas kosztowne matryce, a konieczne do gigcia duze sity nie s
przenoszone poza urzadzenie ani na fundament, ponadto praca obstugi jest catkowicie bezpieczna. Zasadniczg
_zaletg urzadzenia jest ptaski lezacy uktad cylindra i stotu oraz brak elementéw statych wystajacych ponad stét,
co pozwala na giecie przestrzenne w pefnym zakresie ksztattow linii giecia.

Wynalazek jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania, pokazanym na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia gietarko—prostarke w przekroju osiowym, fig. 2 przedstawia gietarko—prostarke w widoku z przo~
du, fig. 3 przedstawia oporowa rolke gietarko—prostarki w przekroju osiowym, a fig. 4 przedstawia samonastaw-
na rolke gietarko—prostarki w pé4przekroju.

Sitownik hydrauliczny 12 osadzony w korpusie 20, posiada tfoczysko, ktére wysuwa sie ponad stotem
réwnolegle do jego ptaszczyzny i zakoriczone jest wymiennym stemplem 10. Toczysko wsparte jest dodatkowo
na dwéch kolumnowych, poziomych prowadnicach 11 dla zapewnienia wigkszej sztywno$ci. W stotowej ptycie
13 osadzone sg przesuwnie w kierunku poprzecznym do osi hydraulicznego sitownika 12 dwie oporowe rolki 15
stuzace jako oparcie dla gietego elementu w czasie operacji giecia. Dla podtrzymania gietego elementu,
w korpusie 20 s3 osadzone symetrycznie, dwie pionowo wysuwne, ze stotowej ptyty 13, srodkowe podpory 1,
potaczone z hydraulicznym sitownikiem 5 poprzez popychacz 2 i dwuramienng dZzwignie 4 oraz cztery, pionowo
wysuwne ze stotowej ptyty 13, rozmieszczone symetrycznie zewngtrzne podpory 8, potaczone z hydraljlicznym
sitownikiem 9 poprzez ciegto 8 i kolanowy mechanizm 7. Z obu stron korpusu 20 na wahliwych wspornikach 21
sg osadzone samonastawne podtrzymujace roltki 14. '

W ten sposéb wykonana gietarko—prostarka posiada duzy iregulowany skok, co pozwala na uzyskanie
duzych katéw gigcia, a niezaleznie wysuwne podpory umozliwiaja giecie dtugich, o zmiennych przekrojach — ele-
mentéw. Oporowe, rozstawne, obrotowe rolki 15 eliminujg kosztowne matryce, wzglednie inne oprzyrzadowanie
i zmniejszajg wielkosc sit, przez uniknigcie oporéw tarcia. Operacja gigcia odbywa sie bez uderzeri dynamicz-
nych, asity giecia nie majg wptywu na obcigzenia fundamentéw. Konstrukcja gietarko—prostarki pozwala na
szybkie dostosowanie si¢ do zmiany asortymentu, a to przez wymiane tylko oporowych rolek lub przez zmiane
ich rozstawu. Gietarko—prostarka dzigki swej uniwersalnosci eliminuje kilka kosztownych urzadzer, za$
. stosowanie wynalazku pozwala na poprawe doktadnosci wykonania elementu gietego. Praca obstugi na
gietarko-prostarce wedtug wynalazku jest catkowicie bezpieczna. Powyzsze zalety decydujg, ze gietarko-prostars
ka nalezy do najnowszych rozwigzan konstrukcyjnych stosowanych w technologii giecia i prostowania elemene
téw.

Zastrzezenia patentowe

1. Gigtarko—prostarka majaca w osi korpusu osadzony hydrauliczny sitownik z tfoczyskiem usytuowanym
ponad stotowg ptytg i zakoriczonym wymiennym stemplem, znamienna tym, Ze ttoczysko ze stemplem
(10) posiada dwie poziome. lezgce ponizej powierzchni stotowej ptyty (13), kolumnowe prowadnice (11),
a w stotowej ptycie (13) dla oparcia gietego elementu osadzone s przesuwnie w kierunku poprzecznym do osi
hydraulicznego sitownika (12), dwie pionowe oporowe rolki (15), ponadto dla podtrzymania gietego elementu
osadzone sg symetrycznie w korpusie (20) dwie pionowo wysuwne ze stotowej ptyty (13) srodkowe podpory (1)
potaczone dla ruchu wysuwania i wsuwania poprzez popychacz (2) i dwuramienng dZwignie (4) z hydraulicznym
sitownikiem (5), oraz cztery wysuwne pionowo ze stotowej ptyty (13) rozmieszczone symetrycznie zewnetrzne
podpory (6) potgczone dla ruchu wysuwania iwsuwania poprzez kolanowy mechanizm (7) iciggto (8)
z hydraulicznym sitownikiem (9), a dla wsparcia dtugich gietych elementdw z obu stron korpusu (20) na
wahliwych wspornikach (21) znajduja sie podtrzymujgce, samonastawne rolki (14). .

2. Gigtarko-prostarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze oporowg rolke (15) stanowi korpus
(18) utozyskowany slizgowo na trzpieniu (19), przy czym trzpien (19) dolng czescig jest osadzony przesuwnie
w stotowej ptycie (13) i ustalony klinem (17).
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