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Sposob wytwarzania i mocowania czeSci ograniczajacych przesuw
suwaka zamka blyskawicznego i urzadzenie do stosowania tego
sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania i mo-
cowania czeSci ograniczajacych przesuw suwaka
zamka btyskawicznego oraz urzadzenia do stoso-
wania tego sposobu.

Przesuw suwaka zamka blyskawicznego musi
by¢ ograniczony nie tylko od zamknietej strony
zamka lecz takze od strony otwartej. Od zamknie-
tej strony zamka blyskawicznego, przesuw suwa-
ka ograniczony jest wspdlng dla obydwu czionéw
zamka czeScig ograniczajgcg, podczas gdy od stro-
ny otwartej kazdy czlon zamka powinien oczywis-
cie mie¢ wlasng cze$é ograniczajaca.

Stosowane sg dwie czeS$ci ograniczajgce od stro-
ny otwartej zamka blyskawicznego, wytloczone
£ dwoéch plaskich tasm i osadzane jednoczesnie
na koncach obydwu czlonkéw zamka, przy czym
kazdy zamek blyskawiczny musi byé otwarty w
momencie zakladania czesci ograniczajgcych. Ot-
warcie zamka blyskawicznego w miejscu zaklada-
nia czeSci ograniczajgcych moze nastgpi¢ w wyni-
ku przesuniecia suwaka od otwartej strony zam-
ka blyskawicznego.

Znany jest réwniez inny sposéb, w ktérym cze-
§ci ograniczajgce od strony otwartej zamka Dbly-
skawicznego umieszczone sg na wzajemnie niepo-
wigzanych cztonkach zamka, a suwak jest zakiada-
ny p6zniej od zamknietej strony zamka.

Cechg wsp6lng tych sposob6w jest to, ze przy
wytwarzaniu kompletnych zamké6w blyskawicznych
jedna lub kilka operacji musi byé przeprowadza-
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nych na cz¢Sciowo otwartych, a czeSciowo zam-
knietych, na pét gotowych zamkach blyskawicz-
nych. Takie cze$ciowo otwarte, zamki blyskawicz-
ne trudno jest jednak ustawié we wlasciwym po-
lozeniu na przykiad wzgledem narzedzi nakladko-
wych, dociskowych, nozy tngcych itp. Nastepng
wadg znanych sposobéw wytwarzania jest to,- ze
czeSciowo otwarte zamki blyskawiczne majg skton-
no$¢ do zahaczania i uko$nego ukladania sie na
przyklad na rolkach transportujgcych. W procesie
automatycznego, cigglego wytwarzania zamkéw
blyskawicznych wystepuja wiec zwiekszone trud-
nosci.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania i mocowania cze§ci ograniczajgcych
zamk6éw btyskawicznych oraz urzadzenia do sto-
sowania tego sposobu, ulatwiajgcego automatycz-
na, ciggla produkcje zamkéw blyskawicznych.

Cel wynalazku zostal osiggniety dzigki temu, ze
z plaskiej taSmy zostaje wytloczona i wygieta po-
laczona para czeSci ograniczajagcych przesuw su-
waka zamka blyskawicznego i umieszczona na za-
mknietym zamku i podczas lub po umieszezeniu
na zamku podzielona na dwie pojedyncze czeSci
ograniczajgce.

Operacja podzialu pary czeSci ograniczajgcych
rozpoczyna sie razem z operacjg giecia a konczy
sie podczas umieszczania tych cze§ci na zamku.
Podzial jest zapoczatkowany utworzeniem karbu
na tasmie tworzgcej pare czeSci ograniczajacych
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na skutek docisku ostrza do wyciecia w matrycy
gnacej. Podczas tworzenia karbu, powierzchnie
sgsiadujgce z karbem zostajg wygiete przez dwie
krawedzie gnace ograniczajace wycigcie.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku polega na
tym, - ze operacja podzialu i mocowania zostaje
przeprowadzona tym samym narzedziem tloczgco
wyginajagcym dopiero po umieszczeniu pary czesci
ograniczajacych na zamku. Po zawinigciu pazuréw
pary czeSci ograniczajacych, w wolng szpare po-
miedzy taSmy nosne zamka btyskawicznego, w
Srodek pary czeSci ograniczajacych, wprowadzona
zostaje matryca jako podparcie ostrza gngcego.

Inna odmiana sposobu wedlug wynalazku po-
lega na tym, Ze operacja podzialu i mocowania
pary czeSci ograniczajacych zostaje przeprowadzo-
na drugim narzedziem, po operacji umieszczania
cze$ci spinajgcych.

Wynalazek dotyczy rowniez urzadzenia do stoso-
wania sposobu wediug wynalazku, ktére stuzy do
wytwarzania i mocowania gérnych czeSci ograni-
czajacych przy pomocy stempla tngcego, stempla
gnacego i stempla dociskajacego, jak réwniez ma-
trycy do giecia i do zawijania. Urzgdzenie to cha-
rakterystyczne jest tym, ze na stemplu dociskajg-
cym umieszczone jest ostrze stuzgce do podziatu
pary czeSci ograniczajacych.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest tak wykona-
ne, Zze matryca gngca posiada wyciecie z dwiema
krawedziami tngcymi w poblizu ostrza stempla
dociskajgcego, a matryca zawijajgca posiada wy-
cigcie, w ktére wchodzi to ostrze. W miejscu przej-
Scia ostrza w powierzchnie dociskajgce stempla
dociskowego moga byé wykonane zaokrgglenia.

Zaleta wynalazku jest przede wszystkim to, ze
czeSci ograniczajgce po otwartej stronie zamka
 btyskawicznego moga zostaé umieszczone przy cal-
kowicie zamknietych czlonach zamka. Poniewaz
obydwa czlony zamka blyskawicznego sg polgczo-
ne podczas umieszczania czeSci ograniczajacych,
zagwarantowane jest umieszczenie obydwu tych
czeSci na tej samej wysoko$ci. Unika sie w ten
spos6b umieszczenia jednej cze$ci ograniczajgcej
na drugg, co nieladnie wyglada przy zamknietym
zamku blyskawicznym, oraz uzyskuje sie pewne
ograniczenie przesuwu suwaka, poniewaz obydwie
czeSci ograniczajgce znajdujg sie na tej samej wy-
sokosci wzgledem suwaka.

Nastepng zaletg wynalazku jest to, ze do wy-
twarzania obydwu czesci ograniczajgcych od ot-
wartej strony zamka btyskawicznego potrzebne
jest tylko jedno narzedzie tngco-gnace, dzieki cze-
mu urzgdzenie wedlug wynalazku moze byé zna-
cznie tansze i mniej skomplikowane.

Szczegblng zaletg sposobu wedlug wynalazku
jest to, ze do wytwarzania pary czeSci ogranicza-
jacych od otwartej strony zamka blyskawicznego
moze byé zastosowany material tego samego ro-
dzaju i o takich samych wymiarach jak do wy-
twarzania czeSci tgczgcej zamknietg strone zamka
btyskawicznego. '
" Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie jego wykonania na rysunku, na kto6-
rym: fig. 1 — przedstawia urzadzenie do wytwa-
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rzania i mocowania czeSci ograniczajagcych w po-
lozeniu, w ktérym czeSci ograniczajace nie sz je-
szcze wytloczone i wygiete; fig. 2 — dolng czes$é
urzadzenia z fig. 1 w widoku z géry, fig. 3 —
urzadzenie z fig. 1 w polozeniu roboczym, w kté-
rym para czeSci ograniczajacych jest wytloczona
i wygieta, w przekroju, fig. 4 — urzadzenie z fig. 1
w potozeniu roboczym, w ktérym zostaje utworzo-
ny karb na parze czeSci ograniczajacych w prze-
kroju, fig. 5 — urzadzenie z fig. 1 w potozeniu
roboczym, w ktérym nastepuje podzial pary czesci
ograniczajacych na dwie pojedyncze czesci po roz-
poczeciu operacji umieszezania tych czesci na zam-
ku, w przekroju, fig. 6 — urzgdzenie z fig. 1 w
potozeniu roboczym, w ktéorym obydwie czesci
ograniczajgce umieszczone sg na zamku btyska-
wicznym, w przekroju.

Plaska taSma 1 jest wprowadzana do urzgdze-
nia z boku, w kierunku pokazanym na fig. 2
strzatka. Pod plaskg tasmg 1 znajduje sie stempel
tngco-gnacy 20, stempel gngcy 21 oraz stempel
tngco-dociskajgcy 7. Stemple 20 i 21 przesuwane
sg w pionie razem, a stempel 7 przesuwany jest
réwniez w pionie ale oddzielnie. Nad prowadnica
ptaskiej taSmy umieszczona jest, w odpowiednim
potozeniu wzgledem stempla gngco-tngcego 20,
ptyta tnaca 22. Nad stemplem tngco-dociskajgcym
7 i nad prowadnicg plaskiej tasmy 1 znajduje sie
przesuwana na bok matryca gngca 5.

Na stemplu tnaco-dociskajacym 7 znajduje sie
ostrze 6. Matryca gnaca 5 posiada od spodu wy-
ci¢gcie 8 z dwiema krawedziami gnacymi 9. W wy-
ciecie to wchodzi ostrze 6 stempla tngco-dociska-
jacego 7. Ostrze 6 stempla tngco-dociskajgcego 7
przechodzi poprzez dwa zaokraglenia 14 w po-
wierzchnie dociskajgce 15.

Nad urzadzeniem tloczgco-gngcym znajduje sie
matryca zawijajaca 13. W wyciecie 16 tej matrycy
wchodzi ostrze 6 stempla tngco-dociskajgcego 7.
We wglebienia 23 wchodza zgrubienia 10 tasm
no$nych 12 wprowadzonego do narzedzia zamka
btyskawicznego.

Na fig. 2 wyraznie pokazano kontury jeszcze
niewygietej pary czesci ograniczajgcych 2 z pa-
zurami 3.

Na fig. od 1 do 6 mozna dokladnie wyjasni¢
przebieg wytwarzania i mocowania pary czesci
ograniczajacych przesuw suwaka zamka blyska-
wicznego. Po wsunieciu plaskiej tasmy 1 do urza-
dzenia, stempel tngco-gnacy 20 i stempel gnacy 21
zostajag razem przesuniete do géry w Kkierunku
strzalki pokazanej na fig. 3. W ten spos6b z plas-
kiej tasmy zostaje wytloczona para czeSci ogra-
niczajacych 2, ktérych pazury 3 zostajg wygiete
o kat 90° do géry przez matryce gnaca 5. Polo-
zenie urzadzenia po operacji tloczenia i zagiecia
pokazane jest na fig. 3. ‘

W nastepnym takcie pracy przesuniety zostaje
do géry, w kierunku strzatki pokazanej na fig. 1,
stempel tngco-dociskajacy 7. Zostaje on dociéniety
do ‘matrycy gnagcej 5. Na skutek tego w $rodku
pary czeSci ograniczajacych 2 powstaje karb 4 po-
kazany na fig. 1. Poniewaz w matrycy gnacej 5
znajduje sie wyciecie 8, réwnoczeénie z tworze-
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niem karbu para czeSci ograniczajgcych zostaje
wygieta przez krawedzie gnace 9 wyciecia 8.

Nastepnie matryca gnaca 5 zostaje przesunigta
na bok w kierunku przeciwnym ‘do strzatki po-
kazanej na fig. 2, schodzac z drogi, po ktérej
przesuwa sie stempel tngco-gnacy 20, stempel gng-
cy 21 i stempel tngco-dociskajacy 7. Nie tylko
stempel tnaco-dociskajgcy 7, ale takie stempel
tngco-gnacy 20 i stempel gnacy 21 moga teraz zo-
staé razem przesuniete do géry w kierunku matry-
cy zawijajgcej 18. Po dojSciu do matrycy zawija-
jacej 13, stempel tngco-gnacy 20 i stempel gnacy
21 zostajg zatrzymane i dociskajac tasmy nosne 12
zamka btyskawicznego do matrycy 13 utrzymujg
je w zgdanym potozeniu. Stempel tngco-dociska-
jacy 7 przesuwa sie dalej do géry. Pazury 3 pary
czeSci ograniczajacych 2 szpicami przechodzg przez
taSmy nosne i zaczynaja sie zawijaé wchodzac
we wglebienia 23 matrycy zawijajacej 13. W wy-
niku dzialania sil, ktére powstajg przy zawijaniu,
para czeSci ograniczajgcych zostaje rozdzielona i
utworzone zostaja dwie pojedyncze cze§ci ogra-
niczajgce 11. Polozenie urzadzenia po podziale pa-
ry czeSci ograniczajacych 2 na dwie pojedyncze
czeSci ograniczajgce 11 pokazane jest na fig. 5.
Przez uksztaltowanie pojedynczych cze$ci ograni-
czajgcych 11 w formie litery U unika sie¢ wycig-
gania tych czesci ze zgrubien 10 w czasie operacji
dociskania przy zawijaniu pazuréw.

Dalszy przesuw w gbére stempla tngco-dociska-
jacego 7 powoduje catkowite zawiniecie pazuréw
3 woko6!t zgrubienia tasmy 10. PoloZenie urzadzenia
po zakonczeniu operacji zawijania i mocowania
pojedynczych czeSci ograniczajacych 11 pokazano
na fig. 6. Urzgdzenie moze teraz powr6cié do swo-
jej pozycji wyjSciowej pokazanej na fig. 1, przy
czym plaska taSma 1 zostaje przesunieta o diu-
go$§¢ jednej pary czesci ograniczajgcych. Urzgdze-
nie jest przygotowane do rozpoczecia nowego cy-
klu pracy. Pokazane na rysunkach zgrubienie tas-
my dotyczy zamkéw blyskawicznych, ktérych zab-
ki wykonane sg z metalu. Oczywi§cie mozna réw-
niez zawijaé cze§ci ograniczajgce 11 wokét odpo-
wiednich czlonéw zamkéw blyskawicznych wyko-
nanych ze sztucznego tworzywa.

Jezeli proces jest przeprowadzany przy pomocy
stosunkowo prostych narzedzi gnaco-tngcych, za-
leca sig, w innej formie wykonania wynalazku,
cze$é operacji ksztdltowania, jak na przyklad tto-
czenie i giecie, przeprowadzié poza obszarem stem-
pla tngco-dociskajacego 7. W odpowiedni sposéb,
w tym samym takcie co stempel tnaco-dociskajacy,
pracuje narzedzie tngco-gngce. Odleglo§é narzedzia
tngco-gnagcego od $rodka stempla tngco-gnacego
musi byé przy tym réwna wielokrotnosé posuwu
ptaskiej tasmy.

Inna mozliwa odmiana wykonania wynalazku
polega na tym, ze matryca stuzgca jako podparcie
ostrza 6 stempla tngco-dociskajacego 7 ‘jest wpro-
wadzana w wolng szpare pomiedzy tasmy noSne
12, w $rodek pary czeSci ograniczajacych, dopiero
po zawinieciu 3 pary cze§ci ograniczajgcych 2. Na
skutek docisku do tej matrycy zostaje podzielona
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gotowa para czesci ograniczajgcych wykonana w
formie cze$ci spinajacej. Po wyciagnieciu matry-
cy, w wyniku dalszego przesuwania do géry stem-
pla tngco-dociskajgcego, dociéniete zostaja obyd-
wie pojedyncze czeSci ograniczajgce 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania i mocowania cze$ci ogra-
niczajgcych przesuw suwaka zamka blyskawicz-
nego, znamienny tym, ze z plaskiej tasmy wytla-
cza si¢ i wygina polaczong pare ¢zeéci ogranicza-
jacych, nastepnie umieszcza sie na zamkKnietym
zamku blyskawicznym i podczas lub po umiesz-
czeniu na zamku dzieli sie na dwie pojedyncze
cze$ei ograniczajgce.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
operacje podziatlu pary czeSci ograniczajgcych roz-
poczyna sie lacznie z operacja giecia a koficzy sie
podczas umieszczania czeSci ograniczajgcych na
zamku btyskawicznym.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
podzial rozpoczyna sie przez utworzenie karbu na
taSmie tworzgcej pare czeSci ograniczajgcych na
skutek docisku ostrza (6) do wyciecia (8) w ma-
trycy gnacej (5).

4. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
podczas tworzenia karbu sasiadujqcé z karbem
powierzchnie odgina sie przez dwie krawedzie gna-
ce (9) ograniczajace wyciecie (8).

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
operacje podzialu i mocowania przeprowadza sig
po umieszczeniu na zamku pary czeSci ogranicza-
jacych tym samym narzedziem wytlaczajqco-wygi-
najacym.

6. Spos6b wediug zastrz. 5, znamienny tym, ze
po zawinieciu pazuréw pary czeSci ograniczajacych
w wolng szpare pomiedzy ta$my nosne zamka
blyskawicznego, w §rodek pary czeSci ograniczajgq-
cych, wprowadza sie matryce jako podparcie ostrza
tngcego.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
operacje podzialu i mocowania pary czesci ogra-
niczajgcych przeprowadza sie drugim narzedziem
po operacji umieszczania na zamku cze$ci spina-
jacych. .

8. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1—7, zawierajgce stempel tnacy, stempel
gnacy i stempel dociskajacy jak réwniez matryce
do giecia i zawijania, znamienne tym, ze na stem-
plu dociskajgeym (7) umieszczone jest ostrze (8)
stuzgce do. podzialu pary czeSci ograniczajacych.

9. Urzgdzenie wedlug zastrz. 8, :namienne tym,
ze matryca gngca (5) ma wyciecie (8) z dwiema
krawedziami gngcymi (9).

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 8 lub 9, znamienne
tym, ze matryca zawijajaca (18) ma wyciecie (16)
do umieszczania ostrza (6).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 8—10, znamienne
tym, ze na przejéciu ostrza (6) w powierzchnie do-
ciskajacg (15) stempla dociskowego (7) znajduja sie

zaokraglenia (14).
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