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Przedmiotem wynalazku jest samoczyn-
na maszyna do spawania, tj, taka maszyna,
za pomocy ktérej mozna wykonywaé diu-
gie szwy sposobem cigglym bez koniecz-
nosci robienia przerw w celu wymiany
elektrod 1 ktéra, gdy raz zostata nastawio-
na na pewne napiecie spawania, a tym sa-
mym na pewng dlugosé tuku, samoczynnie
reguluje polozenie elektrody wizgledem
spawanego przedmiotu tak, ze utrzymuje
zawsze te sama dlugosé¢ tuku. W ciagu
ostatnich la! powstato wielkie zapotrzebo-

wanie na tego rodzaju samoczynne maszy-.

ny w szczegdlnosci w stoczniach okreto-
wych, gdyz conaz bardziej rozpowszechnin
si¢ stosowanie catkowicie spawanych ka-
dlubéw okretowych, Istnieia maszyny do

spawania lukiem, zbudowane w ten spo-
sob, ze samoczynnie reguluja dlugosé tuku,
zagadnienie jednak wymiany zuzytych
elektrod, jak dotad, nie zostalo jeszcze
rozwigzane w sposob niezawodny.

Wedtug wynalazku ta ostatnia trudnosé
zostala zadowalajaco rozwiazana w ma-
szynie do samoczynnego spawania lukicm
0 wyzej wspomnianych cechach charakte-
rystycznych, Maszyny do spawania fukiem
wedlug wynalazku posiadaja glowice, w
ktérej umieszczone sa ruchome dwa, trzy
uchwyty elektrod albo wicksza ich liczba:
uchwyty te znajduja si¢ pomiedzy dwoma
punktami obrotu aricucha w poblizu miej-
sca spawania; magazyn na elektrody jest
polaczony z glowica w ten sposéb, iz ele-



ktrody moga kolejno przechodzi¢ z maga-
zynu do glowicy i byé uchwycone przez
jeden z uchwytéw, bedacy w drodze od

poprzedniego do nastepnego punktu obro-

tu larficucha,

Na rysunku przedstawiono jedno wyko-
nanie maszyny do spawania lukiem we-
dlug wynalazku, Fig. 1 przedstawia w rzu-
cie pionowym z cze$ciowym wykrojem
glowice spawalnicza, stanowigca wraz z
‘magazynem elektrod cze§é maszyny do
spawania, fig. 2 i 3 przedstawiaja w wido-
ku z boku obie potéwki ostony ruchomych
czeséci glowicy spawalniczej, fig. 4 przed-
stawia w rzucie pionowym, odpowiadaja-
cym rzutowt na fig. 1, wnetrze glowicy przy
czesciowo wykrojonej u dotu ostonie, fig.
5 — w rzucie pionowym glowice spawal-
nicza, widziang z prawej strony fig. 4, lecz
bez magazynu elektrod, fig. 6 — w rzucie

pionowym, odpowiadajacym rzutowi na fig, .

4, odmienne potozenie zasilania elektro-
dami, fig. 7 — w rzucie pionowym, odpo-
wiadajacym rzutowi na fig. 4 i 6, nastepne
polozenie zasilania elektroda i wymiane

elektrod, fig. 8 — w wiekszej podzialce

w widoku bocznym uchwyt przesuwajacy

elektrode wraz z czescia magazynu elek-

trod, fig. 9 -— przekréj poziomy wzdtuz
linii A — A na fig. 8, fig. 10 — w prze-
kroju pionowym uchwyt elektrody, znaj-
dujacy sie w polozeniu, w ktérym nie
uchwycit on jeszcze elektrody, fig, 11 —
w podobnym przekroju uchwyt na fig. 10
w innej pozycji, w ktérej elektroda zostata
juz uchwycona, fig. 12 — w przekroju glo-
wice spawalnicza wraz z uchwytem, po-
suwajacym elektrode, oraz z czeécia glo-
wicy, prowadzaca elektrody 19a, 19b, fig.
13 — potéwke ostony glowicy spawalni-
czej w innym wykonaniu, fig. 14 — sche-
matycznie w mniejszej podziatce niz na fig.
1 glowice spawalnicza wraz z silnikiem do
posuwu elektrod, umieszczona na wézku
w celu spawania w poziomej powierzchni
blizko- podtogi, przy czym uwidoczniono
réwniez przylaczenie pradu z pradnicy do
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spawania, fig. 15 — glowice spawalnicza
wraz z silnikiem, znajdujaca sie w odwrot-
nym polozeniu na wézku do spawania nad

glowa robotnika, fig. 16 — glowice spa- -

walnicza wraz z silnikiem, umieszczona na
wozku, do spawania z boku w plaszczyz
nie pionowej. ‘

Wedlug wynalazku maszyna do spawa-
nia lukiem posiada glowice spawalnicza
(fig. 1), Zzbudowana do umieszczania jej na
wézku odpowiedniej komstrukecji, jak to
schematycznie przedstawiono na fig, 14 —
16, do réznych pozycji spawania. Glowica
spawalnicza ! sklada sie (fig. 2 1 3) z dwu
wydluzonych czesci ostony 2 i 3, umiesz-
czonych obok siebie i zawierajacych ru-
chome czeséci glowicy spawalniczei, Obie
polowy ostony sa odlane z lekkiego meta-
lu i posiadaja ksztalt, uwidoczniony na fig.
2, 3 i 5. Przymocowane s3 one do siebie
za pomoca dwu $rub £ (fig. 1) 1 stykaja sie
ze sobg czesciowo wzdhuz powlerzchni 5
(tig. 5), potozonych w poblizu obwodu glo-
wicy: czesciowo wzdluz powierzchni sty-
kowej 6 (fig. 2, 3, 12) w srodkowej czesci

potéwek 2 i 3 tak, ze wnetrze ostony glo-
‘wicy tworzy kanal bez korica 7, posiada-
jacy dwa proste réwnolegte do siebie od-

cinki 7a (fig. 2 i 3). Na jednej krawedzi
powierzchnia stykowa 5 jest przerwana
tak, ze utworzona jest szczelina 8 (fig. 5)
w ostonie, stuzaca do wprowadzania elek-
trod do kamalu 7, jak ponizej opisano. U
dotu ostona jest otwarta w celu przepusz-
czenia elektrody podczas spawania,

W glowicy I, w tej czeéci kanalu bez
korica 7, ktora laczy oba réwmolegle od-
cinki 7a i ktéra tworzy zakret, umieszczo-
ne sa kota larficuchowe 9 i 10, osadzone
na oskach 9a i 10a, utozyskowanych w obu
potéwkach ostony 2 i 3. Kola taiicuchow=
sa umieszczone w wiglebieniu 12 (fig. 2) w
czeéci 2 ostony. Gérne koto laticuchowe 9
posiada nieco wigcej zgbéw niz dolne ko-
lo 10, a wokoto obu két 9 i 10 nawiniety
jest lafdicuch bez korica 11, przesuwajacy
sie we wglebieniu 12a, przewidzianym do
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tego celu w czesci 2 ostony i rozciagaja-
cym si¢ wzdluz odcinkéw 7a kanatlu be:z
korica 7. Poniewaz dwa kola posiadaja
réznigce si¢ wzajemnie wymiary, oba pro-
ste odcinki laricucha bez korica sg ku do-
towi zbiezne, podobnie jak oba proste od-
cinki 7a kanalu bez korica 7. Os jednego

z kot laricuchowych (najlepiej gornego) jest
potaczona za pomoca odpowiedniej prze-
ktadni 13 (fig. 14) z silnikiem napedzaja-
cym, bezposrednio z nia sprzezonym i na-
pedzajacym taricuch w kierunku ruchu
wskazéwki zegara, .jak uwﬂdblczniono
strzatka na fig. 2.

Na tlaficuchu 11 umieszczone sa trzy
‘miedziane uchwyty 15 o przekroju prosto-

katnym, odpowiadajacym przekrojowi pro-.

stego odcinka 7a kamatu 7. Kazdy taki
uchwyt elektrod jest przymocowany z bo-
ku do jednego z ogniw 11 laficucha za
swoj komiec gorny 27 (fig, 8), liczac po
stronie zstgpujacej taficucha (z prawej
strony mna fig. 2). Wykonanie uchwytow 15
przedstawiono na fig, 8, 10 i 11, Sa one
zaopatrzone w podluzny rowek 76, otwar-
ty od strony, odwréconej od laricucha 11.
W rowku umieszczona jest dzwigienka 17,
zaciskajaca lub wyrzucajaca elektrode.
Dzwigienka ta jest osadzona na osce 17¢
(tig. 8, 10 i 11), umieszczonej w uchwycie.
W dolnym koricu kazdego uchwytu (przy

czesci zstepujacej, tj. z prawej strony na

fig. 2) znajduje si¢ otwor 18, przez ktory
wsuwa sie komiec elektrody 19 (fig. 8, 10
i 11) do wyciecia 16, az do zetkniecia sie
z dZwigienka 17. Diwigienka ta posiada
u dolnego kofica wycigcie 20 w ksztalcie
- kata, ktérego jedna krawedz dociska elek-
trode¢ do powierzchni wyciecia 16 (fig. 11)
przy pomocy sprezynki 21, umieszczonej w
goérnej czesci wycigcia 16 i dazacej wedlug
- dwéch strzalek punktowanych na fig. 11,
do wychylenia gérnej czesci dzwigienki 17
na zewnatrz. Druga krawedZ katowego
wycigcia 20 opiera si¢ o gérny komiec
elektrody 19 (fig. 11) i stuzy do wyrzuce-
nia resztki zuzytej elektrody wtedy, gdy

diwigienka 17 zostamie wychylona jak
uwidoczniono na fig. 11 pelng strzaikq
Wychylenie . takie nast¢puje jeden raz na
kazde okrazenie uchwytu w kanale bez
korica 7 dzigki temu, ze dZwigienka posia-
da u swego gornego korica czesé 22, wy-
stajaca poza rowek 16, jak to uwidocznio-
no na fig, 10 i 11, Czesé ta przesuwa sie
na prostym odcinku 7a kamatu 7 (fig. 3)
swobodnie we wglebieniu 23 czesci 3 osto-
ny, lecz uderza o wewnetrzng czesé osfo-
ny 3 w gérnym korcu prostego odcinka
7a (z prawej strony na fig. 3), albowiem
w tym miejscu wglebienie 23 jest zakon-
czone skosna powierzchnia 24a, po ktérej
slizga si¢ wystajaca czes$é 22 dzwigienki
17, co powoduje jej wychylenie do poto-
zenia, przedstawionego na fig. 10. Dzwi-
gienka powraca do swego pierwotnego po-
tozenia z chwila, gdy uchwyt przechodzi
poza skoéna powierzchnie 24a, ktéra sta-

nowi poczatek wglegbienia 23 (z lewej stro-

ny na fig. 3). Kazdy uchwyt 15 (fig. 2)
posiada poza tym na zewmnetrzmej stronie
podtuzny rowek 25 (fig. 12), stuzacy do
prowadzenia nowej elektrody 19a, przygo-
towanej do ' chwycenia przez :nastepny
uchwyt, jak wida¢ na fig. 71 8. We wgle-
bieniu kazdego uchwytu umieszczona jest
sprezyna 26 (fig. 12), zaopatrzona w kon-
takt slizgowy 27 (fig. 8), docisniety do
$cianki kanatu 7 i shuzacy do zbieranin
pradu z przewodzacej ostony glowicy 1
do uchwytu i elektrody (fig. 12).

Précz trzech uchwytéow sa do laricucha
11 przymocowane trzy rnuchome podpérki
28 (fig. 2 i fig. 12), stuzace do podirzymy-
wania elekirod; kazda z podpérek jest
przymocowana do ogniwa lasicucha w réw-
nym odstepie przed uchwytem, liczac w
kierunku ruchu lasicucha, Podpérki te po-
siadaja taki sam przekroj jak uchwyty 15,
odpowiadajace przekrojowi kanalu 7, Na
zewnetrznej stronie kazdej podpérki 28
znajduje sie rowek 29 (fig. 12), w ktérym
spoczywa elektroda 9a, ktéra zgodnie z
wyzej podanym opisem jest prowadzona



do pewnego stopnia przez wglebienie 25
w uchwycie 15, jak uwidoczniono na fig.
12 i 7. Glebokos¢ rowka 29 moze by¢ na-
stawiana za pomoca srubki 30, ktéra moz-
na przekreca¢ z wglebienia, znajdujacego
sie po przeciwleglej stronie rowka (fig. 12),

Glowica ! posiada na jednej z dtuzszych
stron, w poblizu szczeliny 8 (fig. 5), maga-
zyn na elektrody 37 (fig. 1). W celu przy-
mocowarnia go umieszczone sa na zewnatrz
przylegtej diuzszej czesci obu poldwe'
ostony 2 i 3 (fig. 5) dwie listewki 32, po-
miedzy ktérymi pozostawiona jest szczeli-
na, stanowiaca przedluzenie szczeliny 8
Listewki 32 posiadaja na stronie zewnetrz-
nej, blisko szczeliny brzeg prowadzacy, o
ktéry zaczepiaja si¢ podobne brzegi ma-
gazynu elektrod w celu przytrzymania go
w prawidlowym polozeniu.” Do tego sa-
mego celu stuza tez krawezniki 3¢ (fig. 5),
przymocowane do listewek 32 i posiada-
jace haczyki 35 (fig. 1, 2, 3), podtrzymujace
magazyn w ksztalcie ramy. Magazyn za-
wiera pewna liczbe elektrod, umieszczo-
nych parami, przy czym jednak pomiedzy
elektrodami zachowany jest odstep, odpo-
wiadajacy $rednicy elektrody, Magazyn
posiada pionowa $cianke 36 (fig. 1), utwo-
rzong za pomoca dwoéch drazkow i zao-
patrzona w listewke 37 (fig. 12), dostoso-
wana, do listewki 32, oraz dno 38 (fig. 8
1 9), ktére tworza z drazkami 39 kat ostry
i na ktérym opieraja si¢ elektrody 19a,
19b, 19¢, wumieszczone pionowo jedna
przy drugiej w przestrzeni pomiedzy draz-
kami 39 (fig. 1). Dolna cze$é magazynu po-
migdzy dolng para drazkéw 39 i dnem 38
jest z obu stron przykryta blacha 40.
Przedni dolny koniec magazynu, przedsta-
wiony na fig. 8, jest zaopatrzony w prowa-
dzenie elektrod, utworzone za pomoca
dwéch bocznych sprezyne'k 41 (fig. 9) przy-
mocowanych.do kazdej strony spodu 38 i
wigietych do srodka nad dnem 38 w poblizu
jego przedniego korica. Sprezynki 4/ stuza
jako ograniczenie polozenia dolnego korica

przedniej elektrody 79a. Elektrody; zna/e
dujace si¢ w magazynie, sa dociskane w
kierunku gtowicy spawalniczej, jak zazna-
czono na fig, 1, za pomoca odpowiednizgo
urzadzenia, ktére moze stanowié pasek
42, przymocowany jednym koricem do jed-
nej strony glowicy 1, a na drugim koficu
zwinigty w puszce ze sprezyna, przymo-
cowang na drugiej stronie glowicy (n'e
uwidocznionej na rysunku). Jak uwidocz-
niono na fig. 1, pasek otacza zewnetrrng
elektrode i przy kazdorazowym przejsciu
elektrody z magazynu do uchwytu zwija
si¢ nieco w puszce. W celu wprowadzania
elektrod do gltowicy mozna zastosowaé
réwniez zamiast paska dZzwigienke, zaopa-
trzong na koricu w watek, a uruchomiang
sprezynka,

Przez rurke 43 (fig. 1) mozna wprow:-
dza¢ do glowicy sprezone powietrze w ce-
lu zapobiezenia wpadaniu przez dolny
otwér w ostonie odpryskéw, powstajacych
podczas spawania, do $rodka glowicy.

Ponizej opisano elektryczne polaczen'e
spawarki, przedstawione na fig. 14. Bie-
gun dodatni pradnicy 44, wytwarzajacej
prad staly o mniskim napieciu, jest potaczo-
ny poprzez wylacznik reczny 45 i opor-
nik regulacyjny 46 z jedna z koricowek
silnika szeregowego ‘pradu statego 14, a
bezposrednio do spawamego przedmictu
przewodem 47. Biegun ujemny jest pota-
czony z druga koricowka silnika 74 i z os-
tong 2, 3 glowicy, ktéra, jak wyzej opisa-
no, jest elektrycznie potaczona z elektro-
da 19. W ten sposéb obwéd tuku jest po-
taczony réwnolegle wzgledem olbwondu sil-
nika, :

Przy rozpoczeciu spawania elektroda 19
(fig. 4) znajduje si¢ w glowicy 1 w poIo-
zeniu roboczym, jak przedstawiono ja réw-
niez na fig, 6 i 7 w réznych stadiach zu-
zycia. Gdy silnik szeregowy pradu stalego
14 jest w ruchu, przesuwa on larficuch 11
wraz z przymocowanymi dofi uchwytami
elektrod 15 w ciaglym obiegu w kierunku:
ruchu wskazéwek zegara, Dzieki prze-



kladni 13 (fig, 14) obiega on z szybkoscia
okoto dwoch do trzech obrotow na minu-
te. Uchwyt elektrod 15, zaciskajacy spawa-
jaca elektrode, przesuwa si¢ wraz z nia
wolno w dét w prostej czesci 7a kanatu 7
(tig. 2), a uchwyt 15 z prawej strony na
fig. 7 z réwnomierna szybkoscia, uprzed-
nio ustalona za pomoca opornika regula-
cyinego 46 i dostosowana do danych wa-
runkéw pracy., Jezeli np. pozadane jest
stosunkowo szvbkie spalanie elektrody
przy odpowiednio krétkim luku to wy-
starczy podniesé napigcie na zaciskach sil-
nika. Gdy prad spawania z jakiegokolwiek
powodu wzrosnie podczas pracy, np. dla-
tego, ze odstep pomiedzy elektroda i
przedmiotem, tj. dlugosé tuku, staje si¢ w
jakimkolwiek miejscu mniejszy, napigcie
w obwodzie silnika, przylaczonym réwno-
legle do tuku, spada, co powoduje, ze sil-
nik, a wraz z.nim i ruchome czesci glowi-

cy wolniej si¢ obracaja, tak, ze dlugosé tu-.
ku wzrasta. Na odwrét przy zmniejszaniu’

si¢ pradu spawania zwieksza sie szybkosé
przesuwania elektrody, Tak wiec maszyna
dazy do utrzymamia stalej diugosci tuku
w zaleznosci od nastawienia opornika 46

Podczas przesuwania si¢ taricucha 11 i
uchwytu 15 nastepna z kolei elektroda 19a
(tig. 7) jest dociskana do najnizszego
uchwytu 15, a nastepujaca po niej podpor-
ka ruchoma 28 (fig. 6 i 7) jest o tyle na-
chylona, ze gérny koniec elektrody 19a,
gdy tylko nastepujacy uchwyt znizyl ci¢
dostatecznie, wchodzi w otwér 18 (fig. 8)
w tym uchwycie, podczas gdy dolny ko-
niec elektrody ciagle jeszcze jest przytrzy-
mywany w magazynie przez dwie sprezyn-
ki 41. Podczas nastepnego ruchu uchwyt
naciska na elektrode 19a tak, ze wyska-
kuje ona ze sprezyn 41 i wchodzi w k-nat
7a; Dzwigienka zaciskajaca 17 w uchwy-
cie zeslizguje si¢ réwnoczesnie po pochy-
tej powierzchni 24a i obraca sie pod wply-
wem sprezyny 21 tak, ze zaciska elektio-
de (fig. 11). Gdy uchwyt 15 wraz z elektro-
da 19 doszedt do swego najniZszego poto-

zenia (fig. 7) dolny komtec mowej elekiro-

dy 19a znajduje si¢ blisko ppzostatej nie-

spalonej czesci elektrody 19, a gdy uchwyt

przekreca si¢ na druga strong, jak ozna-

czono liniami kropkowanymi na fig. 7,
elektroda 19a przejmuje luk, Spawanie

odbywa si¢- wigc jednym ciggiem, bez

przerw tak dlugo, dopéki magazyn 31 jest
zapelniony elektrodami, skad wchodza .
one kolejno jedna. po drugiej z bolwu.do

glowicy spawalniczej, zostaja uchwycane
i uzyte do spawamia jak wyzej opisano.
Pozostale czesé elektrody 19 wedruje
wraz z uchwytem w gore, az do nmiejsca,
w ktérym uchwyt przechodzi kolo skosnej
powierzchni 24a, ktéra jak wyzej opisano
powoduje odchylenie dZwigienki 17, zwal-
niajgc koniuszek elektrody, ktory wypada
z uchwytu, gdy ten przechodzi przez swe
najwyzsze polozenie przed dojsciem do
skosnej powierzchni 24a.

Zamiast prowadzi¢ gérny komiec elek-
trody za pomoca podpérki ruchomej, przy-
mocowanej do ladcucha, mozna go row-
niez wspiera¢ np. za pomoca przymocowa-
nych widelek do glowicy. W odpowiedn’ej
chwili zostaja one odsuniete na bok za
pomoca odpowiedniego slizgacza, przymo-
cowanego do laricucha w takim odstepie
przed uchwytem, ze widelki zdaza wy-
pusci¢ gorna czesé elektrody zanim wej-
dzie ona w otwér w uchwycie. Widelki
moga posiadaé rézne nachylenia wzgle-
dem elektrody, odpowiednio do jej $redmi-
cy, tak ze pomimo stosowania elekt:iod
réznej grubosci goérny komiec elektrody
znajduje sie zawsze we wlasciwym poto-
zeniu w stosunku do otworu w uchwycie
15,

Na fig. 13 uwidoczniono odmienne wy-
konanie glowicy. W tym przypadku osto-
na, ktérej tylko jedna polowe 48 przed-
stawiono, pozostaje bez.zmiam, jedynie
uchwyty 15, ktérych konstrukcja jest po-
dobna do uchwytéw 15 na fig. 10 i 11, nie
s3 sztywno przymocowane do ogniw ta-
cucha, lecz wahliwie na osce 49. W swym



dolnym potozeniu zwrotnym, uchwyt nie
obraca sie, jak przedstawiono na fig. 7,
‘lecz zachowuje potozenie pionowe albo
jeszcze lepiej, Slizgajac si¢ po podatnym
narzadzie, nie uwidocznionym na rysunku,
zostaje tak nachylony, ze koniec elektrody
jest zwrécony do miejsca spawamnia, po-
mimo zZe uchwyt przechodzi przez punkt

zwrotny, jak uwidoczniono na fig, 13. Od-

powie/dmio do tego uchwyt, przechodzac
przez géorny punkt zwrotny nie przekreca
si¢, lecz w przeciwienistwie do urzadzenia
wedlug fig. 1 zachowuje. pionowe poloze-

nie. Oslona 48, odmiennie niz oslona 2

i 3 na fig. 1 — 7, nie posiada rozszerzonej
czesci z prawej strony, albowiem uchwyt
nie wymaga dodatkowej przestrzeni do
przekrecania sig; a wiec brzeg ostony jest
prosty i przebiega w poblizu drogi uchwy-
tu. Gdyby wskutek bezwladnosci uchwyt
mial daznosé do przyjecia nachylonego
polozenia (kierunek strzatki na fig. 13),
woéwczas uderza on o $cianki ostony, jak
uwidoczniono  na fig, 13, i powraca -do

swego prawidlowego pionowego potoze--

nia, w ktérym wchodzi w prosty odcinek
.7a kanatu 7.

Ostona 48 posiada z lewego boku (fig.
13) otwor 50, stuzacy do wydalania nie-
zuzytych resztek elektrod, co uskutecznia
sig¢, gdy uchwyt przechodzi obok skosnej

powierzchni nie uwidocznionej na rysun-

ku, ktéra odpowiada powierzchni 24a na

fig. 3. W dolnym kosicu otworu 50 znaj-
duje si¢ wahliwa klapa 51, przytrzymywa-
na za pomoca sprezynki (nie uwidocznio-
nej na rysunku) w polozeniu pochylonym
ku srodkowi, odpowiadajgcym polozeniu
. czeéci 24a na fig. 3, przy czym klapa za-
myka kanat 7a i tworzy skosna powierzch-
nie¢, chwytajaca opadajaca. resztke zuzy-
tej elektrody i wyrzucajaca ja przez
otwor 50. Podczas ruchu uchwytu 15 w
kanale 7a ku gorze klapka odchyla sie
CZASOWO.

Przy spawaniu w plaszczyznie pionowej,

gdy glowica polozona jest przeto pdziomo, :

resztki elektrody nie moga samoczynnie
wypadaé z uchwyth. W tym przypadku
umieszcza si¢ w oslonie dwie poruszane
sprezynkami klapki, ktére po przejsciu
uchwytu, chwytaja z obu stron resztke
elektrody i wyciagaja ja z niego, gdy prze-
suwa si¢ on w dalszym ciagu.
statos¢ elektrody jest wyrzucana z pomie-
dzy klapek przez nastepny uchwyt i wypa-
da przez otwér w ostonie glowicy. Pobie-
ranie elektrod 19, 19a itd, z magazynu od-
bywa si¢ w ten sam sposéb, jak opisano
powyzej przy poprzednim wykonaniu,
W poprzedzajacym opisie zatozomo, Ze
glowica 1 potozoma jest pionowo do spa-
wania od géry. Mozna ja jednak umiescic
réwniez w polozeniu odwrotnym do spa-
wania nad glowa, jak uwidoczniono na
fig 15, albo tez poziomo do spawamia w
pionowej powierzchni, j.aﬂ_: uwidoczniono
na fig. 16, W pierwszym przypadku maga-
zyn elektrod 31 powinien byé umieszczo-
ny na ostonie w'odwrotnym pofozeniu tak,
by elektrody w dalszym cliggu zeslizg wa-

ty si¢ po pochylonym wzgledem glowicy
spodzie ‘38 (fig. 8 i 9) magazynu, W dru-

gim przypadku nalezy stosowaé odmienny
magazyn 52 (fig. 16), z ktérego elektrody
wchodza do glowlicy poziomo.

W wyzej opisanym wykonaniu maszyny
spawalnliczej zastosowano trzy uchwyty
elektrod. Dla tego typu maszyny jest to
najmniejsza mozliwa liczba, mozna jednak
przewidzieé w miare potrzeby wigcej niz
trzy uchwyty.

W opisanym wykonaniu mechanizm na- -

pedowy laricucha 9, 10 i 11 (fig. 2) moze
byé zastapiony wykonujacym alternatyw-

nie ruch posuwowy mechanizmem, sklada- -

jacym si¢ mp, z dwéch drazkéw zebatych,
zazebliajgcych sig¢ z kolem zgbatym z dwu
przeciwnych stron, przy czym koto to-jest

umieszczone na osi 9a w miejsce kota tar- -

cuchowego, tak ze jeden z drazkéw posu-
wa si¢ w gore, podczas gdy drugi przesu-

Pozo--

-



wa si¢ réwnoczeénie w.d6l, Na drazkach
umieszczone sa_uchwity na elektrody, w
tym przypadku tylko dwa. Przy tym wy-
* konaniu potrzebne sa dwa magazyny elek-
trod, jeden na kazdy drazek lub uchwyt.

W opisanym przykltadzie wykonania wy-
nalazku nie jest konieczne, aby kanal bez
korica w glowicy posiadat dwa proste od-
cinki; wystarczy, ze tylko ta czesé kana-
tu, w ktérej uchwyt elektrody przesuwa
‘dle z gornego zwrotnego punktu w dét do
dolnego punktu, byla prosta. Natomfast

droga powrotna moze posiadaé dowolny

kws:ziml‘t. ) :

Zastrzezenia patentowe

1. Samoczynna maszyna do spawania fu-
kiem elektrycznym, posiadajaca tan-
cuch bez korica albo pas, przebiega-
jacy po dwoéch kotach, umieszczonych

- w odstgpie od siebie, przymocowanec
do lasficucha lub pasa uchwyty na
elektrody oraz magazyn elektrod, z
ktérego elektrody sa kolejno pobiera-
ne i wciskane we wispomniane uchwy-
ty, wtedy gdy uchwyt osiagnie z gory
ustalone potozenie, znamienna tym, Zec
elektroda, nha ktéra przypada kolej
uchwycenia przez jeden z uchwytéw,
opiera si¢ dolnym koricem o ruchoms
podpore o odpowiednio dostosowa-
nym ksztalcie, a gérnym koricem
o narzad w uchwycie, przytrzymujacy
géorny komliec eélektrody w takim po-
tozeniu, iz podczas ruchu w dot
uchwytu, gdy osiagnie on pewne z go-
ry ustalone polozenie, gérmy komiec
elektrody wchodzi w otwér w uchwy-
cie (fig. 8)-

2. Samoczynna maszyna do. spawania
wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jest zaopatrzona w ostone glowicy
spawalniczej, zawierajaca kanal bez
kotica, ktory posiada co najmniej je-
den prosty odcinek, stuzacy do pro-
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wadzenia uchwytu elektrody, gdy ten
przesuwa sig z gornego do dolnego
potozenia.

. Samoczynna maszyna do spawania

wedlug zastrz, 1, znamienna tym, ze
kazdy uchwyt elektrod posiada pro-
stokatny przekroj, odpowiadajacy pro-
stokatnemu przekrojowi. prostego od-
cinka kanalu bez korica i jest przymo-
cowany w odpowiedni sposéb do og-
niw laricucha bez korica, tak iz moze
si¢ swobodnie waha¢, a taricuch prze-
suwa si¢ we wglebieniu wzdtuz wspo-
mnianego prostego odcinka kanalu. -
Samoczynna maszyna do spawan‘a
wedlug zastrz- 1, znamienna tym, ze
elektrody, znajdujace si¢ w magazy-
nie i przyleglej do glowicy spawalni-
czej cze$ci, sg umieszczone blisko i
réwnolegle do siebie, s3 oparte dolny-
mi koricami o powierzchnie, ktora co
najmniej w swej najblizszej do larcu-
cha czesci jest pochyla, przy czym
sprezynki, dziatajace na dolny koniec
tej elektrody, ktéra z kolei ma byé
uchwycona przez uchwyt, zapobiega-
ja zeslizgnigciu sfie jej z tej powierzch-
ni,

Samoczynna maszyna do spawania
wedtug zastrz, 1, znamienna tym, zZe
uchwyt elektrody, dochodzac podczas
swego ruchu zstepujacego do goérne-
go korica elektrod, oddziela pierwsza
elektrode od pozostatych za pomoca

_swej czeéci w ksztalcie ostrego brze-

gu, znajdujacej sie w poblizu otworu
w uchwycie (fig. 8).

Samoczynna maszyna do. spawania
wedlug zastrz, 1, znamienna tym, zZe
kazdy uchwyt posiada z jednej strony
waska, szczeling, w ktérej umieszczo-
na jest wahliwa dZwigienka zacicko-
wa, zadiskajgca gorna czesé elektro-
dy, wchodzacej przez otwér w uchwy-
cie, przy czym dZwigienka ta jest za-
opatrzona w cze$¢, wystajaca  ze



szczeliny, ktéra wspélpracujac ze
skosna powierzchnia w kanale na
uchwyt, odchyla dzZwigienke 'w celu
zacisniecia albo zwolnienia i wyrzu-
cenia elektrody (fig. 10 i 11).

. Samoczynna maszyna do spawania
wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze
kazdy uchwyt posiada na zewngtrznej
stronfie, zwréconej do magazynu, prze-

biegajacy wzdluz rowek, stuzacy do

prowadzenia nowej elektrody, pobie-
ranej z magazynu (fig. 8)-

- Samoczynna maszyna do spawania
wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze
bezposrednio przed kazdym uchwy-
tem, liczac w kierunku przesuwania
si¢ laricucha, umieszczona jest rucho-
ma podpora 28, posiadajagca ten sam
przekréj co uchwyt 29 (fig. 12) oraz
rowek na zewmetrznej stromie, stuza-
cy -do prowadzenia elektrody, ktéra
z kolei jest waiskana do uchwytu.

9.

10.

Samoczynna maszyna do spawania
wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
w poblizu gérnego korica tej elektro-
dy, ktéra ma by¢ pobrana z magazy-
nu, znajduje si¢ przymocowana do
glowicy cze$é prowadzaca w ksztal-

- cie widetek, ktére moga by¢ dostoso-

wane do srednicy uzytej elektrody.
Samoczynna maszyna do spawania
wedlug zastrz, 1, znamienna tym, Ze
uchwyty sa tak przymocowane do
taricucha bez kofica, iz moga sie swo-
bodnie wahaé, a gdy przechodza przez
dolny punkt zwrotny, slizgaja si¢ po
odpowiiednio uksztattowanej czesci
gltowiicy, gdzie uchwyt zostaje skiero-
wany wraz z elektroda w kierunku
punktu spawania,

Allmann.a Svenska Elektriska

Aktiebolaget

Zastepca: iz, W. Zakrzewski
" rzecznlk patentowy
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