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© Verfahren zum Fixieren einer mehrschichtigen Reliefdruckform fiir den Fiexodruck.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fixieren
einer mehrschichtigen Reliefdruckform fiir den Fle-
xodruck auf einen Druckzylinder, wobei die Relief-
druckform aus einer Unterschicht (U) aus einem ela-
stomeren Material, einer Reliefschicht (P) aus einer
durch Bestrahlung mit aktinischem Licht photover-
netzten Mischung, die vor der Photovernetzung eine
Mischung aus 50 bis 99 Gew.% eines Elastomersn
und 1 bis 50 Gew.% mindestens eines mit dem
Elastomeren weitgehend vertriglichen photopolyme-
risierbaren olefinisch ungeséttigten Monomeren ent-
halten hat, sowie einer zwischen Unterschicht (U)
und Reliefschicht (P) jeweils mittels diinner Haft-
schichten angebrachten Zwischenschicht (Z), die in
dem bei der Reliefhersteliung benutzten Entwic-
ONklerldsungsmittel  sowie in  den  Druckfar-
benidsungsmitteln nicht IBslich ist und diese nicht
durchldft, zusammengesetzt ist, wobei die von der
Q) Zwischenschicht (Z) abgewandte Seite der Unter-
€0 schicht (U) mit einer flir aktinisches Licht
ot durchlédssigen Haftkieberschicht versehen ist, die auf
O der einen Seite mit der Unterschicht (V) fest verbun-
den ist, auf der anderen Seite eine Klebkraft von 1
©bis 6 N/25 mm aufweist und die Reliefdruckform
n_damit auf dem Druckzylinder fixiert wird.
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Verfahren zum Fixieren einer mehrschichtigen Reliefdruckform fur den Flexodruck

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fixie-
ren einer mehrschichtigen: Reliefdruckform flir den
Flexodruck auf einem Druckzylinder.

Es ist bekannt, mehrschichtige Reliefdruckfor-
men fUr den Flexodruck auf Metalizylinder von
Druckmaschinen unter Verwendung doppelseitiger
Klebefolien zu fixieren (vgl. z.B. DE-A 22 15 090
und GB-A 1 366 769). Derartige Klebefolien sind im
allgemeinen 100 bis 500 wm dick, so daB man mit
Toleranzen von bis zu 50 wm rechnen muf, die
einen sauberen Druck verhindern.

Die Montage von Reliefdruckformen unter Ver-
wendung derartiger doppelseitiger Klebefolien er-
folgt im allgemeinen so, daB zunichst die Klebefo-
lie einseitig- auf den Metallzylinder geklebt und
dann auf die freie Kiebefldche die Flexodruckform
mit der Hand passergenau aufgelegt und fixiert
wird, was ziemlich zeitaufwendig sein kann.

Bei der Demontage wird die Reliefdruckform
vom Zylinder abgezogen und aufbewahrt, um bei
Bedarf wiederverwendet und dabei wiederum auf
ginen mit doppelseitiger Kiebefolie versehenen
Metallzylinder aufgebracht zu werden. Derart ge-
brauchte Klebefolien sind in der Regel nicht wie-
derzuverwenden und der Zylinder mu von noch
anhaftendem Klebstoff gereinigt werden. Da bei der
Demontage zum Abziehen der Druckform von der
Klebefolie ziemlich grofie Krifte bendtigt werden,
besteht die Gefahr, daB dabei die Druckform durch
Knicke in der Stabilisierungsschicht (= Zwischen-
schicht Z) beschadigt bzw. zerstdrt wird.

Ziel der vorliegenden Erfindung war es, die
oben geschilderten Nachteile zu vermeiden und ein
Veriahren zum Fixieren mehrschichtiger Relief-
druckformen auf Druckzylinder aufzuzeigen, das
das bisher Ubliche Arbeiten mit auf dem Zylinder
montierter doppelseitiger Klebefolie Uberfllissig
macht und ein toleranzgenaues Drucken mit Tole-
ranzen < = 10 um ermdglicht. Aufierdem sollte bei
der Demontage der Druckform mit md&glichst gerin-
gem Kraftaufwand ein einwandfreies Abl&sen der
Druckform ohne deren Beschidigung und ohne
Zerstdrung des Verbundes Kiebschicht/Druckform,
sowie riickstandfreies Abl&sen der Druckform ohne
Verschmutzung des Druckzylinders erreicht wer-
den.

Uberraschenderweise lieB sich dieses Ziel
durch Aufbringen einer Haftkleberschicht mit einer
Klebkraft von 1 bis 6 N/25 mm auf die Unterschicht
der mehrschichtigen Reliefdruckform erreichen.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein
Verfahren zum Fixieren einer mehrschichtigen
Reliefdruckform flr den Flexodruck auf einen
Druckzylinder, wobei die Reliefdruckform aus einer
Unterschicht (U) aus einem elastomeren Material,
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einer Reliefschicht (P) aus einer durch Bestrahlung
mit aktinischem Licht photovernetzten Mischung,
die vor der Photovernetzung eine Mischung aus 50
bis 99 Gew.% eines Elastomeren und 1 bis 50
Gew.% mindestens eines mit dem Elastomeren
weitgehend vertrdglichen photopolymerisierbaren
olefinisch ungesittigten Monomeren enthalten hat,
sowie einer zwischen Unterschicht (U) und Relief-
schicht (P) jeweils mittels diinner Haftschichten an-
gebrachten Zwischenschicht (Z), die in dem bei
der Reliefherstellung benutzien Entwic-
klerldsungsmitiel sowie in den  Druckfar-
benldsungsmitteln nicht 18slich ist und diese nicht
durchidft, zusammengesetzt ist, das dadurch ge-
kennzeichnet ist, daB die von der Zwischenschicht
(Z) abgewandte Seite der Unterschicht (U) mit ein-
er flr akfinisches Licht durchldssigen Haftkieber-
schicht versehen ist, die auf der einen Seite mit
der Unterschicht (U) fest verbunden ist, auf der
anderen Seite eine Klebkraft von 1 bis 6 N/25 mm
aufweist und die Reliefdruckform damit auf dem
Druckzylinder fixiert wird.

Eine bevorzugte Arbeitsweise des erfindungs-
gemifen Verfahrens besteht darin, als Haftkieber-
schicht eine doppelseitige Klebefolie zu verwen-
den, die auf der mit der Unterschicht (U) verklebten
Seite eine h&here Klebkraft aufweist als auf der
dem Druckzylinder zugewandten Seite.

Bevorzugt ist auBerdem, daB die Haftkieber-
schicht eine Dicke zwischen 5 und 100, insbeson-
dere zwischen 10 und 50 um aufweist.

Mehrschichtige Druckplatten sowie mehr-
schichtige Reliefdruckformen flir den Flexodruck
sind beispielsweise in der DE-A 23 00 371, in der
DE-A 23 01 175, in der US-A 3 556 791 sowie in
der DE-A 24 44 118 beschrieben.

Zum Aufbau mehrschichtiger Druckplatten und
der daraus erhdltlichen Reliefdruckformen sei im
einzelnen folgendes ausgefihrt.

Geeignete elastomere Materialien flir die Unter-
schicht (U) sind z.B. Naturkautschuk, Polybuta~
diene, Butadien-Acryinitril-Copolymere, Butadien-
Styrol-Copolymere, Silikonkautschuk, Polysulfid-
Kautschuk, Vinylidenchiorid-Hexafluorpropyien-
Copolymere, Isopren-Styrol-und Butadien-Styrol-
Blockcopolymere sowie insbesondere Polyurethan-
Elastomere, die in bekannter Weise aus
hdhermolekularen Polyhydroxyiverbindungen, wie
Polyestern oder Polyethern, gegebenenfalls nieder-
molekularen Polyolen, sowie Polyisocyanaten, ins-
besondere Diisocyanaten, gewonnen werden
kdnnen. Verwiesen sei z.B. auf die Angaben in
dem Buch Saunders-Frisch "Polyurethanes”, Part
I, Kapitel IX, Interscience Publishers Inc., New
York, 1964. Die Materialien fUr die Schicht (U)
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soilen  zweckméBigerweise zu  toleranzarmen
Schichten verarbeitbar sein, z.B. durch Giefen und
Hérten in Formen oder heizbaren Zentrifugen oder
im Fall thermoplastischer Materialien z.B. durch
Katandrieren. Es ist ferner mdglich, die Schicht (U)
aus schaumstoffartigen Materalien herzustellen
bzw. Schaumstoffe daflr zu verwenden, sofern
diese die geeignete Elastizitdt aufweisen und sie
keine Schwammwirkung (Aufsaugwirkung) auf die
Druckfarben-oder Entwicklerl&sungsmittel ausiiben.
Bevorzugt sind die Materialien der Schicht (U) in
den Entwicklerldsungsmittein fiir die Reliefschicht
nicht oder nur schwer 18slich.

Flr die Unterschicht (U) kann man im aligemei-
nen Schichtstdrken von 0,5 bis 6 mm wihlen.
Bevorzugt sind hierfiir Materialien, die einen Elasti-
zitdtsmodul von 1 bis 20 N/mm2 aufweisen.

Als Zwischenschicht bzw. Sperrschicht (Z) ei-
gnen sich Kunststoffolien, Metalifolien oder ver-
netzte Lackschichten, die auch durch Gewebe, z.B.
Textilgewebe oder Glasfasergewebe, verstirkt sein
kbnnen. Zwischenschichten (Z) lassen sich so
durch Imprégnieren von Glasfasergeweben mit ver-
netzbaren Polymeren oder Monomeren oder Gemi-
schen derselben, z.B. durch Imprignieren mit un-
geséttigten Polyesterharzen und Vernetzung der-
selben nach oder unter Formgebung herstellen. Die
Zwischenschichten (Z) k8nnen beispielsweise eine
Stérke von etwa 5 bis 500 um und insbesondere
10 bis 200 um und einen Eiastizitdtsmodul von 1 X
102 bis 2,1 X 10° N/mm?2 aufweisen. Ferner sollen
die Zwischenschichten (Z) in dem oder den fiir die
Entwicklung des Reliefs nach der Belichtung ver-
wendeten Ldsungsmittein sowie in den in Druckfar-
ben  Ublicherweise enthaltenen  organischen
L8sungsmitiein nicht i8slich sein und in ihnen
mdglichst wenig quellen als auch eine mdgiichst
geringe Permeabilitdt fUr diese Farb-und Entwic-
klerldsungsmittel aufweisen. Typische
Ldsungsmittel dieser Art sind Alkohole, wie Ethanol
oder Isopropanol, Ester, wie Ethylacetat, Kohlen-
wasserstoffe und Ketone, wie Aceton oder Methyle-
thylketon.

Bevorzugt werden flr die Zwischenschicht (2)
Polymerfolien und insbesondere Folien aus Polye-
stern verwandt, wie Polyethylenterephthalat-Folien,
vor allem biaxial gereckte Poyethylenterephthalat-
Folien. Insgesamt sind solche Zwischenschichten
(Z) bevorzugt, die fiir sichtbares Licht transparent
sind, um so die Montage der Platten auf dem
Plattenzylinder zu erleichtern, und insbesondere
solche, die auch noch fiir das fiir die photovernetz-
bare Schicht bzw. den Photoinitiator darin wirk-
same aktinische Licht (im allgemeinen flUr Licht bis
herab zu einer Wellenlinge von etwa 320 um)
durchldssig sind und es so mdglich machen, z.B.
eine Vorbelichtung der photovernetzbaren Schicht
von der Riickseite der Platte her durchzufiihren.
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Als Materialien flr die photovernetzbare
Schicht bzw. als Ausgangsstoffe fir die Herstellung
der Reliefschicht (P) k&nnen die an sich flir Photo-
polymerdruckplatten flr den Flexodruck bekannten
Elastomer-Monomeren-Mischungen verwandt wer-
den, soweit sie nach einer Volltonbelichtung im
photovernetzbaren Zustand im Entwic-
klerldsungsmittel nicht mehr I8slich sind. Vorzugs-
weise weist die photovernetzte Schicht (P) (Relief-
schicht P) einen gleichen oder bevorzugt hdheren
Elastizititsmodul auf als die Unterschicht (U). Der
Elastizitdtsmodul der Reliefschicht (P) (d.h. der
photovernetzten Schicht (P)) kann beispielsweise
im Bereich von 3 bis 200, bevorzugt von 3 bis 50
N/mm?2 liegen. Dies 188t sich durch wenige Vorver-
suche leicht feststellen. Als Elastomere fiir die pho-
tovernetzbare Schicht sind ein groBer Teil der oben
fur die Schicht (U) genannten Elastomer-Materiali-
en sowie Abmischungen derselben geeignet,
soweit sie im Entwickleri&sungsmittel iGslich sind.
Sehr geeignet sind elastomere Butadien-oder
Isopren-Blockcopolymere ©  sowie elastomere
Polyether-und Polyesterurethane und von diesen
besonders Polyurethan-Elastomere, die durch Um-
setzung eines aliphatischen gesittigien Polyester-
glykols mit einem Molekulargewicht von 400 bis
4000 mit einem organischen Diisocyanat und gege-
benenfalls einem aliphatischen Diol mit 2 bis 10 C-
Atomen als Kettenverldngerer hergestelit wurden.

Die Monomeren filir die photovernetzbare
Schicht sollen mit dem verwandten Polymermate-
rial weitgehend vertrdgiich sein, d.h. auch bei
ldngerem Stehen der Mischung bzw. Lagern der
Schicht sich nicht entmischen und durch Bestrah-
len mit aktinischem Licht in Gegenwart von Photoi-
nitiator gut photopolymerisierbar sein. Beispiele
sehr gesigneter Monomerer sind die Acrylate und
insbesondere die Diacrylate und Polyacrylate sowie
die entsprechenden Methacrylate von aliphatischen
oder cycloaliphatischen Diolen und Polyolen mit im
aligemeinen 2 bis 20 C-Atomen, z.B. Butandioi-1,4-
diacryiat, die praktisch isocyanatgruppenfreien
Reaktionsprodukte aus Pclyisocyanaten und insbe-
sondere aliphatischen Diisocyanaten mit & bis 36
C-Atomen und (Meth)acrylsdureestern, die eine Hy-
droxylgruppe im Alkoholrest haben, wie Butandiol-
1,4-monoacrylat, sowie auch N-Vinylverbindungen,
insbesondere N-Vinylpyrrolidon.

Die photovernetzbare Schicht enthilt ferner
Ublicherweise einen Photoinitiator, im allgemeinen
in einer Menge von 0,01 bis 10 und insbesondere
0.01 bis 5 Gew.%, wie Benzoin oder Benzoinderi-
vate, z.B. Benzoinmethyl-oder -isopropylether,
Ketale, wie z.B. Benzildimethylketal sowie
Acylphosphinoxid-, Diacyiphosphinoxid-oder Acyl-
phosphinsulfidverbindungen. Die photovernetzbare
Schicht kann ferner auch weitere {bliche Zusitze
enthalten, wie Inhibitoren der thermischen Polyme-
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risation, wie p-Methoxyphenoi, Hydrochinon oder
Salze des N-Nitrosocyclohexylhydroxylamins, Farb-
stoffe oder Weichmacher (zur besseren Verarbeit-
barkeit der Mischung der Schicht).

Es ist oft von Vorteil flir die mehrschichtigen
Druckplatten, auf die photovernetzbare Schicht
noch eine haftfest verbundene dinne klebireie
Uberzugsschicht aufzubringen, die aus einem
harte, kiebefreie, iransparente und reiffeste Filme
bildenden Polymeren, z.B. einem im Entwic-
klerlosungsmitiel I&slichen Polyamid bzw. Copolya-
mid oder aus einem Gemisch eines solchen Poly-
meren mit einer geringen Menge (£ 10 Gew.%
eines photopoyimerisierbaren Monomeren sowie
Photoinitiator und gegebenenfalls Inhibitor beste-
hen kann.

Durch diese Uberzugsschicht ist eine klebfreie
blasenfreie Negativauflage bei der Reliefdruckform-
Herstellung aus den mehrschichtigen Druckplatten
mdglich, die in manchen FZllen ohne diese wegen
der Oberfldchenklebrigkeit der photovernetzbaren
Schicht nicht mdglich ist. Bei der Entwicklung der
belichteten Anteile der Schicht zur Reliefschicht
(P) wird die Uberzugsschicht mit den unvernetzten
Schichtanteilen zusammen weggewaschen.

Es ist ferner oft vorteilhaft, die Uberzugsschicht
noch mit einer abziehbaren Schutzschicht wie einer
Polyesterfolie zu versehen, wobei diese auch zu-
sammen mit der Uberzugsschicht auf die photover-
netzbare Schicht aufgebracht werden kann. Diese
Schutzschicht wird im allgemeinen vor der
bildm&Bigen Belichtung der photovernetzbaren
Schicht abgezogen, wahrend im aligemeinen die
Uberzugsschicht dabei auf der photovernetzbaren
Schicht verbleibt.

In vielen Féllen hat sich auch bewihrt, wenn
die elastomere Unterschicht (U) auf der der Zwi-
schenschicht (Z) abgewandten Seite eine 0,1 bis
20 und insbesondere 0,2 bis 10 wm starke
Uberzugsschicht auf der Basis eines klebfreien
Polymeren aufweist. Es eignen sich hierflr oft die
gleichen Polymeren, wie sie fiir die Herstellung der
Uberzugsschicht verwendet werden k3nnen. Auch
die Uberzugsschicht soll bevorzugt flr aktinisches
Licht durchldssig sein.

Die Schichten (U), (Z) und (P) sind haftfest
miteinander verbunden. Die haftfeste Verbindung
zwischen den jeweiligen Schichten wird durch ein-
oder beidseitiges Auftragen diinner Schichten von
Haftvermittlern bzw. Klebstoffen und festes Verkle-
ben der Schichten hergestellt, wodurch dann diinne
Haftschichten zwischen den Schichten (U} und (2)
und zwischen den Schichten (Z) und (P) entstehen,
die jedoch weniger als 100 um und bevorzugt
weniger als 30 um stark sind. Fir die Hafi-
schichten kdnnen handelsiibliche Ein-und Zwei-
komponentenkieber verwendet werden, deren Art
sich nach dem Typ der flr die Schichten (U) und
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(Z) sowie (Z) und (P) verwendeten Materiaiien bzw.
Polymertypen richtet. Als hdufig gesignete Kleber
seien die handelsiiblichen Reakiionskleber auf
Polyurethan-und auf Polychloropren-Basis genannt.
die durch Subtrieren oder GieBen in geeigneter
Schichtdicke auf die zu verbindenden Schichten
aufgebracht werden k&nnen.

Als besonders geeignet haben sich Relief-
druckformen erwiesen, bei denen die Unterschicht
(U) 1000 bis 5000 um stark ist und einen Elasti-
zitdtsmodul von 1,5 bis 10 N/mmz2 hat, die Zwi-
schenschicht eine Stirke von 20 bis 125 um und
einen Elastizitdtsmodul von 2,5 * 103 bis 10°
N/mm2 und die photovernetzte Reliefschicht (P)
eine Stérke von 400 bis 1000 um und einen Elasti-
zitdtsmodul von 3 bis 50 N/mm?2 aufweist.

ErfindungsgemaB wird die von der Zwischen-
schicht (Z) abgewandte Seite der Unterschicht (U)
mit einer Haftkieberschicht versehen, die auf der
einen Seite mit der Unterschicht (U) fest verbunden
ist, auf der anderen Seite eine Klebkraft von 1 bis 6
N/25 mm aufweist. Diese Haftkleberschicht weist
im allgemeinen eine Dicke zwischen 5 und 100,
vorzugsweise zwischen 10 und 50 wm auf.

Geeignete Haftkieber sind insbesondere soge-
nannte wiederabziehbare (peelable) Haftkleber, bei-
spielsweise solche auf Basis Polyisobutylen,
Polyacrylat, Polyacrylatdispersionen, Kautschuke
u.a..

Derartige Haftkieber kdnnen beispielsweise
durch direkten Auftrag einer gleichm&gBigen Schicht
der aben genannten Dicke auf die Unterschicht (U)
der Druckform oder der zugrundeliegenden noch
zu belichtenden Druckpiatte aufgebracht werden,
wobei im letzteren Fall die Haftkleberschicht
zweckmifigerweise mit einer flir aktinisches Licht
durchl@ssigen Schutzfolie abgedeckt wird und beim
Auswaschen und Nachbehandeln nach der
bildméBigen Belichtung der Druckplatte entweder
solche L8sungsmittel zu verwenden sind, die die
Haftkleberschicht nicht beeintrdchtigen oder ents-
prechende VorsichtsmaBnahmen gegen ein Ein-
dringen dieser LOsungsmitiel in die Haftkleber-
schicht zu treffen sind. 7

Eine weitere vorteilhafte Mdoglichkeit, eine
Haftkleberschicht mit einer Klebkraft zwischen 1
und 6 N/25 mm auf der Unterschicht (U) der mehr-
schichten Reliefdruckform anzubringen, besteht
darin, eine doppelseitige Klebefolie mit der einen
Kiebeschicht auf der Unterschicht (U) zu fixieren,
wobei diese Klebeschicht im allgemeinen eine
h&here Klebkraft hat als die auf der anderen Seite
der Klebfolie vorhandene Haftkleberschicht, die
eine Klebkraft zwischen 1 und 6 N/25 mm aufweist
und zur Fixierung der Reliefdruckform auf dem
Druckzylinder dient. Die mit der Unterschicht (U) zu
verklebende Seite der Klebeschicht des doppelsei-
tigen Klebebandes kann sowohl aus Klebstoffen
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der oben genannten Art als auch aus anderen
Kiebstoffen, wie z.B. Zweikomponentenkiebern,
strahlungshértenden Klebern, hirtbaren Polyure-
thankiebstoffen und Celluloseesterklebstoffen be-
stehen, die mit der Unterschicht (U) einen festen
Verbund eingehen.

Fir die Lagerung der mit der Haftkieberschicht
versehenen Druckplatte oder Druckform kann es
von Vorteil sein, die Haftkleberschicht mit einer
Schutzfolie oder mit silikonisiertem Papier abzu-
decken.

Die in den nachstehenden Beispielen genan-
nten Teile und Prozente beziehen sich auf das
Gewicht. Der Elastizitdtsmodul wird bestimmt nach
DIN 53 457, die Klebkraft nach AFERA Testnorm
Nr. 4001 (Schilifestigkeit) des Verbandes der Kle-
befalienherstelier.

Beispiel 1

Eine mehrschichtige Druckplatte, aufgebaut
aus einer 2 mm starken Unterschicht (U) eines
Polyurethan-Elastomeren aus einem Polyester und
2,4-Toluylendiisocyanat mit einem Elasti-
zitdtsmodul von 2,5 N/mm2, siner mit einem han-
delslblichen Polyurethankieber mit der Unter-
schicht (U) einerseits und der photovernetzbaren
Schicht andererseits verklebten biaxial gereckten
Polyethylenterephthalatfolie von 75 um Stirke und
einem Elastizitdtsmodul von 4,5 X 102 N/mm? als
Zwischenschicht (Z) und einer 0,7 mm starken
photovernetzbaren Schicht, bestehend aus einem
Gemisch aus 80 Teilen sines handelsiiblichen
thermoplastisch verarbeitbaren isocyanatgruppen-
freien Polyurethan-Elastomeren
(Umsetzungsprodukt Adipinsdure-Ethylenglykol-
Polyester/Diphenylmethandiisocyanat/Ethyienglyko~
1}, 10 Teilen Butandiol-1,4-diacrylat und 10 Teilen
isocyanatgruppenfreiem Reaktionsprodukt aus 2
Mol Butandiol-1,4-monoacrylat und 1 Mol Hexame-
thylendiisocyanat sowie 1 Teil Benzoinisopropyle-
ther, wird auf {ibliche Weise bildmigig durch ein
Negativ von der Seite der photovernetzbaren
Schicht her belichtet, in Ublicher Weise ausgewa-
schen, getrocknet, nachbehandelt und nachbelich-
tet. Die so hergestellte Reliefdruckform mit den
Schichten (P), (Z) und (U) wird mit der von der
Zwischenschicht (Z) abgewandten Seite der Unter-
schicht (U) auf eine Seite (Haftkraft 7 N/25 mm)
einer doppelseitigen Kiebefolie einer Gesamtstirke
von 25 um gelegt und festgedriickt. Nach dem Zu-
schneiden wird die Druckform mit der Reliefschicht
(P) nach unten gelegt, die Schutzfolie
(silikonisiertes Papier) von der Klebschicht, die eine
Haftkraft von 1.5 N/25 mm aufweist, abgezogen
und die Druckform unter Verwendung eines im
graphischen Gewerbe Ublichen Montagegerits pas-
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sergenau auf einem Druckzylinder montiert. Mehr-
maliges Abziehen und Anlegen der Reliefdruckform
vom bzw. auf den Druckzylinder gelingt leicht und
problemios. Nach dem Auflagendruck (Auflage
Uber 1,2 Million) in der Druckmaschine wird die
Reliefdruckform zum Zwecke der Lagerung und
Wiederverwendung vom Druckzylinder geldst. Das
Abziehen vom Druckzylinder gelingt leicht,
wodurch eine Beschédigung bzw. eine Zerst&rung
der  Reliefdruckform  durch Knicke  oder
Uberdehnung vermieden wird. Fir die Lagerung
kann die Klebeschicht der Druckform mit silikoni-
siertem Papier oder einer Schutzfolie abgedeckt
werden. Auch beim zweiten, dritten und vierten
Montage-und DruckprozeB reicht die Haftkraft der
Unterschicht der mehrschichtigen Reliefdruckform
aus, um einwandfreie Druckbedingungen und pro-
blemloses Ablfsen und Wiederverwenden der
Druckform zu gewdhrieisten.

Beispiel 2

Eine mehrschichtige Druckplatte des in Bei-
spiel 1 beschriebenen Aufbaus wird an der von der
Zwischenschicht (Z) abgewandten Seite der Unter-
schicht (U) mit einer 10 um starken Klebschicht
versehen. Diese Klebschicht weist eine Klebkraft
von 4 N/25 mm auf und wird mit einer fUr aktini-
sches Licht durchldssigen Schutzfolie abgedeckt.
Nach der Belichtung der photovernetzbaren
Schicht, Auswaschen, Trocknen und Nachbehan-
dein wird die Schutzfolie von der Kiebschicht des
Druckklischees abgezogen und letzteres, wie in
Beispiel 1 beschrieben, auf dem Druckzylinder fi-
xiert. Auch in diesem Falle erfolgt Montage und
Demontage ohne Beschidigung der Druckform. In
der Druckmaschine verhilit sich die Druckform ein-
wandfrei, ohne daB ein AbiGsen der Druckform vom
Druckzylinder wiéhrend des Druckens
(Auflagenh&he > 800 000 Drucke) zu beobachten
wdére. Nach Abziehen der Druckform vom Druckzy-
linder wurde die Kiebschicht wieder mit Schutzfolie
oder Schutzpapier abgedeckt und 4 Monate gela-
gert. Die Wiederverwendung zum Drucken erfolgte
auch nach dieser Zeit problemlos.

Beispiel 3

Es wurde wie in Beispiel 1 unter Verwendung
einer  doppelseitigen  Klebefolie mit  unter-
schiedlicher Klebekraft der Klebschichten, bzw. wie
in Beispiel 2 durch produktionsseitiges Aufbringen
einer Kiebschicht auf die Unterschicht (U) verfah-
ren, die Klebkraft der mit dem Druckzylinder zu
verklebenden Klebschicht betrédgt jedoch jeweils 6
N/25 mm.
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Die Klischees wurden auf Toieranzgenauigkeit
gemessen: Auf die Klischeeflache von 762 X 1200
mm ergibt sich eine Schwankungsbreite von £ 10
um. Nach der Montage auf den Druckzylinder wird
ein praxisiiblicher Graukeil, der als Kopiervorlage
diente, {ber das gesamte Klischee verteilt, mit
geringstmdglichemy- AnpreBdruck gedruckt. Das
Druckbild zeigt ausgezeichnte Qualitdt; L&cher
oder Fehistellen, die einen erhdhten Anprefdruck
und damit eine Deformation feiner Druckelemente
nach sich ziehen, waren nicht erkennbar.

Vergleichsheispiei

Zundchst wurde eine Mehrschichienplatte mit
dem in Beispiel 3 angeflUhrten Graukeil kopiert,
ausgewaschen, getrocknet, nachbelichtet und nach-
behandelt. Das so erhaltene Druckkiischee weist
eine Toleranzgenauigkeit von = 10 um auf. Der
Druckzylinder wird mit einer Ublicherweise verwen-
deten doppelseitigen Kliebefolie (Gesamtstarke 0,5
mm; Klebkraft: 15 N/25 mm; Toleranzgenauigkeit: =
25 um) belegi. Beim passergenauen Anlegen des
Klischees mit dem Montagegert ist das gelegent-
lich ndtige Abziehen und Andriicken des Klischees
nur mit hohem Kraftaufwand md&glich. Ein Druck
von 1,2 Millionen Auflagenh&he lieB sich zwar ohne
weiteres durchflhren, der gedruckte Graukeil zeig-
te jedoch als Folge der gréBeren Toleranzen der
Kiebefolie und als Folge der Unebenheiten des
Plattenverbundes ein ungleichm&Biges Druckbild,
so daB mit erhdhtem AnpreBdruck gearbeitet wer-
den muBte, der sich qualitdtsmindernd auswirkte.

Bei Demontieren der Druckform vom Druckzy-
linder war ein einwandfreies Abi&sen nicht méglich.
Die Druckform wurde Uberdehnt; so daB in der Zwi-
schenschicht (Z) Knicke sichtbar wurden und eine
Wiederverwendung. nicht mdglich war.

Anspriiche

1. Verfahren 2zum Fixieren einer mehr-
schichtigen Reliefdruckform fiir den Flexodruck auf
einen Druckzylinder, wobei die Reliefdruckform aus
einer Unterschicht (U) aus einem elastomeren Ma-
terial, einer Reliefschicht (P) aus einer durch Be-
strahlung mit aktinischem Licht photovernetzten Mi-
schung, die vor der Photovernetzung eine Mi-
schung aus 50 bis 99 Gew.% eines Elastomeren
und 1 bis 50 Gew.% mindestens eines mit dem
Elastomeren weitgehend vertraglichen photopoly-
merisierbaren olefinisch ungesattigten Monomeren
enthalten hat, sowie einer zwischen Unterschicht
(U) und Reliefschicht (P) jeweils mittels diinner
Haftschichten angebrachten Zwischenschicht (Z),
die in dem bei der Reliefherstellung benutzten Ent-
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wicklerlésungsmittel sowie in den Druckfar-
benldsungsmitteln nicht 8slich ist und diese nicht
durchldft, zusammengesetzt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die von der Zwischenschicht (Z) ab-
gewandte Seite der Unterschicht (U) mit einer fur
aktinisches Licht durchi3ssigen Haftkleberschicht
versehen ist, die auf der einen Seite mit der Unter-
schicht (U) fest verbunden ist, auf der anderen
Seite eine Klebkraft von 1 bis 8 N/25 mm aufweist
und die Reliefdruckform damit auf dem Druckzylin-
der fixiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Haftkleberschicht eine dop-
pelseitige Klebefoiie verwendet wird, die auf der
mit der Unterschicht (U) verklebien Seite sine
héhere Klebkraft aufweist als auf der dem Druckzy-
linder zugewandten Seite.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die HMaftkleberschicht eine
Dicke zwischen 5 und 100 um aufweist.
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