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(54) Spbsob ohybanie najmé kovovych materidlov a zaridenie na jeho realizdciu

1

Vyndlez sa tyka spSsobu a zariadenia na ohybanie kovovych a plastickych materidlov
s poufitim pridavného tlaku.

Doteraz pou?ivané sposoby ohybania s vypinanim a kalibrovanim po ohybe, &i ohybanie
s bodnfm tlakom ohybania kovovych materidlov, ktorych ciefom je zvysif presnost ohybanych
sidiastok, maji dva vdZine nedostatky ato, Ze si prevaine zamerané na odprufenie pri ohy-
banf, ktoré aj napriek tomu ostdva stdlym problémom a mélo pozornosti sa venuje ostatnym
nepresnostiam a to nepresnosti v blizkosti koncov ohybanej sidiastky, zakriveniu povrchu,
nepresnosti zvlnenim ramien ohybanej sidiastky. Uvedené spOsoby ohfbania nepriaznivo ov-
plyvnuju stav napédtosti v mieste ohybu a tym nielen, Ze neprispevaji k elimindcii povrcho-
vych trhlin, ale naopak napomdhaji ich inicidcii a Sireniu. )

Uvedené nedostatky odstranuje spdsob ohjfbania najmé kovovych materidlov, ktorého
podstata spodiva v tom, e v mieste ohybu sa proti tlaku, vyvolaného ohybnikom, najprv
posobi na ohybany materidl protitlakom, ktorého rozmedzie velkoati odpovedd rozmedziam
napétia medzi mezou klzu a medzou pevnosti materiélu; Potom sa materidl za pdsobenia
protitlaku ohne na poZadovany tvar. '

Podestata zariadenia na realizdciu uvedeného sp8sobu spodiva v tom, Ze pozostdva z
ohybnika a ohybnice, kde oproti ohybnika je v ohybnici zo strany vonkajS$ieho polomeru
ohfbaného materidlu umiestneny pritladny element, ktorého funkdnou plochou je podopretd
celd df¥ka miesta ohybu ohybaného materidlu.
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Pokrok a novy, vysS{ d&inok vyndlezu spodiva v podetatnom zvydeni presnosti ohybania,
zabrdnen{ vzniku povrchovych trhlin v mieste ohybu, zna¥nom rozdireni rozsahu ohybanie,
velmi jednoduchej kontrole a dodriani uhla ohybu pri vyuZiti ¥irokej palety kovovych
materidlov. SpSsob ohybania podla vyndlezu meni a ovplyviuje doterajdiu teoriu a prax
ohfbania a je poutiteln§ bez ohladu na hriibku ohybanej sifiastky.

Ne pripojenom vikresé gi schematicky v nérysnom reze zndzornené priklady prevedenia
zariadenia podfa vyndlezu, kde na obr.l je nakreslené usporiadanie, kde funkénd plocha
pritladného elementu je kombinovand, Na obr.2 je zndzorneny priklad, kde funkdnd plocha
pritladného elementu je rovnd, pri¥om 3drkovane je zobrazeny stav po ohnut{. materidlu.

Na obr. 3a & 3b je nakresleny prikladny tvar ohnutého materidlu.

Zariadenie na prevédzanie sposobu pozostdva z ohybnice 1 pre ohybanie do tvaru L,
na ktorej je poloZeny materidl 4. Pod tymto materidlam 4 je umiestneny pritladny element
3, ktorfm je opatrend ohybnica 1, ktorého funkdnd plocha je konkldvna alebo rovnd a jej
dl¥ka je toto¥nd s dl%kou miesta ohybu ohybaného materidlu 4.

Funkcis zariadenia je nésledovnd: Materidl 4 urdeny na ohnutie sa poloZi na ohybni-
cu 1 a pritladn§ element 3. P6sobenim tlaku P, na ohybnik 2 sa materidl v mieste ohybu
najprv stlad{ medzi ohybnikom 2 a pritlaénjm-;lementom 3 a potom ohyba do stanoveného uhla.
PoSas ohybania proti tlasku Po pbsobi pridavny tlak 22, ktory je menSi a md opadny zmysel.
Konednj tvar ohnutej sidiastky na vonkajdiom polomere ohybu je dany geometrickym tvarom
pritladného elementu . Tento spbsob vyhovuje i v pripade ohjbania polotovarov z lisovanych
préskov umelych hmbt,

MoZnosti poufitia vyndlezu si veimi #iroké v strojdrske] vyrobe, protofe tymto
spSsobom moZno ohybaf aj materidly vysokych pevnosti, krehké a pod.

PREDMET VYNAKLEZU

1. Spfsob ohybania, najma kovovych materidlov vyznadujici sa tym, Ze v mieste
ohybu sa proti tlaku, vyvolanému ohybnikom, najprv p6sobi na ohybany materidl protitlakom,
ktorého rozmedzie odpovedd rozmedziu napatie medzi medzou klzu aj medzou pevnosti materi-
d1lu, ktorym posobenim sa materidil najprv stlali, a potom sa za dal8iho p6sobenia proti-
tlaku ohne na poZadovany tvar.

2. Zariadenie na realizdoiu spSsobu podfa bodu 1 pozostdvajice z ohybnice a ohyb-
nika, vyznadujice sa tym, ¥e proti ohybniku (2) je v ohybnici (1) zo strany vonkajsieho
polomeru ohjbéného materidlu (4) umiestneny pritladny element (3) s funkénou plochou,
ktorej Di%ka je toto¥nd s dl¥kou miesta ohybu ohybaného materiflu (4).

3 vikresy
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