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' (54) Vstrekovacia forma pre vjrobu tvaroviek
z termoplastickej latky s drazkou pre tesniaci kriizok

Vyndlez sa tjka vstrekovacej formy pre vyj-
robu tvaroviek z termoplastickej latky s draz-
kou pre tesniaci kraZok, tvorenej pevnym
tvarovym dielom a pohyblivym tvarovim die-
lom, medzi ktorgmi je dutina v jednej Casti
tvarovand podla poZadovaného vonkajSieho
tvaru tvarovky, priCom k vytvoreniu poZa-
dovaného vnitorného tvaru drazky pre tes-
niaci kriZok je forma opatrend dvomi sista-
vami tvarovich segmentov klzne uloZengch
v dvoch sdstavdch dostredngch T-drazok.

Tvarovky z termoplastick§ch latok sa po-
uZivaji v potrubnych systémoch z termo-
plastickych latok. Tesnenie rozoberatelného
spoja potrubného systému sa zabezpecuje
pomocou tesniaceho krizku, ktory sa vklad4
do drazky vytvorenej v koncovej Casti tva-
rovky.

Pre vjrobu tvaroviek s draZkou pre tesnia-
ci krazok sa pouZivaji vstrekovacie formy
s tvarovymi segmentami, ktoré sa vkladajd
do dutiny medzi pevny.tvarovy diel a po-
hyblivy tvarovy diel. Tvarové segmenty si
pomocou T-drdZok suvne pripojené k osovo
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" pohyblivému jadru formy opatrenému dvo-

ma dvojicami sklonenych ploch. Na jednej
dvojici protilahlo usporiadanych sklonengch
ploch si uloZené vnitorné tvarové segmenty,
zatial ¢o na druhej dvojici opidt protilahlo
usporiadangch, avSak osovo posunutych
sklonenych ploch st uloZené vonkajsie tva-
rové segmenty. Za touto druhou dvojicou
sklonengch ploch je jadro formy opatrené
vZdy osovo rovnobeZnou podopieracou plo-
chou. Tieto vonkaij$ie tvarové segmenty si

radikdlne suvne pripojené k prstenci suvne
.uloZenom na jadru formy. V prstenci je suvne

uloZeny odpruZeny jazdec pre zaistenie vni-

“torngch tvarovyjch segmentov v kludovej

polohe.

Nevyhodou tohto zndmého rieSenia je
mery tvaroviek. T{m nie je obsiahnuty cely
potrebny rozmerovy rozsah tvaroviek z ter-
moplastickjch litok. Zname vstrekovacie
formy st vhodné pre vyrobu len dlhsich

. tvaroviek vzhladom k pomerne dlhému axial-

nemu pohybu jadra v dutine medzi tvaro-

|
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vymi dieli formy, potrebnému k radikélnemu |
stiahnutiu vnitorngch a vonkajSich tvaro-

vych segmentov z drdZky odstreknutej tva-
rovky. DalSou nevihodou znémej vstrekova-
cej formy je pomerne velk4 vyrobni narod-
nost jadra a prstenca a ostatngch ovlddacich
prvkov tvarovych segmentov a velkd ¢asova
ndro¢nost pri vimene tvarovacich Zasti for-

my hajmi tvarov§ch segmentov v pripade

poruchy.

Uvedené nevjhody a nedostatky zndmych
vstrekovacich foriem pre v{robu tvaroviek
_| ztermoplastickej l4tky s draZkou pre tesniaci
kriZok odstrafiuje predmet vynédlezu, jehoZ
podstatou je, %e jedna ststava dostredngch
T-drdZok, v ktorgch st klzne uloZené vnd-
torné tvarové segmenty, je vytvorend v Gko-
sovitfch vfstupkoch na &ele nosi¢a a druhd
- stistava dostredngch T-draZok, v ktorjch si
klzne uloZené vonkajSie tvarové segmenty,
je vytvorend v tkosovit§ch zakonéeniach na
postivaoch pruZne suvne uloZengch v nosici
- medzi Gkosovit§mi v§stupkami, pri€om nosi¢

je suvne uloZen§ v dutom pdzdre, ktoré je
- spojeno s pevnym tvarovim dielom a osovo
navéddzuje na tvarovand &ast dutiny medzi
pevnym tvarovym dielom a pohyblivym tva-
~rovym dielom, zatial o v osi nosi¢a je pruZne
suvne uloZeny tffi opatreny vo svojej nosnej
¢asti vymedzovacou drazkou, do ktorej za-
sahuje vymedzovacia skrutka uloZend v nosi-
¢, a na volnom konci smerom k tvarova-

nej &4sti dutiny pracovnou &asfou napriklad |

valcovitého tvaru o vacé$om priemere neZ
nosnd Cast, pri€om pracovn4 ast je smerom
k nosnej Casti opatrend kuZelovou plochou

pre styk s tkosovitymi plochami na jednom

konci kazdého vniitorného tvarového seg-
mentu a kaZdého vonkaj$ieho tvarového seg-
mentu, ktoré sd na opaéngch koncoch opat-
rené skosenim pre styk s odpovedajiicou
tikosovitou opernou plochou na vniitornom
povrchu dutého ptizdra.

Daldou podstatou vynélezu je, Ze duté
piizdro je opatrené &elngm krdzkom s osovo
usporiadanym otvorom, ktorého obvodové
plocha je dosadacou plochou vnitorngch
tvarovych segmentov a vonkajsich tvarovych
segmentov pre vymedzenie hriibky vstreko-
vacej dutiny.

Vyhodou vstrekovacej formy podla vyna-
lezu je moZnost j ]e] vyuZitia aj k vyrobe tva-
roviek s mensim priemerom a krat$im hrdlom

ako s odbogky lebo kolend, &o umoZiiuje
pomerne kratky osovy pohyb tfna v dutine

medzi tvarovymi dieli formy. DalSou v§ho-

dou vstrekovacej formy podla vynélezu je
niZ§ia vyrobnd ndro¢nost dielov uréengch
k ovlddaniu tvarovych segmentov a moZnost
jednoduchej a rychlej vfmeny kompletného
celku tvarovacich Casti formy véitane tva-
rovjch segmentov pri pripadnej poruche.
Prikladné prevedenie vstrekovacej formy
podla vynélezu je zndzornené na vikresoch,
kde obr. 1 predstavuje Ciastoény pozdlZng
osovy rez vstrekovacou formou v ndrysu
v fiastoéne otvorenom stave pred zasunutim
tfiia do dutiny medzi tvarové diele, obr. 2 .
tentyZ rez vstrekovacou formou v uzatvore-
nom stave pred vstrekovanim, obr. 3 &iastoc-
ny prieény rez vstrekovacou formou vedeny
podla &iary III-III v obr. 2, obr. 4 opéf
Ciasto¢ny pozdlZny osovy rez vstrekovacou
formou v Case jej otvdrania ‘po vykonani
dostredného a ¢iasto¢ného spiatného pohybu
stistavy vnitornych tvarovych segmentov,
obr. 5 Ciasto¢ny prieény rez vstrekovacou
formou vedeny podla &iary V-V v obr. 4,
obr. 6 rovnako €iastoény§ pozdlZny osovy rez
vstrekovacou formou po prevedeni dostred-
ného pohybu siistavy vonkajSich tvarovych
segmentov a obr. 7 Ciastoény priedny rez
vstrekovacou formou veden§ podla Ciary
VII-VII v obr. 6. :
Vstrekovacia forma podla vynélezu je tvo-
rend pevnjym tvarovym dielom 1 pripojenym

'k nezndzornenej pevnej doske: vstrekova-

cieho lisu a pohyblivym tvarovym dielom 2
pripojenym k nezndzornenej pohyblivej dos-
ke vstrekovacieho lisu. Medzi pevngm tvaro-
vim dielom 1a pohyblivim tvarovym dielom
2 je dutina 3, ktorej jedna &asf je tvarovand
podla poZiadovaného vonkaj$ieho tvaru tva-
rovky 4 — obr. 4 — , zatial &o druh4 Zast je
upravend pre uloZenie dutého ptizdra 5 s &el-

nym kridZkom 6. Duté ptizdro 5 je na svojom

povrchu opatrené fixaénim vystupkom 7 za-
sahujiicim do vybrania 8 v pevnom tvarovom
dieli 1. V dutom pizdre 5 je suvne uloZeny
nosi¢ 9, v ktorom je axidlne suvne uloZeny
tfi 10, ktory je na svojej nosnej &asti 11
opatreny vymedzovacou drdZkou 12. Do nej
zasahuje vymedzovacia skrutka 13 uloZend
v nosi¢i 9. Tfii 10 je pod stilym tlakom
pruZiny 14, ktorej opaény koniec je opret§
o nezn4zornené dno nosi®a 9. Pracovn4 &ast



45 tfiia 10 je napriklad valcovitého tvaru
a je upravend pre styk s dorazom 16 uspo-
riadangm v dutine 3 a uloZenym v pevnom
tvarovom dieli 1. Celo nosi¢a 9 je zakondené
stistavou symetricky usporiadangch dkosovi-
tych vystupkov 17, ktoré sa opatrené do-
stredngmi T draZkami 18, s klzne uloZenymi
vnitornymi tvarovymi segmentami 19, ktoré
s opatrené tvarovymi vystupkami 20 pre
vytvorenie poZiadovanej draZky 21 — obr. 4
— v tvarovke 4. Medzi tkosovitymi vystup-
kami 17 je v nosi¢i 9 pozdlZ tfiia 10 suvne
“uloZen4 stistava postivalov 22 s tkosovitymi
zakoncéeniami 23, shodnymi s tkosovitymi
vystupkami 17, a ktoré sd opatrené dal$imi
dostrenymi T drazkami 24 s klzne uloZenymi
vonkajsimi tvarovymi segmentami 25, ktoré
st opatrené dal§imi tvarovymi v§stupkami
26 pre vytvorenie poZiadovanej drazky 21
v tvarovke 4. Opa&ny koniec kazdého z po-
stivacov 22 je opatreny opernym vystupkom

27 pre styk s dorazovym vy§stupkom 28 na -

nosic¢i 9, pricom dorazovy vystupok 28 uza-
tvara vodiacu drazku 29 v nosici 9, do ktore;j
zasahuje operny v{stupok 27. Medzi kazdym
| z postGvatov 22 a nezndzornenym dnom
nosi¢a 9 je rozpernd pruZina 30. Kazdy z vni-
torngch tvarovich segmentov 19 a vonkaj-
Sich tvarovych segmentov 25 je na vonkaj-
Som obvode pri dostredngch T drazkach
18 a 24 opatreny skosenim 31 pre styk
s odpovedajicou tkosovitou opernou plo-
- chou 32 'na vniatornom povrchu dutého
plizdra 5 pri jeho stykovej ploche s elnym
krizkom 6. Tvarové v§stupky 20 a 26 vni-
torngch tvarovjch segmentov 19 a vonkaj-
gich tvarovjch segmentov 25 st na vnitor-
nom ‘obvode opatrené tikosovitymi plocha-
mi 33 pre styk s kuZelovou plochou 34
na pracovnej Casti 15 pri prechode k nosnej
Casti 11 tfiia 10. Celny kriiZok 6 je opatreny
osovo usporiadanym otvorom 35 pre prie-
chod pracovnej &asti 15 tfila 10 z dutého
ptizdra;5 do dutiny 3. Obvodové plocha otvo-
ru 35 vytvdara dosadaciu plochu 36 vnutor-

nych tvarovych segmentov 19 a vonkajsich

tvarovych segmentov 25, priCom medzi ich
tvarovymi vystupkami 20, 26 a pracovnou
¢astou 15 tfila 10 a medzi pevnym tvarovym
dielom 1 a pohyblivfm tvarovym dielom 2
je vstrekovacia dutina 37 — obr. 2.

Po uzavreti vstrekovacej formy, to je po
prisunuti neznézornenej pohyblivej dosky
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" s pohyblivym tvarovim dielom 2 k nezna-

zornenej pevnej doske s pevnym tvarovym
dielom 1 a po pripadnom vzdjomnom ich
spojeniu nezndzornenym uzatvdracim me-
chanizmom sa -nezniazornenym tiahlom pre-.
sunie nosi¢ 9 v dutom ptizdre 5 smerom k du-

- tine 3. Pri tomto pohybe sa tffi 10 pOsobenim

pruZiny 14 zasunie svojou pracovnou ¢astou
15 do dutiny 3 aZ sa tdto svojim ¢elom opre
o doraz 16. Pri tomto pohybe sii vonkajsie
tvarové segmenty 25 svojimi tkosovitymi
plochami 33 opreté o kuZelovi plochu 34
pracovnej Casti 15 tffia 10 vplyvom rozper-
nych pruZin 30 posobiacich na postvale 22.
Po zastaveni tffia 10 o doraz 16 dochadza
vplyvom pokratujiceho pohybu nosica 9
k stld¢aniu pruZiny 14 opretej o nosnd &ast
tfiia 10 a sicasne k stld¢aniu rozperngch
pruZin 30 opretjch o posivale 22. Tym je
umoZneny relativny pohyb postivatov 22
vzhladom k tffiu 10. Posdvace 22 vzhladom
k svojmu tikosovitému zakonceniu 23 vyvo-
dia radidlny odstredny pohyb vonkajsich tva-
rovich segmentov 25, ktoré st vedené v do-
strednych T draZkach 24 a stcasne svojimi
tkosovitymi plochami 33 po kuZelovej plo-
che 34 pracovnej Casti 15 tffia 10. Tento
radidlny odstredny pohyb vonkajsich tvaro-
vich segmentov 25 je vymedzeny ich dosad-
nutim na dosadaciu plochu 36 na ¢elnom
kriazku 6 dutého pizdra 5 a sii¢asne dosad-
nutim ich skoseniami 31 na tdkosovita oper-
ni plochu 32 na dutom ptizdre 5. Pri dalSom
pohybe nosi¢a 9, pri ktorom nastava dalSie
stla¢anie pruZiny 14 a rozpernych pruZin 30,
vstiipia svojimi tvarovymi vystupkami 20
vntitorné tvarové segmenty 19 do tvarovanej
Casti dutiny 3, kde narazia svojimi dkoso-:
vitymi plochami 33 na kuZelovid plochu 34
pracovnej asti 15 tfiia 10. Ukosovité vy-
stupky 17 nosi¢a 9 pak vyvodia radidlny
odstredn§ pohyb vnutornych tvarovych seg-
mentov 19, ktoré si vedené v dostrednych
T drazkach 18 a stlasne svojimi dkosovi-
tymi plochami 33 po kuZelovej ploche 34
pracovnej Casti 15 tfiia 10. Rovnako tento
radidlny odstredny pohyb vnitornych tvaro-
vych segmentov 19 je vymedzeny ich dosad-

| nutim na dosadaciu plochu 36 na ¢elnom

| kriizku 6 dutého piizdra 5 a sti¢asne dosad-
'}rnutim na dosadaciu plochu 36 na ¢elnom
| kriizku 6 dutého pizdra 5 a stifasne dosad-
| nutim ich skoseniami 31 na dkosovitd oper-
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nd plochu 32 na dutom pdzdre 5. Tym
dojde k zastaveniu dal§icho pohybu nosi¢a
9 a vstrekovacia forma je dplne uzatvorend
a pripravend k vstrekovaniu, pri¢om tvarové
vystupky 20 vnitornych tvarovych segmen-

$ich tvarovych segmentov 25 vytvéaraja spo-
lo¢ne s pracovnou ¢astou 15 tfiia 10 tvarové
jadro vstrekovacej formy. Potom sa prevedie
do vstrekovacej dutiny 37 beZné vstrekova-

k spatnému pohybu nosi¢a 9 v dutom pizdre
5, pri ktorom vnitorné tvarové segmenty 19
vykonajd najskdr dostredny pohyb smerom
k rovnej Casti 11 tfila 10 vplyvom dostred-
njch T drdZok 18 a potom osovy pohyb
smerom od pracovnej Casti 15 tfiia 10. Ako-

|nghle pri tomto pohybe nosita 9 narazia

dorazové vystupky 28 nosia 9 na operné
vystupky 27 posiivacov 22, dojde k spdtnému

“jich dkosovitch zakon&eni 23 s dostrednymi
T draZkami 24 stiahnd vonka]§1e tvarové
segmenty 25 smerom k rovne] Casti 11 tfiia 10.

Pri spdtnom pohybe nosita 9 sa postva
vymedzovacia skrutka 13 vo vymedzovacej
draZke 12 v nosnej Casti 11 tfiia 10 aZ ddjde
na jej koniec; vtedy zatne una3af tfii 10,
ktory vyjde z tvarovej Casti dutiny 3 a za-
sunie sa do dutého piizdra 5. Tym je vstre-
kovacia forma pripravend k otvoreniu, pri
ktorom sa po rozpojeni nezndzorneného
uzatvdracieho mechanismu odsunie pohyb-
livy tvarovy diel 2, o umozZni vybratie tva-
rovky 4 s draZkou 21 pre nezndzorneny tes-
niaci kriZok*z pevného tvarového dielu 1
vstrekovacej formy.

Vstrekovacej formy podla vyndlezu je
moZné vyuZif k vstrekovaniu tvaroviek opa-
trenych drdZkou pre tesniaci kriZok.

PREDMET VYNALEZU

viek z termoplastickej latky s draZzkou pre
tesniaci kriZok, tvorend pevnym tvarovim
dielom a pohyblivym tvarovym dielom,

rovand podla poZadovaného vonkajsieho

tov 19 a dalsie tvarové vystupky 26 vonkaj- .

nie. Po tiastotnom ochladeni odstreknutej
tvarovky 4 dojde nezndzornenym tiahlom

unésaniu posivacfov 22, ktoré vplyvom svo- -

1. Vstrekovacia forma pre vyrobu tvaro-

medzi ktorymi je dutina v jednej &asti tva-

tvaru tvarovky, pri¢om k vytvoreniu poZa-
dovaného vnitorného tvaru drizky pre tes-
niaci kriZok je forma opatren4 dvomi stista~
vami tvarovjich segmentov, klzne uloienych?
v _dvoch gdstavdch dostredngch T-dréZok,;

'vyznatujdci sa tym, Ze jedna sistava dostredw{

nych T-dréZok (18), v ktorgch st klzne ulo-
Zené vnitorné tvarové segmenty (19), je |
vytvorend v tkosovitjch v§stupkoch (17} |

‘na Cele nosia (9) a druh4 sistava dostred- |

nych T-driZok (24), v ktorgch si klzne ulo- :
Zené vonkajSie tvarové segmenty (25), je !
vytvorend v (kosovitjch zakonéeniach (23) |

1 ‘na postivafoch (22) pruZne suvne uloZengch

v nosi¢i (9) medz ukosov1tym1 vystupkami-
(17), pricom nosié (9) je suvne uloZeny v du- -
tom pizdre (5), ktoré je spojené s pevnym
tvarovym dielom (1) a osovo navdzuje na
tvarovand &ast dutiny (3) medzi pevngm tva-
rovim dielom (1) a pohyblivim tvarovym
dielom (2), zatial &o v osi nosita (9) je
pruZne suvne uloZeny tfii (10) opatreny vo
svojej rovnej Casti (11) vymedzovacou dr4%- ;
kou (12), do ktorej zasahuje vymedzovacia 1
skrutka (13) uloZend v nosi¢i (9), a na vol- |
nom konci smerom k tvarovanej dasti dutiny .
(3) pracovnou &asti (15) napriklad valcovité-
ho tvaru o va¥Som priemere neZ nosnd Zast.
(11), pri¢om pracovn4 Cast (15) je smerom
k nosne;j ¢asti (11) opatrend kuZefovou plo-

chou (34) pre styk s tikosovitymi plochami

(33) na jednom konci kazdého vnitorného
tvarového segmentu (19) a kaZdého vonkaj-
§ieho tvarového segmentu (25), ktoré si na
opa¢nych koncoch opatrené skosenim (31)
pre styk s odpovedajiicou tikosovitou oper-
nou plochou (32) na vnitornom povrchu du-
tého ptzdra (5).

2. Vstrekovacia forma podla bodu 1, vy-

| znaujtca sa tym, Ze duté pizdro (5) je
opatrené ¢elnym kriZzkom (6) s osovo uspo-

riadanym otvorom (35), ktorého obvodova
plocha je dosadacou plochou (36) vnftor-

. ngch tvarovych segmentov (19) a vonkajsich
| | tvarovjch segmentov (25) pre vymedzenie
L5l hrdbky vstrekovacej dutiny (37).
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(] ) Obr. 7

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K Es
provoz 12, Leninova 21, Olomouc '
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