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'vSposéb wytwarzania plastyfikowanych iywic mocznikowych

Patent trwa od dnia 3 marca 1955 r.

Wiadomo, ze zywice mocznikowo-formaldehy-
dowe mozna kondensowaé z zywicami fenolo- lub
krezolo-formaldehydowymij na zywice lakiernicze,
Jednakze te produkty kondensacji nie sg ani
trwale na $wiatlo, ani tez nie nadaja sig jako
lakiery elektroizolacyjne. Réwniez ich zdolnosc
pecznienia w poréwnaniu z czystg Zywica mocz-
nikowa jest nieznacznie zmniejszona. Poza tym
mocznikowe produkty zawierajgce fenol nie nada-
ja sie przerabia¢ z azotanem celulozy.

Stwierdzono, ze wlasaiwosci produktéw konden-
sacji mocznikowo - formaldehydowych
znacznie poprawi¢, jezeli je kondensowa¢ w obec-
nosci zywic otrzymanych przez kondensowanie
cykloalifatycznych ketonéw z formaldehydem
w alkalicznym $rodowisku i nastepnie poddanych
redukcji z estrami kwaséw wielokarboksylowych
i alkoholi wielowodorotlenowych, zawierajgcymi
wolne grupy wodorotlenowe i karboksylowe. Ilos¢
mocznika musi wynosi¢ przy tym co najmniej
5% w przeliczeniu na caly produkt.

mozna’

W przeciwienistwie do produktéw kondensacji
cykloalifatycznych ketonéw, formaldehydu i est-
10w kwas6w wielokarboksylowych produkty kon-
densacji otrzymane sposobem wedlug wynalazku
posiadaja te zalete, ze utwardzaja sie szybciej
pod dziataniem ciepla i daja sie utwardza¢ kata-
litycznie za pomocg kwasow.

Zywice mocznikowo-formaldehydowe, otrzymy-
wane sposobem wedlug wynalazku odznaczajg sig
dobrymj wlasciwoéciami elektro izolacyjnymi
i mniej pecznieja w wodzie niz czyste zmiekczo-
ne zywice mocznikowo-formaldehydowe.

Nowe produkty kondensacji, bez dalszych do-
mieszek,. np. zywic alkidowych lub guanidyno-
wych, zawierajacych olej nadaja sig wybitnie
bezpoéfednio jako lakiery elektro-izolacyjne do
nasycania nawinietych uzwojen silnikéw elek-
trycznych lub do lakierowania drutéw. Nawet gdy
lakiery wystawione sa w ciagu diuzszego okresu
czasu na dzialanie ciepla i warunkéw atmosferycz-
nych, zachowuja si¢ one znacznie lepiej od do-



tychczasowych lakieréw wytwarzanych z Zywic
mocznfio Takze ¢5ana Wiasciwosé zywic
mocznj tahtwnggp @wa.rdzama sig pod
wplywem kwasu zosta]e zachowana po polaczeniu
ich z zywicami ketonorw'yml tak, Zze wspomniane
produkty kondensacji mozna stosowac¢ takze do
malowania schnacego w zwyklej temperaturze.

' Znapa u czystych zywic mocznikowych trwalosé¢

na $wiatlo, ktéra czyni je nadajgcymi sie zwlasz-
cza do bialych lakieréw, istnieje réwniez u no-
wych produktéw kondensacji. Nie mozna bylo
przewidzie¢, ze zywice' ketonowo-formaldehydo-
we posiadaja zdolnoéé tworzenia razem z zywi-
cami mocznikowo-formaldehydowymi produktéw
o wlasciwodciach, jakich zaden' ze skladniké6w
nie wykazuje. ’

Przyktad I 312 czesci wagowych estru otrzy-
manego z 3 moli kwasu adypinowego i 2 moli
heksantriolu stapia si¢ z 78 czeSciami wagowymi
zywicy wytworzonej przez kondensacje 1 mola
cyklocheksanonu z 1,75 molem formaldehydu
w obecnosci niewielkiej iloéci lugu sodowego
i ogrzewa w ciagu 5 godzin do temperatury
120 —125° C. Mase stopiong rozpuszcza sie
w 78 czesciach wagowych izobutanolu, a nastgp-
nie mieszajac dodaje sie powoli 175 czesci wa-
gowych produktu otrzymanego przez kondensacje
1 mola mocznika z 2 molamj formaldehydu w $ro-
dowisku pH=8,2, rozpuszczonych w 500 czes-
ciach wagowych propanolu. Do roztworu dodaje
sig¢ jeszcze 3,5 czesci wagowych bezwodnika
kwasu ftalowego, jako - katalizatora. Utrzymuje
si¢ temperature 90° C, ktéra w okresie 4 godzin
podnosi do 104° C. Powstale pary odprowadza sie
i kondensuje w chlodnicy. Po tym czasie ogrze-
wanie przerywa sie i produkt rozcieficza sig 350
czeSciami wagowymi propanolu. Po wymalowa-
niu tym roztworem podloza otrzymuje sig po péi-
godzinnym ogrzewaniu do 120° C twarda, jednakze
jeszcze elastyczng powloke. ktéra po 24-o godii-n-
nym przebywaniu w wodzie pozostaje przezro-
czysta.

Elektryczna wytrzymalo$¢ na przebicie tej po-
wloki wynosi 100 kv/mm po 4-rech dniach prze-
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bywania w miejscu o wilgotnosci
powietrza 65%. Wlasciwy obér
wynosi 5,5x10'1 Ohm, cm.

Powloka otrzymana przez powleczenie po-
wierzchni roztworem zywicy z dodatkiem 10%
dziesigcioprocentowego alkoholowego roztworu
kwasu solnego schnie w ciaggu 10 minut i po 24
godzinach jest tak utwardzona, ze blona pozo-
staje w wodzie przezroczysta.

Przyktlad IL Postepuje sig jak w przykladzne
I z ta r6znica, ze stosuje sig tréjmetylolopropan
zamiast heksantriolu, a metylocykloheksanon za-
miast cykloheksanonu. Wtedy masa stopniona
sklada sie z 195 czesci wagowych poliestru i 195
czeSci wagowych produktu kondensacji metylo-
cykloheksanonu i formaldehydu w stosunku mo-

wzglednej
elektryczny

lowym 1:2.

Otrzymany produkt daje powloke, ktéra po 15
minutach w temperaturze 140° C jest tak dalece
utwardzana, Ze jej chionnos¢ wody po 24-o go-
dzinnym przebywaniu w wodzie wynosi tylko
3—4%. W przeciwienstwie do tego produkt kon-
densacji mocznika, formaldehydu i poliestru bez
zywicy ketonowej. wchlania wode w ilosci
15—20%.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania plastyfikowanych zZywic
mocznikowych o polepszonych wlagciwosciach,
znamienny tym, Ze kogdensuje sie produkty kon-
densacji- mocznika i formaldehydu w obecnosci
zywic otrzymanych przez kondensowane w §ro-
dowisku alkalicznym, alifatycznych. ketonéw
z formaldehydem i nastepnie poddanych reakcji
z estramj zawierajacymi jeszcze wolne grupy wo-
dorotlenowe i karboksylowe, otrzymanymi z kwa-
sOw wielokarboksylowych i wielowodorotleno-
wych alkoholi, przy czym dobiera sie taka ilos¢
mocznika, aby wynosila ona najmniej 5% w prze-
liczeniu na calo$¢ produktu.
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