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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposób odżywicowywania roślin włókni¬
stych oraz materjałów roślinnych, polega¬
jący na działaniu kwasów (sulfonowych na
pektyny i żywice, spajające ze sobą włók¬
niste tkanki iroślin.

Obróbka ta ma na celu przetworzenie
roślin włóknistych na włókna zdatne do
przędzenia, a materjałów roślinnych na
miazgę papierową.

Działanie kwasów sulfonowych przy
odpowiedniej ich ilości jest peptyzujące i
rozpuszczające, dzięki czemu pektyny, ży¬
wice, substancje koloidalne zostają częścio¬
wo rozpuszczone, oddzielone i rozproszo¬

ne, a włókien nie potrzeba poddawać ob¬
róbce mechanicznej.

Obróbka włókien odbywa się w dwóch
okresach, przyczem może się ona odbywać
na izimno lub na gorąco, zależnie od tego,
czy działanie ma być mniej lub więcej e-
nergiczne, a włókna — mniej lub więcej
delikatne i cienkie; zależnie od rodzaju
włókien, przeznaczonych do obróbki, o-
kresy te są następujące.

1. Obróbka kwasami isulfonowemi.

Włókna uprzednio moczy się, a następ¬
nie wprowadza do kąpieli z kwasu sulfono¬
wego lub w obecności soli kuchennej; gę¬
stość tej kąpieli, mierzona w stopniach Be,



zmienia się, zależnie od rodzaju obrabia¬
nych ^łókien. Czas trwania tej obróbkizmien^l^rdS&ili^J Clieżnie od tego, czy
proces prowadzi się na zimno, czy na go¬
rąco. \~]

2. Zobojętnianie.
Gdy działanie peptyzujące kąpieli -z

kwasu sulfonowego z dodatkiem lub bez so^
li kuchennej jest już dostateczne, należy
przystąpić do zobojętnienia. Zabieg ten, któ¬
ry można poprzedzić przemyciem, odbywa
się w kąpieli z mydła lub w odpowiedniej
kąpieli alkalicznej, zawierającej wodoro¬
tlenek lub węglan sodowy i t d., użyte o-
sobno lub razem z mydłem.

Przykłady. Tutułem przykładu opisano
poniżej zastosowanie niniejszego sposobu
do obróbki konopi w pasmach po wyczesa-
niu. :'\W

1. Obróbka na zimno. Surowe włókna
po wymoczeniu dostateczmem, aby usunąć
nadmiar chlorofilu i dobrze zmiękczyć, za¬
nurza się w kąpieli, złożonej z równych
części soli kuchennej i kwasu sulfonowego,
np. kwasu naftalenosulfonowego, przyczem
ciężar właściwy tej kąpieli wynosi około
4° Be. Włókna moczy się w tej kąpieli, nie
poruszając ich, aż do osiągnięcia przez nie
dostatecznej miękkości. Może to wymagać
około 12 godzin. Pod koniec płócze się
włókna wodą bieżącą i zobojętnia się zasa¬
dą, odpowiednią dla danego rodzaju włó¬
kien.

2. Obróbka na ciepło. Postępuje się po¬
dobnie, jak poprzednio, z tą różnicą, że cię¬
żar właściwy kąpieli wynosi 1° Be, a tem¬
peratura nie powinna przekraczać 60° w
przypadku wytwarzania włókien zdatnych
do przędzenia. Chcąc otrzymać miazgę
papierową, można temperaturę podnieść
do 100°C.

Przykład podany dla konopi nadaje się
dla wszelkich materjałów włóknistych

przemysłowych, jak syzal (sisal), len, ra-
mja, alfa, juta i inne, przyczem każdy z
tych materjałów wymaga specjalnych so¬
bie właściwych ostrożności przy obróbce.

Prócz tego, proces ten można stosować
do obróbki tkanin i nici surowych w celu
przygotowania ich do barwienia i bielenia.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób odżywicowywania roślin
włóknistych i materjałów roślinnych, zna¬
mienny tern, że materjał poddaje się ob¬
róbce w kąpieli, złożonej z kwasów sulfo¬
nowych, w obecności lub bez soli kuchen¬
nej, albo jednej lub kilku innych soli mi¬
neralnych, w celu speptyzowania żywic i
pektyn i w celu nadania im rozpuszczalno¬
ści oraz uwolnienia od nich włókien roślin¬
nych, poczem zobojętnia się włókna w ką¬
pieli mydlanej lub w kąpieli alkalicznej,
lub w mieszaninie obu tych kąpieli, a zo¬
bojętnianie to można poprzedzić płóka-
niem.

2. Sposób według zastrz, 1, znamien¬
ny tern, że jako kwas sulfonowy stosuje
się kwas naftalenosulfonowy.

3. Sposób według .zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że obróbkę prowadzi się na ciepło,
przyczem temperatura kąpieli nie powinna
przekroczyć 60°C w przypadku wytwarza¬
nia włókien zdatnych do przędzenia, zaś w
przypadku wytwarzania miazgi papierowej
można temperaturę podnieść do 100°C.

4. Sposób według zastrz- 1, znamien¬
ny tern, że przy obróbce na zimno stężenie
kąpieli wynosi około 4° Be, zaś przy obrób¬
ce na gorąco — 1° Be.

U r b a i n J u 1 e s Leon T h u a u.

Zastępca: Inż. M. Brokman,
rzecznik patentowy,

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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