(19) Orszdgkéd:

HU

SZABADALMI
LEIRAS

(11) Lajstromszéam:

(22)
(30) Bejelentés elsGbbsége:
(P-262182)
MAGYAR (40) Kozzététel napja: 1988.07.28.
KOZTARSASAG
ORSZAGOS
TALALMANYI (45) Megadas meghirdetésének datuma
HIVATAL

Bejelentés napja: 1987.10.26. (21) 4763/87

1986.10.31.

a Szabadalmi Ké6zlonyben: 1990.07.30.

(51) Int. CL5

B 21D 1/00

PL

5,
',

200566 B

(72) Feltalald:
KRUPOWICZ Jerzy,
Wroclaw, (PL)

(73) Szabadalmas:
Przedsiebiorstwo Budownictwa

Inzynierii Miejskiej .Inzynieria

Wroclaw*, Wroclaw, (PL)

(54) EGYENGETS BERENDEZES NYITOTT SZELVENYU

HOSSZUKAS ANYAGOKHOZ,

CELSZERUEN

LEMEZEKHEZ ES VIZZARO SZADELEMEKHEZ

(57) KIVONAT

Egyengetd berendezés nyitott szelvényu
hosszukas anyagokhoz, célszerlen lemezek-
hez és vizzaré széddelemekhez oly modon ki-
alakitva, hogy egy allvéanya (1), annak az
egyik végén egy eléegyengetofeje (22), a
kozepe kdrnyezetében egy gorgds egyenge-
tofeje (31) és egy kiegészitd gorgbsfeje (32)
van, az eldegyengetdfejnek (22) van egy, az
egyengetendd anyag szelvényéhez illeszkedd
befogéprofillal  rendelkezd  allopoféja  és
mozgdpofaja, a mozgdpofa miukddtetett kap-
csolatban van egy hidraulikus munkahenger-
rel, az eléegyengetdfej (22) billenécsappal
van felfiggesztve az allvéanyra (1) és mi-
koédtetett kapcsolatban van egy hidraulikus
munkahengerrel, a goérgds egyengetdfejnek
{31) van két gorgdje, amelyek meridiangdr-
béje illeszkedik az egyengetendd anyag szel-
vényéhez, és a gorgds egyengetbfej (31)
fuggolegesen meg van vezetve és mikodte-
tett kp.pcsolatban van egy hidraulikus mun-
kahengerrel, a kiegészitd gorgdsfej (32) el
van latva goérgdkkel, amelyek az egyengeten-—
dd anyag teljes szelvényének egy részéhez
illeszkednek, végil az allvdny (1) tetején két
hossztartd (2a, 2b) van, amelyek kozott két,
csuszdelemekkel (7, 8) osszeépitett befogo-
készulék (9, 10) van megvezetve, és a befo-

A leirés lerjedelme: 4 oldal, 5 rajz, 5 ébra
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gdokeésziléknek (9, 10) mukédtetett kapcsolat-
ban wvannak hidraulikus munkahengerekkel
(18, 19). A taldlményra az 1. ébra a jellemzO.
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A taldlmény olyan berendezésre vonatkozik,
amely nyitott szelvényll hosszukas anyagok,
pl. lemezek, vizzard szédelemek egyengetésé-
re hasznélhatd.

A berendezés alkalmazésaval a nyitott
szelvényl anyagok kiegyenesithetdk, az ere-
deti profiljuk visszasllithatd, és ilyen moédon
tobbezoros felhasznéldsuk miszaki munkaknal
és ipari épitkezéseknél lehetdvé valik.

A 129 119 sz. lengyel szabadalmi leiréds-
bdl ismeretes egy berendezés nyitott szelvé-
nylG anyagok kiegyenesitésére, amely a me-
legegyengetés elvén alapszik. Az egyengetés
céljdra a berendezés egy hazba szerelt fej-
résszel van ellatva, ez egy specidlis alap-
zaton van &llandd jelleggel rogzitve. A fejet
tartalmazo haz elétt egy teljes égdgarnitura
talalhatd, amely az egyengetendd anyag eld-
hevitésére szolgdl. Az elohevitett anyagot
bevezetjik a nyitott fejrészbe, mégpedig a
kevésbé deformélt végével egészen addig,
amig az anyag vége eldtinik a fejrész mo-
gott és ehhez a végéhez egy huzasra alkal-
mas eszkozt erdsitink.

Ezutdn az egyengetni széandékozott
anyagot egy huzdszerkezettel athuzzuk a
fejrész nyilésédn, amely ugy van kialakitva,
hogy a kiegyenesitendd alakzat profiljahoz
illeszked jék.

Az itt ismertetett megoldés igen jol al-
kalmazhaté arra, hogy nyitott' szelvénytl
anyagok keresztmetszetei alakvéltozasait
visszasllitsuk az eredeti profilra, mindazon-
altal igen nagy nehézségekkel jir a hossz-
irdnyu deformaciok kikiuszébdlése, igy meg-
vetemedett anyagok esetében, figyelembe ve-
ve, hogy a fejrész munkafeliilete igen kicsi
az anyag hoss2édhoz képest.

Ezen oknél fogva az emlitett berendezés
kizardlag kisebb mértékben deformalddott
anyagok eredeti alakjénak visszaallitasara al-
kalmas.

,vA taldlmédny elé azt a célt thztuk ki,
hogy olyan megoldast adjunk, amely a legki-
16nb6z6bb deformacidk kiegyenlitésére alkal-
mas. Célunk volt az is, hogy a berendezés
hordozhaté, barhol mikédtethetd legyen, te-
hét az egyengetendd anyag felhasznalasi he-
lyén is. Célunkat annak a felismerésnek
alapjan értuk el, hogy az ives és torzios
deformaciot csak kiterjedt behatdssal lehet
korrigélni, a helyi szabalyozés erre nem
lehet alkalmas. A kiterjedt behatdsra tobb,
egymassal pérhuzamosan elmozdithatéd illetve
egymashoz képest elfordithatdo befogokészii-
1ék szukséges, amelyek egyébként alkalmasak
lehetnek a helyi egyengetésre is.

"A talalméany tehét egyengetd berendezés
nyitott szelvényl hosszilkds anyagokhoz,
célszerlien lemezekhez és vizzéro szédele-
mekhez oly modon kialakitva, hogy egy all-
vanya, annak egyik végén egy eléegyengetd~

feje, a kozepe kérnyezetében egy goérgds
egyengetdfeje €s egy kiegészitd gorgods feje
van, az eléegyengetdfejnek van egy, az
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egyengetendd anyag szelvényéhez illeszkedd
befogdprofiilal rendelkezd allopofaja és moz-
gopoféaja, a mozgopofa mikodtetett kapcesolat-
ban van egy hidraulikus munkahengerrel, az
eléegyengetofej billenGcsappal van felfug-
gesztve az allvanyra és mUkodtetett kapcso-
latban van egy hidraulikus munkahengerrel,
a goérgbdbs egyengetdfejnek van két gorgdje,
amelyek merididngorbéje illeszkedik az
egyengetendd anyag szelvényéhez, és a gor-
g6s egyengetofej fluggblegesen meg van ve-
zetve és mukoédtetett kapcsolatban van egy
hidraulikus munkahengerrel, a kiegészitd
goérgodsfej el van latva gérgodkkel, amelyek az
egyengetendd darab teljes szelvényének egy
részéhez illeszkednek, végil az éllvany te-
tején két hossztartd van, amelyek kozodtt két,
csuszdéelemekkel Osszeépitett. befogokészilék
van megvezetve, és a befogdkészilékek mu-
kodtetett kapcsolatban vannak hidraulikus
munkahengerekkel.

A taldlmény részletesebben egy kiviteli
példa alapjan a mellékelt rajzok segitségével
ismerhetd meg, ahol az
1. 4bra - a taldlmény szerinti egyengetd
berendezést felilnézetben, a
az elbegyengetdfejet a berendezés
1. ébran jelzett .A" metszetében,
a
a befogokészuléket a berendezés
1. ébran jelzett .B° metszetében,
a
a gorgds egyengetdfejet a beren-
dezés 1. Abrén jelzett .C" metsze-
tében, az
a kiegeészité gorgdsfejet a beren-
dezés 1. ébran jelzett .D° metsze-
tében
mutatja be.

Az 1. és 2. abran lathatd egyengetd be-
rendezés hordozoeleme az 1 allvany. Ennek
legfontosabb része a vizszintes 2a és 2b
hossztarté, Ezek .C° profild acélgerendak,
amelyek egyméssal szembe forditva vannak
elhelyezve. A 2a és 2b hossztartét téobb he-
lyen 3 ladbak téamasztjak ald, amelyeket alul
egy 4 keret fog Ossze. A 2a és 2b hossztartd
belulrél mindharom sikfeluletén egy-egy 5a,
5b, 5c illetve 6a, 6b, 6¢c csuszovezetékkel
van kibélelve.

Az 5a, 5b, 5c, 6a, 6b, 6¢c csuszovezeté-
kek egy szénszerkezet 7 és 8 csuszlelemét
fogadjak be. A 7 illetve 8 csuszdelem egy-
-egy négyszO0g keresztmetszetl zart profilu
gerenda, amely pontosan belefekszik az 35a,
5b, 5c illetve 6a, 6b, 6c csuszovezetékek ko-
zé,

2. dbra

3. ébra

abra

5. abra

A 7 és B csoszoelem kozé az egyik vé-
génél egy 9 befogokésziilék, a mésik végénél
egy 10 befogokészilléek van beépitve. A 9 és
"10 befogokészulék felépitése teljesen egyfor-

" ma, ezért elegendd az egyiket ismertetni.

65

A 3. abréan lathatd 10 befogokészilék lé-
nyegében egy kaloda, amelynek a fix része a
vizszintes helyzetl 11 &llopofa és 12 hid és
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az ezeket két végukon osszekdtd fuggdleges
helyzetl 13 vezeték. A 10 befogdkészilék a
13 vezetékek kiilsé oldaldval van a 7 illetve
8 csuszdelemhez rogzitve.

A 13 vezetékek kozdtt helyezkedik el a
14 mozgoépofa. A 12 hidba egy 15 hidraulikus
munkahenger van beépitve, amelynek a du-
gattyGrudja a 14 mozgdpoféaval van dsszekot-
ve.

A 11 &llépofdban egy 16 befogdprofil, a
14 mozgdpoféban egy 17 befogoprofil van ki-
képezve. Ezek a mindenkori egyengetendd
szelvényhez igazodnak. Ezért szikség esetén
ugy is beépithetdk, hogy a kulénbb2d szel-
vényeknek megfelelben cserélhetbek legye-
nek,

Az 1 éllvanynak a 9 befogdkészulékkel
ellentétes végén egy 18 és egy 19 hidrauli-
kus munkahenger van csuklésan régzitve. A
18 és 19 hidraulikus munkahengerek bele-
nyulnak a 7 illetve 8 csuszoelembe. A 18
hidraulikus munkahenger 18a dugattyurudja
egy 20 csappal a8 7 csuszdelemhez, a 19 hid-
raulikus munkahenger 19a dugattyurudja
egy 21 csappal a 8 csuszdelemhez van kikot-
ve.

Ugyancsak az 1 &allvénynak a 9 befogo-
készulékkel ellentétes végén van egy 22 elo—
egyengetofe.

A 2. ébréan lathatd 22 eldegyengetdfej
szintén kalodaszertien van kialakitva. A fix
részét a vizszintes 23 4&lldpofa és 24 hid,
valamint az ezeket két végukdn oOsszekdtd 25
vezetékek alkotjik.

A 25 vezetékek Kkozott taldlhatd egy 26
mozgopofa, amely egy 27 hidraulikus munka-
henger dugattyurudjaval van ésszekapcsolva.
A 27 hidraulikus munkahenger a 24 hidba
van beépitve.

A 22 elbegyengetdfej az 1 allvany 28
kereszttartdi kézé van beépitve egy 29 bil-
lenécsap kéral elforgathatéan. Egy 30 mun-
kahenger az ide épitett 3 labhoz, a 30a du-
gattyurtudja a 22 eldegyengetdfejhez van
csuklésan kikotve.

A 22 eléegyengetdfe) 23 allopoféajaban és
26 mozgopofédjaban ugyanolyan 16 illetve 17
befogdprofil van kialakitva, mint a 9 illetve
10 befogdkésziilékben és ezek is beépithetdk
ugy, hogy szukség esetén cserélhetdk legye-
nek.

Az 1 é&llvany kozepe tdjdn van réépitve
a 22 eldegyengetdfejhez kbézelebb a 31 gor-
gbs egyengetdfej, valamint a 32 kiegészitd
gorgbdsfej.” Ezek Ugy vannak elhelyezve, hogy
a § és 10 befogdkészulék kézrefogja dket. -

A 31 gorgbs egyengetdfej a 4. abran
lathatdan egy fuggdleges 33 gorgdéllvanybdl
és a benne egyméas felett agyazott, vizszintes
tengelyl 34a és 34b gorgdbdl 4ll. A 34a és
34b go6rgdé merididngdérbéje az egyengetendd
szelvényhez illeszkedik.

A 33 gorgbéllvany egy 35 kereszttartora
van épitve. Az itt 1évd 3 lébak figgdleges
vezetékek is egyben, amelyben a 35 kereszt-
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tartd emelheté-sillyesztheté, A 3 ldbak kdézé
egy 36 alsd kereszttartd van épitve, amelyre
egy 37 hidraulikus munkahenger van roégzit-
ve. A 37 hidraulikus munkahenger 37a du-
gattyurudja a 35 kereszttartoval van éssze-
kapcsolva.

A 32 kiegészitd gorgdsfej az 5. abran
lathaté., Egy fuggodleges 38 gorgdallvanybdl
és az ebben egymés felett agyazott, vizszin-
tes tengelyl 39a és 39b goérgdkbdl all. A 39a
és 39b gorgd kettdnél tébb is lehet attol
fuggden, hogy milyen pétldlagos profilszaba-
lyozést kell végezni. A 32 kiegészitd gorgds-
fej mellé 42 és 43 gazégd van épitve.

A 32 kiegészitd gorgosfej a 40 kereszt-
tartéra van épitve, amely az itt levé 3 1é~
bakhoz fixen hozza van roégzitve.

Tekintettel arra, hogy az egyengetd be-
rendezés hidraulikus tapegysége és szelep-
rendszere nem targya a talalménynak, igy
nem abrézoltuk. Ezek megtervezése az eddi-
giek alapjan a szakemberek széméra nem
okoz nehézséget. Az egyengetd berendezes
kezelése a 41 kezeldkarokkal torténik.

Az egyengetd berendezés hasznalata a
kovetkezdképpen torténik.

Elsé lépésként az egyengetendé anya-
got, jelen esetben egy profilos acél szad-
elemet beflizziik a 22 eldegyengetdfej nyitott
helyzetben lévé 23 allopofédja és 26 mozgopo-
faja kozé, és befogjuk a 10 befogdkészulék
11 é&llopoféaja és 14 mozgdpofaja kozé a 15
hidraulikus munkahenger segitségével. Ehhez
induléskor a 10 befoglkésziléket a 7, 8
csuUszéelemekkel egyutt a 18 és 19 hidrauli-
kus munkahenger segitségével kozvetlenil a
22 elbegyengetdfej elé kell huzni.

Miutén az egyengetendd anyagot meg-
fogtuk a 10 befogdékészulékkel, a 22 eld~
egyengetdfej 23 allopofajat és 26 mozgopofa~
jat a 27 hidraulikus munkahengerrel Ossze~
zarjuk annyira, hogy a kozéttuk lévd hézag
jatékkal illeszkedjék az egyengetendd anyag
profiljAhoz. Ezutén a 18 és 19 hidraulikus
munkahenger segitségével a 10 befogokészi-~
léket eltoljuk a 22 eléegyengetdfejtdl, és
ezéltal az egyengetendd anyagot athuzzuk a
23 allopofa és 26 mozgopofa kozotti hézagon.
Ez egy hozzévetdleges egyengetést és profil~
szabélyozast biztosit.

A huzési muveletet szakaszosan, a 10
befogdkésziuléek oldasaval, visszajaratasaval,
ismételt zdrdsdval és elore jaratésdval veé-
gezzuk. .
Amikor az egyengetendd anyag vége el-
éri a 31 gorgds egyengetdfejet, a 34a és 34b
gorgdk kozé fuzzuk. Ezutan a 34a és 34b
gorgdk elvégzik az egyengetendd anyag pro-
filjanak pontos szabalyozésat.

Ezutén az egyengetendd anyag a 32 ki-
egészitd gorgbds fejhez érkezik. Itt, ha szik-

" séges, pl. a kapcsoléperemmel elldtott profi-

los acél szadelemnél, a 42 és 43 géazégdvel
felhevitjuk az egyengetendd reszeket, pl. a
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kapcsoloperemet és igy vezetjuk At a 39a és
39b gorgdk kozott.

Ezutén az egyengetendd anyag végét
befogjuk a 9 befogdkészilékbe is, és tovébb
folytatjuk ez egyengetést.

Az ives és torzids deformacié az eddigi
miveletekkel nem mindig szintethetd meg
teljesen. Ha az egyengetés nem kielégitd, a
miveletet a kovetkezdképpen lehet kiegészi-
teni.

- Az {ves egyengetéshez az egyengetendd
anyag érintett szakaszat a 9 és 10 befogo-
készulék kozott rogzitjuk, majd a 31 gorgds
egyengetdfej emelésével vagy sullyesztésével
a szukséges kihajlitast elvégezzik., A 31
gorgds egyengetdfej mozgatasidt a 37 munka-
hengerrel végezzuk. A beavatkozéds mértékét
egy olyan skaldn lehet leolvasni, amely a 31
gorgbs egyengetdfejjel van Osszekapcesolva,
és akkor mutatja a deforméciés értéket, ha a
37 hidraulikus munkahengert mindkét irany-
ban szabadda tesszik. )

A torzids deformécié a 10 befogdkészi-
1ék és a 22 eldegyengetdfej felhasznéldsaval
korrigalhatd. Az elcsavarodott rész egyik vé-
gét a 10 befogdkészulékbe, a masik végét a
22 eléegyengetbdfejbe befogjuk, majd a 30
hidraulikus munkahenger segitségével a 22
eloegyengetdfejet a szukséges irdnyba bil~
lentjuk. Ezzel az elcsavarodds megszintethe-
té.
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Egyengetd berendezés nyitott szelvényl
hosszikés anyagokhoz, célszerlien lemezek-
hez és vizzédrd szédelemekhez, azzal jellemez-
ve, hogy egy &llvdnya (1), annak az egyik
végén egy eldegyengetbfeje (22), a kozepe
kornyezetében egy gorgds egyengetdfeje (31)
és egy kiegészitd goérgdsfeje (32) van, az
elbegyengetdfejnek (22) van egy, az egyen-
getendd anyag szelvényéhez illeszkedd befo-
goprofillal (16, 17) rendelkezd alldpofédja (23)
és mozgdépofaja (26), a mozgdpofa (26) mii-
koédtetett kapcsolatban van egy hidraulikus
munkahengerrel (27), az elbegyengetdfej (22)
billen8csappal (29) van felfiggesztve az &ll-
véanyra (1) és mukédtetett kapcsolatban van
egy hidraulikus munkahengerrel (30), a gor-
g0s egyengetdfejnek (31) van két goérgdje
(34a, 34b), amelyek merididngorbéje illeszke-
dik az egyengetendd anyag szelvényéhez, és
a gorgds egyengetdfej (31) fuggdlegesen meg
van vezetve és mUkédtetett kapcsolatban van
egy hidraulikus munkahengerrel (37), a ki-
egészitd gorgdsfej (32) el van latva gorgdk-
kel (39a, 39b), amelyek az egyengetendd
anyag teljes szelvényének egy részéhez il-
leszkednek, végul az &llvany (1) tetején két
hossztartd (2a, 2b) van, amelyek kozott két,
csuszoelemekkel (7, 8) o&sszeépitett befogd-
készulék (9, 10) van megvezetve, és a befo-
gokészilékek (9, 10) mikodtetett kapcsolat-
ban vannak hidraulikus munkahengerekkel
(18, 19).
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