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(54)实用新型名称

三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检

具

(57)摘要

本实用新型涉及一种三销架孔中心到轴颈

测量点距离的专用检具，主要包括检验套筒和通

止规，检验套筒套在三销架的轴径上，通止规插

入三销架的中间孔内，检验套筒与通止规相互垂

直配合。本实用新型有益的效果是：本实用新型

结构的制造成本低、操作便捷、检测效率高，替代

了大型投影仪，便于生产现场使用。
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1.一种三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检具，主要包括检验套筒(1)和通止规

(2)，其特征是：检验套筒(1)套在三销架(9)的轴径(11)上，通止规(2)插入三销架(9)的中

间孔(10)内，检验套筒(1)与通止规(2)相互垂直配合。

2.根据权利要求1所述的三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检具，其特征是：所述

检验套筒(1)的外部为圆柱形，内孔分为定位部分(4)和导向部分(3)，定位部分(4)和导向

部分(3)为同心内圆柱。

3.根据权利要求2所述的三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检具，其特征是：所述

导向部分(3)的直径同三销架(9)的轴径(11)外径相同，定位部分(4)为台阶孔。

4.根据权利要求1所述的三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检具，其特征是：所述

通止规(2)包括定位轴(5)、通规(7)、止规(8)和手柄(6)，定位轴(5)、通规(7)、止规(8)和手

柄(6)为同心圆柱，手柄(6)的表面设有滚花。

5.根据权利要求4所述的三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检具，其特征是：所述

定位轴(5)的直径与三销架(9)的中间孔(10)直径相同，长度为中间孔(10)厚度的2/3。
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三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及三销架的检具结构，尤其是一种三销架孔中心到轴颈测量点距离

的专用检具。

背景技术

[0002] 三销架测量点H所在截面直径为ΦA，测量点距中间孔的中心的距离直接影响三球

销总成的滑移量。因此此处尺寸需控制在B±0.1以内。因测量点直径在C°倾斜平面上，无法

使用检具直接测量。只能采用投影仪对工件进行投影，模拟出三销架中心，计算出三销架中

心，从而检测出中心距测量点的距离。

[0003] 因轴颈测量点在斜面上，常用的检具无法定位，现只能采用高成本、低效率的投影

检测法。现有的检验方式因投影仪资源有限，且检验程序复杂，检验效率极低，导致检验时

间长，影响加工、检测效率，且因投影仪使用环境要求严格，无法在现场使用。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决上述现有技术的缺点，提供一种操作简单、效率更高的三销架

孔中心到轴颈测量点距离的专用检具。

[0005] 本实用新型解决其技术问题采用的技术方案：这种三销架孔中心到轴颈测量点距

离的专用检具，主要包括检验套筒和通止规，检验套筒套在三销架的轴径上，通止规插入三

销架的中间孔内，检验套筒与通止规相互垂直配合。

[0006] 所述检验套筒的外部为圆柱形，内孔分为定位部分和导向部分，定位部分和导向

部分为同心内圆柱。

[0007] 所述导向部分的直径同三销架的轴径外径相同，定位部分为台阶孔。

[0008] 所述通止规包括定位轴、通规、止规和手柄，定位轴、通规、止规和手柄为同心圆

柱，手柄的表面设有滚花。

[0009] 所述定位轴的直径与三销架的中间孔直径相同，长度为中间孔厚度的2/3。

[0010] 本实用新型有益的效果是：本实用新型结构的制造成本低、操作便捷、检测效率

高，替代了大型投影仪，便于生产现场使用。

附图说明

[0011] 图1是三销架测量位置示意图；

[0012] 图2是本实用新型使用状态示意图；

[0013] 图3是本实用新型使用状态剖面示意图；

[0014] 图4是检验套筒结构示意图；

[0015] 图5是通止规结构示意图。

[0016] 附图标记说明：检验套筒1，通止规2，导向部分3，定位部分4，定位轴5，手柄6，通规

7，止规8，三销架9，中间孔10，轴径11。
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具体实施方式

[0017] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0018] 如图所示，这种三销架孔中心到轴颈测量点距离的专用检具，主要包括检验套筒1

和通止规2，检验套筒1套在三销架9的轴径11上，通止规2插入三销架9的中间孔10内，检验

套筒1与通止规2相互垂直配合。

[0019] 检验套筒1的外部为圆柱形，内孔分为定位部分4和导向部分3，定位部分4和导向

部分3为同心内圆柱。导向部分3的直径同三销架9的轴径11外径相同，使用时装配在三销架

9的轴径11上，起定中心作用。定位部分4为台阶孔，与端面D有较高的垂直度。

[0020] 所述通止规2包括定位轴5、通规7、止规8和手柄6，定位轴5、通规7、止规8和手柄6

为同心圆柱，四部分的功能各不相同，定位轴5的直径与三销架9的中间孔10直径相同，长度

为中间孔10厚度的2/3，起定心作用。通规7与定位轴5有较高的同轴度，直径根据为所检尺

寸的下差设计，长度小于1/2检验套筒1的厚度，用来检验尺寸B是否超出下差。止规8与定位

轴5有较高的同轴度，直径根据为所检尺寸的上差设计，用来检验尺寸B是否超出上差。手柄

6为手持部分，表面设有滚花，便于操作。

[0021] 使用时，现将检验套筒1紧密地装在需要检测的轴径11上，然后将通止规2放进三

销架9的中间孔10内，若通规7能顺利通过检验套筒1，同时止规8不能通过检验套筒1，则说

明此处尺寸合格，否则尺寸不合格。

[0022] 本实用新型将难以定位的测量点直径用相同直径的检验套筒模拟出来，并用同轴

的内孔与三销架轴径外圆配合，保证套筒上定位的直径与三销架轴径中心垂直；套筒内台

阶孔与端面垂直，可将测量点直径的位置转换到端面上；而且制造成本低、操作便捷、检测

效率高。替代了大型投影仪，便于生产现场使用。解决了现有检验等待时间长的难题。操作

方便、检测快捷、适用于批量生产。

[0023] 除上述实施例外，本实用新型还可以有其他实施方式。凡采用等同替换或等效变

换形成的技术方案，均落在本实用新型要求的保护范围。

说　明　书 2/2 页

4

CN 209961100 U

4



图1

图2
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图3

图4

说　明　书　附　图 2/3 页

6

CN 209961100 U

6



图5
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