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"Assemblage et procédé d'ancrage empéchant l'arrachement”.

La présente invention est relative a un assemblage
et a un procédé d'ancrage, et plus particuliérement i un assemblage
et a un procédé pour la fixation d'un long élément fileté, tel qu'un
boulon ou une vis, dans une matiére cassante, telle que du béton
ou du ciment, afin d'assurer la fixation d'une piéce & une surface
de béton ou de ciment.

Des assemblages d'ancrage utilisés pour fixer un
boulon ou une vis dans une ouverture préalablement formée dans
des parois, des piliers, des fondations, etc., en béton ou en ciment,
ont été envisagés sous toute une variété de formes au cours des ans.
Parmi les plus satisfaisants de ces assemblages antérieurs d'ancrage,
on a les assemblages utilisant un boulon ou une vis comportant une
extrémité d'entrée d'un plus petit diamétre que celui d'une partie
de corps filetée du boulon ou de la vis. Un élément hélicoidal est
prévu en des dimensions lui permettant de coopérer avec les filets
du boulon ou de la vis, cet élément hélicoidal ayant un diamétre
extérieur supérieur & celui du boulon ou de la vis, lorsque cet élément
hélicoidal est logé dans les filets de la partie de corps du boulon
ou de la vis. Lors de l'utilisation, l'élément hélicoidal est mis en
place de maniére a coopérer avec les filets de l'extrémité d'entrée
de I'élément fileté ou du boulon, et l'assemblage est introduit dans
un trou préalablement foré, qui est d'un diamétre compris entre le
diamétre maximum du boulon et le diamétre maximum de !'élément
hélicoidal. Ensuite, en faisant tourner cet élément fileté, 1'élément
hélicoidal 'sera amené en expansion sur la partie de corps de plus
grand diametre du boulon, afin d'agripper le béton ou le ciment du
trou pour coopérer avec celui-ci. ,
Des assemblages d'ancrage de ce type sont decrits

dans les brevets antérieurs aux Etats-Unis d'Amérique n°® 806.406,
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906.691, 1.199.624, 3.967.525, 0.309.135 et #4.536.115. Toutes ces
structures antérieurement brevetées servent, d'une maniére générale,
a employer ['élément hélicoidal pour former une surface relativement
uniforme de coopération avec les filets & I'intérieur de la matiére
cassante de béton, de maniére que le boulon ou la vis puisse étre
mis en rotation suivant un mouvement d'engagement des filets a
l'intérieur du trou, sans endommager la surface cassante du trou,
comme ce serait le cas si I'élément hélicoidal n'était pas présent.

Toutefois, lorsqu'on utilise ces assemblages d'ancrage
précédemment proposés, on a souvent constaté que le "couple de
rotation” du boulon ou de la vis dans l'assemblage, tel qu'il est néces-
saire pour provoquer une dilatation ou expansion de 1'élément hélicoidal
en contact avec les parois latérales cassantes du trou, produit souvent
une rotation de l'élément hélicoidal dans ce trou. Ceci provoque l'alé-
sage du diametre du trou, en augmentant ses dimensions, de sorte
que, souvent, il ne coopére plus avec I'élément hélicoidal. La pour-
suite de la rotation du boulon ou de la vis produit ce que l'on appelle
un "arrachement” de I'assemblage, l'assemblage tout entier sortant
du trou.

Gutshall, dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique
n® 4.309.135, a essayé de résoudre ce probléme en prévoyant des
pattes a l'extrémité de 1'élément hélicoidal, ces pattes étant formées
en une épaisseur égale a celle du fil de I'élément hélicoidal et s'éten-
dant axialement en étant inclinées par rapport a I'élément hélicoidal
pour augmenter le contact de frottement entre cet élément hélicoidal
et la surface intérieure du trou afin d'empécher une rotation de cet
élément hélicoidal lorsque le boulon est soumis & un couple de rotation.
Lors de l'utilisation, on a constaté qu'une telle patte qui présente
une épaisseur égale a celle du fil formant 1'élément hélicoidal se
coince entre le diametre extérieur du boulon et la surface intérieure
du trou en occupant un diameétre supérieur a celui de !'élément héli-
coidal qui se situe dans la partie filetée du boulon. Il en résulte qu'en
enfongant le boulon au marteau dans le trou, les pattes endommagent
la surface de la paroi de ce trou, et tout glissement quelconque se

produisant entre I'élément hélicoidal et le trou, tel qu'il se produit
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souvent durant la rotation du boulon dans I'élément hélicoidal. agit
en alésant le trou jusqu'a un diamétre supérieur a celui de I'élément
hélicoidal, ce qui permet un "arrachement" indésirable de ['assemblage.

Clest en tenant compte des considérations précé-
dentes que l'assemblage d'ancrage et le procédé d'ancrage améliorés
suivant la présente invention ont été créés, pour servir a assurer
un ancrage dans du béton ou du ciment, dans lequel l'assemblage
d'ancrage ne sera pas sujet a des défaillances ou a un "arrachement"
a la suite de la mise en rotation du boulon ou de la vis dans I'élément
hélicoidal disposé dans un trou préalablement foré dans le béton ou
le ciment.

En conséquence, parmi les buts principaux de la
présente invention, on a envisage de prévoir un assemblage et un
procédé d'ancrage améliorés pour fixer un long élément fileté, tel
qu'un boulon ou une vis, dans un trou prealablement foré dans du
béton ou du ciment, dans lequel une mise en place de 'assemblage
dans le trou préalablement foré ne produit pas d'alésage du trou durant
'introduction de ['assemblage, ni un enlévement du boulon ou de
la vis hors du trou.

Un autre but de l'invention est de prévoir un assem-
blage d'ancrage du type a boulon et a élément hélicoidal, dans lequel
la mise en rotation du boulon par rapport a l'élément hélicoidal,
aprés introduction de l'assemblage dans un trou préalablement foré
dans du béton ou matiére similaire, ne produira pas de rotation de
I'élément hélicoidal par rapport & la surface intérieure du trou.

Un but de linvention est également de prévoir
un procédé d'utilisation d'un élément hélicoidal pour ancrer un élément
fileté dans une matiére cassante, procédé grace auquel un "arrachement"
de I'élément fileté et de I'élément hélicoldal sera évité.

Ces buts et d'autres de l'invention qui apparaitront
ci-aprés sont atteints en formant un assemblage de boulon-élément
hélicoidal, dans lequel un élément fileté est combiné avec un élément
hélicoidal. L'élément hélicoidal est formé d'un fil ayant un diamétre
tel qu'il puisse s’éngager dans les filets de 1'élément fileté, et I'élément

hélicoidal présente un diameétre intérieur lui permettant de s'engager
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dans les filets de I'élément fileté, et un diameétre extérieur légérement
supérieur au diamétre extérieur de I'élément fileté. Cet élément
fileté est conformé de maniére & présenter une extrémité d'entrée
filetée, de diamétre réduit, une partie de corps filetée, une partie
de corps de préférence non filetée, et une extrémité de commande
qui peut étre a téte ou fendue pour permettre l'application d'un élément
d'entrainement, tel qu'une clé ou un tournevis, & I'élément fileté
pour provoquer sa rotation. Une patte ou queue d'ancrage aplatie
s'étend depuis au moins une extrémité de 1'élément hélicoidal, de
préférence 'extrémité de I'élément hélicoidal, qui s'étend vers l'extré-
mité de téte de I'élément fileté. Cette queue d'ancrage s'étend suivant
un certain angle par rapport & l'axe de symétrie du fil formant I'élé-
ment hélicoidal, et elle est d'une épaisseur inférieure a celle du fil
formant 1'élément hélicoidal et présente des dimensions lui permettant
de s'étendre sur une certaine distance depuis la surface extérieure
du diamétre principal du boulon vers le diamétre extérieur de !'élément
hélicoidal, lors d'une expansion de celui-ci dans le trou. Une carac-
téristique de l'invention réside dans le fait qu'en prévoyant cette
patte d'ancrage ‘aplatie a l'extrémité de I'élément hélicoidal, patte
qui a une épaisseur telle qu'elle ne s'étend pas au-deld du diamétre
extérieur de 1'élément hélicoidal en expansion, au moins jusqu'a ce
que la vis ou le boulon soit dans sa position désirée finale d'assise
dans le trou, lors de la mise en place de l'assemblage du boulon et
de 1'élément hélicoidal dans le trou préalablement foré, la mise en
rotation de l'assemblage ne produit pas d'alésage du trou, qui pourrait
produire un "arrachement".

Les détails spécifiques d'une forme de réalisation
préférée de l'invention et de la maniére et du procédé de réalisation
et d'utilisation de celle-ci, pour permettre aux spécialistes en ce
domaine de mettre en oeuvre cette invention, seront décrits ci-apres
avec référence aux dessins annexés.

La Figure | est une vue développée de l'assemblage
d'ancrage montrant l'élément fileté et ['élément hélicoidal dont cet

assemblage est constitué.
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La Figure 2 est une vue en perspective de |'assem-
blage d'ancrage montrant 1'élément hélicoidal en place sur l'extrémite
d'entrée de diamétre réduit de I'élément fileté.

La Figure 3 est une vue prévue a travers un trou
préalablement formé dans une matiére cassante, telle que du béton,
cette vue montrant l'assemblage d'ancrage mis en place pour son
utilisation, cette vue montrant une piéce fixée au béton grice a l'as-
semblage d'ancrage.

La Figure 4 est une vue en coupe transversale prise
a travers la queue, en montrant une forme rectangulaire de celle-ci.

La Figure 5 est une vue en coupe transversale mon-
trant une queue formée de maniére & présenter une section trans-
versale semi-circulaire. _

La Figure 6 est une vue en coupe transversale prise
a travers une queue formée de maniére a présenter une section trans-
versale ovale.

Comme représenté a titre d'illustration par les
dessins, l'assemblage d'ancrage 10, comme on peut le voir particulié-
rement bien sur les Figures 1-3, comprend un long élément fileté
15 et un élément hélicoidal 17.

L'élément fileté 15 est représenté, a titre d'illus-
tration, comme étant un tire-fond, méls il peut évidemment étre
formé par toute une série de longs éléments filetés différents, tels
que des boulons, des vis, etc. Le long élément fileté 15 comporte
une extrémité d'entrée filetée 19, de diamétre réduit, une partie
de corps filetée de plein diameétre 21, d'un diamétre extérieur
supérieur au diamétre de l'extrémité d'entrée 19, et, dans le présent
cas, une partie de corps non filetée 22, qui est de préférence formée
de maniere a présenter un diameétre compris entre 100 % et 110 %
du diameétre de la partie de corps filetée 21. Les pas compris entre
les filets formés sur l'extrémité d'entrée 19 et sur la partie de corps
21 sont de préférence identiques pour une raison qui apparaitra par
la suite. Dans la forme de réalisation illustrée, l'extrémité de téte
de I'élément fileté 15, représenté a titre d'illustration comme étant

un tire-fond, comporte une téte hexagonale 23 et un rebord formant
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rondelle d'une piéce 24. Des indications de profondeur 25 sont prévues
sur 'élément fileté, dans le présent cas par une ligne prévue sur
la partie de corps non filetée comprise entre la partie de corps filetée
21 et l'extrémité de téte 23. L'extrémité de la partie filetée peut
également servir d'indication de profondeur.

L'élément hélicoidal 17, comme on peut le voir
particulierement bien sur la Figure 1, est formé d'un fil ayant un
diametre tel qu'il peut &tre logé entre les filets du long élément
15. Le fil est de préférence d'une section transversale circulaire,
bien que I'on puisse utiliser d'autres contours. Dans la forme de reéali-
sation illustrée, 1'élément hélicoidal 17 comporte une queue 26 qui
est formée par aplatissement du fil & au moins une extrémité de
I'élément hélicoidal et flexion de cette extrémité aplatie pour qu'elle
s'étende ‘suivant un certain angle par rapport & l'axe du fil de la
derniére spire de l'élément hélicoidal. Dans la forme de réalisation
illustrée, la queue 26 est représentée comme s'étendant parallélement
a l'axe de I'éléement hélicoidal 17 et du boulon 15. Toutefois, bien
que ce qui précede assure un blocage maximum de I'élément hélicoidal
dans le trou, & I'encontre d'un couple de rotation, la patte ou queue
de blocage 26 peut agir de fagon efficace lorsqu'elle s'étend suivant
un angle de 5 a 175° par rapport a l'axe du fil de la derniére spire
de I'élément hélicoidal. La section transversale de la queue 26, qui
est d'une épaisseur réduite comparativement au diamétre de I'é/ément
hélicoidal 17, peut étre rectangulaire, comme illustré par la Figure
4, semi-circulaire comme illustré par la Figure 5, ovale comme illustre
par la Figure 6, ou de n'importe laquelle de toute une série d'autres
formes en coupe transversale, 1'élément important étant que la queue
ait une épaisseur, lorsqu'on la mesure dans un plan transversal a l'axe
de I'élément hélicoidal, qui est inférieure au diamétre du fil formant
cet élément hélicoidal. L'épaisseur préférée de la queue est telle
que celle-ci s'étende depuis la surface extérieure de 'éiément fileté
15 jusqu'au diametre extérieur de !'élément hélicoidal 17 de maniére
que, lorsque I'élément helicoidal et I'élément fileté assemblés sont
en cours d'enfoncement dans un trou, la queue 15 n'exigera pas de

volume accru quelconque dans le trou.
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Une gamme d'épaisseurs de queue, allant de 90 %
a 110 % de la moitié de la différence de diamétre entre le diamétre

extérieur de I'élément hélicoidal et le diamétre extérieur maximum

de 1'élément fileté est satisfaisante, d'aprés ce que l'on a constaté,

pour atteindre les résultats deésires. Idealement, comme mentionng,
la queue devrait étre d'une épaisseur telle qu'elle est noyée dans
la paroi du trou lorsque I'élément hélicoidal est enfoncé dans ce trou
jusqu'a une profondeur désirée, et ensuite bloquée en place lorsque
'élément fileté est amené A tourner dans I'éiément hélicoidal jusqu'a
une position finale d'assise. Ceci peut étre réalis¢ de la meilleure
maniére en prévoyant sur l'élément fileté une partic présentant un
diametre, au point du blocage désiré de la queue 26, qui est légérement
supérieur aux autres diameétres de cet élément fileté. C'est ainsi que,
dans le cas de la forme de réalisation illustrée, la partie non filetée
22, telle qu'on l'a représentée i titre d'illustration sur la Figure 3,
est conformée de manijére 3 présenter un diamétre légérement supérieur
au diameétre maximum de la partie filetée 21 de I'élément fileté
15. Lorsque l'élément fileté 15 est conformé de maniére & ne pré-
senter qu'une partie filetée, ou lorsque la queue 26 est fermement
appliquée le long d'une partie filetée, la partie filetée devrait pré-
senter un diametre légérement supérieur a celui de toute autre partie
de corps quelconque de !'élément fileté.

Bien que I'on n'ait représenté qu'une seule queue
26 prévue a une extrémité de l'élément hélicoidal 17, il sera évident
pour les spécialistes en ce domaine que l'on peut former des queues
s'étendant axialement aux deux extrémités de I'élément hélicoidal,
ou bien que l'on peut prévoir une pluralité de queues de ce genre.

En ce qui concerne le fonctionnement lors de l'utili-

sation, 1'élément fileté est formé par l'une quelconque des techniques

traditionnelles utilisées pour former un long élément fileté, en em-
ployant des machines automatiques a tarauder, des machines a refouler,
des techniques d'extrusion, de coulée,( d'estampage ou les tres nom-
breuses autres techniques disponibles pour former de tels éléments
filetés.
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L'élément hélicoidal est réalise par enroulement
ou formage d'un fil d'une épaisseur telle qu'il se logera dans les filets
de I'élément fileté, et qu'il présentera un diamétre extérieur qui
est supérieur au diameétre extérieur de 1'élément fileté. La queue
d'épaisseur réduite est formée également par l'une quelconque de
toute une série de techniques de travail des métaux.

Comme il sera évident pour les specialistes en ce
domaine, il existe des possibilités de formage de l'élément fileté
15 et de I'élément hélicoldal 17 en matiéres plastiques dans le cadre
de l'invention. En outre, on peut employer des matiéres plastiques
pour enrober l'élément hélicoidal ou les filets ou les deux en vue
d'assurer une protection et une lubrification. '

L'élément hélicoldal 17 est monté sur l'extrémité
d'entrée de relativement petit diamétre de ['élément fileté 15, et
ce comme illustré par la Figure 2, la queue 26 étant représentée
comme s'étendant vers l'extrémité de téte de I'élément fileté 15,
cette queue 26 et au moins une spire de I'élément hélicoidal coopérant
avec les filets de diametre maximum de la partie de corps 21.

Lorsqu'on désire utiliser 1'élément d'ancrage pour
fixer une piece W.P., telle qu'une plaque ou autre piece, dans une
matiére cassante, telle que du béton C, et ce comme illustré par
la Figure 3, un trou 30 est préalablement foré dans le beton. Ce
trou est formé de maniére a présenter un diametre inférieur au dia-
métre maximum de ['élément hélicoidal 17, et égal ou légerement
supérieur au diamétre maximum de I'éiément fileté dans sa partie
de pleine expansion, pour assurer un coingage de la queue 26, de
préférence seulement lorsque !'élément fileté a été soumis a un couple
de rotation jusqu'a une profondeur désirée dans le trou.

La longueur du trou est telle que ce dernier s'accom-
mode de I'élément fileté lorsque celui-ci est dans sa position opérante
retenant la piéce W.P. en place par rapport au béton C.

L'élémerit hélicoldal et I'élément fileté assemblés,
tels qu'illustrés par la Figure 2, sont ensuite enfoncés axialement
dans le trou préalablement formé 30 jusqu'a une épaisseur telle que,

lorsque I'élément fileté est soumis & un couple de rotation, I'¢/ément



10

15

20

25

30

35

09100376

-9 .-

hélicoidal 17 sera en totale expansion sur la partie de corps filetée
21. La profondeur désirée d'introduction de I'élément hélicoidal et
de l'¢lément fileté assemblés peut étre indiquée par des signes 25
prévus sur la partie de corps de I'élément fileté et qui, dans le présent
cas, sont représentés par une ligne 25 sur la partie de corps non filetée
22.

Dans l'assemblage de 1'élément hélicoidal sur 1'élé-
ment fileté 1|5, comme on le voit sur la Figure 2, la queue 26 se
situera au moins sur une section de la partie de corps de l'élément
fileté de maniére que, lorsque l'assemblage 10 formé par I'élément
hélicoidal et I'élément fileté est introduit dans le trou, il y aura
un contact de frottement entre l'élément hélicoidal et les parois
latérales du trou. '

Ensuite, lors de la rotation de l'élément fileté par
action sur la téte hexagonale 23 de celui-ci, cet élément fileté sera
vissé dans 1'élément hélicoidal de maniére que le diameétre maximum
de la partie de corps filetée 21 se déplacera a l'intérieur de l'élément
hélicoldal en dilatant celui-ci jusqu'a son diamétre maximum, ce
qui amene les bords extérieurs de I'élément hélicoidal a se déplacer
dans les parois latérales du trou 30, parois qui avaient été formées
pour présenter un diamétre inférieur au diamétre maximum de I'élé-
ment hélicoldal pour assurer une action de blocage. |

Toute tendance quelconque de I'élément hélicoidal
d tourner lorsque I'élément fileté est mis en rotation sera empéchée
par la queue s'€tendant axialement 26, qui est d'une épaisseur telle
qu'elle s'engage dans les parois latérales du trou 30. Toutefois, le
degré de pénérration de la queue 26 n'est pas supérieur au degré
de pénétration de l'élément hélicoldal dilaté 17, comme on peut le
voir sur la Figure 3, de sorte qu'il n'y aura pas de tendance 3 un
alésage du trou, soit durant l'application d'un couple de rotation a
I'élément- filete, soit durant l'introduction axiale de I'assemblage
fileté.

La description précédente n'a été donnée qu'a titre
d'illustration et d'dclaircissement, sans aucun but de Jimitation, de

sorte que de nombreuses variantes peuvent &tre envisagées sans sortir

pour autant du cadre du présent brevet.
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REVENDICATIONS

. Assemblage d'ancrage (l10) permettant la fixation

d'un long élément fileté (15), tel qu'un boulon ou une vis, dans une
matiere relativement cassante (C), telle que du béton, du ciment,
etc., dans une position coopérant avec cette matiere, cet assemblage
étant caractérisé en ce qu'il comprend : un long élément (15) compor-
tant une pointe d'entrée (19), une partie de corps (21), des filets
prévus sur au moins une portion de cette partie de corps, et une
extrémité de téte (23), ainsi qu'un élément hélicoidal (17) formé d'un
fil présentant un diamétre tel que cet élément hélicoidal puisse s'en-
gager dans les filets prévus sur le long élément (15) susdit, cet élément
hélicoidal présentant un diameétre extérieur supérieur au diamétre
extérieur du long élément (15) susdit, et un diamétre intérieur tel
que le fil formant l'élément hélicoidal s'appuie dans les filets prévus
sur le long élément (15) susdit, et une queue (26) prévue sur cet élément
hélicoidal (17) s'étendant suivant un certain angle par rapport & l'axe
du fil formant une spire extréme de I'élément hélicoldal, et ce depuis
une extrémité de celui-ci, cette queue (26) ayant une épaisseur, telle
que mesurée dans une direction transversale a l'élément hélicoidal,
qui est inférieure au diamétre du fil formant cet élément hélicoidal,
de sorte que ce dernier peut €tre maintenu, a !'encontre d'une rotation,
lorsque le long élément (15) est mis en rotation dans I'élément héli-
coidal (17) pour appuyer et retenir l'assemblage .dans un trou (30)
formé dans la matiére cassante (C) dans laquelle le long élément
(15) doit étre fixé.

2. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce que l'élément hélicoidal (17) est d'une longueur
inférieure a la longueur de I'élément fileté (15).

3. Assemblage d'ancrage suivant [a revendication
1, caractérisé en ce que !'élément hélicoidal (17) est mis en place
de maniére 3 ne s'étendre que sur une longueur inférieure a la pleine
longueur de la partie filetée de I'élément fileté (15).

4. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
2, caractérisé en ce que le long élément (15) comporte une partie

non filetée (22) d'un diametre compris entre 100 % et 116 % du



09100376
- 11 -

diametre maximum de la partie de corps susdite comportant des
filets.

5. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce que la pointe d'entrée (19) est d'allure conique.

5 6. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce que la queue (26) est d'une section transversale
rectangulaire.

7. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce que la queue (26) a une surface arrondie.

10 8. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce que la queue (26) est d'une section transversale
ovale.

9. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce que la queue (26) s'étend depuis l'extrémité de

15 I'élément hélicoidal (17), qui est orientée vers l'extrémité de téte
(23) du long €lément (15).

10. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce qu'il comprend une partie non filetée (22) prévue
sur la partie de corps (21) du long élément (15), cette partie (22)

20 étant adjacente a l'extrémité de téte (23), I'élément hélicoidal (17)
ne s'étendant pas sur cette partie non filetée, la queue (26) susdite
se disposant par-dessus cette partie non filetée (22).

11. Assemblage d'ancrage suivant la revendication
1, caractérisé en ce que la partie de corps de I'élément fileté (15)

25 est pourvue de signes (25) indiquant la profondeur a laquelle l'assem-
blage doit &tre enfoncé dans un trou (30) prévu dans la matiére cassante
(C), avant le vissage du long élément (15) dans l'élement helicoidal
(17) pour assurer la fixation.

12. Assemblage d'ancrage suivant la revendication

30 1, caractérisé en ce que la queue (26) s'étend sensiblement suivant
un angle droit par rapport a l'axe du fil formant la derniére spire
de ['élément hélicoidal, et ce suivant une ligne parallele 3 l'axe de
symétrie de cet elément hélicoidal.

13. Assemblage d'ancrage suivant la revendication

35 1, caractérisé en ce que la queue (26) est formée a l'extrémité de
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I'éiément hélicoidal, qui est la plus proche de l'extrémité de téte
(23) du long élément (15).

14, Assemblage d'ancrage suivant la revendication
I, caractérise en ce que la queue (26) est d'une épaisseur comprise
entre 90 % et 110 % de la moitié de la différence de diamétre entre
le diamétre extérieur maximum de ['élément hélicoidal (17) et le
diametre extérieur maximum de 'élément fileté susdit (15).

15, Procédé d'ancrage d'un long élément fileté,
tel qu'un boulon ou une vis comportant une pointe d'entrée, une partie
de corps filetée et une extrémité de téte, dans une matiére cassante,
telle que du béton ou du ciment, ce procédé comprenant les phases
suivantes : la formation d'un élément hélicoidal constitué par un
fil ayant un diametre tel que cet élément hélicoidal peut s'engager
dans les filets du long élément, cet &lément hélicoidal ayant un dia-
meétre extérieur supérieur au diamétre extérieur maximum du long
élément, et un diamétre intérieur inférieur au diamétre extérieur
de la partie filetée du long élément; la formation d'une queue sur
I'élément hélicoidal, s'étendant suivant un certain angle par rapport
a l'axe du fil formant la spire extréme de ['élément hélicoidal, a
une extrémité de celui-ci, cette queue ayant une épaisseur inférieure
a celle du fil formant 'élément hélicoidal; la formation d'un trou
dans la matiére cassante, dans laquelle I'élément fileté doit &tre
ancré, ce trou ayant un diametre supérieur au -diamétre extérieur
maximum de I'élément fileté et inférieur au diameétre extérieur
maximum de 1'élément hélicoidal; la mise en place de 1'élément héli-
coidal sur la partie de corps filetée de I'élément fileté; 'introduction
de l'ensemble de !'élément hélicoidal et de I'élément fileté dans
le trou; et la mise en rotation de I'élément fileté dans l'élément
hélicoidal. -

16. Procédé d'ancrage d'un long élément fileté
dans une matiere cassante, suivant la revendication 15, caractérisé
en ce que l'élément hélicoldal est mis en place sur le long élément
de maniere que la queue s'étende vers l'extrémité de téte de ce long

élément.
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17. Procédé suivant la revendication 15, caractérisé
en ce que I'élément hélicoidal présente une longueur inférieure a
celle du long élément.

18. Procédé suivant la revendication 135, caractérisé
en ce que la queue est formée par aplatissement d'une extrémité
du fil formant I'élément hélicoidal et flexion de cette extrémité
pour qu'elle s'étende dans la direction axiale de 1'élément hélicoidal.

7 19. Procédé suivant la revendication 15, caracteérisé
en ce que la partie de corps du long €lément fileté comporte des
signes indiquant la profondeur désirée a laquelle I'assemblage de 1'élé-
ment hélicoidal et de 1'élément fileté doit &tre introduit dans le trou
prévu dans la matiére cassante, avant la mise en rotation de 1'élément
fileté dans 1'élément hélicoidal.

20. Procédé suivant la revendication 15, caractérisé
en ce que l'élément hélicoldal est disposé de maniére & s'étendre
sur moins de la pleine longueur du long é€lément, avant l'introduction
de l'assemblage de 1'élément hélicoidal et du long élément dans le

trou.
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