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(54) Title: SEALING RING FOR A SEALING ARRANGEMENT FOR SEALING A JOIN IN A PIPELINE

(54) Bezeichnung: DICHTRING FUR EINE DICHTUNGSANORDNUNG ZUM ABDICHTEN EINER VERBINDUNGS-
STELLE EINER ROHRLEITUNG

(57) Abstract: The invention relates to a sealing
162a’ 152a ring (120) for a sealing arrangement (114) for
sealing a join (108) between two pipes (102) in
a pipeline (100), at least one of said pipes being
provided with a flange (106) having an inner side
(110) facing one pipe, and an outer side (168)
opposing the other pipe. In addition to the sealing
ring (120), said sealing arrangement (114) also
comprises a clamping ring (148) which subjects
the sealing ring (120) to a pressure force. The
aim of the invention is to provide a sealing ring
which simplifies the production and the assembly
of a sealing arrangement (114) comprising one
such sealing ring (120), thus ensuring a reliable
sealing of the join (108) in the pipeline (100).
To this end, the sealing ring (120) is embodied
as a single component and comprises a sealing
section (122) that borders the inner region (116)
of the pipeline (100) in the mounted state of
the sealing arrangement (114), and at least one
pressure section (128) that is arranged on the
outer side (168) of a flange in the mounted state
of the sealing arrangement (114).

(57) Zusammenfassung: Um einen Dichtring
(120) fur eine Dichtungsanordnung (114) zum
Abdichten einer Verbindungsstelle (108) einer
Rohrleitung (100) zwischen zwei Rohren (102),
von denen mindestens eines mit einem Flansch
(106) versehen ist, der eine dem jeweils anderen
Rohr zugewandte Innenseite (110) und
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eine dem jeweils anderen Rohr abgewandte Aussenseite (168) aufweist, wobei die Dichtungsanorndung (114) ausser dem Dichtring
(120) einen Spannring (148) umfaBt, welcher den Dichtring (120) mit einer Anpresskraft beaufschlagt, zu schaffen, welcher die
Herstellung und Montage einer Dichtungsanordnung (114) mit einem solchen Dichtring (120) vereinfacht und dennoch eine zu-
verldssige Abdichtung der Verbindungsstelle (108) einer Rohrleitung (100) gewihrleistet, wird vorgeschlagen, dass der Dichtring
(120) einstiicklig ausgebildet ist und einen Dichtabschnitt (122), der im montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) an den
Innenraum (116) der Rohrleitung (100) angrenzt, sowie mindestens einen Anpressabschnitt (128), der im montierten Zustand der
Dichtungsanordnung (114) an der AuBenseite (168) eines Flansches anliegt, umfaf3t.
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Dichtring fiir eine Dichtungsanordnung zum Abdichten

einer Verbindungsstelle einer Rohrleitung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Dichtring fur eine Dichtungsanordnung
zum Abdichten einer Verbindungsstelle einer Rohrieitung zwischen zwei Roh-
ren, von denen mindestens eines mit einem Flansch versehen ist, der eine
dem jeweils anderen Rohr zugewandte Innenseite und eine dem jeweils an-
deren Rohr abgewandte AuBenseite aufweist, wobei die Dichtungsanordnung
auBer dem Dichtring einen Spannring umfasst, welcher den Dichtring mit einer

Anpresskraft beaufschlagt.

Ein solcher Dichtring ist beispielsweise aus der US-Patentschrift Nr. 3,235,293
bekannt. Diese Druckschrift offenbart eine Dichtungsanordnung zum Abdichten
einer Verbindungsstelle zwischen zwei Glasrohren, welche mit jeweils einem
Flansch versehen sind, wobei die Dichtungsanordnung einen im Querschnitt
ungeféhr V-formigen Dichtring, einen im Querschnitt ungefahr M-formigen
Passring und einen im Querschnitt ebenfalls ungeféhr M-féormigen Spannring
umfasst. Dabei steht der Dichtring im montierten Zustand der Dichtungsan-
ordnung mit dem Innenraum der aus den Glasrohren gebildeten Rohrleitung in
Verbindung und liegt an den einander zugewandten Innenseiten der Flansche
dieser Glasrohre an, wahrend der Passring im montierten Zustand der Dich-
tungsanordnung an den einander abgewandten AuBenseiten der Flansche der
Glasrohre anliegt. Da der Dichtring und der Passring dieser Dichtungsanord-
nung zwei separate Teile aus unterschiedlichen Materialien sind, ist diese
Dichtungsanordnung sowohl aufwendig in der Herstellung als auch umsté&ndlich

in der Montage.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Dichtring flir

eine Dichtungsanordnung der eingangs genannten Art zu schaffen, welcher die
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Herstellung und Montage einer Dichtungsanordnung mit einem solchen Dicht-
ring vereinfacht und dennoch eine zuverldssige Abdichtung der Verbindungs-

stelle einer Rohrleitung gewdhrleistet.

Diese Aufgabe wird bei einem Dichtring mit den Merkmalen des Oberbegriffs
von Anspruch 1 erfindungsgemaB dadurch geldst, dass der Dichtring einstilickig
ausgebildet ist und einen Dichtabschnitt, der im montierten Zustand der Dich-
tungsanordnung an den Innenraum der Rohrleitung angrenzt sowie minde-
stens einen Anpressabschnitt, der im montierten Zustand der Dichtungsanord-

nung an der AuBenseite eines Flansches anliegt, umfasst.

Der erfindungsgeméBen Losung liegt somit das Konzept zugrunde, die Funk-
tionen des Abdichtens des Innenraums der Rohrleitung einerseits und des Be-
aufschlagens des Flansches mit einer Anpresskraft andererseits, welche bei der
aus der US-Patentschrift Nr. 3,235,293 bekannten Dichtungsanordnung auf
zwei verschiedene Bauteile verteilt sind, in einem einzigen Bauteil, némlich
dem erfindungsgemaBen Dichtring, zu vereinigen, was die Herstellung der
Dichtungsanordnung, in welcher der Dichtring verwendet wird, deutlich ver-
einfacht und zu einer einfacheren und rascheren Montierbarkeit der Dichtungs-

anordnung fihrt.

Dadurch, dass der Dichtabschnitt und der Anpressabschnitt an einem ein-
stlickig ausgebildeten Dichtring angeordnet sind, kann auBerdem die zwischen
dem Innenraum der Rohrieitung und dem AuBenraum der Rohrleitung zu
tiberwindende Dichtstrecke besonders lang ausgebildet sein, wodurch auch die

Abdichtwirkung der Dichtungsanordnung verbessert wird.

Der erfindungsgemaBe Dichtring nimmt die Dichtkraft vom Spannring der
Dichtungsanordnung auf und Ubertrégt sie auf den Dichtspalt der Dichtungs-

anordnung.
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Der erfindungsgemaBe Dichtring eignet sich insbesondere flir den robusten

Baustelleneinsatz.

Insbesondere kann der erfindungsgeméaBe Dichtring zusammen mit herkdmm-
lichen Rohren und Spannringen aus bestehenden Baukastensystemen verwen-

det werden.

Der Dichtring ist vorzugsweise im wesentlichen rotationssymmetrisch ausge-
bildet.

Um die Verwendung des Dichtrings an Rohrleitungen zu erméglichen, welche
von einem chemisch aggressiven fluiden Medium durchstrémt werden, beste-
hen die von dem durch die Rohrleitung geleiteten Medium berihrten Flachen
des Dichtabschnittes des Dichtrings vorzugsweise aus einem chemisch bestén-

digen Material, insbesondere aus einem Fluorpolymer-Material.

Ferner ist der Dichtabschnitt des Dichtrings vorzugsweise plastisch und/oder
elastisch verformbar ausgebildet, um Toleranzen an den einander gegenilber-
stehenden Stirnseiten der miteinander zu verbindenden Rohre ausgleichen zu

kénnen.

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der
Dichtabschnitt des Dichtrings im montierten Zustand der Dichtungsanordnung
an der Innenseite mindestens eines Flansches der miteinander zu verbinden-

den Rohre anliegt.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Dichtabschnitt im montierten Zustand
der Dichtungsanordnung an den Innenseiten zweier einander gegeniberlie-

genden Flansche der miteinander zu verbindenden Rohre anliegt.
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Zur Verbesserung der Dichtwirkung kann vorgesehen sein, dass der Dichtab-
schnitt an seinem radial innenliegenden Ende mit einer Verdickung versehen

ist.

Um an der Verbindungsstelie der Rohre das Entstehen von Totrdumen zu ver-
meiden, an welchen sich Verunreinigungen ansammeln oder Ablagerungen bil-
den kénnen, ist es glinstig, wenn das radial innenliegende Ende des Dichtab-
schnitts im montierten Zustand der Dichtungsanordnung einen Abstand von
der Achse des Dichtrings aufweist, der im wesentlichen gleich groB ist wie oder
kleiner ist als der radiale Abstand der inneren Mantelfldche mindestens eines

der Rohre von dieser Achse.

Besonders giinstig ist es, wenn der Dichtabschnitt einen Dichtspalt zwischen

den Rohren im wesentlichen totraumfrei abdeckt.

Um besonders breite Dichtspalte abdichten und/oder besonders groBe axiale
Toleranzen an den Stirnseiten der miteinander zu verbindenden Rohre ausglei-
chen zu kénnen, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn der Dichtabschnitt
mindestens zwei in unterschiedliche Richtungen abstehende Endbereiche auf-
weist, von denen im montierten Zustand der Dichtungsanordnung einer an

dem einen Rohr und ein anderer an dem anderen Rohr der Rohrleitung anliegt.

Bei einer besonderen Ausgestaltung des erfindungsgeméBen Dichtrings kann
ferner vorgesehen sein, dass der Dichtabschnitt einen ersten Schenkel, der im
montierten Zustand der Dichtungsanordnung an dem einen der Rohre anliegt,
einen zweiten Schenkel, der im montierten Zustand der Dichtungsanordnung
an dem anderen Rohr anliegt, und einen den ersten Schenkel und den zweiten

Schenkel miteinander verbindenden Steg umfasst.
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Um Material flr die Bildung des Dichtabschnitts einzusparen und/oder um
einen besonders flexiblen Dichtabschnitt zur Uberbriickung breiter Dichtspalte
und/oder zum Ausgleich groBer Toleranzen an den Stirnseiten der miteinander
zu verbindenden Rohre zu erhalten, kann vorgesehen sein, dass der Dichtab-
schnitt als eine im Vergleich zu der axialen Erstreckung des Dichtspalts zwi-
schen den Rohren im montierten Zustand der Dichtungsanordnung diinne Folie

ausgebildet ist.

Um die primar in radialer Richtung wirkende Anpresskraft des Spannringes
mdglichst effizient in eine die Flansche der miteinander zu verbindenden Rohre
gegeneinander verspannende Andruckkraft umzusetzen, ist es von Vorteil,
wenn der Anpressabschnitt eine im wesentlichen konische Kontaktfléche auf-
weist, welche im montierten Zustand der Dichtungsanordnung mit der An-

presskraft des Spannrings beaufschlagt wird.

Diese Kontaktflache ist im montierten Zustand der Dichtungsanordnung vor-
zugsweise schrag zur Achse des Dichtrings und schrég zur Radialrichtung des

Dichtrings ausgerichtet.

Ferner ist vorzugsweise vorgesehen, dass sich der Anpressabschnitt von sei-
nem im montierten Zustand der Dichtungsanordnung radial auBenliegenden
Ende zu seinem im montierten Zustand der Dichtungsanordnung radial innen-

liegenden Ende hin im Querschnitt erweitert.

Fiir eine optimale Ubertragung der Anpresskraft des Spannringes auf den
Dichtspalt und fiir eine optimale Abdichtwirkung der Dichtungsanordnung ist es
von Vorteil, wenn der Anpressabschnitt im montierten Zustand der Dichtungs-
anordnung einen Zwischenraum, der von dem Spannring, dem Flansch eines
der Rohre und der duBeren Mantelflédche des betreffenden Rohrs begrenzt

wird, im wesentlichen vollsténdig ausfilit.
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Ferner ist es fur die Erzielung einer moglichst langen Dichtstrecke von Vorteil,
wenn der Anpressabschnitt im montierten Zustand der Dichtungsanordnung an

der duBeren Mantelflache eines der Rohre anliegt.

Der Dichtabschnitt und der mindestens eine Anpressabschnitt des Dichtrings
koénnen direkt miteinander verbunden sein.

Alternativ hierzu kann aber auch vorgesehen sein, dass der Dichtring einen
Mittelabschnitt umfasst, welcher den Dichtabschnitt und den mindestens einen

Anpressabschnitt miteinander verbindet.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Dichtabschnitt und der Mittel-
abschnitt des Dichtrings einen zusammen im wesentlichen T-férmigen Quer-

schnitt aufweisen.

Um die Handhabung des Dichtrings und die Montage der Dichtungsanordnung
zu vereinfachen, kann vorgesehen sein, dass der mindestens eine Anpress-
abschnitt aus einer Ruhestellung, in welcher er sich in im wesentlichen axialer
Richtung des Dichtrings erstreckt, in eine Arbeitsstellung abklappbar ist, in

welcher er sich in im wesentlichen radialer Richtung des Dichtrings erstreckt.

Wenn der Dichtring vorteilhafterweise an den Flansch eines der miteinander zu
verbindenden Rohre zur Vormontage anklemmbar oder mit dem Flansch ver-
rastbar ist, so bietet dies den Vorteil, dass der Dichtring und das betreffende
Rohr nach dieser Vormontage als Einheit gehandhabt werden kénnen, was die

Montage der Dichtungsanordnung vereinfacht.

Ferner ist es in diesem Fall glinstig, wenn der an dem ersten Rohr vormon-

tierte Dichtring eine, vorzugsweise von einem Anpressabschnitt umgebene,
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Eintrittsdffnung aufweist, in welche das zweite Rohr einflihrbar und hierdurch

zur anschlieBenden Verbindung der beiden Rohre vorzentrierbar ist.

Eine Klemmung des Dichtrings an dem Flansch eines der miteinander zu ver-
bindenden Rohre kann insbesondere dadurch erzielt werden, dass der An-
préssabschnitt eine Kontaktflache aufweist, die im montierten Zustand der
Dichtungsanordnung an der AuBenseite eines Flansches der miteinander zu
verbindenden Rohre anliegt, und dass der Dichtring einen Mittelabschnitt um-
fasst, welcher den Anpressabschnitt mit dem Dichtabschnitt verbindet und eine
Kontaktflache aufweist, mit welcher der Mittelabschnitt im montierten Zustand
der Dichtungsanordnung an einem radial auBen liegenden Ende desselben
Flansches anliegt, wobei die Kontaktfiiche des Anpressabschnitts und die
Kontaktflache des Mittelabschnitts miteinander einen Winkel von weniger als
180° einschlieBen, wenn der Dichtring zur Vormontage an einem der Rohre

angeordnet ist.

Der Dichtring kann grundsétzlich aus einem beliebigen Material, insbesondere

einem geeigneten Kunststoffmaterial, gebildet sein.

Um eine besonders gute chemische Besténdigkeit und Dauerhaltbarkeit des
Dichtrings zu erzielen, ist vorteilhafterweise vorgesehen, dass der Dichtring ein
Fluorpolymer-Material, insbesondere Polytetrafluorethylen oder modifiziertes
Polytetrafiuorethylen, und/oder ein Fluorpolymer-Compound, insbesondere ein
Polytetrafluorethylen-Compound oder ein modifiziertes Polytetrafiuorethylen-
Compound, umfasst, vorzugsweise ganz aus einem der genannten Materialien
besteht.

Unter einem ,modifizierten Polytetrafluorethylen®™ ist dabei ein Polytetra-
fluorethylen-Material zu verstehen, bei dem ein Teil der Fluoratome des Poly-
tetrafluorethylens (PTFE) durch Substituenten ersetzt ist.
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Unter einem Fluorpolymer-Compound ist ein Gemisch aus einem Fluorpolymer

und mindestens einem Fullstoff zu verstehen.

Entsprechend ist unter einem Polytetrafluorethylen-Compound ein Gemisch
aus einem Polytetrafluorethyien-Material und einem oder mehreren Flilistoffen
und unter einem modifizierten Polytetrafluorethylen-Compound ein Gemisch
aus einem modifizierten Polytetrafiuorethylen-Material und einem oder meh-

reren Flllstoffen zu verstehen.

Anspruch 20 ist auf eine Dichtungsanordnung zum Abdichten einer Verbin-
dungsstelle einer Rohrleitung zwischen zwei Rohren, von denen mindestens
eines mit einem Flansch versehen ist, gerichtet, welche einen Spannring und

einen erfindungsgeméBen Dichtring umfasst.

Eine besondere Ausgestaltung einer solchen Dichtungsanordnung kann einen
Distanzhalterring umfassen, der im montierten Zustand der Dichtungsanord-
nung in einem Dichtspalt zwischen den Rohren der Rohrleitung und an der
dem Innenraum der Rohrleitung abgewandten AuBenseite des Dichtabschnitts

des Dichtrings angeordnet ist.

Ein solcher Distanzhalterring kann insbesondere ein Elastomermaterial um-

fassen und vorzugsweise ganz aus dem Elastomermaterial gebildet sein.

Anspruch 23 ist auf eine Rohrleitung gerichtet, die mindestens zwei Rohre, von
denen mindestens eines mit einem Flansch versehen ist, und eine erfindungs-
gemaBe Dichtungsanordnung zum Abdichten einer Verbindungsstelle zwischen

den beiden Rohren umfasst.
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Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung sind Gegenstand der nachfolgen-

den Beschreibung und der zeichnerischen Darstellung von Ausfiihrungsbei-

spielen.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

eine Verbindungsstelle einer Rohrleitung mit zwei Rohren, welche
mit jeweils einem Flansch versehen sind, und mit einer Dich-
tungsanordnung, welche einen zweiteiligen Spannring und einen

(nur ausschnittsweise dargesteliten) Dichtring umfasst;

einen schematischen axialen Schnitt durch die Verbindungsstelle

der Rohrleitung aus Fig. 1, vor dem Anziehen des Spannrings;

einen schematischen axialen Schnitt durch die Verbindungsstelle

der Rohrleitung aus Fig. 2, nach dem Anziehen des Spannrings;

einen schematischen axialen Schnitt durch eine Verbindungsstelle
einer Rohrleitung mit einer zweiten Ausfiihrungsform der Dich-
tungsanordnung, deren Dichtring einen Dichtabschnitt aufweist,
welcher sich in radialer Richtung bis zur inneren Mantglfléche der

Rohre erstreckt, vor dem Anziehen des Spannrings;

einen schematischen axialen Schnitt durch die Verbindungsstelle
mit der zweiten Ausfiihrungsform der Dichtungsanordnung aus

Fig. 4, nach dem Anziehen des Spannrings;

einen schematischen axialen Schnitt durch eine Verbindungsstelle
einer Rohrleitung mit einer dritten Ausfiihrungsform der Dich-

tungsanordnung, deren Dichtring kurze Anpressabschnitte
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Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

-10 -

aufweist, welche sich im montierten Zustand der Dichtungsanord-
nung nicht bis zu der duBeren Mantelfléche der Rohre erstrecken,

vor dem Anziehen des Spannrings;

einen schematischen axialen Schnitt durch die Verbindungsstelle
mit der dritten Ausfiihrungsform der Dichtungsanordnung aus

Fig. 6, nach dem Anziehen des Spannrings;

einen schematischen axialen Schnitt durch eine Verbindungsstelle
einer Rohrleitung mit einer vierten Ausfihrungsform der Dich-
tungsanordnung, deren Dichtabschnitt einen duBeren Bereich und
zwei von dem &auBeren Bereich in unterschiedliche Richtungen
abstehende Endbereiche aufweist, vor dem Anziehen des Spann-

rings;

einen schematischen axialen Schnitt durch die Verbindungsstelie
mit der vierten Ausfiihrungsform der Dichtungsanordnung aus

Fig. 8, nach dem Anziehen des Spannrings;

einen schematischen axialen Schnitt durch eine Verbindungsstelle
einer Rohrleitung mit einer flinften Ausfiihrungsform der Dich-
tungsanordnung, deren Dichtabschnitt als eine diinne Folie aus-
gebildet ist, an deren AufB3enseite ein elastomerer O-Ring ange-

ordnet ist, vor dem Anziehen des Spannrings; und

einen schematischen axialen Schnitt durch die Verbindungsstelle
mit der flinften Ausfihrungsform der Dichtungsanordnung aus

Fig. 10, nach dem Anziehen des Spannrings.

Gleiche oder funktional &quivalente Elemente sind in allen Figuren mit densel-

ben Bezugszeichen bezeichnet.
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Eine in den Fig. 1 bis 3 dargestellte, als Ganzes mit 100 bezeichnete Rohrlei-
tung umfasst zwei im wesentlichen hohlzylindrische Rohre 102, die koaxial zu
einer gemeinsamen Achse 104 ausgerichtet sind und an ihren einander zuge-
wandten Enden jeweils mit einem in radialer Richtung nach auBen abstehen-

den, kreisringférmigen Flansch 106 versehen sind.

Die beiden Rohre 102 kénnen beispielsweise als zumindest teilweise ober-
flachenbeschichtete, insbesondere emaillierte, Metallrohre, vorzugsweise

Stahlblechrohre, ausgebildet sein.

An der als Ganzes mit 108 bezeichneten Verbindungsstelle der Rohrleitung 100
zwischen den beiden Rohren 102 verbleibt zwischen den einander zugewand-
ten Innenseiten 110 der Flansche 106 ein sich in axialer Richtung und in ra-
dialer Richtung erstreckender Dichtspalt 112, welcher mittels einer als Ganzes
mit 114 bezeichneten Dichtungsanordnung abgedichtet wird, um den im Be-
trieb der Rohrleitung 100 von einem fluiden, also fllissigen oder gasférmigen,
Medium durchstrémten Innenraum 116 der Rohrleitung 100 fluiddicht von dem

AuBenraum 118 der Rohrleitung zu trennen.

Diese Dichtungsanordnung 114 umfasst einen ringférmig geschlossenen, im
wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildeten und koaxial zu den Rohren
102 angeordneten Dichtring 120, welcher einen sich in den Dichtspalt 112
hinein erstreckenden, mit dem Medium im Innenraum der Rohrleitung 116
direkt in Kontakt stehenden und im montierten Zustand der Dichtungsanord-
nung 114 an den Innenseiten 110 der beiden Flansche anliegenden Dichtab-
schnitt 122, einen sich radial nach auBen an den Dichtabschnitt 122 an-
schlieBenden und von auBen an den radial auBenliegenden Endflachen 124 der
Flansche 106 anliegenden Mittelabschnitt 126 und zwei mit dem Mittelabschnitt

126 verbundene Anpressabschnitte 128 umfasst.
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Jeder der Anpressabschnitte 128 ist aus einer in Fig. 2 dargestellten Ruhestel-
lung, in welcher er sich in im wesentlichen axialer Richtung des Dichtrings 120
erstreckt, in die in Fig. 3 dargestellte Arbeitsstellung abklappbar, in welcher er

sich in im wesentlichen radialer Richtung des Dichtrings 120 erstreckt.

Jeder der Anpressabschnitte 128 erweitert sich von seinem im montierten Zu-
stand der Dichtungsanordnung (siehe Fig. 3) radial auBenliegenden Ende 130
zu seinem im montierten Zustand der Dichtungsanordnung 114 radial innen-
liegenden Ende 132 hin, so dass jeder der Anpressabschnitte 128 eine im
montierten Zustand der Dichtungsanordnung 114 im wesentlichen kreisring-
formige, radial ausgerichtete innere Kontaktflache 134 und eine im montierten
Zustand der Dichtungsanordnung 114 zumindest abschnittsweise im wesent-

lichen kegelstumpfmantelformige duBere Kontaktflache 136 aufweist.

Die Klappung jedes Anpressabschnitts 128 von der Ruhestellung in die Arbeits-
stellung erfolgt um das radial auBenliegende Ende 130 des betreffenden An-
pressabschnitts 128, welches eine Engstelle zwischen dem jeweiligen An-
pressabschnitt 128 und dem Mittelabschnitt 126 bildet und auch als Verbin-
dungsstelle 138 zwischen dem Anpressabschnitt 128 und dem Mittelabschnitt
126 bezeichnet werden kann.

Diese Verbindungsstelle kann insbesondere als Filmscharnier ausgebildet sein.

Der Mittelabschnitt 126 des Dichtrings 120 weist einen im wesentlichen recht-
eckigen Querschnitt auf, dessen radial auBenliegende Eckbereiche abgerundet

sein kénnen.

Der sich von dem Mittelabschnitt 126 aus radial nach innen erstreckende
Dichtabschnitt 122 umfasst einen mit dem Mittelabschnitt 126 verbundenen
AuBeren Bereich 140, dessen axiale Ausdehnung deutlich geringer ist als die

axiale Ausdehnung des Mittelabschnitts 126 und auch deutlich geringer als die
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axiale Ausdehnung des Dichtspalts 112 im montierten Zustand der Dichtungs-
anordnung 114 (siehe Fig. 3), sowie einen sich an den duBeren Bereich 140
radial nach innen anschlieBenden inneren Bereich 142, der als eine Verdickung
ausgebiidet ist, welche von der Mittelebene 144 des Dichtrings 120 aus in ein-
ander entgegengesetzten axialen Richtungen zu den Innenseiten 110 der
Flansche 106 hin vorsteht und eine deutlich gréBere axiale Ausdehnung auf-

weist als der auBere Bereich 140 des Dichtabschnitts.

Im in Fig. 3 dargestellten montierten Zustand der Dichtungsanordnung 114
wird der innere Bereich 142 des Dichtabschnitts 122 zwischen den Flanschen
106 der Rohre 102 verpresst und liegt dann mit jeweils einer Dichtflédche 146
flachig und abdichtend an den Innenseiten 110 der Flansche 106 an, so dass
kein Medium aus dem Innenraum 116 der Rohrleitung 100 in den radial
auBerhalb der Dichtflachen 146 liegenden Bereich des Dichtspaltes 112 gelan-

gen kann.

Die Dichtungsanordnung 114 umfasst ferner einen zweiteiligen Spannring 148,
welcher aus zwei Halbringen 150 zusammengesetzt ist, die sich jeweils tiber
einen Umfangswinkel von ungeféhr 180° von einem ersten, radial nach auBen
abstehenden Endflansch 152 oder 152a zu einem zweiten, radial nach auBen
abstehenden Endflansch 154 erstrecken und im Bereich zwischen den End-
flanschen 152, 154 den in den Fig. 2 und 3 dargesteliten, im wesentlichen
U-formigen Querschnitt mit zwei im wesentlichen radialen Schenkeln 156 und
einem die beiden radialen Schenkel 156 miteinander verbindenden axialen

Steg 158 aufweisen.

Die beiden radialen Schenkel 156 sind dabei so abgekropft, dass ihre freien,
radial innenliegenden Endbereiche 160 auseinanderstreben, so dass sich der
Innenraum des Spannrings 148 zu dem Dichtring 120 hin erweitert, was das

Aufsetzen des Spannrings 148 auf den Dichtring 120 erleichtert.
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Die sich im montierten Zustand der Dichtungsanordnung 114 jeweils paar-
weise gegenuberstehenden Endflansche 152, 152a bzw. 154 der Halbringe 150
des Spannrings 148 sind jeweils mit Durchtrittslochern 162 bzw. 162a fiir

jewelils eine Spannschraube 164 versehen,

Das Verspannen der beiden Halbringe 150 gegeneinander und damit das An-
ziehen des Spannrings 148 gegen den Dichtring 120 kann beispielsweise da-
durch erfolgen, dass jeweils eine Spannschraube 164 durch die Durchtritts-
I6cher 162, 162a in einander gegeniiberstehenden Endflanschen 152, 152a
hindurchgesteckt und mittels einer (nicht dargesteliten) Mutter gesichert wird,
in welche die Spannschraube 164 zum Anziehen des Spannrings 148 einge-
dreht wird.

Alternativ hierzu kann auch vorgesehen sein, dass jede Spannschraube 164

durch ein erstes Durchtrittsloch 162 in einem ersten Endflansch 152 hindurch-
gesteckt und in ein mit einem Innengewinde versehenes Durchtrittsloch 162a
in dem jeweils gegentiberstehenden Endfiansch 152a eingedreht wird, um den

Spannring 148 anzuziehen.

Der Spannring 148 und die Spannschrauben 164 sind vorzugsweise aus einem

metallischen Material gebildet.

Der Dichtring 120 ist vorzugsweise aus einem chemisch besténdigen Fluor-
polymer-Material gebildet, insbesondere aus Polytetrafiuorethylen oder aus

einem Polytetrafluorethylen-Compound.

Der Dichtring 120 kann insbesondere als ein Drehteil hergestellt sein.

Zur Montage der Dichtungsanordnung 114 an der Verbindungsstelle 108 der
Rohrleitung 100 wird wie folgt vorgegangen:
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Zundachst wird der Dichtring 120 mit in der Ruhestellung befindlichen An-
pressabschnitten 128 an dem Flansch 106 eines der miteinander zu verbin-
denden Rohre 102 (beispielsweise am Flansch 106 des in den Fig. 2 und 3
rechts dargestellten Rohres 102a) vormontiert, iridem.der Dichtring 120 von
der Innenseite 110 des betreffenden Flansches 106 her éo auf den Flansch 106
aufgeschoben wird, dass die innere Kontaktfldche 134 an dem radial auBenlie-
genden Rand des Flansches 106 entlanggleitet, bis die in Fig. 2 dargestelite
Vormontagestellung erreicht ist, in welcher der innere Bereich 142 des
Dichtabschnitts 122 (noch ohne Pressung) an der Innenseite 110 des Flan-
sches 106 anliegt und eine dem Flansch 106 zugewandte erste, im wesent-
lichen zylindrische Kontaktflache 166a des Mittelabschnitts 126 des Dichtrings
120, welche sich zwischen dem Dichtabschnitt 122 und der Verbindungsstelle
138 zum Anpressabschnitt 128 erstreckt, an der radial auBenliegenden End-
flache 124 des Fiansches 106 anliegt.

In dieser Vormontagestellung schlieBt die innere Kontaktflache 134 des dem
Flansch 106 zugeordneten Anpressabschnitts 128 mit der Kontaktflache 166a
des Mittelabschnitts 126 einen stumpfen Winkel ein, welcher kleiner ist als
180°, so dass zum Abziehen des Dichtrings 120 von dem Flansch 106 der be-
treffende Anpressabschnitt 128 um die Verbindungsstelle 138 nach auBen ge-
schwenkt werden miisste, wozu eine elastische Riickstellkraft des Dichtrings

120 (iberwunden werden mi{isste,

Der Dichtring 120 ist somit nach dem Aufschieben auf den Flansch 106 durch
Kiemmwirkung an dem Flansch 106 gesichert und dadurch an dem Flansch
106 vormontiert, so dass in der Folge das Rohr 102a und der daran vormon-

tierte Dichtring 120 als eine Einheit gehandhabt werden kdénnen.

Nach der Vormontage des Dichtrings 120 an dem Flansch 106 des ersten
Rohres 102a wird das zweite Rohr 102b (beispielsweise das in den Fig. 2 und 3
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links dargestellte Rohr) in die von dem in der Ruhestellung befindlichen zwei-
ten Anpressabschnitt 128 umgebene Eintritts6ffnung des Dichtrings 120 ein-
gefuihrt und langs der Achse 104 auf das erste Rohr 102a zubewegt, bis die in
Fig. 2 dargestellte Vormontagestellung erreicht ist, in welcher der Dichtring
120 auch an der Innenseite 110 des Flansches 106 des zweiten Rohrs 102b
mit dem inneren Bereich 142 seines Dichtabschnitts 122 und an der radial
auBenliegenden Endflache 124 des Flansches 106 des zweiten Rohres 102b mit
der zwischen dem Dichtabschnitt 122 und dem zweiten Anpressabschnitt 128b
liegenden zweiten zylindrischen Kontaktfiache 166b anliegt.

In dieser Vormontagestellung ist der Dichtring 120 an dem Flansch 106 des
zweiten Rohrs 102b ebenso durch Klemmwirkung gesichert wie an dem
Flansch 106 des ersten Rohrs 102a, da auch die innere Kontaktflache 134 des
zweiten Anpressabschnitts 128b mit der Kontaktflache 166b des Mittelab-

schnitts 126 einen stumpfen Winkel einschlieBt, welcher kleiner ist als 180°.

Nach dieser Vormontage des Dichtrings 120 an den beiden Rohren 102a, 102b
werden die beiden Halbringe 150 des Span'nrings 148 von einander gegen-
Gberliegenden Seiten der Rohrleitung 100 an die Verbindungsstelle 108 heran-
geflhrt, so dass sich jeweils ein Endflansch 152, 154 des einen Halbrings 150
und ein Endflansch 152a, 154 des anderen Halbrings 150 gegeniiberstehen,
und anschlieBend wird der Spannring 148 gegen den Dichtring 120 angezogen, /
indem die beiden Halbringe 150 in der vorstehend bereits beschrieben Weise

mittels zweier Spannschrauben 164 gegeneinander gezogen werden.

Durch das Anziehen des Spannrings 148 wird derselbe in im wesentlichen ra-
dialer Richtung aus der in Fig. 2 dargestellten Stellung in die in Fig. 3 darge-
stellte Montageendstellung bewegt, wobei der Spannring 148 die beiden An-
pressabschnitte 128 des Dichtrings 120 um die Verbindungsstellen 138 nach
innen in die in Fig. 3 dargestellte Arbeitsstellung klappt, in welcher die An-

pressabschnitte 128 mit ihren inneren Kontaktflachen 134 an der AuBenseite
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168 des jeweils zugeordneten Flansches 106, mit ihrem radial innenliegenden
Ende 132 an der duBeren Mantelflache 170 des jeweils zugeordneten Rohres
102 und mit ihrer duBeren Kontaktfldche 136 an der Innenseite des jeweils

zugeordneten radialen Schenkels 156 des Spannrings 148 fléchig anliegen.

Da die duBeren Kontaktflachen 136 der Anpressabschnitte 128 des Dichtrings
120 schrag (unter einem Winkel von beispielsweise ungefahr 50° bis ungefahr
7‘O°) zur Achse 104 des Dichtrings 120 ausgerichtet sind, wird die primar in
radialer Richtung wirkende, von dem Spannring 148 auf die Anpressabschnitte
128 ausgelibte Anpresskraft teilweise in die axiale Richtung umgelenkt, so
dass die Anpressabschnitte 128 an ihren inneren Kontaktflaichen 134 mit einer
axialen Anpresskraft auf die AuBenseiten 168 der Flansche 106 einwirken, was
zur Folge hat, dass die Flansche 106 beim Anziehen des Spannrings 148 in
axialer Richtung aufeinander zu bewegt werden, wodurch eine Verringerung
der Breite des Dichtspalts 112 und eine Verformung des verdickten inneren
Bereich 142 des Dichtabschnitts 122, welcher in der in Fig. 3 dargestellten
Montageendstellung mit seinen Dichtflachen 146 flachig an den Innenseiten
110 der Flansche 106 anliegt, bewirkt wird.

In dieser Montageendstellung wird eine duBerst zuverldssige Abdichtung der
Verbindungsstelle 108 zwischen den Rohren 102 erzielt, da die Abdichtung
nicht nur an den Dichtflachen 146 des Dichtabschnitts 122 erfolgt, sondern
auch der Mittelabschnitt 126 mit seinen Kontaktfiachen 166a, 166b und die
Anpressabschnitte 128 mit ihren inneren Kontaktfldchen 134 und mit ihren
radial innenliegenden Enden 132 flachig und abdichtend und unter einem An-
pressdruck stehend an den radial auBenliegenden Endflachen 124, den AuBen-
seiten 168 der Flansche 106 bzw. an den duB3eren Mantelflachen 170 der

Rohre 102 anliegen.

Selbst wenn also ein fluides Medium aus dem Innenraum 116 der Rohrleitung

100 die Dichtflachen 146 des Dichtabschnitts 122 passieren konnte, so ware es
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dennoch durch das fluiddichte Anliegen des Mittelabschnitts 126 und der An-
pressabschnitte 128 des Dichtrings 120 an den Flanschen 106 bzw. an den
auBeren Mantelfldchen 170 der Rohre 102 daran gehindert, in den AuBenraum
118 der Rohrleitung 100 zu gelangen.

Die vorstehend beschriebene Dichtungsanordnung 114 zeichnet sich also durch

eine besonders lange Dichtstrecke aus.

Durch die Verformbarkeit des verdickten inneren Bereichs 142 des Dicht-
abschnitts 122 kénnen dabei auch vergleichsweise groBe Toleranzen in der

Geometrie der Flansche 106 ausgeglichen werden.

Der zwischen dem Spannring 148, der auBBeren Mantelflache 170 eines Rohres
102 und dem Flansch 106 desselben Rohrs 102 jeweils verbleibende Zwi-
schenraum wird durch das Material des in diesem Zwischenraum angeordneten

Anpresselements 128 im wesentlichen vollstandig ausgefiillt.

Eine in den Fig. 4 und 5 dargestellte zweite Ausfiihrungsform der Dichtungsan-
ordnung 114 unterscheidet sich von der vorstehend beschriebenen ersten
Ausfiihrungsform dadurch, dass der Dichtabschnitt 122 des Dichtrings 120 bei
der zweiten Ausflihrungsform nicht, wie bei der ersten Ausfithrungsform, radial
auBerhalb der inneren Mantelflachen 172 der Rohre 102 endet, sondern viel-
mehr soweit radial nach innen verléngert ist, dass seine radial innenliegende
Endfldche 174 mit den inneren Mantelflachen 172 der Rohre 102 im wesent-

lichen bilindig ist.

Dies hat zur Folge, dass der Dichtabschnitt 122 des Dichtrings 120 sich Uber
die gesamte radiale Ausdehnung des Dichtspalts 112 zwischen den Flanschen
106 erstreckt, so dass bei dieser Ausfiihrungsform der Dichtungsanordnung

114 an der Verbindungsstelie 108 zwischen den Rohren 102 keinerlei Totraum
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entsteht, an welchem sich Verunreinigungen ansammeln oder Ablagerungen

bilden kénnten.

Der innere Bereich 142 des Dichtabschnitts 122 ist bei dieser Ausfiihrungsform
so ausgestaltet, dass sich sein Querschnitt von seinem radial auBenliegenden
Ende ausgehend bis zu seiner radial innenliegenden Endfléche 174 hin konti-
nuierlich erweitert und dass die Dichtflichen 146 zu beiden Seiten der Mittel-
ebene 144 so gekriimmt sind, dass sie sich moglichst gut an die Kriimmung
der Innenseiten 110 der Flansche 106 in deren radial innenliegendem Endbe-

reich anschmiegen, wodurch eine besonders gute Abdichtwirkung erzielt wird.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 4 und 5 dargestellte zweite Ausfiihrungsform
der Dichtungsanordnung 114 hinsichtlich Aufbau, Funktion und Montageweise
mit der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten ersten Ausflihrungsform Uberein, auf

deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Eine in den Fig. 6 und 7 dargestellte dritte Ausflihrungsform der Dichtungsan-
ordnung 114 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Aus-
fihrungsform dadurch, dass die Anpressabschnitte 128 bej der dritten Aus-
fihrungsform kiirzer ausgebildet sind, so dass diese Anpressabschnitte 128 in
der in Fig. 7 dargestellten Arbeitssteliung oder Mbntageendstellung die duBe-
ren Mantelflachen 170 der Rohre 102 nicht erreichen, sondern im Abstand von

denselben enden.

Dies hat ferner zur Folge, dass im wesentlichen nur die radial auBenliegenden,
nicht abgekrodpften Bereiche der radialen Schenkel 156 des Spannrings 148 an

den auBeren Kontaktflachen 136 der Anpressabschnitte 128 anliegen.

Beim Anziehen des Spannrings 148 passen sich die Anpressabschnitte 128 an
die Neigung der Innenseiten der radialen Schenkel 156 des Spannrings 148

an, so dass in der in Fig. 7 dargestellten Montageendstellung auch bei dieser
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Ausflihrungsform die duBeren Kontaktflaichen 136 der Anpressabschnitte 128
schrég (beispielsweise unter einem Winkel von ungeféhr 70° bis ungeféhr 85°)
zur Achse 104 des Dichtrings 120 ausgerichtet sind. Auch bei der dritten Aus-
fuhrungsform wird daher ein Teil der radial wirkenden Anpresskraft des
Spannrings 148 in eine in axialer Richtung auf die Flansche 106 einwirkende
Anpresskraft umgelenkt, so dass auch bei dieser Ausfiihrungsform die Flan-
sche 106 mittels des Spannrings 148 unter Reduzierung des Dichtspalts 112

gegeneinander gezogen werden.

Die Verdickung des inneren Bereichs 142 des Dichtabschnitts 122 ist gegen-
{ber dem &auBeren Bereich 140 des Dichtabschnitts 122 bei der dritten Aus-
flihrungsform wenige.r stark ausgepragt als bei der ersten Ausflihrungsform, so
dass bei dieser Ausfiihrungsform in der in Fig. 7 dargestelliten Montageend-
stellung der Dichtspalt 112 so weit reduziert ist, dass nicht nur der innere Be- .
reich 142, sondern auch der duBere Bereich 140 des Dichtabschnitts 122 fla-
chig an den Innenseiten 110 der Flansche 106 anliegt und somit zur Abdicht-

wirkung beitragt.

Bei dieser Ausfiihrungsform flllt der Dichtabschnitt 122 also in der Montage-
endstellung den gesamten zwischen den radial auBenliegenden Endfléchen 124
der Flansche 106 und der radial innenliegenden Endfléche 174 des Dichtab-
schnitts 122 liegenden Bereich des Dichtspalts 112 im wesentlichen vollstandig

aus.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 6 und 7 dargestellte dritte Ausflihrungsform
der Dichtungsanordnung 114 hinsichtlich Aufbau, Funktion und Montageweise
mit der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten ersten Ausfiihrungsform Uberein, auf

deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Eine in den Fig. 8 und 9 dargestellte vierte Ausfiihrungsform der Dichtungsan-

ordnung 114 unterschiedet sich von der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten ersten
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Ausfuhrungsform dadurch, dass der innere Bereich 142 des Dichtabschnitts
122 des Dichtrings 120 nicht, wie bei der ersten Ausflihrungsform, in Form
eines verdickten Wulstes ausgebildet ist, sondern stattdessen eine gespaltene
Form aufweist mit zwei Stegen 176, die sich von der Mittelebene 144 aus-
gehend in einander entgegengesetzte Richtungen zu jeweils einem der Flan-
sche 106 hin erstrecken.

Im in Fig. 9 dargestellten Montageendzustand liegt jeder der Stege 176 mit
jeweils einer Dichtflache 146 fluiddicht an jeweils einer Innenseite 110 eines
der Flansche 106 an.

Die fiir die Abdichtung erforderliche Anpresskraft an den Dichtflichen 146 wird
bei dieser Ausflihrungsform durch die elastische Rickstellkraft des Dichtab-

schnitts 122 erzeugt.

Diese Ausflihrungsform der Dichtungsanordnung 114 erlaubt es, unter még-
lichst geringem Materialeinsatz fir den Dichtring 120 besonders weite
Dichtspalte 112 zwischen den Flanschen 106 zu (berbriicken und/oder beson-
ders groBe axiale Toleranzen in der Geometrie der Flansche 106 auszuglei-

chen.

Im Gbrigen stimmt die in den Fig. 8 und 9 dargestellte vierte Ausfiihrungsform
der Dichtungsanordnung 114 hinsichtlich Aufbau, Funktion und Montageweise
mit der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten ersten Ausflhrungsform (iberein, auf

deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Eine in den Fig. 10 und 11 dargestellte flinfte Ausflihrungsform der Dichtungs-
anordnung 114 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten
ersten Ausflhrungsform dadurch, dass der Mittelabschnitt 126 des Dichtrings
120 bei dieser funften Ausfiihrungsform nicht einteilig, sondern in zwei Teilen

126a, 126b ausgefiihrt ist, welche durch einen als diinne, im Querschnitt
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U-férmig gebogene Folie ausgebildeten Dichtabschnitt 122 miteinander ver-

bunden sind.

Der im Querschnitt U-férmige Dichtabschnitt 122 dieser Ausfiihrungsform
umfasst somit einen am Flansch 106 des ersten Rohrs 102a anliegenden
ersten Schenkel 181a, einen am Flansch 106 des zweiten Rohrs 102b anlie-
genden zweiten Schenkel 181b und einen die beiden Schenkel 181a, 181b
miteinander verbindenden und den Dichtspalt 112 Uberbriickenden Steg 183.

Die den Flanschen 106 der miteinander zu verbindenden Rohre 102 zuge-
wandte Innenseite 178 des Dichtabschnitts 122 liegt sowohl in der Vormon-
tagestellung (siehe Fig. 10) als auch im Montageendzustand (siehe Fig. 11)
bereichsweise flachig an den Innenseiten 110 der Flansche 106 an, so dass
diese Bereiche der Innenseite 178 des Dichtanschnitts 122 die Dichtflachen
146 des Dichtabschnitts 122 dieser Ausfiihrungsform bilden. Die fiir die Ab-
dichtung erforderliche, auf die Dichtflichen 146 wirkende Anpresskraft wird bei
dieser Ausfiihrungsform mittels eines in den Dichtabschnitt 122 eingebrachten
und an der AuBenseite 180 desselben anliegenden, in axialer Richtung
elastisch verformbaren Distanzhalterrings 182, beispielsweise in Form eines O-

Rings aus elastomerem Material, erzeugt.

Dieser Distanzhalterring 182 kann lose auf den Dichtring 120 aufgezogen wer-

den oder aber dauerhaft und drehfest mit dem Dichtring 120 verbunden sein.

Insbesondere ist es moglich, den Distanzhalterring 182 aus einem elastomeren
Material an die AuBenseite 180 des Dichtabschnitts 122 des Dichtrings 120

anzuspritzen.

Auch diese Ausfilhrungsform ist besonders zur Uberbriickung breiter Dchtspale
112 und/oder zum Ausgleich groBer axialer Toleranzen an den Flanschen 106

der miteinander zu verbinden Rohre 102 geeignet. Das elastomere Material
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des Distanzhalterrings 182 ist dabei durch den Dichtabschnitt 122 von dem
den Innenraum 116 der Rohrleitung 100 durchstrémenden Medium getrennt,
so dass keine Gefahr besteht, dass das Material des Distanzhalterrings 182

durch dieses Medium angegriffen wird.

Im tbrigen stimmt die in den Fig. 10 und 11 dargestellte finfte Ausfiihrungs-
form der Dichtungsanordnung 114 hinsichtlich Aufbau, Funktion und Montage-
weise mit der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten ersten Ausfilhrungsform (ber-

ein, auf deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.
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Patentanspriiche

1. Dichtring fUr eine Dichtungsanordnung (114) zum Abdichten einer Ver-
bindungsstelle (108) einer Rohrleitung (100) zwischen zwei Rohren
(102), von denen mindestens eines mit einem Flansch (106) versehen
ist, der eine dem jeweils anderen Rohr (102) zugewandte Innenseite
(110) und eine dem jeweils anderen Rohr (102) abgewandte AuBenseite
(168) aufweist,
wobei die Dichtungsanordnung (114) auBer dem Dichtring (120) einen
Spannring (148) umfasst, welcher den Dichtring (120) mit einer An-
presskraft beaufschlagt,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Dichtring (120) einstlickig ausgebildet ist und einen Dichtabschnitt
(122), der im montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) an den
Innenraum (116) der Rohrleitung (100) angrenzt, sowie mindestens
einen Anpressabschnitt (128), der im montierten Zustand der Dichtungs-
anordnung (114) an der AuBenseite (168) eines Flansches (106) anliegt,
umfasst.

2.  Dichtring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtab-
schnitt (122) im montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) an

der Innenseite (110) mindestens eines Flansches (106) anliegt.

3. Dichtring nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtab-
schnitt (122) im montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) an
den Innenseiten (110) zweier einander gegenliberliegender Flansche
(106) anliegt.
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4.  Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtabschnitt (122) an seinem radial innenliegenden Ende mit

einer Verdickung (142) versehen ist.

5. Dichtring nach eine der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
das radial innenliegende Ende des Dichtabschnitts (122) im montierten
Zustand der Dichtungsanordnung (114) einen Abstand von der Achse
(104) des Dichtrings (120) aufweist, der im wesentlichen gleich groB ist
wie oder kleiner ist als der radiale Abstand der inneren Mantelfldche
(172) mindestens eines der Rohre (102) von dieser Achse (104).

6. Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtabschnitt (122) einen Dichtspalt (112) zwischen den Roh-

ren (102) im wesentlichen totraumfrei abdeckt.

7.  Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtabschnitt (122) mindestens zwei in unterschiedliche Rich-
tungen abstehende Endbereiche (176) aufweist, von denen im montier-
ten Zustand der Dichtungsanordnung (114) einer an dem einen Rohr
(102a) und ein anderer an dem anderen Rohr (102b) der Rohrleitung
(100) anliegt.

8. Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtabschnitt (122) einen ersten Schenkel (181a), der im
montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) an dem einen der
Rohre (102a) anliegt, einen zweiten Schenkel (181b), der im montierten
Zustand der Dichtungsanordnung (114) an dem anderen Rohr (102b)
anliegt, und einen den ersten Schenkel (181a) und den zweiten Schenkel
(181b) miteinander verbindenden Steg (183) umfasst.
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Dichtring nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtabschnitt (122) als eine im Vergleich zu der axialen Er-
streckung eines Dichtspalts (112) zwischen den Rohren (102) im mon-
tierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) diinne Folie ausgebildet

ist.

Dichtring nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anpressabschnitt (128) eine im wesentlichen konische Kontakt-
flache (136) aufweist, welche im montierten Zustand der Dichtungsan-
ordnung (114) mit der Anpresskraft des Spannrings (148) beaufschlagt
wird.

Dichtring nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontakt-
flache (134) im montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114)
schrag zur Achse (104) des Dichtrings (120) und schrag zur Radialrich-
tung des Dichtrings (120) ausgerichtet ist.

Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

dass sich der Anpressabschnitt (128) von seinem im montierten Zustand
der Dichtungsanordnung (114) radial auBenliegenden Ende (130) zu sei-
nem im montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) radial innen-

liegenden Ende (132) hin im Querschnitt erweitert.

Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anpressabschnitt (128) im montierten Zustand der Dichtungs-
anordnung (114) einen Zwischenraum, der von dem Spannring (148),
dem Flansch (106) eines der Rohre (102) und der duBeren Mantelflache
(170) des betreffenden Rohrs (102) begrenzt wird, im wesentlichen voll-

standig ausfillt.
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Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anpressabschnitt (128) im montierten Zustand der Dichtungs-
anordnung (114) an der auferen Mantelfldche (170) eines der Rohre
(102) anliegt.

Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtring (120) einen Mittelabschnitt (126) umfasst, welcher
den Dichtabschnitt (122) und den mindestens einen Anpressabschnitt
(128) miteinander verbindet.

Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
dass der mindestens eine Anpressabschnitt (128) aus einer Ruhestellung,
in welcher er sich in im wesentlichen axialer Richtung des Dichtrings
(120) erstreckt, in eine Arbeitsstellung abklappbar ist, in welcher er sich
in im wesentlichen radialer Richtung des Dichtrings (120) erstreckt.

Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtring (120) an den Flansch (106) eines der Rohre (102) zur
Vormontage anklemmbar oder mit dem Flansch (106) verrastbar ist.

Dichtring nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der An-
pressabschnitt (128) eine Kontaktflache (134) aufweist, die im montier-
ten Zustand der Dichtungsanordnung (114) an der AuBenseite (168)
eines Flansches (106) anliegt, und dass der Dichtring (120) einen Mit-
telabschnitt (126) umfasst, welcher den Anpressabschnitt (128) mit dem
Dichtabschnitt (122) verbindet und eine Kontaktfldche (166) aufweist,
mit welcher der Mittelabschnitt (126) im montierten Zustand der Dich-
tungsanordnung (114) an einem radial auBenliegenden Ende (124) des-
selben Flansches (106) anliegt, wobei die Kontaktflache (134) des An-
pressabschnitts (128) und die Kontaktflache (166) des Mittelabschnitts
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(126) miteinander einen Winkel von weniger als 180° einschlieBen, wenn
der Dichtring (120) zur Vormontage an einem der Rohre (102) angeord-

net ist.

Dichtring nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dichtring ein Fluorpolymer-Material, insbesondere Polytetra-
fluorethylen oder modifiziertes Polytetrafluorethylen, und/oder ein Fluor-
polymer-Compound, insbesondere ein Polytetrafluorethylen-Compound

oder ein modifiziertes Polytetrafluorethylen-Compound, umfasst.

Dichtungsanordnung zum Abdichten einer Verbindungsstelle (108) einer
Rohrleitung (100) zwischen zwei Rohren (102), von denen mindestens
eines mit einem Flansch (106) versehen ist, wobei die Dichtungsanord-
nung (114) einen Spannring (148) und einen Dichtring (120) nach einem
der Anspriliche 1 bis 19 umfasst.

Dichtungsanordnung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtungsanordnung (114) einen Distanzhalterring (182) umfasst,
der im montierten Zustand der Dichtungsanordnung (114) in einem
Dichtspalt (112) zwischen den Rohren (102) der Rohrleitung (100) und
an der dem Innenraum (116) der Rohrleitung (100) abgewandten
AuBenseite (180) des Dichtabschnitts (122) des Dichtrings (120) ange-

ordnet ist.

Dichtungsanordnung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass

der Distanzhalterring (182) ein Elastomermaterial umfasst.

Rohrleitung, umfassend mindestens zwei Rohre (102), von denen minde-
stens eines mit einem Flansch (106) versehen ist, und eine Dichtungsan-
ordnung (114) zum Abdichten einer Verbindungsstelle (108) zwischen
den beiden Rohren (102) nach einem der Anspriiche 20 bis 22.
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