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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do auto-
matycznego napawania korpuséw sprzegiel elektro-
magnetycznych, zwlaszcza obwodowych napoin an-
tymagnetycznych na ° czolowych powierzchniach
tych korpus6ow.

Dotychczas znane sg urzadzenia do wykonywania
obwodowych napoin na duzych elementach metoda
napawania pod topnikiem dla uzyskania twardych
powierzchni. Urzadzenia takie skladajg sie z obrot-
nik6w lub manipulatoréw spawalniczych wyposazo-
nych w kty obrotowe i uchwyty mocujace, konikéw
dociskowych z klami obrotowymi oraz automatéw
spawalniczych podwieszonych na wysiegnikach.
Mocowanie elementéw dokonuje sie w uchwycie
mocujgcym i ktach obrotnika i konika dociskowego.
Napawane elementy usytuowane sg na urzgdzeniu
tak, ze napawanie odbywa sie w ‘plaszczyznie pio-
rowej. Taki zestaw konstrukcyjny byl odpowiedni
do wykonywania obwodowych napoin na duzych
przedmiotach takich jak hutnicze walce kalibrowa-
ne, trzpienie walcarek lub kota suwnicowe i nie
nadawat sie do wykonywania napoin na powierzch-
niach czolowych matych przedmiotéw, ze wzgledu
na prowadzenie procesu napawania w plaszczyZnie
pionowej. Napoiny twarde na matlych przedmiotach
wykonywane sg przewaznie recznie. Reczne wyko-
nywanie napoin antymagnetycznych nie daje do-
brych rezultatéw ze wzgledu na ich niejednorodng
strukture spowodowana wymieszaniem sie materia-
tu rodzimego korpusu sprzegla ze stopiwem w pro-
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cesie napawania co pocigga za sobg zmienng prze-
nikalno$¢ magnetyczng w roznych przekrojach po-
ziomych na calej wysokoSci napoiny.

Celem wynalazku bylo wyeliminowanie tych wad
i skonstruowanie urzgdzenia do wykonywania na-
poin antymagnetycznych na powierzchniach czoto-
wych matlych elementow.

Cel ten osiggnieto dzieki skonstruowaniu urzag-
dzenia zaopatrzonego w centrujgcg tarcze osadzong
sztywno na obrotowym stole, stuzacg do ustawiania,
centrowania i zamkniecia obwodu prgdu spawania
oraz w odchylne ramie zamocowane ruchomo do
korpusu obrotnika spawalniczego z korekcyjnym
suportem stuzacym do regulacji szeroko$ci i Sred-
nicy napoiny obwodowej wykonywanej znanym pé6i-
automatem spawalniczym. Urzadzenie tak skon-
struowane umozliwia automatyczne napawanie kor-
puséw sprzegiel i dzieki temu uzyskuje sie jedno-
rodng strukture oraz réwne ukladanie warstw na-
poin co gwarantuje ich stala przenikalno§é magne-
tyczna.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok urzadzenia z przodu, fig. 2 —
widok urzadzenia z boku, a fig. 3 — przekré6j kor-
pusu sprzegla elektromagnetycznego z napoing an-
tymagnetyczng wykonang na tyr_n urzadzeniu.

Urzadzenie sklada sie z obrotnika spawalniczego
1 p6tautomatu spawalniczego do spawania w ostonie
gaz6w ochronnych. Obrotnik spawalniczy stanowi
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korpus 1, w ktérym zamocowano silnik 2 o bez-
stopniowej regulacji obrotéw, napedzajgcy obroto-
wy stét 3 i centrujgcg tarcze 4 przymocowang roz-
lgcznie do tego stolu oraz ustawiony centrycznie
na niej korpus 5 sprzegla elektromagnetycznego.
Z korpusem 1 obrotnika polgczone jest obrotowo
odchylne ramie 6, do ktorego przymocowany jest
korekeyjny suport 7 wraz ze spawalniczym pisto-
letem 8. W dolnej cze$ci korpusu 1 znajduje sig
dzwignia 9 wyrzutnika spawanego korpusu 5 sprze-
gla. Do stolu 3 przymocowane sg pradowe szczotki
10. W korpusie 1 osadzony jest réwniez elektryczny
zasilacz 11 do zasilania silnika 2 obrotowego stotu 3.
Zasilacz 11 posiada sterowniczy przycisk do zalg-
czania pélautomatu spawalniczego.

Pétautomat spawalniczy sklada sie z podajnika 12
i drutu elektrodowego polaczonego ze spawalniczym
pistoletem 8 oslonietym ostong 13 przymocowang
do korpusu 1. Pétautomat spawalniczy jest wypo-
sazony w spawalniczy prostownik 14 i butle 15
z gazem ochronnym. Podajnik 12 umieszczony jest
w oslonie stojaka 16.

Urzadzenie pracuje w nastepujgcy sposéb: po za-
lozeniu, ustawieniu i zacentrowaniu korpusu 5
sprzegla na tarczy 4 centrujgcej, pokretiem poten-
cjometru elektrycznego zasilacza 11 nastawia sig
odpowiednig szybko§¢ spawania obwodowego oraz
na butli 15 ustawia sie odpowiednie ci$nienie gazu
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ochronnego. Po wykonaniu tych czynnos$ci napro-
wadza si¢ odchylne ramie 6 nad spawany korpus 3
a korekcyjnym suportem 7 przesuwa sie spawalni-
czy pistolet 8 w miejsce spawania. Egcznikiem
krzywkowym elektrycznego zasilacza 11 wigcza sie
obro6t stotu 3 i przesuwa oslone 13 przed miejsce
spawania. Przyciskiem elektrycznego zasilacza 11
wlgcza sie proces spawania z jednoczesnym prze-
plywem gazu ochronnego. W czasie procesu spawa-
nia pokretlem korekcyjnym suportu 7 reguluje sie
szeroko$§¢ warstwy napawanej. Po nalozeniu war-
stwy napawanej wylacza sie przyciskiem elektrycz-
nego zasilacza 11 proces spawania i po naci$nieciu
dzwigni 9 wyrzutnika wyjmuje sie pospawany kor-
pus. Nastepne cykle powtarzajg sie.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do automatycznego napawania kor-
puséw sprzegiet elektromagnetycznych, znamienne
tym, Ze zaopatrzone jest w centrujacg tarcze (4)
osadzong sztywno na obrotowym stole (3), do usta-
wiania, centrowania i do zamkniecia obwodu pradu
spawania, oraz w odchylne ramie (6) z korekcyjnym
suportem (7) zamocowane ruchomo do korpusu (1)
spawalniczego obrotnika, ktére stuzy do regulacji
szeroko$ci i $rednicy napoiny obwodowej wykony-
wanej znanym poélautomatem spawalniczym.
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