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{57} Resumo:
UM METODO PARA AUMENTAR A CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO A LONGO PRAZO DE UM

PRODUTO DE PAPEL OU CARTAO CELULOSICO. 0 METODO INCLUI O FORNECIMENTO DE UM
PRODUTO (10) DE PAPEL OU DE CARTAO FEITO DE FIBRAS CELULOSICAS TENDO UM PESO
DE BASE QUE VARIA ENTRE CERCA DE 80 E CERCA DE 300 LIBRAS POR 3000 PES
QUADRADOS. UM MATERIAL DE RETENCAQ (12) E APLICADO A PELO MENOS UMA SUPERFICIE
DO PRODUTO DE PAPEL OU DE CARTAO. A TEIA £ ENTAO REVESTIDA COM UMA CAMADA
RECEPTORA DE TINTA (14) SELECCIONADA DE ENTRE O GRUPO QUE CONSISTE DE UM
MATERIAL DE REVESTIMENTO DE POLIMERO ACRILICO AQUOSO, UM AGENTE BIOCIDA
AQUOSO E UMA COMBINACAO DE MATERIAL DE REVESTIMENTO DE POLIMERC ACRILICO
AQUOSO E AGENTE BIOCIDA E SECO DE MODO A PROPORCIONAR UM PRODUTO DE PAPEL
OU DE CARTAQ TENDO UMA CAPACIDADE MELHORADA DE ARMAZENAMENTO A LONGO
PRAZO.



RESUMO
ARTIGOS DE PAPEL QUE APRESENTAM PROPRIEDADES DE
ARMAZENAMENTO A LONGO PRAZO
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longce prazo de um produto de papel ou cartdo celu

método inclul ¢ fornecimento de um produto (10) de papel ou

de cartdoc feito de fibras celuldsicas tendo um pesc de base

A teia € entdo revestida com uma camada receptora de tinta
eccionada de entre o grupo que consiste de um

material de revestimento de polimero acrilico aguoso, um

seco de modo a proporcionar um produto de papel ou de

acidade melhorada de armazenamento a
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DESCRICAO
ARTIGOS DE PAPEL QUE APRESENTAM PROPRIEDADES DE
ARMAZENAMENTO A LONGO PRAZO

e, em particular, para o fabrico produtos de papel com

rés  guadrados), tals como pastas de
arguivo, recipientes ndc corrugados e semelhantes, gue
exibem propriedades melhoradas para ambientes de escritdrio
e armazenamento a longo prazo.

Antecedentes da Invencgido

Os produtos celuldsicos papel e cartdo com peso elevado,

tais como pastas de arquivog e recipientes de arquivo

liguidos ou emulsionantes durante o© manuseio de rotina e
armazenamentoc de longo prazo. Além dissc, o¢s referidos

produtos; se armazenados num ambiente htmido, tendem

W

suportar ¢ crescimento bioldgico

indesejéveis ao serem produzidos. Além disso, esses
produtes podem ser danificados ou sujos por liguidos
aquosos descolorindo, assim, o0s produtos de papel ou

cartdo. Se a humidade ou os liguidos agucsos sdo absorvidoes

utilidade e, potencialmente, permitindo que os

liguidos contactem e danifiquem os documentos gue podem ser
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0s em recipilientes feitos com 03 materiais de papel
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tanto em processos de ‘jacto de tinta como de

imagem electrofotografica compreendendo uma camada de

barreir hidreofdébica tantoe no do substrato come  no
rev mento gue recebe imagens gue contém um biocida.

Consequentemente, existe uma necessidade para a melhoria

dos produtos a base de celul

de peso relativamente pesado e produtos de cartdo, os guais

No que diz respelto aos objectos e vantagens acima e
outros, a invencdo proporciona um produto de papel ou de

{300 libras por 3000 vpés guadrados). Um material de
retencdo & aplicado a pelo menos uma superficie do papel ou
do produto de cartédo para proporcionar uma teia

dimensionada de papel ou de cartdoc. A teia dimensionada é
entdo revestida com um material receptivo a tinta
gseleccionado do grupo consistindo de um material de
revestimento aquosoe de polimero acrilico, de um agente
biccida agquoso e uma combinacdc de material de revestimento

de polimerc acrilico agquoso 2 agente biocida aguoeso para

preoporcionar uma camada receptiva de tinta. Em seguida, =&
teia €& seéeca a uma primeix mperatura para proporcionar
uma tela revestida. A fim de reduzir a cura da teia, um

seco a uma segunda temperatura para proporcicnar um produto



de papel ou de cartdo, tendo o armazenamento a longo prazo

gque varia entre cerca de 130,4 (80) a cerca de 489 g/m

{300 libras por 3000 pés quadrados).Peloc menocs uma
superficie do produteo de papel »u  de  cartido esté
dimensionada com cerca de (0,5 a cerca de 1,5 por cento em

ente de colagem de amido para proporcicnar uma

0
banda de tamanho de papel ou cartdo. A teia dimensionada é

QO

revestida com um agente biocida agquoso & a tela é szeca par

@]

roporcionar um produto de papel ou cartdo, tendo uma

tendéncia reduzida para o desenvolvimento microbiano.

retencdo é aplicada de modo adjacente a primeira superficie
da camada de base. Um material de revestimento receptor de
cinta é aplicade adiacente & camada de retencdo para
fornecer uma camada de tinta receptiva. 0 material de

revestimento receptor de tinta é seleccionado a partir do

. ; , .
poc que consiste de um material de revestimento de

]

u
polimero acrilice aguoso, um agente biocida aquoso e ume

combinacdo de material de revestimento de polimero acrilico
aquoso e um agente biocida aguoso.

-

Uma vantagem da invencgdc & o papel de peso relativamente

elevado e o0s produtcs de cartdo, poderem ser armazenados



durante um longo prazo, sem deteriocoracido significativa ou a

5.').

rodugdo de odor provocado por organismos. 0Os produtos da
invencido também exibem uma melhor durabilidade a longo

razo, e resistem a danos e manchas provocadas por Aagua e

T

de outros fluidos aquosos. Outra vantagem da invencdo & gue
as teias de papel e de cartidoc produzidas de acordo com a

vencdo apresentam menos tendé@ncia para deslizar em
relacio as outras por comparagac com as teias

Outras vantagens da invencdo serdo evidentes por referéncia

a descrigdo detalhada das concretizacdes preferidas, quando

escala, em gue caracteres de referéncia iguals designam

Com referéncia agora as Figs. 1-4, o invento proporciona

uma teia 10 tendo uma camada de retencdo 12 e uma camada de

abaixo., A camada 16 & de preferéncia uma camada de imagem

4



flexcogréafica, uma impressora litografica, uma impresscra de

recepcdo de impressgio
camada de impressdoc receptiva lipofilica ou hidrofdbica. Em
alternativa, a imagem impressa pode ser aplicada
directamente sobre a camada de wvalidacgido 12 e a imagem

impressa, entdo, revestida com & impressidc da camada

receptiva 14, 18, ou 20. Assim, a camada de recepgdo de
impressdc 14, 18 ou 20 da forma de realizacdo alternativa

proporciona uma superficie adicional para aceitar uma
imagem impressa, para complementar a imagem impressa 3sobre

a camada de wvalidacdo 12.

A Dbanda 10 & de preferéncia um papel ou cartidc de teia
feitos de fibras de celulose por meio de um processo de

papel gue tem um peso de basge inferior. Uma teia
particularmente preferida 10 ¢ uma telia de cartio usada
para fazer pastas de argquivos, pastas de papel manilha,

como sejam
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cutras telas de cartdo substancialmente inflexiveis para
uso em ambientes de escritério, incluindo, mas nao
limitadas a, caixas de cartdo para essas pastas, e

semelhantes.

A banda 10 é de preferéncia revestida em vez de impregnada

consgaguinte, apds a teia ser formada, landrada e seca,
uma camada de validacdo 12 &, de preferéncia aplicada pelo
menos a uma superficie da teia 10. Se ambas as superficies
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a camada de impressdc receptiva
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camada de wvalidacdo 12 &, de

superficies da teia 10. A
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dimensionamento de amido. Quando um agente de
dimensionamento de amide ¢é utilizado como a camada de
alidacdo 12, o agente de dimensionamento & de preferéncia
aplicado a uma superficie da teia 10, utilizando cerca de

.

0,5 a cerca de 1,5 por cento em peso de amido de tamanho a

artir de uma caixa de aAgua. A camada de validacdo 12 e o
método para aplicacdo da camada de validacdo 12 da teila néo

Com referéncia & fig. 1, uma impr

essa
i uma camada feita de um material de

de revestimentco acrilico para preoporcicnar a canada 14 é de
preferéncia uma emulsdo de polimero acrilico ou disperséo
g

iquoso. O polimero acrilico ou

8]

emulsdo contém, de preferéncia partir de cerca de 35 a
cerca de 40 por cento de sdlidos de polimero acrilico em
peso e &, preferivelmente, um material de formacdc de
pelicula gue & eficaz para aumentar a resisténcia da teila
10 para os molhar com fluidos aquosocs. Um material de
emulsédo de polimero acrilico particularmente preferido para

o fornecimento da camada 14, estéd disponivel a partir de
Michelman, Inc. of Cincinnati, ©Ohio sob ¢ nome comercial
MICRYL 474.0 material de revestimento MICRYL 474 tem sido

utilizado na técnica anterior, como um revestimento de

[N



peso leve usado para sacos de cimento foi laminado com uma
t

ot i
4. Tais outrog aditivos
incluem, mas ndo estdo limitados a, silica, argila, &lcool
ivinilico ou acrilicos reticulados. A camada 14 pode ser

S PN Y P . 3 o~ e - o] - a - - oy e J o o~ T
1cada a camada de retencdo 12 por uma ampla variedade de

ao, usoc de uma maquina de revestimento flexografica, um
revestider de haste, uma maguina de revestimento por
rotogravura, um revestidor de deslocamento, uma faca sobre

o rvolo aplicador, um lito revestidor, um revestidor
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de mergulho, e um digpositivo de evestimento por

pulverizacdo. © pesc do revestimento aplicado a camada de
1

Uma propriedade importante das teias feitas de acordo com o
invento € a sua resisténcia ao humedecimentoe ou resisténcia
a molhagem por fluidos aquosos. A resisténcia da teia a
molhagem por fluido aquosos & determinada pelo
dimensionamentc do Cobbk Sizing Test, de acordo com a norma

PI T-441), Teias dimensionadas
convencionais utilizadas para pastas de argquivos tém uma
absorcdo de agua a cinco minutos no intervalo de cerca de
50 a 70 gramas por metro quadrado de papel testado. A teia
0 contendo uma camada de validacdo 12 e uma camada

receptora de impressido 14 preferencialmente tem uma



By o~ e o~ AN ey e B - Pr—— d = =
30 a cerca de 40 gramas por metro guadrado.

Um aparelho medidor para rea
Cobb ¢ constituido por um cilindro oco de metal ou de anel
0C, 25 ou 0 cm® dentro da &rea).Uma placa de base de

metal com um dispo
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segurar o anel contra a amostra de papel a ensaiar e um

para selar o cilindro de encontro a teia quandc a amostra

3 o - 4~ £ 3 - I 'l N7 . 4 ~ 4 - N

de teste ) desigual. Um componente importante do
; PN A 5 R N oy~ L A S ~ AT A,

digpositive de teste é um rvolo de aco inoxidavel sdlido,

pesandc cerca de 10 kg. Também & usado para o teste sdo de
100 mlL proveta graduada, uma balanca com sensibilidade de

0,01 gramas ou melhor, pvapel mata-borrido, e um temporizador

Uma amostra de material de cartdo a ser testado é cortada

aproximadamente 12,5 x 12,5 cm guadrado da folha continua

revestida. A amostra é pesada e coloce

Q

a sobre o tapete de

d
)  sobre a amostra pelo

necpreno. O cilindro estd preso
blogqueio de uma barra no lugar e apertar dois botdes. Se o

material de amostra ¢é texturizado, ¢é colocada uma junta

entre a amostra e o cilindro, alinhando cuidadosamente as

arestas interiores de cada um. O liguido de teste, neste
caso dJ preferéncia a 4gua, ¢é vazado para dentro do

preferéncia de 100 ml para 100 centimetros quadrados de

cilindro .Proporcionalmente menos ligquide & utilizado para
cilindros menores, Apbés o vazamento do liguido, o)

temporizader ¢ iniciado para fornecer um teste de cinco
minutos. Periodos de teste mais curtos e mais longos podem

ser fornecidos. Acs guinze segundos antes do términce do

co



derramade do cilindro, tomando cuildado em ndo deixar cair
gualguer liguido sobre a parcela ndo tratada (fora) da
amostra de teste, 0 cilindro & retirado da amostra e a

ra é colocada com o lado superior molhada sobre uma

No  momento exacto do final do periodo de teste
, uma segunda folha de papel mata-borrdc é

0
colocada nc¢ topo da amostra para remover o excesso de

olis para tras, sobre a amocstra e papel absorvente,
Cuidados devem ser tomados para ndo exXercer forcga

descendente sobre o rolo. A amostra € entido dobrada apds a

)

remocao da mesma de entre as folhas de absorcdo e pesada de
novo com uma aproximacdo de 0,01 gramas. O pesc inicial da

teia é subtraido ao peso final da amocstra e o ganho

o)
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peso, em gramas, € nultiplicado por 100 para um cilindro d

D

100 cm® para obter o peso de liquido absorvido em gramas

A  resisténcia da tela revestida ara a <colora
determinada vertendo uma peguena dJquantidade de 1
aquoso, talis como café, refrigerantes, sumo sobre a teia
revestida. O fluido aquoso & entdo removido apds 30
segundes e a teia € visualmente examinada a procura de
manchas ou de deformacdes. As teias produzidas de acordo
com a invencdo apresentaram mencs manchas com fluidos

escuros e menos deformacgdo do que as teias convencionais.

para reduzir a actividade bioldégica incluido na
&, de preferéncia um carbamatce halogenoalcinilio.
m carbamato de halocalicinilc alguilo particularmente

preferido & um carbamato de  halogenopropinilo, mais



Laboratories de Memphis, Tennessee sob as marcas comercials

BUSAN 1420, Busan 1440, e BUSAN 1192D. Cutro agente biocida

preferido é o disponivel na Troy Technology Corporation,

Inc. de Wilmington, Delaware sob 035 nomes comerciais
e

AT VI T A YT T By 7 . J e $e - -
POLYPHASE P100.Ainda um outroc agente

Coatings of Shreveport, Louisiana sob o nome comercial

acrilico. Na forma de realizacdo representada na Fig. 1, o
t

agente biocida # misturado com © material de revestimento
de polimero acrilico numa gquantidade de ©preferéncia

variando entre cerca de 0,25 a cerca de 4 por cento em peso
do material de revestimento de polimero acrilico total

L

aplicada comc camada 14.

Depois de se revestir a camada de teia 10 e 12 com o
material de revestimento de polimero acri
seca para proporcionar uma camada receptora de tinta 14

a recepg¢do de impressido 1lo. A teia é preferivelmente
seca numa estufa ou utilizando rolos de secagem a umé
ue varia de cerca de

temperatura g

para proporcionar uma temperatura da banda gue ndo exceda
o) ~

cerca de 85 C. Todo o processo de revestimentc e de

secagem ¢ de preferéncia realizado gobre uma teia em



movimento rodando a cerca de 3 m
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{800 pés) por minuto ou mais.

com & camada receptora de tinta 14, ¢é particularmente

preferido molhar o lado nédo revestido da teia com um fluido

aquoso, tal como a agua. Neste caso, uma quantidade minima
de Aagua é utilizada para humedecer ¢ lado ndo revestido da

Na forma de realizacdo ilustrada na fig. 2, a faixa 10

tinta 18.A camada receptora de tinta 18 & de preferéncie
proporcionada pelo revestimento da camada de wvalidac8do 12

material de polimero acrilico. Por conseguinte, o produto
ilustrade na fig. 2 & t

impressdc 16 e apresenta uma resisténcia similar & molhagen

como a teia descrita com referéncia a fig. 1 acima.

A Fig., 3 ilustra uma forma de realizacdo da invencdo em gue

a camada <receptora de tinta 20 ¢& proporcionada pelo

revestimento da camada de validacdo 12, com uma disperséo
aquosa contendo o agente bioccida descrito acima. Neste

caso, a camada de validacdo 12 &, de preferéncia revestida

com o agente bioccida fornecido como um material de
revestimento de latex utilizando uma maquina de

revestimento flexogrédfica, um revestidor de lamina-sobre-
rolo, um revestidor em rotogravura ou um revestidor de rolo

aplicador. O aplicador de revestimento preferido € um

11



aplicador flexograficc tendo um c¢ilindro distribuidor,
contendo, pelo menos, cerca de 250 células por 2,54 cm

tlula um volume de cerca de
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L 084 9235 mm” / cm® (7,0 mil milhdes de micrdmetrog cibicos

da linha para o

por minuto ou superior. Apds o revestimento da
teia com a camada receptora de tinta 20, a teia € seca como
anteriormente, num forno ou utilizande rolos de secagem a
uma temperatura que varia de cerca de 110° a cerca de 200°
oporcionar uma temperatura da
C. Quando a teia ¢ revestida apenas com a
actividade biocldégica de agente redutor, ¢ particularmente
preferide, para ambas as superficies de revestimento da

teia 0. Consequentemente, a camada de retencdc 12 &, de

acordo com a invencgdc € feita por um processc de fabrico de

uma teia formada 36. A teia formada 36 é calandrada por
rolos de calandragem 38 para proporcionar  uma teia
calandrada 40. A teia calandrada 40 &, em seguida, seca em
um secador de rede 42 para proporcionar uma teia seca 44
teia seca 44 &, em seguida, dimensionada por rolos de
dimensionamentc 46 para proporcionar uma banda 48 contendo

u
com camada receptora de tinta 14, 18, ou 20 pelo aplicador



teia revestida 52 & seca em secador 56 para fornecer a teia

58, com uma camada receptora de tinta, tal como descrito

No exemplo seguinte, o papel ndc revestido foi revestido

com revestimento MICRYL 474 de Michelman, Inc. utilizando
uma haste ntmero trés, e a teia fol seca por circulacédo

forcada de ar a uma temperatura de ar de cerca de 176 C,

para proporcionar uma banda revestida. Em seguida, o lado

teia fol entdo de seguida seca a cerca de 1207 a

A
fim de reduzir o enrclamento da teia. O revestimento de uma

teste de dimensionamentc de Cobb durante cinco minutos

acima descrito. 0s resultados sédo apresentados na tabela a

©

Amostra n Peso de revestimento Valor de Cobb a 5

(1ibras por 3000 pés por metro ¢uadrado

guadrados)

1 20z,1 (124) 4,08 (2,5) 3z

2 233,1 (143 2,44 (1,5) 35

13
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REIVINDICACOES

"

1. Um papel ou cartdoc gue compreende:
a) uma camada de base qgue compreende fibras de celulose com
um pesc de base que ¢ 130,4-489 g/m® (80 e 300 libras por

3000 pés quadrados) :

b} uma camada de recepgido de tinta que compreende um polimero

base e a camada receptora de tinta;

caracterizado por

d) a camada de recepcido de tinta ser hidrofébica e compreende
a aquosa em uma

c
ntidade compreendida entre 2,44 g/m” e 4,88 g‘/m2 (1,5 a 3,0

e} a camada de wvalidacdo composta por 0,5 a 1,5% em peso de
um agente de colagem de amido e inibe a penetracgdo

resisténcia ligquida gque varia de 30 a 40 g/m” a absorvéncia
de &agua como medidoe peor um teste de Cobb dimensionado de

acordo com a norma ASTM D-3285 (TAPPI T-441).

2. 0 papel ou cartdc de acordo com a reivindicacdo 1, em

Q
-
L

o papel ou cartdo compreende ainda uma camada de Iimpressio

aplicada a uma camada de recepc¢do de tinta.

disposta entre a camada de validacdo e a camada receptora de



4. O papel ou cartdo de acordo com a reivindicacdo 1, no gual
o papel ou papeldo &, pelo menos, um membro seleccionado de

entre o grupo consistindo de uma pasta de arguivo
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5. 0 papel ou cartdo de acordo com a reivindicacdo 1, em gue

a camada de contactos de retencdo, pelo menos, uma superficie

&. O papel ou cartdo de acordo com a reivindicacdo 1, em gue

L
O]

a camada de base compreende duas superficies, e em que

3

j8Y]
0

contactos de camada de validacdo a cada uma das dua

superficies da camada de base.

a camada receptora de tinta compreende ainda pelo menos um
membro seleccionado a partir do grupo Jgue cCconsiste em
acrilico com ligagdes cruzadas, silica, argila, e &lcool

polivinilico.

el ou cartdc de acordo com a reivindicacdc 1, em que

a & um carbamato de haloalcinilo.
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