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(567) Resumo: PROCESSO PARA APERTAR UM FIO DE TRAMA
EM UM TEAR A JATO, ESPECIALMENTE TEAR A JATO DE AR,
DISPOSITIVO DE APERTO E TEAR A JATO. Sao propostos um
processo e um dispositivo de aperto para aperto de um fio de trama
em um tear a jato. O arame de fio de trama atravessa o segmento
inicial (2) e o segmento extremo (2.2) de um tubo de mistura. Os dois
segmentos formam entre si uma abertura de engate (8) e sdo unidos
por um contramancal (9) com um primeiro ima de retengéo (11). No
segmento inicial (2.1) do tubo de mistura se encontra um atuador (6)
em forma de um fole de elastdmero, que apresenta uma camara (10).
A camara (10) esta conectada através de um conduto de suprimento
(20) a uma valvula (16) e é ativada distintamente com ar comprimido.
Mediante deformac¢éo do atuador (6), um elemento de aperto (7) com
ele unido executa um movimento de basculamento entre o
contramancal (9) e uma parte de batente (19), que contém um
segundo elemento de retencdo (12). Os iméas de retengdo (11,12)
conduzem a um aperto exato e confiavel do fio de trama (3).
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "PROCESSO
PARA APERTAR UM FIO DE TRAMA EM UM TEAR A JATO, ESPECIAL-
MENTE TEAR A JATO DE AR, DISPOSITIVO DE APERTO E TEAR A JA-
TO".

A invencao refere-se a um processo para aperto de um fio de
trama em um tear a jato, especialmente tear a jato de ar, segundo o predm-
bulo da reivindicagao 1. A invengao refere-se ainda a um dispositivo de aper-
to em um tear, especialmente tear a jato de ar segundo o predmbulo da rei-
vindicacao 11. Finalmente, a invengao refere-se também a um tear a jato
segundo o preambulo da reivindicagao 22.

O estado atual da técnica segundo os preambulos das reivindi-
cacdes 1, 11 e 22 é reproduzido pela DE 10 2004 036 996 B3. Segundo ela,
em um tear a jato esta previsto um dispositivo para introdugao de um fio de
trama na cala, que consiste em um bloco de bocais de sopro principais com
tubos de mistura conectados. Em cada tubo de mistura esta previsto um dis-
positivo de aperto, pelo qual o fio de trama que se encontra no tubo de mis-
tura antes de sua introdugcdo na cada é mantido alinhado reto. Cada um des-
ses dispositivos de aperto apresenta um atuador situado fora do tubo de mis-
tura, que pode ser ativado pneumaticamente ou piezoeletricamente e defor-
mado. Assim, um elemento de aperto unido com o atuador é colocado em
um movimento de basculamento ou pivotamento. O elemento de aperto en-
gata no tubo de mistura-e-aperta com sua extremidade livre o-fio de trama
contra um contramancal situado no tubo de mistura. E preferida a execugdo
do atuador em forma de um fole de elastdmero, que esta diretamente unido
com o elemento de aperto. Por distinta ativagcao pneumatica o atuador por
ser ativado e deformado, sendo que é previsto um conduto de suprimento
para um fluido de controle pneumatico especial.

Ao lado da distinta ativacao a pressdo, pode também a elastici-
dade prépria do atuador executado como fole de elastdmero, uma mola de
ajuste um ou elemento de retengao elastico em flex&o influenciar a respecti-
va posicao do elemento de aperto. Finalmente, o elemento de aperto pode

ser ele proprio elasticamente deformado.
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Os dispositivos de aperto conhecidos, segundo a DE 10 2004
036 996 B3, ja sdo estruturados como unidades modulares de dois dispositi-

_vos de aperto cada, podendo entdo varias unidades modulares estarem reu-

nidas para um bloco. Nao obstante, para a unidade de aperto individual ha

relativamente pouco espaco disponivel. A forca de retengao de um dispositi-

vo de retengao pneumaticamente ativado €, no entanto, dependente de seu
tamanho de construcao. Quando as dimensdes devem ser pequenas, tam-
bém a forga de retengdo é restrita. O mesmo é valido em uma ativagao hi-
draulica ou piezoelétrica dos atuadores. A isso acresce, no caso da ativagcao
pneumatica, de modo perturbador, a compressibilidade das correntes de ar
ativadoras. Isso conduz a um comportamento de resposta retardado do dis-
positivo de aperto. Verificou-se que o elemento de aperto, quando da transi-
¢ao de sua posigao de aperto para a posi¢gao de liberagao e vice-versa, €
colocado em oscilagdo, com o que fios de trama especialmente finos nao
mais sao confiavelmente apertados em tempo oportuno. O comportamento
de resposta retardado dos dispositivos de aperto pode levar ja a perturba-
¢des no processo de tecelagem aos numeros de rotagdo de até 1000 rpm
hoje usuais em teares modernos.

Da JP 2000 119 936 A é conhecido um outro dispositivo de aper-
to pneumaticamente ativado para retengao de fios de trama em teares a jato.
O elemento de aperto se encontra ali, a semelhanca de uma tampa de re-
tengcao, na saida do tubo de mistura, onde esta fixado pivotavelmente a uma
articulacao situada externamente no tubo de mistura e € enfiado por uma
mola de tragao, igualmente situada externamente, na abertura de saida do
tubo de mistura. Um fio de trama é entao apertado contra um ressalto, que
forma uma parte da abertura de saida. A corrente de ar de sopro do bdcal de
sopro principal introduzindo os fios de trama deve abrir o elemento de aperto
contra a agao de mola e entao liberar o fio de trama apertado. Nesse dispo-
sitivo de aperto conhecido, ndo pode ser esperada uma transicao exata, ra-
pida e precisamente controlavel, da posicao de aperto para a posi¢gao de
liberagcao, porque o controle do elemento de aperto esta inseparavel associ-
ado ao transportado do fio de trama.
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A invencao tem por objetivo prover um processo e um dispositivo
de aperto do tipo primeiramente mencionado no inicio, com que em modali-
dade de construgcao simples, compacta, possa ser obtida uma confiavel forca
de retengcdo em combinagdo com um exato comportamento de resposta, de
modo que seja possivel uma operagao de tecelagem quase isenta de pertur-
bagcao mesmo com altos numeros de rotagao do tear.

0 objetivo é alcangado, no que concerne ao processo, de acordo
com a invencgdo, pela totalidade das caracteristicas da reivindicagdo 1 e, no
que concerne ao dispositivo de aperto, de acordo com a inveng¢ao, pela tota-
lidade das caracteristicas da reivindicagao 11. A reivindicacao 22 é orientada
a um tear a jato, que apresenta o dispositivo de aperto de acordo com a in-
vengao.

Segundo a inveng¢ao, consegue-se assim um reforgo da forca de
aperto do elemento de aperto mével por uma forca magnética adicional.
Como a forga de retencdo e aperto é aplicada essencialmente pela forga
magnética, os componentes para ativacao do dispositivo de aperto podem
ser menor dimensionados apesar do seguro funcionamento. E assim possi-
vel uma modalidade de construgao especialmente compacta, de modo que
0s bocais de sopro principais e tubos de mistura podem ser vantajosamente
dispostos e garantida uma guia de fio de trama tado em linha reta quanto
possivel até ao canal de inser¢ao de trama da cala. A magnitude da forgca
magnética reforcada é vantajosamente adaptada as-propriedades do fio de
trama, -de modo que é garantido um aperto -adicional, sem prejudicar essen-
cialmente a qualidade do fio de trama no ponto de aperto.

Segundo uma primeira execugao do processo, o reforco magné-
tico é de tal maneira configurado que o desprendimento do elemento de a-
perto mével de sua posicao de aperto é inicialmente bloqueado, mas sua
aproximagao do ponto de aperto é acelerado.

Em uma outra execugéo do processo de acorde com a invengao,
a forca de retencao do elemento de aperto movel € magneticamente refor-
cada também em sua posicado de liberagdo. Quando para isso sao tomadas
outras medidas, no sentido de que o desprendimento do elemento de aperto
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de sua posicao de liberagdao seja inicialmente bloqueado, mas sua aproxi-
macao da posicao de liberagcao seja acelerada, com isso no total o compor-
tamento dindmico do elemento de aperto no tubo de mistura é assim muito
vantajosamente influenciado.

A forca magnética atua, a saber, na respectiva primeira posicao
extrema, sobre o elemento de aperto até que se aumente a forga de ajuste
sobre o elemento de aperto provehiente do atuador, que é maior do que a
forca magnética de atragao. Uma vez alcangado esse ponto, o elemento de
aperto passa entdo quase abruptamente a segunda posi¢cao extrema. Igual-
mente, quando da aproximagao da respectiva segunda posi¢do extrema, é
alcancada uma aceleragao pela forgca magnética de atragao.

Ambos os efeitos conjuntamente reduzem o tempo de comuta-
¢ao necessario para movimentar o elemento de aperto da posigao de libera-
¢cao para a posicao de aperto e vice-versa. A dinamica do dispositivo de a-
perto é assim elevada. Enquanto que com um dispositivo de aperto apenas
pneumaticamente ativado o comportamento temporal do elemento aperto
corresponde qualitativamente aproximadamente a uma curva cosseno, pelas
forcas magnéticas reforgadas é alcangcado uma compressao temporal dessa
operacao no sentido da vertical ideal. Verificou-se que a suscetibilidade do
elemento de aperto a continuar oscilando depois de uma troca de posi¢cao
diminuiu bastante. Assim podem ser confiavelmente apertados, sobretudo,
fios de trama finos de até 0,02 mm.

O processo pode ser executado na medida em que o atuador é
ativado hidraulicamente ou piezoeletricamente. Especialmente preferida é,
no entanto, a ativacao do atuador por meio de um fluido de controle especial,
de agado pneumatica.

.- - O reforco magnético na posicdo de aperto e/ou na posi¢gao de
liberacdo do elemento de aperto pode ocorrer de modo magnético perma-
nente de maneira particularmente simples.---

Para determinadas aplicagdes, entdao, segundo uma outra exe-
cucdo preferida do processo, é elevado o reforgo magnético permanente

temporariamente por um eletroima controlado. Dessa maneira, p.ex., a for¢ca
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de desprendimento para o desprendimento do elemento de aperto de suas
posi¢coes extremas pode ser controladamente reduzida ou elevada e o dis-
positivo de aperto pode ser operado com uma pressao novamente menor.

Possibilidades de controle especialmente multifacéticas para o
processo de acordo com a invengao resultam quando, segundo uma outra
configuragao vantajosa, o reforco magnético é produzido por ao menos um
eletroima. O controle do ou dos eletroimas é entao incluido no controle do
tear. Dessa maneira, p.ex., a forca de aperto durante a operagcao pode ser
ajustada as variadas propriedades do fio ou condi¢des operacionais. Sendo,
por exemplo, processado um fio de trama sensivel, entdao a forga magnética
do eletroima e, com isso, a forca magnética do elemento de aperto, pode ser
ajustada a um valor menor, e sdo evitados danos ao fio de trama no ponto
de aperto. Fios robustos com superficie lisa podem ser processados com
uma forga de aperto grande, de modo que se garante que os fios sejam se-
guramente retidos apesar de sua superficie lisa. Adicionalmente, a ocorrén-
cia temporal da forca magnética pode ser adaptada diversas condi¢cdes ope-
racionais, como p.ex. distintos numeros de rotagao do tear.

A execugao especialmente compacta do correspondente disposi-
tivo de aperto, possibilitada pela inveng¢ao, permite proceder ao reforco mag-
nético do elemento de aperto em todo local de bocal de sopro principal e
tubo de mistura. Uma possibilidade particularmente vantajosa resulta, contu-
do;-do-fato de que o fio de trama é-apertado no tubo de-mistura, como é co-
nhecido da DE 10 2004 036 996 B3 mencionada no inicio.

Para o dispositivo de aperto de acordo com a invengao segundo
a reivindicagdo 11 valem as mesmas vantagens ja indicadas para o proces-
So.

Também para o dispositivo de aperto de acordo com a invengéo,
indicado na reivindicagao 11, é prevista uma configuragdo vantajosa na me-
dida em que o reforco magnético ocorre por ao menos um ima de retengcao
em cooperag¢ao com o elemento de aperto nao apenas na posicao de aperto,
mas sim também na posicao de liberagdo do elemento de aperto.

_Para a configuragdo construtiva do dispositivo de aperto de a-
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cordo com a invengao vém ao caso, basicamente, todas as modalidades de
construcdo, que ja estao indicadas na DE 10 2004 036 996 B3. Especial-
mente preferida é, contudo, a execucao com um atuador pneumaticamente
ativado, sendo que este € executado como fole de elastdmero, que é pneu-
maticamente ativado e deformado por sobrepressao, compensagao de pres-
sao relativamente ao meio ambiente ou subpressao e se encontra de tal ma-
neira em comunicagao com o elemento de aperto que a deformacao pneu-
matica do fole de elastdmero produz um movimento de basculamento ou
pivotamento do elemento de aperto para transigao da posi¢gao de aperto para
a posigao de liberagao ou vice-versa. O elemento de aperto pode entao van-
tajosamente estar diretamente fixado éo fole de elastbmero. Na medida em
que o atuador executado como fole de elastémero é ativado ou deformado
por ar como meio de ativagao, resulta 0 movimento de basculamento do e-
lemento de aperto. O movimento de basculamento quando do desprendi-
mento do elemento de aperto da posi¢cao de aperto ou da posi¢ao de libera-
¢do é bloqueado pela forca magnética e, quando da aproximagao do ele-
mento de aperto da posigao respectivamente contraposta é acelerado pela
forca magnética.

Com um atuador na forma de um fole de elastdmero, a forca
magnética de reforco é especialmente vantajosa, porque nao apenas sao
impedidos retardamentos provocados pela compressibilidade do ar. Além

disso, também sao evitados retardamentos condicionados pela resisténcia

com a qual o-fole-de elastbmero se confronta quando de sua deformagao da
forca de ativagao pneumatica. Ademais, esse fole de elastdmero é deforma-
do ao menos em uma posi¢cao extrema e, portanto, a essa forga de aperto ou
retencao nessa posigcao extrema se contrapde duradouramente uma contra-
forca; pois o fole de elastdmero tenta retornar a sua forma inicialmente nao
deformada. A montagem dos imas de retengcao faz com que o elemento de
aperto seja-seguramente retido em uma das posi¢gdes extremas também no
estado sem pressao. Com isso, por exemplo, na posi¢cao de liberagdo € ga-
rantido que o elemento de aperto nao bloqueie a passagem livre pelo bocal
de sopro principal e o tubo de mistura, na medida em que sempre é retido
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fora da corrente de ar de transporte pela forca magnética.

Outras configuragbes estao contidas nas demais reivindicagoes
de referéncia, dirigidas ao dispositivo de aperto. Outras vantagens sao assim
alcancadas.

Quando o elemento de aperto esta disposto em um ponto do
tubo de mistura e o atuador se encontra externamente no tubo de mistura,
resulta uma modalidade de construgao compacta, em que, de um lado, os
bocais de sopro principais e os dispositivos de aperto podem ser respecti-
vamente reunidos aos blocos. Na configuragao construtiva especificamente
podem entao ser vantajosamente incluidas as solugdes de detalhe ja descri-
tas na DE 10 2004 036 996 B3.

Por exemplo, a subdivisao do tubo de mistura em um segmento
inicial mais longo e um segmento extremo essencialmente mais curto nao e
apenas uma solugao de emergéncia, que deva possibilitar o engate do ele-
mento de aperto no tubo de mistura. O segmento extremo do tubo de mistu-
ra nitidamente mais curto permite, sobretudo, que a extremidade livre do fio
de trama apds o corte do segmento de fio de trama alimentado ndao possa
colidir com o dispositivo de aperto e, portanto, tampouco seja rebatido. Pela
subdivisao do tubo de mistura ocorre assim um desacoplamento do disposi-
tivo de aperto da extremidade do fio.

A disposicao de cada dois dispositivo de aperto com tubos de
mistura-situados diretamente lado-a lado- para uma unidade modular em um
primeiro plano proporciona néo apenas a vantagem da modalidade de cons-
trucdo compacta, mas sim possibilita, além disso, que para cada dois dispo-
sitivos de aperto possa ser empregado ao menos um ima de retengdo em
conjunto; pois a unidade modular conhecida da DE 10 2004 036 996 B3 e
incorporada faz com que segmentos iniciais €-extremos do tubo de mistura
se estendam bem junto uns dos outros e em imagem em espelho mutua. Os
atuadores sao previsto externamente nos segmentos de tubo de mistura;
portanto, um ima de retencao situado entre os segmentos de tubo de mistura
de ambos os dispositivos de aperto pode atuar eventualmente para ambos

os dispositivos de aperto.
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A invencao é em seguida explicada ainda mais detalhadamente
em um exemplo de execugdo com base nas figuras. Nos desenhos esta re-
presentado o seguinte:

figura 1 — mostra um dispositivo para introdugao de quatro fios

de trama, que opera segundo o processo de acordo com a invengao e con-

tém dispositivos de aperto executados segundo a invengao,

figura 2 — representa uma unidade modular, na qual estao reuni-
dos dois dispositivos de aperto de acordo com a invengio,

figura 3 — explica o funcionamento do dispositivo de aperto de
acordo com a invengao, representando a figura 3a sua posicao de liberacao
e a figura 3b sua posicao de aperto.

A figura 1 mostra, a titulo de exemplo, de um tear a jato um bio-
co 17 com quatro bocais de sopro principais 1, aos quais se conectam os
tubos de mistura 2. Através das conexdes 13 é aduzido aos bocais de sopro
principais 1 ar comprimido, que serve para a introdugao dos fios de trama
3.0 exemplo representado possibilita a tecelagem com quatro cores distintas
ou quatro materiais distintos de fios de trama 3. Os fios de trama 3 sao adu-
zidos, através dos bocais de sopro principais 1 dos tubos de mistura 2, ao
canal de insercao de fio de trama de um tear ndo representado e, como isso,
a cala. O tubo de mistura 2 esta subdividido em um segmento inicial 2.1

mais longo e um segmento extremo 2.2 mais curto. O ponto de separagao

- entre o-segmento inicial 2.1 e o segmento extremo 2.2 se encontra dentro

dos dispositivos de-aperto, dos quais-na figura 1 pode ser vista uma unidade
modular 18 comum, abrangendo quatro dispositivos de aperto.

Depois da saida do segmento extremo 2.2 do correspondente
tubo de mistura 2, o referido fio de trama 3 passa a cala, é ativado pela cala
no ponto-de uniao e cortado entre 0 segmento extremo 2.2 e a tesoura que
se encontra na borda do tecido. Antes, o fio de trama 3 no entanto é firmado

-no-tubo de-mistura 2 por-seu dispositivo de aperto correspondente, situado

na unidade modular 18, de modo que nao é rebatido para dentro do tubo de
mistura 2.
O bloco 17 e a unidade modular 18 ficam dispostos em uma pla-
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ca de fundacdo 4 comum, que serve para a fixacdo do batente nao represen-
tado do teor a jato. Com 11 e 12 estao designados imas de retencao, que
serao posteriormente explicados; 0 mesmo é valido para as bombas 15 e a
valvula 16 esquematicamente indicadas.

Na figura 2 esta representada uma unidade modular 18 espaci-
almente e ampliada. Ai estdo montados dois dispositivos de aperto 5 super-
postos e jazendo bem junto um ao outro em um suporte 14 do tipo quadro. O
suporte 14 do tipo quadro faz com que o grupo estrutural dos tubos de mistu-
ra 2 com os dispositivos de aperto 6 seja adicionalmente consolidado na re-
giao extrema dos tubos de mistura 2. Os dispositivos de aperto 5 estao dis-
postos com segmentos extremos 2.2 do tubo de mistura 2 situados bem jun-
to lado a lado, estando os correspondentes atuadores 6 posicionados exter-
namente. Os dispositivos de aperto 5 tém, além disso, elementos de aperto
7, que podem executar um movimento de basculamento ou pivotamento e
entao imergem em aberturas de engate 8. Estas separam os segmentos ini-
ciais 2.1 dos tubos de mistura 2 de seus segmentos extremos 2.2. Com 11 e
12 sdo novamente designados os imas de retencao ja mencionados. A es-
trutura basica dos dispositivos de aperto 5 se depreende, com todos os deta-
Ihes e em diversas variantes, da DE 10 2004 036 996 B3 da depositante. As
execugdes ali mostradas sao todas apropriadas também para a presente
invencao com reforgo magnético da forga de retengao. Uma execugao ser-

vindo apenas-como-exemplo pode ser depreendida da figura a seguir descri-

ta. - -

A figura 3a mostra um dispositivo de aperto 5 segundo a inven-
cao na posicao de liberagao do elemento de aperto 7, em que o fio de trama
3 nao é apertado. Externamente no segmento inicial 2.1 do tubo de mistura 2
se encontra um atuador 6, que é executado como fole de elastébmero com
uma cadmara 10. A camara 10 esta conectada através de um conduto de su-
primento 20 a valvula 16, que no presente exemplo é uma valvula pneumati-
ca. A unidade de controle nao representada do tear controle a valvula 16
eletromagneticamente ativavel e pode, assim, ativar a camara 10 do atuador

6 com ar, que se encontra sob superpressdo ou estd sem pressao relativa-
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10

mente ao ambiente. Com o atuador esta unido o elemento de aperto 7, que é
executado como alavanca com um brago de alavanca 7.1 longo e um brago
de alavanca 7.2 curto, angulado. O elemento de aperto 7 esta entdo encai-
xado em uma fenda, que é executada no atuador 6 elasticamente deforméa-

vel. O braco de alavanca 7.2 curto, angulado, se contrapde a uma abertura

de engate 8, que separa o tubo de mistura 2 em um segmento inicial 2.1 e
um segmento extremo 2.2. Segmento inicial 2.1 e segmento extremo 2.2

estdo unidos entre si por um contramancal 9. O elemento de a

asns TR iwian o TV

erto consiste

m um material ferromagnético. O dispositivo de aperto 5 tem, além disso,

o

uma parte de batente 19, que pode ser formada no suporte 14 do que qua-
dro.

No contramancal 9 esta inserido, p.ex. fundido, um primeiro ima
de retengdo 11 e na parte de batente 19 um segundo imé de retengéo 12.
Na posicéo de liberagdo segundo a figura 3a, a cAmara 10 esta sem presséao
relativamente ao ambiente. O atuador 6 executado como fole de elastdmero
esta portanto em seu estado distendido, em que o elemento de aperto 7 com
ele unido se estende paralelamente ao tubo de mistura 2 e o fio de trama 3
nao esta apertado. Adicionalmente, o elemento de aperto 7 é retido pelo se-
gundo ima de retengdo 12 na posi¢éo de liberagao.

Na figura 3b esta mostrado o estado, em que através da valvula
16 e do conduto de suprimento 20 a camara 16 do atuador 6 é alimentada
com ar que se encontra sob pressao elevada.-O atuador 6, que é executado

-como-fole-de-elastdmero,-é assim-inflado-e deformado. O elemento de aper-

to 7 unido com o atuador acompanha a deformacao e executa, portanto, um
movimento de basculamento ou pivotamento, sendo que com seu brago de
alavanca 7.2 curto, angulado, imerge na abertura de engate 8 e vem a en-

costar no contramancal 9 na-regido do-primeiro ima de retencdo 11. O ele-

_mento_de aperto 7 comprime assim o fio de trama 3 ao contramancal 9 com

o primeiro imd-de retengao 11-e-retém firmemente o fio-de-trama 3 por aper-
to. A forga de retencédo do primeiro ima de retengao 11 reforga assim a forga
de retencdo, que é exercida pelo atuador pneumaticamente deformado atra-

vés do elemento de aperto. O segmento extremo 2.2 curto do tubo de mistu-
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ra 2 tem fundamentalmente a fungdao de impedir que a extremidade cortada
do fio de trama 3 colida com o dispositivo de aperto 5. Para cada fio de tra-
ma 3 e, portanto, para cada bocal de sopro principal 1 e cada dispositivo de
aperto 5 esta prevista uma valvula 16 prépria. A ativagdo das valvulas 16
individuais é feita dependendo de qual fio de trama deve ser precisamente
inserido.

Quando dois dispositivos de aperto 5 representados na figura 3
estdo reunidos em uma unidade modular 18 segundo a figura 2, resulta a
possibilidade de se prever, em lugar de dois primeiros imés de retengéo 11,
um Unico, que para ambos os dispositivos de aperto 5 firma de modo refor-

¢ado o elemento de aperto 7 em sua posi¢ao de aperto.
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REIVINDICACOES

1. Processo para aperto de um fio de trama em um tear a jato,
especialmente tear a jato de ar, em que um fio de trama por meio de um flui-
do de transporte é insuflado por ao menos um bocal de sopro principal com
tubo de mistura em uma cala e apertado em seu trajeto por bocal de sopro
principal e tubo de mistura temporariamente por um elemento de aperto mo-
vel, sendo que o elemento de aperto mdvel é levado por ativagao de um atu-
ador disposto fora do tubo de mistura opcionalmente a uma posigao de aper-
to ou a uma posicao de liberagdao, em que o fio de trama nao é apertado, e
retido na respectiva posicao, caracterizado pelo fato de que a forgca de aper-
to do elemento de aperto (7) movel é magneticamente refor¢gada em sua po-
sicao de aperto.

2. Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado por
uma execugao do reforco magnético que o desprendimento do elemento de
aperto (7) moével de sua posicao de aperto € inicialmente bloqueado, mas
sua aproximagao do ponto de aperto é acelerado.

3. Processo de acordo com reivindicagao 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de que a for¢ca de retengdao do elemento de aperto (7) moével é
magneticamente reforcada também em sua posi¢cao de liberagao.

4. Processo de acordo com reivindicagao 3, caracterizado por
uma tal execucao do reforco magnético que o desprendimento do elemento
de aperto (7) de sua posigao de-liberagao é iniciaimente bloqueado, mas sua

-aproximacao-da posi¢cao de liberagdo é acelerada. -

5. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 4, carac-
terizado pelo fato de que o atuador (6) é ativado pneumaticamente, hidrauli-
camente ou piezoeletricamente ou controlado pneumaticamente por meio de
um fluido decontrole especial. -

6. Processo de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes,-caracterizado pelo fato de-que o refor¢co magnético na posicao de aperto
e/ou na posigdo de liberagdo do elemento de aperto (7) ocorre de modo
magneético permanente.

7. Processo de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado pelo
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fato de que é elevado o reforco magnético permanente temporariamente por
um eletroima controlado.

8. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 5, carac-
terizado pelo fato de que o reforco magnético é produzido por a0 menos um
eletroima (11,12).

9. Processo de acordo com a reivindicagao 8, caracterizado pelo
fato de que o eletroima (11, 12) é controlado pelo controle do tear a jato.

10. Processo de acordo com uma das reivindicacdes 1 a 9, ca-
racterizado pelo fato de que o fio de trama (3) é apertado no tubo de mistura
(2).

11. Dispositivo de aperto em um tear a jato, especialmente tear a
jato de ar, em que um fio de trama por meio de um fluido de transporte & in-
suflado por ao menos um bocal de sopro principal com tubo de mistura em
uma cala e apertado em seu trajeto por bocal de sopro principal e tubo de
mistura temporariamente por um elemento de aperto mével, sendo que o
elemento de aperto mével € levado por ativagédo de um atuador disposto fora
do tubo de mistura opcionalmente a uma posicdo de aperto ou a uma posi-
¢ao de liberagao, em que o fio de trama nao é apertado, e retido na respecti-
va posicao, para execucao do processo de acordo com uma das reivindica-
¢oes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de aperto (5) apre-
senta ao menos um ima de retengao (11) e o elemento de aperto (7) é exe-
cutado ao menos por setores ferromagnético, a saber, em uma disposi¢cao
tal que a forca de aperto do elemento de aperto (7) € magneticamente refor-
cada em sua posigao de aperto pela atuagédo do ima de retengéo (11).

12. Dispositivo de aperto de acordo com a reivindicagao 11, ca-
racterizado pelo fato de que ao menos um outro ima de retengao (12) em
cooperacao com o elemento de aperto (7) esta previsto em sua posigcao de
liberagao no sentido de um efeito de retencgao reforgado.

13. Dispositivo de aperto de acordo com reivindicagao 11 ou 12
com atuador pneumaticamente ativado, caracterizado pelo fato de que o a-
tuador (6) é executado como fole de elastdbmero, que pode ser deformado
por meio de um fluido de controle pneumatico por superpressdao, compensa-
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cao de pressao relativamente ao ambiente ou subpressdo e se encontra de
tal maneira em comunicagao com o elemento de aperto (7) que a deforma-
cao pneumatica do fole de elastdmero produz um movimento de bascula-

mento do elemento de aperto (7) para transicao da posicao de aperto para a

posicao de liberagao ou vice-versa.

14. Dispositivo de aperto de acordo com a reivindicagao 13, ca-
racterizado pelo fato de que o elemento de aperto (7) esta fixado ao fole de
elastdbmero.

15. Dispositivo de aperto de acordo com reivindicagdo 11 ou 12
com um atuador hidraulicamente ativado, caracterizado pelo fato de que pa-
ra sua ativagao um fluido hidraulico é aduzido e descarregado através de ao
menos uma bomba (15) e uma valvula de controle (16).

16. Dispositivo de aperto de acordo com uma das reivindicagoes
11 a 15, caracterizado pelo fato de que o elemento de aperto (7) esta dispos-
to em um local do tubo de mistura (2) e o atuador (6) se encontra externa-
mente no tubo de mistura (2).

17. Dispositivo de aperto de acordo com a reivindicagao 16, ca-
racterizado pelo fato de que o elemento de aperto (7) é executado com um
brago de alavanca (7.1) longo e um brago de alavanca (7.2) curto, angulado,
sendo que o brago de alavanca (7.1) longo se estende na diregao longitudi-
nal do tubo de mistura (2) e o brago de alavanca (7.2) curto para movimen-
tacdo para a pesi¢cado de aperto-imerge- em-uma abertura de -engate (8) do
tubo de mistura) e leva o fio de trama preso a encostar em um contramancal
(9), no qual se encontra o ima de retengao (11) reforgcando a forca de aperto.

18. Dispositivo de aperto de acordo com a reivindicagao 17, ca-
racterizado pelo fato de que a abertura de engate (8) do tubo de mistura (2)
subdivide o mesmo em um segmento inicial (2.1) mais longo e um segmento
extremo (2.2) essencialmente mais curto, que se alinha axialmente com o

-segmento-inicial (2.1) e forma com sua extremidade a abertura-de saida do

tubo de mistura (2), e sendo que o contramancal (9) une uma area de conta-
to com elevada acao de friccao, que une a extremidade extrema (2.2) com o

segmento inicial (2.1) do tubo de mistura e fecha essencialmente de um lado
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a abertura de engate (8).

19. Dispositivo de aperto de acordo com uma das reivindicagoes
11 a 18, caracterizado pelo fato de que cada dois dispositivos de aperto (5)
com tubos de mistura (2) situados diretamente lado a lado sao reunidos para
uma unidade modular (18), sendo que os dois tubos de mistura (2) se situam
em um plano em disposicao em espelho com atuadores (6) voltados para
fora.

20. Dispositivo de aperto de acordo com a reivindicagdo 19, ca-
racterizado pela disposi¢ao paralela de até quatro unidades modulares (18),
perpendicularmente ao plano da unidade modular (18), de tal maneira que é
formado um bloco de até oito tubos de mistura (2) e atuadores (6).

21. Dispositivo de aperto de acordo com reivindicagao 19 ou 20,
caracterizado pelo fato de que a ambos os tubos de mistura (2) de uma uni-
dade modular (18) esta associado um ima de retengao (11) comum.

22. Tear a jato, especialmente tear a jato de ar, que apresenta
ao menos um bocal de sopro principal com tubo de mistura para introdugcao
de um fio de trama em uma cala por meio de um fluido de transporte expeli-
do pelo bocal de sopro principal, sendo que o dispositivo de aperto é provido
de um atuador disposto fora do tubo de mistura e de um elemento de aperfo
moével, que é levado por ativagdo do atuador opcionalmente a uma posicao
de aperto, em que o fio de trama € apertado em um local do tubo de mistura,
ou a uma posi¢ao de liberagao, em que o fio de trama nao é apertado, e é

- retido na respectiva posi¢ao, caracterizado pela disposi¢ao de um dispositivo

de aperto de acordo com uma das reivindica¢gdes 11 a 21.
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forma de um fole de elastémero, que apresenta uma camara (10). A camara

- (10). esta conectada através de um conduto de suprimento (20) a uma valvu-

o  PloHz)20o-2/

'RESUMO S

Patente de Invengao "PROCESSO PARA APERTAR UM FIO DE TRAMA
EM UM TEAR A JATO, ESPECIALMENTE TEAR A JATO DE AR DISPO- -

SITIVO DE APERTO E TEAR A JAT '

Sao propostos um processo e um dlsposmvo de aperto para a-.

Fl ~

perto de um fuo de trama em um tear a jato O arame de fio de trama atra-~

“vessa o segmento nmcual (2) e o} segmento extremo:(2.2) de um tubo de m1s-

o e

. tura. Os dois. segmentos formam entre si uma abenwd de ei .gcue (8) e sdo -

unidos Jpor um contramancal (9) com um primeirg .ima de retenc;ao (11). No

segmento inicial (2.1) do ‘tubo 'de mistura se encontra um’ atuador (6) em ‘

la (16) e é atlvada dlstlntamente com ar compnmldo Mediante deformag:ao
do atuador (6), um elemento de aperto (7) com ele unido executa um movi--
mento de basculamento entre o} contramancal (9) e uma; parte de batente |
(19), que contém um segundo elemento de retencgao (12). Os imas de reten-
gao (11,12) conduzem a um aperto exato e conflavel do fio de trama (3)
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