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1
. Vynaélez se tyka zplsobu vyroby keramic-
kych wvyrobkili, pfi némZ Xonstantni navaz-
ka, v niZ je pouZit technologicky vrat v
mnoZstvi 25 aZ 85 % hmotnostnich, s vyho-
dou elektrotechnicky porceldn se zpracova-
va aZ do vytvoleni suspenze nebo granula-
tu b&Znym zplsobem. Jednd se o zvla$tni
pfipad technologickych postupdl zpracova-
vajicich technologicky vrat, vznikajici na-
priklad p¥i obréb&ni vyliski v koZovitém
stavu nebo za sucha, nebo téZ v disledku
pfirozené zmetkovitosti v nevypédleném sta-
vu. '

V soucasné dobé& jsou automatizované sy-
stémy TFizeni technologickych postupd zpra-
vidla zaloZeny na kontinu4lng nebo diskon-
tinudlné provadénych chemickych analy-
zgch vstupnich surovin. Kromé& korekce na-
vazky na vlhkost se provadi i korekce na-
vadZky na konstantni chemické sloZeni vsaz-
ky. Tento systém je 2zv1a3té uplatiiovdn pii
primyslové vyrob& cementdFského slinku.
ProtoZe se jednd o proces kontinuélni, jsou
rovnéZ uplatiiovany kontinudlni metody
zji8tovani chemického sloZeni, jako je napft.
kvantitativni RTG analyza. Rizeni diskonti-
nudalnich silikdtovych vyrob, jako je pi¥ipra-
va sklafského kmene a v&t§ina vyrob uZit-
kového a technického porceldnu, je prova-
déno na zdkladé systému &etnych chemic-
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kych analyz automatizovaného, poloauto-
matizovaného ¢i laboratorniho charakteru.
Nevyhodou dosavadniho stavu techniky je
to, Ze oba systémy jsou bud vysoce inves-
ti¢né narofné, nebo vyZaduji znatné zapo-
jeni lidského faktoru pro provedeni asové
nadrotnych analyz a vysokou jejich Getnosti.

Nevyhody souCasného stavu techniky jsou
odstraiiovdny vyndalezem, zplisobu v{roby
keramickych vyrobk{i, jehoZ podstatou je,
Ze se ze suspenze nebo granuldtu odebere
vzoreX a pdli se v laboratorni peci aZ do
deformace, nadeZz se velikost deformace
a/nebo objemova hmotnost, a/nebo porovi-
tost prfevede na elektricky signdl pomoci
¢idla, s vyhodou dotykového nebo optické-
ho, elektricky signdl se zesili a pfivede jed-
nak na akcéni €&len, ktery ovladd intenzitu
a/nebo dobu mleti pFisSti SarZe, jednak na
akeéni Clen, ktery ovlddad pfikon energie pro
pec s keramickymi vyrobky. Podstata zafi-
zeni je, Ze paralelné s vyrobni linkou, ob-
sahujici vypalovaci prichozi elektrickou
pec, je napojena laboraterni picka pro vy-
pal zkuSebnihc vzorku, v niZ je p¥ipojeno
¢idlo pro sniméni deformace vzorku v Z4-
ru g Fidici jednotka s paméti pro zpoZdéni
signdla didla, pfi¢emZ pecni agregéat je o-
patfen alespoil jednim akénim &lenem pro
ovladani prikonu pece a mileci jednotka je
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opatfena alespoil jednim ak€nim C¢&lenem
pro ovladdani intenzity a/nebo doby mleti.
Vyhodou vynélezu je, Ze jednoduchymi
pélicimi testy vzork@i odebranych ze zpra-
covdvané SarZe keramického materidlu lze
s dostatenou pfesnosti stanovit vysi teplo-
ty vypalu, nebo wovlivnit reZim vypalu vy-
robkdi zhotovenych ze zpracovéavané SarZe.
Stejnym zplisobem lze ovlivnit i reZim mle-
ti, tzn. v tzkych mezich uréit jemnost mleti
nové pfipravované suspenze pro piisti Sar-
Zi vyrobkd. Stabilizujicim faktorem je zde
technologicky vrat, kterého je pFfi vyrobé
podp&rnych izolatorti zpravidla 60 %, pii
jingch vyrobdch 25 aZ 85 %. Tento techno-
logicky vrat se svymi zndmymi vlastnostmi,
zjiSténymi pIi zpracovdvani predchozi 3ar-
e iredukuje ptFipadné vychylky zpflisobené
nédhlou zm&énou chemického sloZeni vstup-
nich surovin, vychylkou v reZimu mleti, p¥i-
padn& jinymi mnerovnomé&rnostmi p¥i prFi-
pravé nové suspenze. Tyto iredukované vy-
chylky jsou navic korigovany reZimem vy-
palu a u budouci SarZe jemnosti mleti nové
pfipravované suspenze. Takto je z hlediska
opakované vyroby . neustdle vyrovnédvana
kvalita vychozi suspenze a v souladu s tim-
to zdsahem i reZim vypalu. Investiéni na-
rofnost takto formulovaného Fidiciho centra
je aZ o dva Fady niZ8i ve srovnani se zna-
mymi kontinudlnimi metodami zjiStovani
chemického sloZeni. RovnéZ fetnost a faso-
va nérotnost potfebnych zkousek protizné-
mému stavu je o fad niZ8i. P4lici testy mo-
hou vyuZivat nékteré zndmé fyzikalni a fy-
zikdIn&-chemické principy zjiStovani vlast-
nosti keramického materidlu po zpracové-
ni v Zdru, jako jsou ohyb zkuSebniho t&lis-
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ka, v Z4ru, zm&na $ifeni ultrazvuku, zmé#&na

objemové hmotnosti, zm&na mé&rného povr-

chu sé stupném slinut{ vzorku a jiné prin-
cipy. Tyto metody jsou dostatedné citlivé
tak, aby pii vypracovani pFevodnich fakto-
rii bylo moZno Fidit ob& technologické ope-
race. , ,
© Vyndlez bude bliZe vysvé&tlen a popsdn na
pfikladu provedeni celého techriologického
postupu.

Z navaZovanych sil se navaZila surovina:

oxid hlinity mineralizovany ‘

25 % hmotnostnich
znélec Zelenice

13 % hmotnostnich
Zivec ZP 11

19 % hmotnostnich
kalcinovany 3amot SL]

15 % hmotnostnich

jil JAD I1
10 % hmotnostnich
kaolin Podborany
11 % hmotnostnich
kaolin Sedlec \
7 % hmotnostnich

do mlecich bubnt pro mleti za mokra a ze
zasobniku kaolinu se navéZil kaolin do roz-
plavovate. Do n&ho se pak rovn&Z vypusti-
la umletd suspenze z bubnil. Po rozplaveni
se bfefka vpustila do michage. V priibéhu
mleti a rozplavovani novych surovin se sou-
Casné v jiném rozplavovati rozplavovalo
mnoZstvi vratu hmoty z minulé 3arZe. Po
rozmiché&ni a stabilizaci v micha¢i se do-
pravila bfeCka do rozprachové suSarny a
ususila se do granuli. Granulét ze suSarny
se uskladnil v sile granuldtu, kde se stabi-
lizoval. Stabilizovany granuldt se dopravil
jednak do isostatického lisu, jednak do za-
Fizeni pro vyrobu vzorku pro test. V¢lisek
Z lisu se pfedal do obrabé&ciho siroje, polo-
tovar se po obrobeni glazoval, zaloZil se na
pecni vozik a dopravil do pece k vy¢palu.
Mezi odebrdnim vzorku granulatu pro vy-
robu vzorku pro test a pocdatkem prvniho
vypalu vyrobkl byl Casovy interval 7 dni.
V této dobé se vyrobil vzorek z odebraného
vzorku granuldtu, vypdlil se v laboratorni
picce se zndmym a pifesné dodrZovanym re-
Zimem vypalu a po vynéti z picky se zmé&¥ila
jeho deformace v Z4ru, pevnost v ohybu a
rychlost S&ifenl ultrazvuku konstantniho
kmito€tu. Podle vysledkdl testli se stanovily
pomoci piedem vypracovanych tabulek a
grafi — rufn& nebo pomoci poditate —
hodnoty veli€in nutnych pro Fizeni vypalu
zpracovdvané SarZe a pro Fizeni mleti pris-
ti $arZe hmoty a pouZily se pro Fizeni pece
a pro fFizen{ mlet!. Pfevodni tabulky a gra-
fy pro hodnoty velifin, pro Fizeni vypalu a
mleti na zdklad@ vysledkd testu se vypra-
covaly empiricky pro pouZivané suroviny a
druh vyrobku podle dlouhodobych zkuSe-
nosti a ovérily se na deset! zkuSebnich vy-
palech.

Z poloprovoznich, dlouhodob& provads-
nych technologickych testli vyplyvalo, Ze
byla dosaZena stabilizace v¢robniho proce-
su, kterd se projevila zvlaSt& u obou pali-
cich teplot vyrobkd (1310 + 10°C), déle
sniZen! zmetkovitosti ze 6 na 4 % a ve vy-
rovnédn! vyslednych mechanickych pevnosti
vypélenych izolatord typu FNS 110 (g dFi-
ku 150 mm) v mezich 15 aZ 17 kN.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby keramickych vyrobkd,
pifl ném#Z konstantni navédzZka, v niZz je po-
uZit technologicky vrat v mnoZstvi 25 aZ
85 % hmotnostnich, s vyhodou elektrotech-
nicky porceldn, se zpracovavd aZ do vytvo-
feni suspenze nebo granuldtu, vyznacdeny
tim, Ze se ze suspenze nebo granuldatu ode-
bere vzorek .a péli se v laboratorni peci aZ
do deformace, naceZ se wvelikost deformace
a/nebo objemova hmotnost, a/nebo parovi-
tost pievede na elektricky signdl pomoci
¢idla, s vyhodou dotykového nebo optické-
ho, elektricky signédl se zesili a privede jed-
nak na ake€ni Clen, ktery ovlad& intenzitu
a/nebo mleti p¥i§ti SarZe, jednak na akéni

¢len, ktery ovlada prikon energie pro pec s
keramickymi vyrobky.

2. Zafizeni k provadéni zplisobu podle
bodu 1 vyznafené tim, Ze paralelng s v§-
robni linkou, obsahujici vypalovaci pricho-
z1 elektrickou pec, je napojena laboratorni
picka pro vypal zkuSebniho vzorku, k niZ
je pf¥ipojeno ¢idlo pro snimdni deformace
vzorku v Zaru a ¥Fidici jednotka s paméti
pro zpoZdéni signdlld c¢idla, pfiCemZ pecni
agregdt je opatfen alespoil jednim ak&nim

€lenem pro ovladani p¥ikonu pece a mleci

jednotka je opatfena alespoil jednim ake-
nim ¢lenem pro ovladani intenzity a/nebo

doby mleti.
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