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Masa impregnacyjna do wytwarzania odpornych na wilgoé plyt
z eternitu, azbestu, cementu azbestowego lub podobnego materiatu,
zwlaszcza do wykladania Scian, sposéb impregnacji plyt
oraz kit do przymocowania ich np. do Sciany

Zgloszono 18 marca 1988
Udzielono 29 ,wrze$nia 1943
Pierwszefistwo: 9 wrzefnia 1937 (Austria)

Wynalazek miniejszy dotyczy masy do
nasycania plyt eternitowych, azbestowych,
azbesto-cementowych i podobnych, zwta-
szcza plyt do wykladania $cian. Catkowite
nasycenie ptyt masa wedlug wynalazku za-
pewnia te zalete, ze wszystkie czesci plyty
zostaja zabezpieczone od wptywu wilgoci
inadzerania kwasami. Ponadto plytom tym
mozna nadawaé wielkie rozmiary az do
kilku metréw kwadratowych powierzchni,

dzi¢ki bowiem jednolitemu, a wolnemu od -

naprezenn wewnetrznych materiatowi piyt,
nie grozi im pe¢kanie.

Masa impregnacyjna wedlug wy'naJlaz'ku
sklada si¢ z 1 czeéci wagowej surowego

kauczuku, 15—25 cze$ci wagowych lotne-
go rozpuszczalnika surowego kauczukuy,
np. terpentyny, i 16—26 czesci wagowych
cleju roslinnego, np. Inianego, pokostu lub -
podobnego oleju.

Kauczuk rozpuszcza sie w rozpuszczal-
niku, np. terpentynie, i roztwér ten miesza
nastepnie z olejem roslinnym.

Przed  masycaniem ogrzewa sie plyty
w piecu do temperatury 150—200°C, uwal-
niajac je w ten sposéb calkowicie od za-
wartej w mich wilgoci. Nastepnie zanurza
sie je -do masy impregnacyjnej i pozosta-
wia w niej 24—26 godzin, gdzie nasigkaja
one na wskro§ ta masa, po czym wypala



si¢ je w piecu w ciggu 8—12 godzin w tem-
peraturze do 200°C,

Wypalanie ptyt nasigknietych masa im-
pregnacyjna chroni skutecznie plyty te od
uszkodzeri pod wplywem wilgoci, kwasow
i podobnych czynnikéw. Powierzchnie wy-
palonych plyt poleruje sie dopéty, az zo-
stana zamknigte wszystkie pory i uzyska
si¢ powierzchnie szklista. Poniewaz.plyta
jest masycona masa impregnacyjna na
wskros, mozna zeszlifowaé dowolna warst-
we plyty. Nie moze mieé tu miejsca, jak
to bywa z plytami impregnowanymi tylko
w warstwie wierzchniej, ze zeszlifowaniu
ulega wszystka impregnowana warstwa
wierzchnia. Po odpolerowaniu naklada sig
na plyte glazure, np. emalie syntetyczna
i ponownie ja wypala w temperaturze od
140—200°C zaleznie od iloéci barwnika.

Sposéb impregnacji ptyt wedlug wyna-
lazku mozna wykonywaé nastepujaco: roz-
puszcza sie 1 ozes¢ wagowa surowego kau-
czuku w 20 czgsciach wagowych oleju ter-
pentynowego i do roztworu tego dodaje 21

czesci wagowych oleju Inianego. Przezna-

czone do masycamia plyty suszy si¢ prze-
.de wszystkim w piecu w ciagu mniéj wie-
cej godziny w temperaturze 180°C, a na-
stepnie zanurza w kapieli z powyzszej masy
impregnacyjnej, pozostawiajac je w niej
okoto 30 godzin. Po impregnacji plyty wy-
zarza si¢ w ciagu 12 godzin w piecu w tem-
peraturze mie przekraczajacej 200°C, a na-
stgpnie poleruje az do catkowitego zam-
knigcia wszystkich por i uzyskania szkli-
stej powierzchni i wreszcie powleka gla-
zura, np. syntetyczna emalia i wypala
wreszcie w temperaturze od 140 do 200°C
w zaleznosci od zawartosci barwnika, co
zapewnia glazurze nalezyta odpornosé mna
wplywy mechaniczne. Plyty takie mozna
wytwarzaé o wielkosci az do 3 m*

Ptyty przymocowuje si¢ do s$ciany ki-
tem o skladzie nastepujacym: 1 cze$é wa-
gowa kauczuku surowego rozpuszcza sig

w mniej wiecej 35—50 cze¢sciach wagowych

nafty, lotnych weglowodoréw, np. benzyny
lub benzenu, i dodaje do roztworu tego
okolo 15—25 czesci wagqwych stopionych
odpadkéw smolowych lub zywicy drzew-
nej oraz 3—6 czesci wagowych oleju roslin-
nego, pokostu lub podobnego oleju. Po do-
daniu kredy plawionej sporzadza sie cia-
stowata mase, stanowiaca kit. Kit ten na-
ktada si¢ tarlem na tylng strone piyt,
a cienka warstwe réwniez i na wyklada-
na $ciang, po czym plyty przyciska sie
do tejze. Kit wiaze w ciagu mniej wigcej
24 godzin.

W celu otrzymania wiekszej mocy ki-
tu mozna domieszaé don wedlug uznania
wlékien azbestowych. Kit, ten nie brudzi
plyt przy ich przymocowywaniu, jak to
czyni kit, wytwarzany z bitumu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Masa impregnacyjna do wyrobu od-
pornych na wilgo¢ plyt z eternitu, azbestu,
cementu azbestowego lub podobnego ma-
teriatu, zwlaszcza do wykladania $cian,
znamienna tym, ze sklada si¢ z 1 czesci
wagowej surowego kauczuku, 15—25 cze-
éci wagowych lotnego rozpuszczalnika kau-

. czuku surowego, np. terpentyny, oraz 16—

26 czesci oleju roslinnego, np. Inianego.

2. Spos6b impregnacji ptyt masa wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze plyty suszy.
si¢ majpierw w temperaturze od 150 do
200°C, impregnuje masa w ciagu 24—36
godzin, wypala przez 8—12 godzin w tem-
peraturze do 200°C, szlifuje na powierzch-
ni i pociaga glazura, np. emalig syntetycz-
na, ktéra wypala si¢ mastepnie w tempe-
raturze od 140 do 200°C.

3. Kit do przymocowania np. do sciany
plyt eternitowych, azbestowych, azbesto-
cementowych i podobnych, wytworzonych
sposobem wedtug zastrz. 2, znamienny tym,
ze sktada si¢ z mieszaniny roztworu jed-
nej czesci wagowej surowego kauczuku
w 35—50 cze$ciach wagowych lotnych we-
glowodoréw, np. w benzynie, benzenie lub



nafcie, z 18—25 czesci wagowych odpad-
kéw smotowych lub zywicy drzewnej oraz
z 3—6 czesci wagowych oleju roslinnego,
np. Inianego, po czym dodaje si¢ kredy
plawionej w celu wytworzenia konsystencji
ciastowatej masy. ,

4. Kit wedlug zastrz, 3, znamienny tym,

Zze zawiera domieszke wldkien azbesto-
wych.
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