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DISPENSADOR, PRODUTO E COMPOSIGOES DE ESPUMA

HIGIENIZANTE

ANTECEDENTES

A composicdo convencional para higienizar as
maos contém solventes e/ou surfactantes capazes de

solubilizar ou emulsificar a sujeira presente na superficie
da pele. Os produtos de limpeza podem ser, por exemplo, uma
barra de sabdo que produz espuma ao ser esfregada com as méos
molhadas ou um gel que pode ser, por exemplo, bombeado de um

dispensador.

Tém surgido no mercado higienizadores em
forma de espuma. Os higienizadores em espuma sdo normalmente
mantidos em um recipiente dispensador que mistura a
composicdo higienizante ao ar durante o bombeémento,
fornecendo assim uma espuma. Tais tipos de produtos tém sido
muito empregados no campo da medicina, tanto pelos médicos
como por outros membros do corpo clinico. As composicdes
fornecidas em forma de espuma tém sido consideradas préticas
em parte devido a associacdo da espuma a capacidade de

higienizar.

As espumas gas-liquido sdo compostas por
células gasosas envolvidas por liquido. As células gasosas
consistem de filmes de 1liquido (lamelas) que envolvem as
bolhas de gds com as faces planas dos filmes liquidos se
encontrando em intersecg¢des angulares chamadas juncdes
Plateau. Para serem mecanicamente estéveis, as lamelas de
trés bolhas devem estar em um dngulo de 120°. Com a adicdo de
mais bolhas a espuma, perde-se o é&ngulo perfeito para a
estabilidade mecd@nica e as bolhas criam uma rede com forma
mais poligonal. Em uma célula gasosa tridimensional dentro de

uma espuma, a célula resultante € naturalmente poliédrica.
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Uma espuma gds-liquido pode ser considerada
uma emulsdo com o ligquido como fase continua e a fase
dispersa composta de Dbolhas de (gés. Surfactantes sao
frequentemente usados para formar a maioria das espumas. Os
surfactantes reduzem a tensdo superficial da fase ligquida e
estabilizam os filmes evitando sua ruptura. As cabecas
polares dos surfactantes se organizam dentro do liquido polar
e as caldas hidrofdébicas se projetam para fora, no ar, se a
bolha estiver fora do filme, ou para dentro da juncdo

Plateau, se a bolha estiver dentro do filme.

Espumas gés-liquido podem ser classificadas
entre as espumas secas e as Umidas. Em uma espuma seca ha
pouquissimo liquido (menos de 1% do volume) em filmes muito
finos. As juncgdes destes filmes podem ser visualizadas como
uma linha ténue, sem largura discernivel. A natureza
poliédrica da célul'_a de gds é claramente visivel e muito
pouco fluido é mantido dentro da espuma, tornando-a bastante

estével.

Uma espuma contendo 1% ou mais de liquido é
considerada uma espuma umida. O ligquido se acumula nas bordas
do Plateau destas espumas fazendo com que elas aumentem em
largura. Devido ao inchaco das juncgdes Plateau, os cantos e
as bordas da célula poliédrica sdo arredondados. As
diferencas de pressdo entre as células adjacentes e a
gravidade forcam a passagem do liquido destas espumas através
das junc¢des Plateau (drenagem) para o substrato até que a
espuma seca com menor energia seja alcancada ou ocorra a
ruptura da bolha. Porém, com aumento do ligquido, as células
ganham novamente sua natureza esférica e a espuma se degrada

em um ligquido borbulhante.

Para se obter algum grau de sucesso ao fazer

com que um ligquido espume, ele deve ser capaz de expandir sua
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drea superficial para formar uma membrana em torno das bolhas
de gds, possulir as propriedades reoldgicas e superficiais
corretas para reduzir a diminuicdo da lamela, levando a bolha
a coalescéncia e reduzindo a difusdo do gds através da lamela

de pequenas para grandes bolhas ou para a atmosfera ao redor.

Um problema anteriormente enfrentado na
formulacdo de limpadores espumantes & a capacidade de
incorporar um &lcool as composi¢des. Alcodis, por exemplo,
possuem propriedades higienizantes bastante efetivas.
Alcodis, porém, sdo também agentes anti-espumantes, o gue
torna sua incorporacdo a espumas higienizantes um tanto
quanto problemdtica. Por exemplo, alcodis reduzem a tensdo
superficial da &agua em solug¢des surfactante/dgua abaixo do
nivel necessidrio para manter a integridade das lamelas da
bolha de espuma. Alcodis também deslocam as moléculas na
interface ar/agua, perturbando a estabilizagcdo de toda a
espuma sendo formada e causando seu colapso. Como
consequéncia, no passado, higienizadores de mdos espumantes
que continham alcool eram colocados em recipientes aerossdis
que produziam uma pressdo elevada o suficiente para gerar a
espuma. Por outro lado, alcodis foram combinados com
ingredientes caros ou complicados, a fim de facilitar a
formacdo de espuma. Por exemplo, 0s especialistas na matéria
propuseram adicionar surfactantes fluorados, como o)
perfluoroalquil etil fosfato, para composi¢des higienizantes

contendo alcool.

Em vista do exposto, ha atualmente a
necessidade melhorar as composicdes de espuma de limpeza
contendo higienizante. Em especial, h& necessidade de uma
composicdo de espuma higienizante que contenha um 4&lcool

higienizante.
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RESUMO DA INVENCAO

Em linhas gerais, a presente revelacdo &
direcionada a composicdes de espuma higienizantes. Por
exemplo, em uma realizagdo, a composicdo higienizante contém
um dlcool em quantidade minima de 20% em peso, ou entre 30 e
90 %, ou ainda entre 40 e 70% do peso. Em geral, qualquer
dlcool adequado pode ser usado desde que possua propriedades
higienizantes. O 4&lcool pode compreender, por exemplo,
etanol, &lcool isopropilico e similares. De acordo com a
presente revelagdo, a fim de produzir a composic¢cdo de espuma
higienizante, o adlcool é combinado a um agente espumante, com
pelo menos um derivado de dimeticona e um agente fortalecedor
de espuma. O agente espumante e um agente fortalecedor de
espuma, por exemplo, podem compreender um surfactante
anfétero ou zwitteridnico (ion dipolar) com moléculas
orgdnicas das quais pelo menos 90% possuam um comprimento da
cadeia carbbnica hidrofdbica de 18 étpmos de carbono ou mais.
Em uma realizacgdo, por exemplo, o agente fortalecedor de
espuma pode compreender uma betaina. O agente fortalecedor

aumenta a durabilidade e estabilidade da espuma.

0O agente espumante e o agente fortalecedor de
espuma sdo capazes de fazer com que a composigcdo espume
quando combinada com o ar por meio de, por exemplo, uma bomba
dispensadora manual. Embora a composicdo higienizante possa
ser dispensada por meio de um recipiente aerossol, nido é
necessdrio um aerossol para fazer com gque a composicdo
espume. Ha também a vantagem exclusiva de a composicéo
higienizante ser espumante sem a necessidade de se incluir

surfactantes fluorados.

Diversos agentes espumantes derivados de
dimeticona podem ser wusados na composicdo da presente

revelacdo. O derivado de dimeticona, por exemplo, pode
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compreender um copoliol de dimeticona, como uma dimeticona
etoxilada. Em uma realizacd8o, o derivado de dimeticona &

linear, embora dimeticonas ramificadas possam ser usadas.

Exemplos especiais de copolidis de dimeticona
que podem ser usados incluem dimeticona polioxietileno glicol
contendo entre 5 e 20 moles de polioxietileno glicol. O
derivado de dimeticona pode ser, por exemplo, dimeticona PEG-

10, dimeticona PEG-12, ou suas combinac¢des.

Em uma realizacgdo, o derivado de dimeticona
pode compreender uma dimeticona-copoliol-éster. Um exemplo de

dimeticona-copoliol-éster é a dimeticona cocoato PEG-7.

O derivado de dimeticona pode estar presente
na composigdo higienizante em quantidade suficiente para
fazer com que a composicdo espume quando combinada com o ar.
Por exemplo, o derivado de dimeticona pode estar presente na
composicdo em uma quantidade entre 0,5 e 15% em peso, ou

cerca de 4 e 10% em peso.

O agente fortalecedor de espuma, por outro
lado, pode estar presente na composi¢cdo em uma gquantidade
entre 0,1 e 10% em peso, ou mais. Em uma realizacdo, por
exemplo, o agente fortalecedor de espuma, pode estar presente
na composicdo em uma quantidade entre 0,2 e 5% em peso. Em
uma realizacgdo, a composicdo de espuma higienizante como
descrita acima ¢é dispensada a partir de um recipiente
dispensador. O recipiente dispensador pode incluir um
dispositivo de bombeamento sem aerosol configurado para
combinar a composic¢do higienizante com ar. Por exemplo, ©
dispositivo bombeador pode incluir uma bomba de ar e uma
bomba de liquido, ambas em contato com uma manopla atuadora.
Ao ser manualmente acionada, tal manopla faz com gque a bomba

de ar bombeie ar e a bomba de liquido bombeie a composicgédo
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higienizante para uma c@mara misturadora para formar a espuma

ao fornecer a composigédo.

Outras caracteristicas e aspectos da presente

invencdo sdo discutidos mais detalhadamente a seguir.

BREVE DESCRICAO DAS FIGURAS

Uma revelacdo hdbil e completa e da presente
invencdo, incluindo seu melhor modo, direcionado a alguém com
conhecimentos bédsicos da técnica, é apresentada mais
detalhadamente no restante do relatério descritivo, ao qual

se refere a seguinte figura:

A figura 1 ¢é uma vista em corte de uma
realizacdo de um recipiente dispensador que pode ser usado de

acordo com a presente invencédo.

O uso repetido de caracteres de referéncia na
presente especificacdo e figuras tem a finalidade de
representar O0S mesmos ou caracteristicas andlogas ou

elementos da invencdo.

DESCRICAO DETALHADA

Deve ser compreendido, por Quem possui
conhecimentos basicos na técnica, que a presente discussdo é
apenas uma descricido de configuragBes a titulo de exemplo que

ndo sdo limitadoras dos amplos aspectos da invencdo.

Em linhas gerais, a presente invencdo &
direcionada a uma composicdo de espuma higienizante. A
composicdo, por exemplo, pode conter um dlcool em guantidade
suficiente para lhe conferir propriedades antimicrobianas. Em
especial, o &lcool pode estar presente em uma quantidade
suficiente ©para destruir microorganismos potencialmente

nocivos.
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De acordo com a presente invengdo, o alcool é
combinado com um agente espumante compreendendo um derivado
de dimeticona. Além disso, a composicdo pode também conter um
agente fortalecedor de espuma gue pode compreender, por
exemplo, um surfactante anfotérico ou zwitteridnico. Os
presentes inventores descobriram que © agente espumante e o
agente fortalecedor de espuma podem superar as propriedades
anti-espumantes do dlcool e fazer com Qque a composicdo espume
quando aerada. Com vantagem especial, o agente espumante e o
agente fortalecedor de espuma podem produzir uma composicdo
contendo quantidades substancials de uma espuma de &lcool sem
a necessidade do uso de quimicas complexas. Por exemplo, as
composigdes higienizantes podem ser espumantes sem a adicédo

de surfactantes fluorados.

As composicgdes de espuma higienizantes
produzidas de acordo com a presente invencdo podem ser usadas
em diversas aplicacbes diferentes e para vArias finalidades.
Por exemplo, em uma realizac¢do, a composicdo higienizante
pode ser formulada para ser usada por profissionais médicos
para higienizar as maos. Além disso, a composicé&o
higienizante da presente invencdo pode ser wusada por
consumidores no dia-a-dia. Por exemplo, a composicdo de
espuma higienizante pode ser usada para higienizar as mdos em

casa ou no escritédrio.

A composicdo higienizante da presente
invencdo ¢é também adegquada para uso POr criancas. Em
especial, a composicdo espumante pode ser usada pelos pais,
professores e outros responsaveis por ensinar métodos
adequados de higienizar as mdos as criancas. A acgdo espumante
da composicdo higienizante torna a experiéncia divertida e
interativa para as criancas e aumenta a probabilidade delas
quererem repetir a experiéncia sem que sejam ordenadas ou

instruidas a fazé-lo.



10

15

20

25

30

8/21

Como descrito acima, a composicédo
higienizante da presente invencdo normalmente contém um
dlcoocl em combinacdo com o© agente espumante e o0 agente
fortalecedor de espuma. Normalmente, qualquer &alcool adequado
que possua propriedades higienizantes pode ser usado. Por
exemplo, o &alcool pode conter entre 1 a cerca de 4 atomos de
carbono na cadeia carbdnica. Exemplos de alcodis utilizdveis
incluem, por exemplo, 2-propanol ou n-propanol. Em uma

realizacdo, o alcool pode compreender etanol.

A quantidade de &lcoocl em uma composigdo
higienizante pode depender de varios fatores. Por exemplo, a
quantidade de &lcool contido em uma composig¢do pode depender
do uso desejado para a composic¢do. Normalmente, um 4&alcool
estd presente na formulagdo em uma gquantidade de pelo menos
20% por peso. Por exemplo, o &lcool pode estar presente na
composicdo em uma quantidade a partir de cerca de 30 e 90%
por peso, ou entre 40 e cerca de 70% por peso. Com uma
vantagem exclusiva, mesmo em maiores porcentagens por peso, a
composicdo pode ainda permanecer espumante devido a presenca
do derivado de dimeticona. Os derivados de dimeticona que
podem ser usados na presente invencg¢do incluem os copolidis de
dimeticona e os dimeticona-copoliocl-ésteres, incluindo as
dimeticonas etoxiladas. Os copolidis de dimeticona
normalmente incluem uma sustentag¢do de dimeticona com grupos
suspensos de 6xido etileno ndo protegidos. As moléculas podem
existir como multi-suspensas ou copolidéis de dimeticona

lineares. Um copoliol de dimeticona linear €& como segue:

CH, H3? ?Ha
HO—(CHZCHzo)c—-{CHz)S——?i_—o——(—‘si——o}é-——Ti-—-(CH2}3—(cH2CHzo)c—0H
CH,y H,C CHy

no qual A estd entre 1 e 2000 e C estd entre 1 e 30. Um

copoliol de dimeticona multi-suspenso € como segue:
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| N I
(CH3),5i—€o--—-s|i—)a—€O—Ti——>s-o——sifH,C)3
CHy

{GHy)y

[OCH,CHal—OM

no qual A estd entre 1 e cerca de 2000, B estd entre cerca 1

e 20 e C estd entre 1 e cerca de 30.

Embora copolidis de dimeticona multi-
suspensos possam ser desejdveis em algumas explicacgdes,
copolidis de dimeticona lineares tém apresentado propriedades
espumantes superiores até o momento. Embora seja néo
conhecidas, acredita-se que as moléculas incluam ramificacBes
de 6xido etileno polar que podem participar mais rapidamente
na ligacdo do hidrogénio entre o dlcool e outros componentes
contidos na composig¢do. Por isso, as moléculas lineares sé&o
capazes de estabilizar as Dbolhas individuails dentro da
espuma. Além disso, a natureza linear das moléculas pode
formar pontes entre as Dbolhas com uma extremidade >polar
inserida entre lamela de uma bolha, a sustentacdo de silicone
na Jjuncdo Plateau e a outra extremidade polar inserida na
lamela de uma bolha adjacente dentro da espuma. Além disso,
as interacSes silicone-silicone em moléculas lineares podem
também contribuir para uma rede de ligac¢des cruzadas dentro e
entre os filmes, adicionando excelente estabilidade a espuma
e um aumento na qualidade e quantidade de espuma produzida ao
se aerar a composig¢do. Os copolidis de dimeticona multi-
suspensos também servem bem para estabilizacd3o de bolhas

individuais como descrito acima.

Os copolidis de dimeticona que podem ser
usados na composicdo da presente inveng¢do incluem, em uma
realizacdo, por exemplo, dimeticona polioxietileno glicol

contendo entre 2 e cerca de 40 moles de polioxietileno
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glicol, ou entre 5 e cerca de 20 moles de polioxietileno
glicol. Exemplos especiais de copolidis de dimeticona que
servem bem ao uso na composicdo da presente invencdo incluem
a dimeticona PEG-8, a dimeticona PEG-10, a dimeticona PEG-12,
e suas combinaces. Em uma realizacdo, por exemplo. a

dimeticona PEG-10 pode ser combinada a dimeticona PEG-12.

As dimeticona-copoliol-ésteres, por outro
lado, normalmente incluem uma sustentacdo de dimeticona com
grupos suspensos de O6xido etileno de extremidade blogueada
com &cidos graxos derivados. Por exemplo, a estrutura de uma

dimeticona-copoliol-éster é a seguinte:

HyC CH

A3
(H3C)3Sl——0 3 TN\ i‘x—-—o SiCHy)s
a
I [

CH, (Ml

O——<CH7CH,—— >_'T7 R
o]

no qual R é derivado de um acido graxo, A estd entre 1 e 2000

e B estd entre 1 e 30.

Acidos graxos que podem ser usados para
formar o dimeticona-copoliol-éster inclui &acidos graxos que
possuem uma cadeia de carbono gue contenha entre 6 e cerca de
30 Atomos de carbono. O &cido graxo, por exemplo, pode ser
derivado do abacate, oliva, coco, soja, e outros. Os &cidos
graxos que podem estar presentes na dimeticona-copoliol-éster
incluem o &cido decandico, o léurico, o dodecandico, o
palmitico, o© miristico, o estedrico, o o0léico e suas

combinacgdes.

Na férmula acima, o dimeticona-copoliol-éster
& mostrado contendo 7 moles de polioxietileno glicol. Deve-se
compreender, porém, gque a dimeticona-copoliol-éster pode

conter mais ou menos polioxietileno glicol. Por exemplo, o
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éster pode conter entre 2 e cerca de 20 moles de PEG. O grupo
suspenso de 6xido etileno é polar por natureza e permite ao
hidrogénio a conexdo com as moléculas de agua e alcool que
podem estar dentro da composicdo. A cadeia de 4&cido graxo
pode participar nas 1interag¢des hidrofdébicas com outros
componentes na composicdo para aumentar a estabilidade. A
sustentacdo de siloxano, por outro lado, pode participar em
interagdes silicone-silicone para melhorar a estabilidade da

espuma.

A quantidade de derivado de dimeticona
presente na composi¢do higienizante pode depender de diversos
fatores, incluindo a quantidade de &dlcool presente na
composicgdo, o resultado desejado, a forma como a composicéo
serd dispensada e a finalidade da aplicag¢do para a
composicdo. Em geral, por exemplo, a composig¢do pode conter o
derivado de dimeticona em uma quantidade entre 0,5 e 15% em
peso, ou entre 4 e 10% por peso. Em uma realizacgdo, a
composic8o contém o derivado de dimeticona em uma qguantidade

superior a 5% em peso, oOu superior a 6% em peso,

O tipo particular de derivado de dimeticona
adicionado a composicdo higienizante pode também variar de
acordo com outros ingredientes presentes na composigdo. Por
exemplo, em niveis inferiores de &lcool, as dimeticona-
copoliol-ésteres devem ser preferidas. Por exemplo, as
dimeticona-copoliol-ésteres sd8o particularmente apropriadas
para inclus8o em composic¢8es contendo menos de cerca de 40%

por peso de &lcool, ou menos de 20% em peso de &lcool.

Os copolidis de dimeticona, por outro lado,
servem bem para uso em composicdes contendo grandes
quantidades de A&lcool. Por exemplo, os copolidis de
dimeticona servem bem aoc uso em composic¢des higienizantes

contendo &lcool em quantidades superiores a cerca de 40% em
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peso. Deve se compreender, contudo, que os copolidis de
dimeticona também s&do bem aceitos para uso em composicdes que
contenham &lcool em quantidades inferiores as descritas
acima. Por exemplo, ainda em outras realizag¢des, pode ser
desejdvel combinar um copoliol de dimeticona com uma

dimeticona-copoliol-éster.

Além de um A&lcool e um agente espumante, a
composicdo pode também conter um agente fortalecedor de
espuma. O agente fortalecedor de espuma pode ser adicionado a
composicdo a fim de aumentar a durabilidade da espuma. Em
especial, o agente fortalecedor de espuma aumenta a
estabilidade da espuma e faz com que ela seja mais resistente
as forcas compressoras. 0O agente fortalecedor de espuma pode
ser, por exemplo, um surfactante anfotérico ou zwitteridnico
(ion dipolar), como uma betaina. Mais especificamente, um
agente fortalecedor de espuma contém moléculas surfactantes
das quais pelo menos 90% possuam um comprimento da cadeia
carbdbnica hidrofdébica de 18 &tomos de carbono ou mais, como

20 A&tomos de carbono ou mais.

Exemplos de agente fortalecedor de espuma que
podem ser usados incluem amidopropil betaina de erva do
prado, amidopropil betaina de canola, amidopropil betaina de
behen, betaina beénica, amidopropil Dbetaina de dilinole
dimero, amidopropil betaina de améndoas, amidopropil betaina
de cupuacu, amidopropil Dbetaina isdstere, oleamidopropil

betaina, oleilamidopropil betaina, olivamidopropil Dbetaina,

amidopropil Dbetaina ricindlica, sesamidopropil betaina,
amidopropil Dbetaina de soja, estearamidopropil Dbetaina,
betaina esterol, amidopropil Dbetaina de oliva, e suas

combinag¢des, outros surfactantes produzidos a partir de bleo
de canola, as porc¢des de dcido graxo de cera de carnauba e de

candelila, déleo de semente de borragem, &6leo de mamona, &leo
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de veronia, éleo de tungue, 6leo de jojoba, éleo de ongonkea,

6leo de resina liquida também podem ser usados.

Em uma determinada realizag¢do, por exemplo, oO.
agente fortalecedor de espuma compreende uma amidopropil
betaina de erva do prado. O amidopropil betaina de erva do
prado é comercialmente disponibilizado pela Fanning

Corporation.

A quantidade de agente fortalecedor de espuma
presente na composic¢cdo pode variar dependendo de vVArios
fatores e do resultado desejado. Em geral, O agente
fortalecedor de espuma pode estar presente na composicido em
uma guantidade entre 0,01 e cerca de 10% em peso, ou entre

0,1 e cerca de 5% em peso, ou entre 0,1 e 2% em peso.

A composicgdo higienizante também pode incluir
dgua. A quantidade de dgua presente na composic¢cdo pode variar
dependendo da aplicagdo em particular e do resultado
desejado. Normalmente a Agua estd presente na composicdo em
uma quantidade minima de 10% em peso, ou entre 20 e cerca de
75% em peso. Em certa realizacdo, por exemplo, a &agua pode

estar presente em quantidade entre 25 e cerca de 60% em peso.

A composicédo higienizante da presente
inven¢do pode conter diversos outros ingredientes para
proporcionar as caracteristicas desejadas a composicgdo.
Exemplos de aditivos que podem ser adicionados a composicgdo

incluem detackfiers (agentes de fixac¢do a base de polimeros),

flagrancias, espessantes, emolientes, suspended beads,
protetores solares orgénicos, corantes, conservantes, e
similares.

Os espessantes gque podem ser usados na
composicgdo incluem diversas celuloses modificadas. Por

exemplo, o} espessante pode compreender etilcelulose,
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hidroxipropilcelulose, carboximetilcelulose, hidropropil
metilcelulose, hidroxietilo metilcelulose, e suas
combinacdes. Outros espessantes incluem gomas naturals, como
goma de guar, carragena, goma Ardbica, goma de alfarroba,
goma de xantana, e suas combinacgdes. Outros diversos
espessantes poliméricos que podem ser usados incluem o
hidroxietilo de celulose, um TMX &cido poliéter propandico ou
um polimero acrilato como o polimero cruzado de acrilato de
alquilo, contendo entre cerca de 10 a 30 atomos de carbono na

cadeia alguila.

A composicdo higienizante pode também conter
diversos emolientes. Os emolientes que podem ser usados, em
especial, incluem alcodbis etoxilados e propoxilados, como os
alcodis cetilos etoxilados ou propoxilados e a lanolina

etoxilada.

Protetores solares que podem estar presentes
na composicdo incluem etilexil metoxicinamato, avobenzona,
octocrileno, benzofenona-4, acido fenilbenzimidazol
sulfénico, homosalato, oxibenzona, benzofenona-3, etilexil

salicicato, e suas combinac¢des.

As composicdes higienizantes podem também
conter diversos conservantes para melhorar a durabilidade da
composicdo. Alguns conservantes que sdo adequados ao uso na
presente invencdo, mas que ndo se limitada a estes, Kathon
CG®, que €é uma mistura de metilcloroisotiazolinona e
metilisotiazolinona disponivel pela empresa Rohm & Hass,
Mackstat H 66 (disponivel por meio do Mclntyre Group,
Chicago, IL) hidantoina DMDM (por ex.: Glydant Plus, Lonza,
lnc , Fair Lawn, NJ), EDTA e seus sals, butilcarbamato de
iodopropinila, ésteres benzdicos (parabenos) , como
metilparabeno, propilparabeno, butilparabeno, etilparabeno,

isopropilparabeno, benzilparabeno, sédio metilparabeno e
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sédio propilparabeno, 2-bromo-2-nitropropano-1 ,3-di.ol, &acido
benzédico, imidazolidinil ureia, diazolidinil ureia e

similares. Outros conservantes possiveis incluem os que s&o

comercializados pelo Sutton Labs, como “Germall 115"
(imidazolidinil wureia), “Germal II” (diazolidinil ureia) e
“Germall Plus” (diazolinidinil wureia e Dbutilcarbamato de
iodopropinila).

A quantidade de conservante utilizada na
composicdo de limpeza pode variar bastante dependendo da
quantidade relativa de outros componentes presentes na
formulacdo. Por exemplo, em algumas realizac¢Bes o conservante
estd presente na formulacdo em quantidades entre 0,001 e
cerca de 5% em peso, em outras, entre 0,001 e cerca de 1% em
peso e em outras realizagbes entre 0,1 e cerca de 0,15% em

peso da formulacdo.

Outros ingredientes opcionais que ainda podem
ser empregados na composic¢cdo higienizante incluem, mas ndo
estdo limitados a, agentes antimicrobianos, antioxidantes
(integridade do produto), agentes anti-avermelhamento, como
extrato de aloe, cosmético adstringente (que induz uma
sensacéao de enrijecimento ou formigamento da pele),
substéncia adstringente (uma droga que restringe a
infiltrac8o, descarga ou hemorragia quando aplicada a pele ou
membrana mucosa e funciona por meio de proteina coagulante),
aditivos bioldgicos (melhoram a performance ou apelo
consumidor do produto); desodorantes (reduz ou elimina odores
desagraddvelis e protege contra a formacdo de mau cheiro na
superficie do corpo); analgésicos de uso tdpico (uma droga
aplicada na superficie que possui um analgésico, anestésico
tépico, ou efeito antipsdérico por diminuir a sensibilidade
dos receptores cutdneos, ou que possui um efeito contra-
irritante pela estimulacdo dos receptores sensoriais

cuténeos); formadores de filmes (para manter os ingredientes
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ativos sobre a pele por meio da producdo de um filme uniforme
sobre a pele ao secar); hidrotrdpicos (para ajudar a
dissolver alguns agentes antimicrobianos); opacificadores
(reduz a claridade ou aparéncia transparente do produto);
agentes condicionadores da pele; agentes esfoliantes da pele
(ingredientes que aumentam a taxa de substituicdo das células
cuténeas, como os alfa-hidroxidcidos e beta-hidroxidcidos);
protetores da pele (uma droga gque protege a superficie da
pele exposta ou danificada ou da membrana mucosa de estimulos
prejudiciais ou irritantes); fatores umidificantes naturais,

aminodcidos, e similares.

A composicdo higienizante pode ser preparada
de qualquer forma convencional, por exemplo, por meio da
simples mistura dos componentes. Por exemplo, em uma
realizac8o, todos os ingredientes podem ser adicionados e

misturados ao mesmo tempo.

z

A composicdo higienizante € espumante por ser
a composicdo especificamente formulada para produzir uma
espuma ao ser aerada. Por exemplo, em uma realizacdo, a
composicdo pode ser mantida em um recipiente aerossol. Em um
recipiente aerossol, a composicdo € mantida sob pressdo
suficiente para proporcionar a formacdo de espuma ao ser

dispensada.

Particularmente vantajosa, entretanto, a
composicdo higienizante da presente invencdo é espumante sem
a necessidade de ser colocada em um recipiente aerossol. Por
exemplo, em uma realizacdo alternativa, a composicdo pode ser
mantida em um recipiente de bombeamento manual para dispensar
espuma. O recipiente ndo aerossol, por exemplo, pode insuflar

ar na composicdo ao fornecé-la.
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Por exemplo, com relagcdo a Figura 1, &
ilustrada uma realizac¢do de um recipiente dispensador 10 gue
pode ser usado com a composicdo higienizante. O recipiente
dispensador 10 inclui wum conjunto dispensador 12 que ¢é
parafusado sobre um recipiente do liguido 14. Este conjunto
dispensador 12 inclui uma bomba de liquido 16 que compreende
uma cadmara da bomba de liquido 18 e um pistd3o da bomba de
ligquido 20. O recipiente dispensador inclui ainda uma bomba
de ar 22 com uma cémara de bomba de ar 24 e um pistdo de
bomba de ar 26. O pistdo do ligquido 20 e o pist3o de ar 26

sdo acoplados a uma manopla atuadora 28.

Com a finalidade de fornecer a espuma a
partir do recipiente dispensador 10, a manopla atuadora 28 é
deslocada ao ser pressionada para baixo, o que faz com que os
pistdes 20 e 26 também se movam no mesmo sentido. Enquanto os
pistdes 20 e 26 sdo movidos para Dbaixo, os volumes das
camaras 18 e 24 sdo reduzidos, fazendo com que o ar e o
liquido entrem na camara misturadora 30. A mistura de ligquido
e ar passa entdo através de uma tela ou malha 32 e por um

dispensador 34.

Apdés a espuma ser dispensada por meio do
dispensador 34, a manopla atuadora 28 ¢é liberada e entdo

retorna a sua posicdo inicial.

A presente invencéao pode ser melhor

compreendida com base nos seguintes exemplos.
Exemplo 1

Os testes foram realizados a fim de observar
a capacidade espumante de diversos agentes espumantes

diferentes quando contidos em uma solucdo de etanol a 70%:
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Uma solucdo de etanol a 70% foi inicialmente
preparada contendo &alcool 190 grau prova combinado com Aagua.
Seis por cento do peso dos agentes espumantes listados na
tabela abaixo foram entdo combinados com a solugdo alcodlica.
A solucdo foi combinada a temperatura ambiente até se tornar
homogénea. A espumacdo foi determinada por meio da passagem

da solucdo resultante através de um

Mini-espumante AIRSPRAY M3. Apds premir a

bomba do recipiente dispensador, duas doses da composicédo

foram dispensadas em um beaker. A geracdo foi visualmente
confirmada apdés a dispensa.
A qualidade da espuma produzida foi

visualmente inspecionada durante um periodo de 30 minutos. A

drenagem € um indicador de estabilidade da espuma. Se uma

espuma densa, coesa foi produzida e sua integridade for

mantida com pouca drenagem por um periodo de 30 segundos,

esta espuma recebe a classificagdo 1. Se uma espuma densa,

coesa for produzida e uma lenta drenagem faz com que ela se

degrade durante um periodo de 30 segundos, esta espuma recebe

a classificacdo 2. Se uma espuma foi produzida mas se

degradou quase imediatamente, ela foi classificada como tipo

3. Se um ligquido espumante ndo coeso foi produzido, a espuma

foi classificada como tipo 4. Foram obtidos os seguintes

resultados:

Nome Comercial Fornecedores Nome Quimico Solubilidade Espuma Qualidade

da Espuma

GE Specialty aAmodimethicone, Y N -

GE SM2115 Silicones Isolaureth-6, Glycerin,

Octoxynol-40

Eumulgin HPS Cognis Corp. Coceth-7, PPG-1-PEG-9 Y N -
Lauryl Glycol Ether, PEG-

40 Hydrogenated Castor 0il

MackproPlus

Rice-C

Mclntyre Group
LTD

Cocodimonium Hydroxypropyl
Hydrolyzed Rice Protein

MackproPlus
Silk-C

Mclntyre Group
LTD

Cocodimonium Hydroxypropyl
Hydrolyzed Silk Protein

MackproPlus

Mclntyre Group

Cocodimonium Hydroxypropyl
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Soy-C LTD Hydrolyzed Soy Protein
MackproPlus Mclntyre Group Cocodimonium Hydroxypropyl Y
Wheat-C LTD Hydrolyzed Weat Protein
Silsene DW-AV Noveon Dimethicone PEG-7 Y
Avacadoate
Silsene SW-12 Noveon Dimethicone PEG-7 Cocoate
Silsene DW-O Noveon Dimethicone PEG-7 Olivate
ABIL B 9950 Degussa Dimethicone Propyl PG-
Betaine
Varisoft PATC Degussa Palmitamidopropyltrimonium Y
Chloride
KR-945A Shin Etsu PEG-3 Dimethicone
Silsoft 805 GE Advanced PEG-8 Dimethicone
Dimethicone Materials
Silicones
Silsurf Dii010 Siltech LLC PEG-10 Dimethicone
Dow Corning Dow Corning PEG-12 Dimethicone
5329 Fluid
ABIL B 8843 Degussa PEG-14 Dimethicone Y
DC 3-3009% Dow Corning PEG-12 Dimethicone Parcialmente
Fluid Crosspolymer, Dimethicone,
Cyclopentasiloxane
Silsoft 440 GE Advanced PEG-20/PPG~23 Dimethicone Y
Materials
Silicones
Silsoft 920 GE Advanced PEG-12 Dimethicone Y
Materials
Silicones
antil 127 Degussa PEG-120 Methyl Glucose Y
Dioleate
Crovol PK-70 Croda PEG-45 Palm Kernel Y
Glycerides
Carbowax PEG Dow Chemical PEG4 Y
200
Lumulse PEG Lambent PEG-6 Y
300 Technologies
Lumulse PEG Lambent PEG-8 Dimethicone Y
400 Technologies
Florasolvs Floratech PEG-10 Sunflower Y
PEG-10 Américas Glycerides
Sunflower
Pluracare Fé68 BASF Poloxamer 188
Crodafos SG Croda PPG 5-Ceteth-10 Phosphate
Procetyl AWS Croda PPG-5-Ceteth-20 Y
Incroquat 26 Quaternium-26
Silsense Q- Noveon Silicone Quaternium-8 Y
prlus
Dehyton MC Cognis Corp. Sodium Cocoamphoacetate Y

como mostrado acima, os derivados de dimeticona foram capazes

de fazer espumar a solucdo alcodlica. OQutros agentes

espumatizantes convencionais, porém, n&do foram capazes de

produzir uma espuma.
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Como mostrado acima, os melhores resultados
foram obtidos usando-se um copoliol de dimeticona como agente
espumante. Dimeticona PEG-3, porém, ndo produziu uma espuma.
Acredita-se, porém, que a dimeticona PEG-3 pode produzir uma
espuma quando adicionada em maiores quantidades ou adicionada
a uma solucd@o alcodlica que contenha uma quantidade inferior

de &lcool.

Como também mostrado acima, diversos
dimeticona-copoliol-ésteres também foram capazes de provocar

a formacdo de espuma.
Exemplo 2

Os seguintes testes foram conduzidos para
determinar se algum efeito sinérgico poderia ser notado
quando diversos agentes espumantes fossem combinados em uma

solucdo alcodlica.

Neste exemplo, uma solucdo a 70% de etanol
foi novamente testada usando-se o0 mesmo procedimento descrito
no Exemplo 1 acima. Diversos agentes espumantes diferentes
foram combinados e adicionados a solugd3o de etanol. Foram

obtidos os seguintes resultados:

Mistura com agente espumatizante (em peso) 70% de Etanol Qualidade da espuma
6% Dimeticona PEG-10 + 6% Dimeticona PEG-12 1

3% Dimeticona PEG-10 + 3% Dimeticona PEG-12 1

6% Dimeticona PEG-10 + 6% Dimeticona PEG-8 3

3% Dimeticona PEG-10 + 3% Dimeticona PEG-8 3

6% Dimeticona PEG-10 + 6% Dimeticona PEG-3 sem espuma

3% Dimeticona PEG-10 + 3% Dimeticona PEG-3 sem espuma

6% Dimeticona PEG-12 + 6% Dimeticona PEG-12 sem espuma

3% Dimeticona PEG-12 + 3% Dimeticona PEG-12 sem espuma

6% Dimeticona PEG-10 + 6% Dimeticona PEG-7 Cocoato 1

3% Dimeticona PEG-10 + 3% Dimeticona PEG-10 Cocoato

2
6% Dimeticona PEG-26 + 6% Dimeticona PEG-10 3
3

3% Dimeticona PEG-26 + 3% Dimeticona PEG-10
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Como mostrado acima, foi notada alguma
sinergia quando a dimeticona PEG-12 foi combinada a

dimeticona PEG-10.
Exemplo 3

A seguinte é uma formulacdo para producdo de

composicBes de espuma higienizantes de acordo com a presente

invencéo.

Componente Peso % ativo Fungéo Nome do Origem

Produto
PEG-10 Dimeticona 1,50 Agente espumante Silsurf Di- | SilTech LLC
1010

Etanol desnaturado 20-90% Antimicrobial - Various
Amidopropildimetila 0,40 Booster Betafan M Fanning Corp.
betaina de Meadowfoam espumante
Betaina 1,00 Detackifier Betafin BP-20 Arch Chemicals
PEG-7 Glyceril Cocoato 1,00 Emoliente Tegosoft GC Degussa
Alccol Isopropil 5,00 Desnaturante - diversos
Fragrlncia 0,20 Fragrancia - -
Agua Balanco - - -

Essas e outras alteragl8es e variacgdes a
presente invencdo podem ser realizadas por pessoas com
conhecimento basico na técnica, sem fugir ao espirito e
escopo da presente invencdo, que é especialmente apresentada
nas reivindicacdes em anexo. Deve também ser compreendido que
aspectos de diversas realizacbes podem ser intercambiados,
inteira ou parcialmente. Além disso, pessoas com
conhecimentos badsicos da técnica avaliardo que as descricdes
dadas sdo apenas exemplos e ndo se destinam a limitar a

revelacdo as reivindicacdes em anexo.
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REIVINDICAGOES

1. Composicédo de espuma higienizante
caracterizada pelo fato de compreender:

um alcool, presente na composicdo em pelo
menos 20% por peso; ‘

um agente espumante e

um agente fortalecedor de -espuma gue contém
um surfactante anfdétero ou zwitteridnico (ion dipolar) com
moléculas surfactantes das quais pelo menos 90% possuem um
comprimento da cadeia carbdénica hidrofdébica de 18 A&atomos de

carbono ou mais.

2. Composigcdo de acordo com a reivindicacéo

1, caracterizada pelo fato de o alcool ser etilico.

3. Composicdo de acordo com a reivindicacgdo 1
ou 2, caracterizada pelo fato de o &lcool estar presente na

composigcdo em uma quantidade entre 30% e 90% por peso.

4. Composicdo de acordo com as reivindicacdes
1, 2 ou 3, caracterizada pelo fato de o agente espumante

conter um derivado de dimeticona.

5. Composicgdo de acordo com a reivindicacao
4, caracterizada pelo fato de o derivado de dimeticona estar
presente na composigdo em uma quantidade entre 0,5% e 15% por

peso.

6. Composicdo de acordo com as reivindicacdes
1, 2, 3, 4 ou 5, caracterizada pelo fato de o agente
fortalecedor de espuma conter amidopropil betaina de erva do
prado, amidopropil betaina de canola, amidopropil betaina de
Behen, betaina beénica, amidopropil betaina de dilinole
dimero, amidopropil betaina de améndoas, amidopropil betaina

de cupuacgu, amidoprepil betaina isdstere, oleamidopropil
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betaina, oleilamidopropil betaina, olivamidopropil betaina,
amidopropil betaina ricindlica, sesamidopropil betaina,
amidopropil betaina de soja, estearamidopropil Dbetaina,
betaina esterol, amidopropil betaina de oliva, um surfactante
de &éleo de canola, um surfactante de cera de carnaiba, um
surfactante de cera de candelilla, um surfactante de &leo de
semente de borragem, um surfactante de &éleo de linhaga, unm
surfactante de oleo de ricino, um surfactahte de obleo de
veronia, um surfactante de &éleo de tungue, um surfactante de
6leo de jojoba, um surfactante de &6éleo de ongonkea, um

surfactante de resina ligquida e suas combinagdes.

7. Composicdo de acordo com as reivindicacdes
i, 2, 3, 4 ou 5, caracterizada pelo fato de o. agente

fortalecedor de espuma conter meadowfoam amidopropil betaina.

8. Composicdo de acordo com a reivindicacéo
4, caracterizada pelo fato de o derivado de dimeticona conter

copoliol de dimeticona.

9. Composicdo de acordo com a reivindicacéao

8, caracterizada pelo fato de o copoliol ser linear.

10. Composicdo de acordo com a reivindicacgéao
4, caracterizada pelo fato de o derivado de dimeticona
incluir uma dimeticona polioxietilenoglicol linear que contém

entre 5 e 20 moles de polioxietilenoglicol.

11. Composicdo de acordo com a reivindicacéo
10, caracterizada pelo fato de conter uma combinagdo de
dimeticona polioxietilenoglicol possuindo entre 5 e 20 moles

de polioxietilenoglicol.

12. Composicdo de acordo com a reivindicacéo
4, caracterizada pelo fato de o derivado de dimeticona conter

dimeticona polioxietilenoglicol com cerca de 10 moles de
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polioxietilenoglicol, a dimeticona polioxietilenoglicol com
cerca de 12 moles de polioxietilenoglicol ou suas
combinacdes, a dimeticona polioxietilenoglicol ser linear e
estar presente na composi¢do numa quantidade entre 3% e 15%

em peso.

13. Composicdo, de acordo com a reivindicacéo
4, caracterizada pelo fato de o derivado de dimeticona conter

uma dimeticona-copoliol-éster.

14. Dispensador contendo a composicdoc de
espuma higienizante de acordo com qualquer das reivindicacgdes
anteriores, caracterizado por incluir uma bomba manual que

converta a composicdo higienizante em espuma quando acionada.

15. Composicdo de acordo com qualguer das
reivindicagdes anteriores, caracterizada pelo fato de a

composicdo conter ainda um protetor solar orgénico.

16. Produto de espuma higienizante
caracterizado pelo fato de incluir um recipiente dispensador,
tal recipiente compreendendo um dispositivo bombeador né&ao-
aerossol, composicdo de espuma higienizante contida no
recipiente dispensador, tal composicdo de espuma higienizante
incluir um alcool, um derivado de dimeticona e um surfactante
anfétero ou zwitteridénico com moléculas surfactantes em que
pelo menos 90% das moléculas possuem um comprimento da cadeia
hidrofébica carbdénica de 18 dtomos de carbono ou mais, em que
o dispositivo de bombeamento do recipiente dispensador &
configurado para combinar a composig¢do de espuma higienizante
com ar quando distribuida do recipiente‘ para prodﬁgéo de

espuma.

17. Produto de espuma higienizante, de acordo
com a reivindicagdo 16, caracterizado pelo fato de o

dispositivo bombeador incluir uma bomba de ar e uma bomba de
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ligquido em contato com uma manopla ativadora, a qual, ao ser
manualmente acionada, faz com que a bomba de liquido bombeie
a composig¢do higienizante e a bomba de ar bombeie o ar para
ser misturado a composi¢@&c higienizante formar a espuma que é

fornecida através do recipiente.

18. Produto de espuma higienizante de acordo
com a reivindicacd&o 16 ou 17, caracterizado pelo fato de o

derivado de dimeticona conter um copoliol de dimeticona.

19. Produto de espuma higienizante de acordo-
com a reivindicacdo 16, caracterizado pelo fato de o derivado
de dimeticona incluir uma dimeticona polioxietilenoglicol

linear possuindo entre 5 e 20 moles de polioxietilenoglicol.

20. Produto de espuma higienizante de acordo
com as reivindicagdes 16, 17, 18 e 19, caracterizado pelo
fato de o surfactante anfdétero ou zwitteridnico conter

amidopropil betaina de erva do prado.
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RESUMO

DISPENSADOR, PRODUTO E COMPOSIGCOES DE ESPUMA
HIGIENIZANTE

Sao descritos composicdes dé espuma
higienizante. As Composig¢des contém &lcool, &gua, um agente
espumante e um agente fortalecedor de espuma. Descobriu-se
que o agente espumante, que deve incluir um derivado de
dimeticona, faz com que a solugdo alcodlica espume, mesmo CoOm
o &lcool exibindo diversas propriedades antiespumantes. O
agente fortalecedor de espuma deve incluir, por exemplo, uma
betaina que contenha moléculas orgénicas, das quais pelo
menos 90% possuam um comprimento da cadeia carbdnica
hidrofébica de 18 &tomos de carbono ou mais. Em uma
configuracdo, a composicdo pode ser colocada em um recipiente
dispensador ndo aerossol, que combine o ar e a composicgdo,

fazendc com que esta espume ao ser fornecida.
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