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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 11月 18日 (2005.11.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と ２ ％ の 全 精 練 収 縮 を 有 す る 、 綿 と 、 ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） お よ
び ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） を 含 ん で な る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー と を 含
ん で な る 紡 績 糸 で あ っ て 、 該 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が
　 ａ ） ５ ％ ０ ％ の ト ウ 捲 縮 発 現 値 と 、
　 ｂ ） ４ ％ ５ ％ の ト ウ 捲 縮 指 数 値 と 、
　 ｃ ） ． ３ ｃ ｍ ． ５ ｃ ｍ の 長 さ と 、
　 ｄ ） 繊 維 当 た ． ７ デ シ テ ッ ク ス ～ 繊 維 当 た ． ０ デ シ テ ッ ク ス の 線 密 度 と を 有 し
、
　 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が 紡 績 糸 の 全 重 量 を 基 準 に し ０ 重 量 ％ ５ 重 量 ％ の
レ ベ ル で 存 在 し 、 か つ 、
　 綿 が 紡 績 糸 の 全 重 量 を 基 準 に し ５ 重 量 ％ ０ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 す る 紡 績 糸 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） お よ び ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） を 含 ん で
な り 、 か つ ０ ％ ０ ％ の ト ウ 捲 縮 発 現 値 ４ ％ ７ ％ の ト ウ 捲 縮 指 数 値 と を 有
す る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー で あ っ て 、 捲 縮 指 数 値 と 捲 縮 発 現 値 と の 差 ４ ％
５ ％ 絶 対 で あ る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ａ ） （ ｉ ） ５ ％ ０ ％ の ト ウ 捲 縮 発 現 値 と 、
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　 　 （ ｉ ｉ ） ４ ％ ５ ％ の ト ウ 捲 縮 指 数 値 と 、
　 　 （ ｉ ｉ ｉ ） ． ３ ｃ ｍ ． ５ ｃ ｍ の 長 さ と 、
　 　 （ ｉ ｖ ） 繊 維 当 た り 約 ０ ． ７ デ シ テ ッ ク ス ～ 繊 維 当 た ． ０ デ シ テ ッ ク ス の 線 密 度
と
を 有 す る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｂ ） 綿 を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｃ ） 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 の 全 重 量 を 基 準 に し ０ 重 量
％ ５ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 し 、 か つ 、 綿 が ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 の 全 重 量 を 基 準 に し

５ 重 量 ％ ０ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 す る よ う に 少 な く と も 綿 と 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ
イ バ ー と を 組 み 合 わ せ る 工 程 と 、
　 ｄ ） ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 を カ ー デ ィ ン グ し て カ ー ド ス ラ イ バ ー を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ｅ ） カ ー ド ス ラ イ バ ー を 延 伸 す る 工 程 と 、
　 ｆ ） カ ー ド ス ラ イ バ ー 回 ま で 二 重 に し て 再 延 伸 す る 工 程 と 、
　 ｇ ） 延 伸 さ れ た ス ラ イ バ ー を 粗 紡 に 変 換 す る 工 程 と 、
　 ｈ ） 粗 紡 を リ ン グ 精 紡 し て 紡 績 糸 を 形 成 す る 工 程 と
を 含 ん で な る 請 求 項 １ に 記 載 の 紡 績 糸 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 編 物 お よ び 織 物 よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 か つ 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造
さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 紡 績 糸 を 含 ん で な る 布 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ａ ） 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｂ ） 綿 を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｄ ） 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー と 綿 と を 別 々 に カ ー デ ィ ン グ し て 二 成 分 ス テ ー プ ル フ
ァ イ バ ー カ ー ド ス ラ イ バ ー と 綿 カ ー ド ス ラ イ バ ー と を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ｅ ） ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 の 全 重 量 を 基 準 に し て 、 （ ｉ ） 二 成 分 繊 維 ０ 重 量 ％ か
５ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 し 、 か つ 、 （ ｉ ｉ ） 綿 ５ 重 量 ％ か ０ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存
在 す る よ う に 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー カ ー ド ス ラ イ バ ー と 綿 カ ー ド ス ラ イ バ ー と を ド
ロ ー フ レ ー ム ブ レ ン ド す る 工 程 と 、
　 ｆ ） 工 程 （ ｅ ） の ブ レ ン ド さ れ た カ ー ド ス ラ イ バ ー 回 ま で 二 重 に し て 再 延 伸 す る 工
程 と 、
　 ｇ ） 延 伸 さ れ た ス ラ イ バ ー を 粗 紡 に 変 換 す る 工 程 と 、
　 ｈ ） 粗 紡 を リ ン グ 精 紡 し て 紡 績 糸 を 形 成 す る 工 程 と
を 含 ん で な る 請 求 項 １ に 記 載 の 紡 績 糸 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 本 発 明 に 従 っ て 実 施 例 で 作 り 出 さ れ た 糸 お よ び そ れ か ら 製 造 さ れ た 布 は 、 ソ フ ト で あ り
、 か つ 、 美 観 上 快 適 で あ っ た 。
　 本 発 明 の 好 適 な 実 施 の 態 様 は 次 の と お り で あ る 。
　 １ ． 少 な く と も 約 ２ ２ ％ の 全 精 練 収 縮 を 有 す る 、 綿 と 、 ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト
） お よ び ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） を 含 ん で な る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー
と を 含 ん で な る 紡 績 糸 で あ っ て 、 該 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が
　 ａ ） 約 ３ ５ ％ ～ 約 ７ ０ ％ の ト ウ 捲 縮 発 現 値 と 、
　 ｂ ） 約 １ ４ ％ ～ 約 ４ ５ ％ の ト ウ 捲 縮 指 数 値 と 、
　 ｃ ） 約 １ ． ３ ｃ ｍ ～ 約 ５ ． ５ ｃ ｍ の 長 さ と 、
　 ｄ ） 繊 維 当 た り 約 ０ ． ７ デ シ テ ッ ク ス ～ 繊 維 当 た り 約 ３ ． ０ デ シ テ ッ ク ス の 線 密 度 と を
有 し 、
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　 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が 紡 績 糸 の 全 重 量 を 基 準 に し て 約 ２ ０ 重 量 ％ ～ 約 ６ ５ 重 量
％ の レ ベ ル で 存 在 し 、 か つ 、
　 綿 が 紡 績 糸 の 全 重 量 を 基 準 に し て 約 ３ ５ 重 量 ％ ～ 約 ８ ０ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 す る 紡 績
糸 。
　 ２ ． 約 ２ ２ ％ 以 下 の 質 量 変 動 係 数 を 有 す る 、 か つ 、 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が 紡 績
糸 の 全 重 量 を 基 準 に し て 約 ２ ０ 重 量 ％ ～ ５ ０ 重 量 ％ 未 満 の レ ベ ル で 存 在 す る 上 記 １ に 記 載
の 紡 績 糸 。
　 ３ ． 約 １ 重 量 ％ ～ ３ ０ 重 量 ％ の ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） 単 一 成 分 ス テ ー プ ル フ
ァ イ バ ー を さ ら に 含 ん で な る 上 記 １ に 記 載 の 紡 績 糸 。
　 ４ ． ポ リ （ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） お よ び ポ リ （ ト リ メ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト ） を 含
ん で な り 、 か つ 、 約 ４ ０ ％ ～ 約 ６ ０ ％ の ト ウ 捲 縮 発 現 値 と 約 １ ４ ％ ～ 約 ２ ７ ％ の ト ウ 捲 縮
指 数 値 と を 有 す る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー で あ っ て 、 捲 縮 指 数 値 と 捲 縮 発 現 値 と の 差
が 約 ２ ４ ％ ～ 約 ３ ５ ％ 絶 対 で あ る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー 。
　 ５ ． 上 記 ４ に 記 載 の 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー を 含 ん で な る 上 記 １ に 記 載 の 紡 績 糸 。
　 ６ ． 捲 縮 指 数 値 と 捲 縮 発 現 値 と の 差 が 約 ３ ０ ％ ～ 約 ３ ５ ％ 絶 対 で あ る 上 記 ４ に 記 載 の 二
成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー 。
　 ７ ． ａ ） （ ｉ ） 約 ３ ５ ％ ～ 約 ７ ０ ％ の ト ウ 捲 縮 発 現 値 と 、
　 　 （ ｉ ｉ ） 約 １ ４ ％ ～ 約 ４ ５ ％ の ト ウ 捲 縮 指 数 値 と 、
　 　 （ ｉ ｉ ｉ ） 約 １ ． ３ ｃ ｍ ～ 約 ５ ． ５ ｃ ｍ の 長 さ と 、
　 　 （ ｉ ｖ ） 繊 維 当 た り 約 ０ ． ７ デ シ テ ッ ク ス ～ 繊 維 当 た り 約 ３ ． ０ デ シ テ ッ ク ス の 線 密
度 と
を 有 す る 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｂ ） 綿 を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｃ ） 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 の 全 重 量 を 基 準 に し て 約 ２ ０ 重
量 ％ ～ 約 ６ ５ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 し 、 か つ 、 綿 が ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 の 全 重 量 を 基 準 に
し て 約 ３ ５ 重 量 ％ ～ 約 ８ ０ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 す る よ う に 少 な く と も 綿 と 二 成 分 ス テ ー
プ ル フ ァ イ バ ー と を 組 み 合 わ せ る 工 程 と 、
　 ｄ ） ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 を カ ー デ ィ ン グ し て カ ー ド ス ラ イ バ ー を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ｅ ） カ ー ド ス ラ イ バ ー を 延 伸 す る 工 程 と 、
　 ｆ ） カ ー ド ス ラ イ バ ー を 約 ３ 回 ま で 二 重 に し て 再 延 伸 す る 工 程 と 、
　 ｇ ） 延 伸 さ れ た ス ラ イ バ ー を 粗 紡 に 変 換 す る 工 程 と 、
　 ｈ ） 粗 紡 を リ ン グ 精 紡 し て 紡 績 糸 を 形 成 す る 工 程 と
を 含 ん で な る 上 記 １ に 記 載 の 紡 績 糸 の 製 造 方 法 。
　 ８ ． 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が 約 ４ ０ ％ ～ 約 ６ ０ ％ の ト ウ 捲 縮 発 現 値 と 約 １ ４ ％ ～
約 ２ ７ ％ の ト ウ 捲 縮 指 数 値 と を 有 し 、 捲 縮 指 数 値 と 捲 縮 発 現 値 と の 差 が 約 ２ ４ ％ ～ 約 ３ ５
％ 絶 対 で あ る 上 記 ７ に 記 載 の 方 法 。
　 ９ ． 紡 績 糸 が 約 ２ ２ ％ 以 下 の 質 量 変 動 係 数 を 有 し 、 工 程 ｃ ） が 密 接 混 合 工 程 で あ り 、 か
つ 、 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー が 約 ２ ０ 重 量 ％ ～ ５ ０ 重 量 ％ 未 満 の レ ベ ル で 存 在 す る 上
記 ７ に 記 載 の 方 法 。
　 １ ０ ． 編 物 お よ び 織 物 よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 か つ 、 上 記 ７ に 記 載 の 方 法 に よ っ て
製 造 さ れ る 上 記 １ に 記 載 の 紡 績 糸 を 含 ん で な る 布 。
　 １ １ ． ａ ） 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｂ ） 綿 を 提 供 す る 工 程 と 、
　 ｄ ） 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー と 綿 と を 別 々 に カ ー デ ィ ン グ し て 二 成 分 ス テ ー プ ル フ
ァ イ バ ー カ ー ド ス ラ イ バ ー と 綿 カ ー ド ス ラ イ バ ー と を 形 成 す る 工 程 と 、
　 ｅ ） ブ レ ン ド さ れ た 繊 維 の 全 重 量 を 基 準 に し て 、 （ ｉ ） 二 成 分 繊 維 が 約 ２ ０ 重 量 ％ か ら
約 ６ ５ 重 量 ％ の レ ベ ル で 存 在 し 、 か つ 、 （ ｉ ｉ ） 綿 が 約 ３ ５ 重 量 ％ か ら 約 ８ ０ 重 量 ％ の レ
ベ ル で 存 在 す る よ う に 二 成 分 ス テ ー プ ル フ ァ イ バ ー カ ー ド ス ラ イ バ ー と 綿 カ ー ド ス ラ イ バ
ー と を ド ロ ー フ レ ー ム ブ レ ン ド す る 工 程 と 、
　 ｆ ） 工 程 （ ｅ ） の ブ レ ン ド さ れ た カ ー ド ス ラ イ バ ー を 約 ３ 回 ま で 二 重 に し て 再 延 伸 す る
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工 程 と 、
　 ｇ ） 延 伸 さ れ た ス ラ イ バ ー を 粗 紡 に 変 換 す る 工 程 と 、
　 ｈ ） 粗 紡 を リ ン グ 精 紡 し て 紡 績 糸 を 形 成 す る 工 程 と
を 含 ん で な る 上 記 １ に 記 載 の 紡 績 糸 の 製 造 方 法 。
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