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Sposób mocowania tabliczki znamionowej do zbiorników,
zwłaszcza do zbiorników powietrza

(Przedmiotem ■ wynalazku jest sposób mocowania
• tabliczki znamionowej wykonanej z blachy alumi¬
niowej lub cynkowej dio zbiorników powietrza
przy zastosowaniu specjalnego kołnierza; stalowego
d .zgrzewania! punktowego.

Znane są sposoby mocowania tabliczki znamio¬
nowej do zbiornika polegające na nitowaniu lub
przyspawywamiu do płaszcza . zbiornika najpierw
specjalnej podkładki, a dopiero dio niej tabliczki
znamionowej.

Znany sposób mocowania tabliczki! znamionowej
do: zbiornika polega ma bezpośrednim zgrzewaniu
tabliczki znamionowej wykonanej z blachy stalo¬
wej do płaszcza lub dennicy — dna zbiornika
■względnie przez zaciskanie jej do króćcai.

Wymienione sposoby mocowania tabliczki zna¬
mionowej nie pozwalają jednak na zautomatyzo¬
wanie procesu wytwarzania zbiorników, zwłaszcza
zbiorników powietrza:, są one pracochłonne jak
i materiałochłoinne.

Sposób mocowania tabliczki znamionowej według
wynalazku polega na wykonaniu i zastosowaniu
specjalnego kołnierza, przy pomocy którego dopie¬
ro mocuje się tabliczkę znamionową na jednym z
króćców zbiornika metodą punktowego zgrzewania,
przy czym korzystnie jest mocować na króćcu cen¬
tralnie umieszczonym na jednej z dennic zbiornika.

Według wynalazku na króćiec wspawamy do
jędrnej z dennik zbiornika powietrznego wkłada się
tabliczkę znamionową, na którą następnie nakłada

się specjalny kołnierz i mocuje do króćca- przez
.punktowe zgrzewanie na- jego obwodzie. *

Zaletą wynalazku jest to, że pozwala na łat¬
wiejsze mocowanie tabliczki znamionowej do

5 zbiorników ii umożliwia zautomatyzowanie całego
procesu wytwarzania zbiorników, zwłaszcza zbior¬
ników powietrza.. •

'Przedmiot wynalazku przedstawiony został w
przykładzie zastosowania na, rysunku obrazującym

10 przekrój poprzeczny dennicy zbiornika wraz z
króćcem do którego zgrzewany jest specjalny koł¬
nierz służący do mocowania tabliczko znamionowej
na jednej z dennic zbiornika* powietrza.

Jak uwidoczniono na rysunku na' króciec 1
15 wspaiwany do jednej z dennic 2 zbiornika po¬

wietrznego wkłada się tabliczkę znamionową 3, na
którą następnie- nakłada się kołnierz 4 ,i punktowo
zgrzewa do króćca 1 na jego obwodzie.

Sposób mocowania tabliczki znamionowej we-
20 dług wynalazku znajduje szerokie zastosowanie' w

produkcji zbiorników powietrza w przemyśle ma¬
szynowym.

Zastrzeżenie patentowe
Sposób v mocowania tabliczki znam onowej do

25 zbiorników, zwłaszcza' do zbiorników powietrza
przez zgrzewanie, znamienny tym, że na krociej
(1) wspawamy do> jednej z.dennic (2) zbiornika
wkłada' się tabliczkę znamionową (3), nakłada- na¬
stępnie kołnierz (4>, po czym punktowo zgrzewa

30 do króćca (1) na. jego obwodzie.
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