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URZADZENIE DO WULKANIZACJI WEWNETRZNEJ

WYKLADZINY GUMOWEJ W RURACH STALOWYCH
!
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenle do wulkanizacji wewnegtrznej wykladziny gumowe]

w rurach stalowych, wykonane w poataci izolowanej termicznie komory cieplnej.

W dotychczasowej praktyce przemyslowej, wulkanizacj¢ wykiadzin gumowych w rurach
stalowych, Jjak réwniez innych elementéw gumowych, przeprowadza si¢ w izolowanych termicznie
komorach cleplnych stanowigcych kotly wulkanizacyjne, badz tez nu specjalnych prasach.

Do kotla wprowadza si¢ zwykle na wézku partle elementé6w lub rur, a nastepnie zamyka koclol
hermetycznymi drzwlemi i doprowadza do Jjego wnetrza parg, ktéra jest noénikiem parametréw
wulkanizacji w postaci odpowledniego ciénlenia i temperatury.

Niedogodnoécig stosowania kot1éw do wulkanizowania wykladzin gumowych w rurach stalo-
wych, Jest brak mozliwoéci wgledu i ingerencji w prawidiowoé¢ przeblegu procesu wulkanizacji
co w przypadku niedotrzywania odpowiednich parametréw czynnika wulkanizujgcego moie prowa-
dzié do zniszczenla calej partii rur, stanowigce] jednorazowy wsad do kotla. Wyktadziny gumo-
we muszgq byé przy tym przykleJane do wewngtrznej écianki rur przed wulkanizacjq. Ktopoty
z klejeniem, potegujace si¢ wraz ze wzrostem diugosBci rur, ograniczajq praktycznie mozliwoéé
wulkanizacji tylko do ich odcinkéw hie przekraczajgcych dwéch metréw. Ponadto wyktedziny gu-
mowe wulkanizowane w rurach za pomocq znanych kotiéw mogg mieé na 0gél niewielkle gruboéeil
wynoszace okotro 4 do 5 milimetréw. Po takiej Wulkanizacji, wykadzina gumowa wymaga jeszcze
dodatkowej obrébki na koricach rur dla uzyskania doktadnego ksztaltu i wymiardéw.

Powy2sze wady 1 niledcgodnoéci udalo si¢ usungé za pomocg urzgdzenia do wulkanizacji
wewnetrzneJ wykladziny gumowej w rurach stalowych wediug wynalazku. Istota wynalazku polega
na zastosowaniu co najmniej jednej pary czolowych clénieniowych matryc, ktére z Jedne)
wewnetrznej strony sg zaopatrzone w centrujacy wyste¢p dla formujgcego wykladzine gumowg
wkladu, a z drugiej zewngtrznej strony w zaczepy dla kolnierzy i przelotowe krééce dla
przeptywu wulkanizujgqcego czynnika do ;netrza rury atalcwej umleszczonej przesuwnie w izolo~
waneJ termicznle komorze cleplnej. Ponudto co najmniej Jednes czolowa ciénieniowa matryca
kazéej pary Jest polagczona z doclskowym elementem, naJjkorzystniej przesuwnikiem dwustronne-
go dziatania. :
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Zastosowanie urzgdzenia wedlug wynalazku, ktére stanowi tazZni¢ cieplng dla rury
z wulkanizowansg wykladzing gumowa, zamknigtej obustronnie hermetycznymi clénieniowymi ma-
trycami formujygeymi koricéwkl i doprowadzajacymi part do wng¢trza rur, pogwala na kontrolo-
wanie 1 inferencj¢ w proces wulkani%acji w kaidej rurze oddzielnie oraz na otrzymanie nie.
wymaga jaceJ dodatkowej obrdébki wykladziny gumowej na korficéwkach rur. Wulkanizowanie wyklaT
ézin gumowych w rurach stalowych w urzgdzeniu wedtug wynalazku umozliwia ponadto stosowa-i

hie wiekszych gruboécl wyktadziny, wynoszgcych oc 10 do 20 milimetpéw oraz diuiszych od- E

cinkéw rur ograniczonych jedynle wzgledami konstrukcyjnyml komory cleplnej. Wyktadzina gus
mowa nie musi byé przy tym przykle juna do wewngtrenej bowierzchni rury stalowej, co ulat—i
wia jeJ wprowadzanle. Ponadto urzgdzenle zapewnia zmnie jszenlie strat ciepta i zuzycia pary
stanowigcej czynnik wulkanizujgcy.

Przedmiot wynalazku Jjest uwidoczniony w przyk*adowym wykonaniu na r;sunku, na ktéryE
fig. 1 przedstawia urzgdzenie do wulkanizacji w przekroju poduinym, a fig. 2 - to urzg- i
‘dzenie w przekroju poprzecznym. Urzgdzenie @o wulkenizucji wewnetrznej wykladziny gumovej
1 w rurach stalowych 2 jest wykonane w postaci komor; clepleej 3 w izclowanej termicznie
obudowie 4 z pokrywg 5. Obudowa 4 urzqdzenia jest zamocowana przegubowo na wsporczeJ
ramie 6 z zatrzaskiem 7, za pomocg ktérego komora cieplna 3 jest utrzymywana w pozjycji
poziomeJ. Urzgdzenie ma przyktadowo dwie czolowe cliénieniowe matrjce 8, 9 zémykaJQCe obu-;
stronnie rur¢ stalowy 2 umileszczong przesuwnie w komorze cieplnej 3 na podporowych rclkact
10 i zabezpieczong oporem 11. Ciénieniowe matryce 8, 9 z jednej wewngtrznej strony sag i
zaopatrzone w centrujgqcy wystep 12 dla formujgcego wykiadzinge gumowg 1 wkladu 13, a z dru+
giej zewnetrznej strony w zaczepy 14 zaskakujgce za stale kolnierze 15 rury stalowej 1. :
Przyktadowo jedna cliénleniowa matryca 8 jest zawieszona na tlébzyeku 16 hydpaulicznego
sitownika stanowigcego przesuwnik 17 dwustronnego dzislania i zabezpleczona satyczke 18,
a druga matryca 9 po przeciwnej stronie obudowy 4 na sworzniu 19 i zabezpieczona zatyczke
20. Obie czolowe cidnieniowe matryce 8, 9 sa zaopatrzone od zewnatrz w przelotowe krééce
21 dle przeplywu do wne¢trza rury stalowej 2 wulkanizujgcego czynnika w postgci pary.
Krééce 21 sg polgczone za pomocq szybkozlgczy 22 z gl¢tkiml przewodami parowymi 23.
Odpowiedni grzejuik parowy 24 Jest ponadto zabudowany wewngtrz komory cieplnej 3.

Urzadzenie do wulkanizacji dziala wspélnle z wulkanizowenq rurg, ktérgq w tym proce-
sie stanowi integralny element urzgdzenia. Po otwarclu komory cleplnej 3 praes podnieaie.l
nie pokrywy 5 obudowy 4, umieszcza sl¢ na  podporowych rolkach 10 rurg¢ stalowg 2 z odpo-
wienio przygotowang wyktadzing gumowg 1 zabezpleczong na czotach formujqcymi wktadami 13
oraz zaklada na rur¢ czolowe ciénleniowe matryce 8, 9, ktdérych zaczepy 14 zaskekujg za
state kolnierze 15 tej rury. Naste¢pnle przemieszcza si¢ osiowo rure stalowy 2 dla nasadze
nia Jednej matryecy 9 na sworzniu 19 1 zewleszenia drugieJ matrycy 8 na tloczysku 16 prze-
suwnika 17. Po wykoneniu tych cz;nnoéci podigcza si¢ do obu ciénieniowych matryc 8, 9
szybkozlgczaml 22 gietkle przewody parowe 23, wysuwa tloczysko 16, zamyka pokrywe 5
i1 odblokowujac zatrzask 7 przechyla calg komore cieplng 3 wraz z rurg stalowg 2, co ulat-
wia catkowlte odprowadzenie kondensatu. Wulkanizowana wykladzina gumowa 1 jest grzana )
parg przeplywajgcq wewngtrz rury stalowej 2 i od zewngtrz grze jnikiem parowym 24 w komorze
cleplnej 3. _ T

Po zakoriczeniu wulkanizacjl przekreca si¢ komorge cieplng 3 do polozenia poziomego,
odlqcza'ezybkozlqcza 22, co automatycznie przerywa doplyw pary oraz odsuwa zaczepy 14
matrycy 9 osadzonej na sworzniu 19. Nastgpnle przelgcza sie przesuwnik 17 na dzialanie
wsteczne /wcigganie tzoczyska 16/, co powodujJe wysunigcie si¢ wkladu 13 i matrycy 9 przy
sworzniu 19 1 oparcie si¢ rury stalowej 2 tylnym kolnierzem 15 o opér 11, Teraz zwalnia
sl¢ zaczepy 14 matrycy 8 polqczoneJ’z tXoczyskiem 16 przesuwnika 17, ktérego dalsze dzia-
ianie wateczne powoduje wysunigcie ei¢ wkladu 13 1 matrycy 8 z przedhleJ czgécl rury.
ur¢ stalowsq 2 ze zwulkanizowang wykladzing gumows | wyjmuje sie¢ 2 urzgdzenia, ktére Jest
gotowe do prgeprowadzenia kolejnego cyklu wulkanizacji.



131 202 b )

Zastrzez2enia patentowe

1. Urzgdzenie do wulkanizacji wewngtrznej wyktadziny gumowej w rurach stalcwych,
wykonane w postaci 1zolowanej termicznie komory cleplnej, znemienne tym,
3e ma co najmniej Jedng pare czoiowych ciénieniowych matrye /8, 9/, ktére z Jedne]
wewnetrzneJ strony s§ zaopatrzone w centrujgcy wystep /12/ dla formujqcego wykladzing
_gumowg /1/ wkladu /13/, a z drugie] zewngtrznej strony, w zaczepy /14/ do kolnierzy /15|
i przelotowe krééce /21/ dla przeptywu wulkanizujacego czynnika do wng¢trza rury stalowe
/2/ umieszezonej przesuwnie w komorze cleplnej /3/. 1
2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, z namienne tym 2e co najmniej jedna
czolowa clénieniowa matryca /8/ kazdej pary Jjest polsczona z dociskowym elementem, naj-
korzystniej przesuwnikiem /17/ dwustronnego dziatania.
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