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. Szlifierka do nawiertakéw -
Patent trwa od dnia 9 stycznia 1956 r.

Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do wy-
konywania zaskoku na ostrzach nawiertakéw.

Fig. 1 przedstawia schemat kinematyczny obra-
biarki, fig. 2 — na wiertaku geometrig¢ zaskoku.

Obrabiarka posiada dwa, ustawione na wspél-
nej podstawie, niezalezne napedowo zespoly:
1) zespét napedu $ciernicy. 2) zespél napedu na-
wiertaka.

Zesp6l napedu $ciernicy stanowi silnik S;, na-
pedzajacy przez 3-stopniowa przekladnie pasowa
wrzeciono $ciernicy T.

Zesp6l napedu nawiertaka napedzany jest sil-
nikiem 82 przez 3-stopniowa przekladnie pasowq,
kola zgbate Z1 i Zz, walek przegubowy I ze sprze-
gietkiem klowym 1, kolo zebate Srubowe Zs i Z4
na wrzeciono, w ktérym zamocowany. jest na-
wiertak 2. )

Na walku II, wspélnie z kolem Zs osadzona -jest
krzywka 3, ktéra odpychajac si¢ od zamocowanej

*) Wtlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twércg wy-
nalazku jest inz. Jerzy Miracki. -

w nieruchomej podstawié rolki 4 powoduje pro-
stoliniowy przesuw suwaka 6.

Przesuw ten, lacznie z cbrotem nadanym przez
kolo Z,, umozliwia nadanie skoku czesci cylin-
drycznej i stozkowej ostrza nawiertaka. Krzywke
3 dociska do rolki 4 sprezyna 5.

Poniewaz nawiertak jest narzgdziem dwuostrzo-
wym, przeto na jeden obrét nawiertaka musza
przypadaé¢ 2 obroty krzywki. Uzyskujemy to
dzieki przelozeniu ko6t zebatych srubowych

' Zs 2

S
Zy 1

Warunek szlifowania zaskoku nawiertaka pod
katem do jego osi (sirzalka ,K') zostaje spelnio-
ny dzieki temu, ze suwak 6 posiada prowadnice 7
nachylone pod wymaganym katem w stosunku-
do osi nawiertaka.

Ustawienie nawiertaka w kierunku poprzecz-
nym i przybieranie wiéra uzyskuje sie przez prze-
suw po prowadnicach prostopadle do osi nawier-

- taka, przy pomocy raczki.



Ustawionie nawiertaka w. kierunku podiuznym
uzyskuje si¢ przez przesuw po prowadnicach réw-
nolegle do osi’‘nawiertaka,»przy pomocy raczki 9.
"’Zafiés':praéy% na szlifierce tego typu obejmuje -
szlifowanie zaskoku wszystkich nawiertakéw, do
Srednicy uchwytu 12 mm. W razie potrzeby asor-
tyment ten moze by¢ rozszerzony.

Obrabiarka posiada, whudowany na stale przy-
rzad do diamentowania $ciernicy.

Zastrzezenia patentowe

fowanie zaskoku w dwu plaszczyznach, w
plaszczyZnie obrotu narzedzia i po osi na-
rzedzia.

. Szlifierka do nawiertakéw wedtug zastrz 1,

znanmienna tym, ze nadaje zaskok tak czesci
ostrza stozkowej, jak i cylindrycznej.

. Sgzlifierka wedlug zastrz, 1 i 2, znamienna

tym, ze przez zastosowanie szlifowania za-
skcku w jednej operacji uzyskuje si¢ znacz-
ne zmniejszenie gabaryté6w maszyny.

1. Szlifierka do mawlertakéw, zndmiemna tym, Centralne Biuro Konstrukcyjne

ze suwak z chwytem dla nawiertaka posia-
da prowadnice nachylone pod katem do

Narzedzi

osi nawiertaka, przez co uzyskuje sig szli- Przedsiebiorstwo Panstwowe
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