
10

20

JP 7703447 B2 2025.7.7

(19)日本国特許庁(JP) (12)特許公報(B2) (11)特許番号　　
特許第7703447号

(P7703447)
(24)登録日　令和7年6月27日(2025.6.27)(45)発行日　令和7年7月7日(2025.7.7)

(54)【発明の名称】　矯正方法及び矯正装置

(51)国際特許分類
　   Ｂ２１Ｆ 1/02 (2006.01)
　   Ｂ２１Ｄ 1/05 (2006.01)

ＦＩ
　Ｂ２１Ｆ 1/02 　　　Ｂ 　　　
　Ｂ２１Ｄ 1/05 　　　Ｇ 　　　
　Ｂ２１Ｄ 1/05 　　　Ａ 　　　

(21)出願番号　 特願2021-549711(P2021-549711)
(86)(22)出願日　 令和2年1月28日(2020.1.28)
(65)公表番号　 特表2022-521767(P2022-521767 

A)
(43)公表日　 令和4年4月12日(2022.4.12)
(86)国際出願番号　 PCT/AT2020/000001
(87)国際公開番号　 WO2020/172694
(87)国際公開日　 令和2年9月3日(2020.9.3)

審査請求日　 令和4年12月20日(2022.12.20)
(31)優先権主張番号　A77/2019            
(32)優先日　 平成31年2月28日(2019.2.28)
(33)優先権主張国・地域又は機関　

オーストリア(AT)

(73)特許権者　 519216208
イーブイジー  エントビクルングス－ウ 
ント  フェルヴェールトゥングス－ゲゼ 
ルシャフト  エム．ベー．ハー．
ＥＶＧ  ＥＮＴＷＩＣＫＬＵＮＧＳ－  Ｕ 
．  ＶＥＲＷＥＲＴＵＮＧＳ－ＧＥＳＥ 
ＬＬＳＣＨＡＦＴ  Ｍ．Ｂ．Ｈ．
オーストリア共和国  ８０７４  ラーバ  
グスティーヌス・アムブロジ・シュトラ 
ーセ  １－３
Ｇｕｓｔｉｎｕｓ－Ａｍｂｒｏｓｉ－Ｓ 
ｔｒａＢｅ  １－３，８０７４  Ｒａａｂ 
ａ  Ａｕｓｔｒｉａ

(74)代理人　 110000637
弁理士法人樹之下知的財産事務所

最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ド レ ス 装 置 に よ っ て ワ イ ヤ 又 は ス ト リ ッ プ 材 料 を 矯 正 す る 方 法 で あ り 、 前 記 ド レ ス 装 置  
は 通 過 す る 材 料 （ １ ） の 両 側 に お い て ず れ て 押 圧 す る 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） を  
備 え 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） の う ち 一 部 は 、 前 記 材 料 （ １ ） の 入 力 デ ー タ  
、 及 び 、 真 直 度 要 件 を 満 た す よ う に 前 記 材 料 が 前 記 ド レ ス 装 置 を 通 過 す る 間 に 前 記 ド レ ス  
装 置 に よ っ て 決 定 さ れ た 前 記 材 料 （ １ ） 及 び 前 記 ド レ ス 装 置 の デ ー タ 、 に 基 づ い て 確 率 的  
に 決 定 さ れ た モ デ ル に 従 っ て 自 動 的 に 起 動 し 、 少 な く と も １ つ の 矯 正 ロ ー ラ の 位 置 が 、 前  
記 モ デ ル に 入 力 さ れ る 前 記 ド レ ス 装 置 を 通 過 す る 間 記 録 さ れ る 前 記 デ ー タ に 基 づ い て 連 続  
し て 調 整 変 更 さ れ 、 前 記 デ ー タ は 目 標 真 直 度 を 示 す 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 矯 正 ロ ー ラ 自 体 上 で 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） に か か る 力 の 大 き さ 及 び  
方 向 、 及 び ／ 又 は 、 前 記 各 矯 正 ロ ー ラ の 後 の 前 記 材 料 （ １ ） の 位 置 が 測 定 さ れ 、
　 得 ら れ た 測 定 値 は 、 前 記 デ ー タ と し て 、 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ （ ６ 、 ４ 、 １ ０ ） の 調 整  
を 制 御 す る 前 記 モ デ ル に 入 力 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 矯 正 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） の 配 列 を 通 過 す る 前 後 、 ま た は 各 矯 正 ロ ー ラ （ ３  
、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） の 出 口 で 、 前 記 材 料 （ １ ） の 温 度 が 測 定 さ れ 、
  得 ら れ た 前 記 温 度 の 測 定 値 は 、 前 記 デ ー タ と し て 、 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ （ ６ 、 ４ 、 １  
０ ） の 調 整 を 制 御 す る 前 記 モ デ ル に 入 力 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 矯 正 方 法 。

請求項の数　9　（全7頁）
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【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） に  
か か る 前 記 力 は 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） の 軸 受 ボ ル ト （ １ ２ ） に 配 置 さ れ  
た 歪 み ゲ ー ジ （ １ ７ ） に よ っ て 測 定 さ れ 、 前 記 歪 み ゲ ー ジ は 軸 方 向 、 垂 直 方 向 、 及 び ／ 又  
は 水 平 方 向 に 曲 げ モ ー メ ン ト を 測 定 す る こ と を 特 徴 と す る 矯 正 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 各 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、  
４ 、 ６ 、 １ ０ ） の 後 の 前 記 ワ イ ヤ の 又 は 前 記 ス ト リ ッ プ 材 料 の 位 置 の 測 定 は 、 通 過 軸 か ら  
の 、 す な わ ち 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） の 調 整 方 向 に 平 行 な 前 記 材 料 （ １ ）  
の ず れ の 測 定 で あ る こ と を 特 徴 と す る 矯 正 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 ワ イ ヤ 又 は ス ト リ ッ  
プ 材 料 に 生 じ る 振 動 が 測 定 さ れ 、 測 定 さ れ た 前 記 振 動 の 測 定 値 は 、 前 記 デ ー タ と し て 、 前  
記 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ （ ４ 、 ６ 、 １ ０ ） の 調 整 を 制 御 す る 前 記 モ デ ル に 入 力 さ れ る こ と  
を 特 徴 と す る 矯 正 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 ワ イ ヤ 又 は ス ト リ ッ  
プ 材 料 は ２ つ の ド レ ス 装 置 を 連 続 し て 通 過 し 、 一 方 の ド レ ス 装 置 は 水 平 に 配 置 さ れ た 矯 正  
ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） を 有 し 、 他 方 は 垂 直 に 配 置 さ れ た 矯 正 ロ ー ラ を 有 す る こ と を  
特 徴 と す る 矯 正 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の ワ イ ヤ 又 は ス ト リ ッ プ 材 料 を 矯 正 す る 方  
法 を 実 施 す る た め の 装 置 で あ り 、 当 該 装 置 は 互 い に 長 手 方 向 に ず れ て 配 置 さ れ た ２ 列 の 非  
駆 動 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） を 有 す る ド レ ス 装 置 を 備 え 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ は 作 動  
時 に 前 記 列 の 間 を 通 過 す る 材 料 （ １ ） に 押 圧 し て 前 記 材 料 を 矯 正 し 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ の 一  
部 （ ６ 、 ４ 、 １ ０ ） は 、 前 記 ド レ ス 装 置 か ら で る 前 記 材 料 の 真 直 度 要 件 を 満 た す よ う に モ  
デ ル に 応 じ て 自 動 的 に 制 御 可 能 に 前 記 材 料 （ １ ） に 合 わ せ て 調 整 可 能 で あ り 、 前 記 モ デ ル  
は 前 記 材 料 （ １ ） の 入 力 さ れ た 入 力 デ ー タ に 基 づ き か つ 前 記 ド レ ス 装 置 に 記 録 さ れ た 前 記  
ド レ ス 装 置 及 び 前 記 材 料 の デ ー タ に 基 づ き 確 率 的 に 決 定 さ れ て い る 装 置 で あ っ て 、
  前 記 材 料 （ １ ） に 最 初 に 作 用 す る 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ ） は 固 定 軸 の 列 を 有 し 、 前 記 材 料  
（ １ ） の 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ ） が 作 用 す る 側 と 同 じ 側 に 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ ） に 続 い て  
係 合 す る 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ４ ） が 、 個 別 に 調 整 可 能 で あ る こ と 、 及 び 、 前 記 材 料 （ １ ） の  
前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ ） が 配 置 さ れ る 側 と は 反 対 側 の 列 の 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ６ 、 １ ０ ） は い  
ず れ も 前 記 材 料 （ １ ） に 合 わ せ て 調 整 可 能 で あ り 、 前 記 材 料 （ １ ） に 最 初 に 作 用 す る 当 該  
列 に 含 ま れ る 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ６ ） を 合 同 で 調 整 可 能 で あ り 、 前 記 材 料 （ １ ） の 前 記 矯 正  
ロ ー ラ （ ６ ） が 作 用 す る 側 と 同 じ 側 に 続 い て 押 圧 す る 同 じ 列 の 矯 正 ロ ー ラ （ １ ０ ） は 個 別  
に 調 整 可 能 で あ り 、 前 記 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） に か か る 前 記 力 の 大 き さ 及 び 方  
向 は 歪 み ゲ ー ジ （ １ ７ ） と い っ た こ れ ら の 自 律 的 に 調 整 さ れ た 測 定 装 置 に よ っ て 測 定 可 能  
で あ り 、 前 記 材 料 （ １ ） の 温 度 は 前 記 ド レ ス 装 置 の 入 口 及 び 出 口 に 配 置 さ れ た 測 定 装 置 （  
１ ６ ） に よ っ て 測 定 可 能 で あ り 、 得 ら れ た 測 定 値 は 前 記 デ ー タ と し て 全 て 前 記 調 整 可 能 な  
矯 正 ロ ー ラ （ ６ 、 ４ 、 １ ０ ） の 調 整 を 制 御 す る 前 記 モ デ ル に 提 供 さ れ る こ と 、 を 特 徴 と す  
る 矯 正 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ７ に 記 載 の 矯 正 装 置 で あ っ て 、 １ つ 又 は い く つ か の 矯 正 ロ ー ラ （ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １  
０ ） の 後 の 前 記 材 料 （ １ ） の 温 度 は そ れ ら に 各 々 に 配 置 さ れ た 測 定 装 置 に よ っ て 測 定 可 能  
で あ り 、 得 ら れ た 測 定 値 は 前 記 デ ー タ と し て 全 て 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ （ ６ 、 ４ 、 １ ０ ）  
の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に 提 供 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と す る 矯 正 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 ７ 又 は 請 求 項 ８ に 記 載 の 矯 正 装 置 で あ っ て 、 １ つ 又 は い く つ か の 矯 正 ロ ー ラ （ ３  
、 ４ 、 ６ 、 １ ０ ） の 後 の 前 記 材 料 （ １ ） の 位 置 は そ れ ら に 各 々 に 配 置 さ れ た 測 定 装 置 に よ  
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っ て 測 定 可 能 で あ り 、 得 ら れ た 測 定 値 は 前 記 デ ー タ と し て 全 て 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ （ ６  
、 ４ 、 １ ０ ） の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に 提 供 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と す る 矯 正 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ド レ ス 装 置 に よ っ て ワ イ ヤ 又 は ス ト リ ッ プ 材 料 を 矯 正 す る 方 法 で あ っ て 、 前  
記 ド レ ス 装 置 は 通 過 す る 材 料 の 両 側 に お い て ず れ て 押 圧 す る 矯 正 ロ ー ラ を 備 え 、 そ れ ら の  
う ち 一 部 は 、 前 記 材 料 の 入 力 デ ー タ 、 及 び 、 真 直 度 要 件 を 満 た す よ う に 前 記 材 料 が 前 記 ド  
レ ス 装 置 を 通 過 す る 間 に 決 定 さ れ た 前 記 材 料 及 び 前 記 ド レ ス 装 置 の デ ー タ に 基 づ い て 確 率  
的 に 決 定 さ れ た モ デ ル に 従 っ て 自 動 的 に 起 動 し 、 少 な く と も １ つ の 矯 正 ロ ー ラ の 位 置 が 前  
記 ド レ ス 装 置 を 通 過 す る 間 記 録 さ れ る 前 記 デ ー タ に 基 づ き 連 続 し て 修 正 変 更 さ れ 、 前 記 デ  
ー タ は 目 標 真 直 度 を 示 す 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 こ の よ う な 方 法 は Ｄ Ｅ － Ａ － １ ９ ６   ５ ３   ５ ６ ９ に 記 載 さ れ る 。 し か し な が ら 、 当 該 文  
献 は 現 在 進 行 中 の 矯 正 処 理 時 に 単 に 極 め て 一 般 的 に 測 定 さ れ た 製 品 及 び ／ 又 は 処 理 デ ー タ  
を 扱 っ て い る に 過 ぎ ず 、 デ ー タ は オ ン ラ イ ン で モ デ ル に 組 み 込 ま れ 、 こ れ に 必 要 な 測 定 値  
を 特 定 す る こ と な く 変 化 す る 。 ま た 、 こ の モ デ ル に よ っ て 、 矯 正 さ れ た エ ン ド プ ロ ダ ク ト  
の 正 確 な 形 状 か ら 推 論 を 構 成 可 能 で あ る の か あ る い は ど の 程 度 可 能 で あ る の か が 明 確 で な  
い 。
【 発 明 の 概 要 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 未 知 の 可 変 曲 率 を 有 す る 矯 正 対 象 の 材 料 を 矯 正 す る た め に 、 自 律 的 な  
方 法 の た め の 閉 鎖 制 御 回 路 を 提 供 す る こ と で あ る 。 こ の 方 法 は 、 矯 正 ワ イ ヤ の 目 標 真 直 度  
を よ り 確 実 に 保 証 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の こ と は 前 述 の 方 法 で 実 現 さ れ 、 当 該 方 法 で は 、
（ ｉ ） 矯 正 ロ ー ラ 自 体 上 で 矯 正 ロ ー ラ に か か る 力 の 大 き さ 及 び 方 向 、 及 び ／ 又 は 、
（ ｉ ｉ ） 配 置 さ れ た 矯 正 ロ ー ラ を 通 過 す る 前 後 の 材 料 の 温 度 、 及 び ／ 又 は 、
（ ｉ ｉ ｉ ） 各 矯 正 ロ ー ラ の 後 の 材 料 の 位 置 が 測 定 さ れ 、 得 ら れ た 測 定 値 は 、 調 整 可 能 な 矯  
正 ロ ー ラ の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に 入 力 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 利 点 と し て 、 （ ｉ ｉ ） 材 料 の 温 度 は 各 矯 正 ロ ー ラ 又 は 各 矯 正 ブ ロ ッ ク の 出 口 で 測 定 さ れ  
る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 矯 正 ロ ー ラ で か か る 力 の 測 定 （ ｉ ） は 、 便 宜 的 に は 、 矯 正 ロ ー ラ の 軸 受 ボ ル ト に 配 置 さ  
れ 、 軸 方 向 、 垂 直 方 向 、 及 び ／ 又 は 水 平 方 向 に 曲 げ モ ー メ ン ト を 測 定 す る 歪 み ゲ ー ジ に よ  
っ て 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 温 度 の 測 定 （ ｉ ｉ ） は 、 矯 正 対 象 の 材 料 に 加 え ら れ る 変 形 エ ネ ル ギ ー を 記 録 す る 。 モ デ  
ル に 流 れ 込 む 材 料 特 性 は 、 こ の 測 定 に よ り 任 意 で 補 正 す る こ と が で き る 。 こ の 測 定 は 矯 正  
処 理 の 開 始 時 又 は 矯 正 装 置 を キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン す る 際 に の み 実 施 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 材 料 の 位 置 の 測 定 （ ｉ ｉ ｉ ） は 便 宜 的 に は 、 矯 正 ロ ー ラ の 位 置 決 め 方 向 に お け る 通 過 軸  
か ら の 材 料 の ず れ を 測 定 す る こ と に よ り 、 各 矯 正 ロ ー ラ の 後 で 行 わ れ る 。 そ の 際 に 周 知 の  
光 学 的 な 又 は 非 接 触 の （ 例 え ば 、 磁 気 的 な ） 測 定 方 法 が 使 用 さ れ る 。 こ の こ と は 、 通 過 す  
る ワ イ ヤ 材 料 の 便 宜 的 な 測 定 の た め に さ ら に 生 じ る 振 動 に も 適 用 さ れ 、 こ の 振 動 の 測 定 値  
も 同 様 に 、 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に 入 力 さ れ る 。 現 在 行 わ れ て い  
る 操 作 で は 、 本 発 明 に 係 る 方 法 を 実 施 す る た め に 矯 正 ロ ー ラ で か か る 力 を 測 定 す れ ば よ く  
、 位 置 測 定 （ ｉ ｉ ｉ ） は キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン 処 理 の 方 法 の 開 始 時 に の み 実 施 さ れ る こ と が  
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考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 利 点 と し て 、 前 述 の よ う に 材 料 は ２ つ の ド レ ス 装 置 を 通 過 す る 。 一 方 の ド レ ス 装 置 は 水  
平 に 配 置 さ れ た 矯 正 ロ ー ラ で あ り 、 他 方 は 垂 直 に 配 置 さ れ た 矯 正 ロ ー ラ で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 は 、 互 い に 長 手 方 向 に 逆 向 き に ず れ て 配 置 さ れ た ２ 列 の 非 駆 動 矯 正 ロ ー  
ラ を 有 す る ド レ ス 装 置 を 備 え た 、 本 発 明 に 係 る 方 法 を 実 施 す る た め の 装 置 で あ っ て 、 前 記  
矯 正 ロ ー ラ は 、 作 動 時 に 前 記 列 の 間 を 通 過 す る ワ イ ヤ に 押 圧 し て 前 記 ワ イ ヤ を 矯 正 し 、 前  
記 矯 正 ロ ー ラ の 一 部 は 、 前 記 ド レ ス 装 置 か ら 出 る 前 記 材 料 の 真 直 度 要 件 を 満 た す よ う に 、  
モ デ ル に 応 じ て 自 動 的 に 制 御 可 能 に 前 記 材 料 に 合 わ せ て 調 整 可 能 で あ り 、 前 記 モ デ ル が 、  
前 記 ワ イ ヤ の 入 力 さ れ た 入 力 デ ー タ に 基 づ き か つ 前 記 ド レ ス 装 置 に 記 録 さ れ た 前 記 ド レ ス  
装 置 及 び 前 記 材 料 の デ ー タ に 基 づ き 確 率 的 に 決 定 さ れ る 装 置 に 関 す る 。 こ の よ う な 装 置 は  
先 に 引 用 し た Ｄ Ｅ － Ａ で 言 及 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 材 料 に 最 初 に 作 用 す る 矯 正 ロ ー ラ が １ 列 の 固 定 軸 を 有 し 、 そ の 後 材 料 と 同 じ  
側 で 材 料 に 押 圧 す る 矯 正 ロ ー ラ が 通 過 す る 材 料 に 合 わ せ て 個 別 で 調 整 可 能 で あ り 、 反 対 側  
の 列 の 矯 正 ロ ー ラ は い ず れ も 材 料 に 合 わ せ て 調 整 可 能 で あ り 、 そ の う ち 材 料 に 最 初 に 作 用  
す る 当 該 列 の 矯 正 ロ ー ラ は 合 同 で 調 整 可 能 で あ り 、 そ の 後 材 料 に 押 圧 す る 同 じ 列 の 矯 正 ロ  
ー ラ は 個 別 で 調 整 可 能 で あ り 、 矯 正 ロ ー ラ に か か る 力 の 大 き さ と 方 向 は こ れ ら の 自 律 的 に  
配 置 さ れ た 歪 み ゲ ー ジ 等 の 測 定 装 置 に よ り 測 定 可 能 で あ り 、 材 料 の 温 度 は ド レ ス 装 置 の 入  
口 及 び 出 口 に 配 置 さ れ た 測 定 装 置 に よ り 測 定 可 能 で あ り 、 得 ら れ た 測 定 値 は 全 て 調 整 可 能  
な 矯 正 ロ ー ラ の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に 提 供 さ れ る 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 別 の 案 で は 、 １ つ 又 は い く つ か の 矯 正 ロ ー ラ の 後 の 材 料 の 温 度 は 、 そ れ ら 各 々  
に 配 置 さ れ た 測 定 装 置 に よ り 測 定 可 能 で あ り 、 得 ら れ た 測 定 値 は 全 て 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー  
ラ の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に 同 様 に 提 供 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 別 の 実 施 形 態 で は 、 １ つ 又 は い く つ か の 矯 正 ロ ー ラ の 後 の 材 料 の 位 置 は 、 そ れ ら 各 々 に  
配 置 さ れ た 測 定 装 置 に よ り 測 定 可 能 で あ り 、 得 ら れ た 測 定 値 は 全 て 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ  
の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に 同 様 に 提 供 可 能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 図 面 を 用 い て 本 願 が よ り 詳 細 に 説 明 さ れ る 。   
【 ０ ０ １ ５ 】
【 図 １ 】 ワ イ ヤ が 通 過 す る ド レ ス 装 置 を 示 す 。
【 図 ２ 】 個 々 の 矯 正 ロ ー ラ で 生 じ る 力 の 測 定 点 が 示 さ れ た 同 じ ド レ ス 装 置 と ワ イ ヤ 温 度 を  
示 す 。
【 図 ３ 】 歪 み ゲ ー ジ が 配 置 さ れ た 矯 正 ロ ー ラ を 示 す 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ 及 び 図 ２ の ド レ ス 装 置 は 、 互 い に 水 平 方 向 に ず れ て 配 置 さ れ た ２ 列 の 水 平 な 矯 正 ロ  
ー ラ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ を 有 す る 。 一 方 の 列 は 下 か ら 矯 正 対 象 の ワ イ ヤ に 押 圧 し 、 他 方 の 列  
は 上 か ら 矯 正 対 象 の ワ イ ヤ に 押 圧 す る 。 矯 正 対 象 の 材 料 １ は ス ト リ ッ プ 材 料 （ 図 示 さ れ ず  
） で も よ い 。 す な わ ち 、 以 下 材 料 と い う 用 語 は ワ イ ヤ 又 は ス ト リ ッ プ 材 料 と す る 。 矯 正 ロ  
ー ラ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ は 回 転 駆 動 部 を 有 さ な い 。 す な わ ち 、 材 料 １ と し て の ワ イ ヤ が ド レ  
ス 装 置 を 通 過 し 、 こ の 材 料 は 図 示 さ れ な い 供 給 ロ ー ラ に よ っ て 矢 印 ２ の 方 向 に 移 動 す る 。  
通 常 、 ワ イ ヤ は そ れ ぞ れ 互 い に ９ ０ 度 ず ら さ れ た ２ つ の ド レ ス 装 置 を 連 続 し て 通 過 し 、 こ  
の う ち 一 方 の ド レ ス 装 置 は 水 平 な 矯 正 ロ ー ラ を 有 し 、 他 方 の ド レ ス 装 置 は 垂 直 な 矯 正 ロ ー  
ラ を 有 す る 。 本 発 明 の 主 な 作 動 範 囲 は 約 ４ ｍ ｍ か ら 約 ２ ０ ｍ ｍ の 間 の ワ イ ヤ 直 径 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
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　 図 １ 及 び 図 ２ に 示 さ れ る 下 列 の う ち 最 初 の ２ つ の 矯 正 ロ ー ラ ３ は 固 定 の 回 転 軸 を 有 す る  
。 そ れ ら に 取 り 付 け ら れ た 下 側 の 矯 正 ロ ー ラ ４ は 、 前 述 し た よ う に 調 整 装 置 ５ に よ り 通 過  
す る 材 料 １ に 合 わ せ て 個 別 に 調 整 可 能 で あ る 。 上 列 の う ち ３ つ の 最 初 の 矯 正 ロ ー ラ ６ は 材  
料 １ に 合 わ せ て 合 同 で 調 整 可 能 で あ り 、 こ の た め 共 通 の 支 持 部 ７ に 設 置 さ れ る 。 当 該 支 持  
部 は レ バ ー ８ を 介 し て サ ー ボ モ ー タ ９ を 用 い る こ と に よ り 高 さ 調 整 可 能 で あ る 。 ２ つ の 上  
側 矯 正 ロ ー ラ ６ に 取 り 付 け ら れ た 上 側 の 矯 正 ロ ー ラ １ ０ は 、 前 述 し た よ う に 調 整 装 置 １ １  
に よ り 材 料 に 合 わ せ て 個 別 に 調 整 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ２ は 、 配 置 さ れ た 矯 正 ロ ー ラ を 通 過 す る 前 後 の 材 料 １ に お け る 温 度 測 定 値 の ほ か 、 個  
々 の 矯 正 ロ ー ラ に か か る 、 ｆ で 表 さ れ る 様 々 な 力 の 測 定 値 を 示 す 。 一 般 的 に 、 材 料 １ は 矯  
正 ロ ー ラ の 圧 接 に よ る 矯 正 中 に 温 度 が 上 が る 。 温 度 測 定 装 置 は 点 １ ６ で 示 さ れ る 。 ま た 、  
温 度 測 定 は 各 矯 正 ロ ー ラ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ の 出 口 で 行 う こ と も 可 能 で あ る 。
　 各 矯 正 ロ ー ラ ３ 、 ４ 、 ６ 、 １ ０ の 後 に 配 置 さ れ た 、 ワ イ ヤ の 位 置 を 決 定 す る た め の 測 定  
装 置 は 図 ２ に 示 さ れ な い 。 こ れ ら は 、 矯 正 ロ ー ラ ６ 、 ４ 、 １ ０ の 調 整 方 向 に 平 行 な 、 つ ま  
り 、 図 示 さ れ る ケ ー ス で は 垂 直 方 向 の 通 過 軸 か ら の 材 料 １ の ず れ を 測 定 す る 周 知 の 光 学 又  
は 磁 気 測 定 装 置 で あ る 。 ま た 、 波 形 状 の ワ イ ヤ を そ れ に 伴 い 生 じ る 干 渉 変 数 を 取 り 除 く た  
め に 矯 正 す る 場 合 に ワ イ ヤ に 生 じ る 振 動 を 測 定 す る 測 定 装 置 も 図 示 さ れ て い な い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 前 述 の 測 定 変 数 は 全 て 、 調 整 可 能 な 矯 正 ロ ー ラ ６ 、 ４ 、 １ ０ の 調 整 を 制 御 す る モ デ ル に  
入 力 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ３ は 、 歪 み ゲ ー ジ １ ７ が そ れ ぞ れ の 溝 １ ５ に お い て 軸 受 ボ ル ト １ ２ に 配 置 さ れ た 矯 正  
ロ ー ラ １ ３ を 拡 大 し て 示 す 。 ロ ー ラ に 作 用 す る 力 及 び 力 の 方 向 の 測 定 を 向 上 す べ く 、 最 大  
４ 個 の 歪 み ゲ ー ジ １ ７ が 矯 正 ロ ー ラ の 軸 受 ボ ル ト １ ２ に 設 け ら れ る 。 こ の 場 合 、 軸 受 ボ ル  
ト １ ２ に お い て 歪 み ゲ ー ジ １ ７ は 互 い に 平 行 に 配 置 さ れ る 。 さ ら に ま た 、 １ ／ ４ 間 隔 で （  
９ ０ 度 ず つ ず れ て ） 軸 受 ボ ル ト １ ２ の 軸 周 り に 配 置 さ れ る 。 簡 単 な 構 成 と 十 分 な 測 定 精 度  
と い う 利 点 が あ る 歪 み ゲ ー ジ １ ７ に 代 わ っ て 、 例 え ば 同 様 に 構 成 が 簡 単 な ピ エ ゾ セ ン サ 等  
の 他 の 圧 力 又 は 曲 げ 測 定 セ ン サ を 軸 受 ボ ル ト １ ２ 内 又 は 上 に 用 い る こ と も 可 能 で あ る 。
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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