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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 5月 19日 (2006.5.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ポ リ マ ー を 長 さ 対 直 径 比 が １ ０ ： １ 以 下 の 一 軸 ス ク リ ュ ー 押 出 機 内 で
固 体 押 出 し に か け る こ と を 含 む 弾 性 重 合 ポ リ マ ー を ペ レ ッ ト 化 す る 方 法 で あ っ て 、 押 出 機
の 円 筒 部 は 混 合 を 増 進 さ せ る た め の 縦 方 向 の 溝 お よ び 直 角 に 伸 び る ピ ン を 有 し 、 押 出 機 内
の 温 度 は ポ リ マ ー を 凝 集 す る に は 十 分 で あ る が ポ リ マ ー の 分 解 温 度 よ り も 低 く 、 押 出 機 ス
ク リ ュ ー の 速 度 は ３ ０ か ら １ ０ ０ ｒ ｐ ｍ で あ る 方 法 。
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