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Zusammenfassung

Zum Verschweiflen von Schienenenden von auf Schwellen eines Gleises be-
festigten Schienen (4), werden die Schienenenden im Bereich eines Schie-
nensteges (22) durch Klemmbacken eines Schweifaggregates erfasst sowie
unter Stromzufuhr zusammengeschweiflt. Zur Herstellung einer optimalen
Leitfahigkeit zwischen Klemmbacken und Schienenenden wird deren Ober-

flache vor der Schweifung durch eine Oberflaichenstrahlung vorbehandelt.

(Fig. 2)
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VERFAHREN ZUM VERSCHWEISSEN VON SCHIENENEN-
DEN SOWIE SCHWEISSMASCHINE.

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verschweien von Schie-
nenenden von auf Schwellen eines Gleises befestigten Schienen,
wobei die Schienenenden im Bereich eines Schienensteges durch
Klemmbacken eines SchweiRaggregates erfasst sowie unter
Stromzufuhr zusammengeschweift werden, sowie eine Schweil3-
maschine.

[0002] SchweiBmaschinen zur Durchfiihrung des obgenannten Verfahrens wer-
den in der Fachzeitschrift ,Rail Engineering International“ 2002/3, Seiten
11 bis 16, ausfiihrlich beschrieben. Ein wesentliches Qualitatskriterium flr
die Durchfithrung einer AbbrennstumpfschweiRung ist ein guter Kontakt
der als Elektroden wirksamen Klemmbacken an den zu verschweienden
Schienenenden. Mit Walzhaut, Rost oder anderen Verunreinigungen be-

| haftete Oberflaichen kdnnen zu einer Beeintrachtigung der Schweifiquali-
tat fihren.

[0003] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt nun in der Schaffung eines
Verfahrens der eingahgs genannten Art, mit dem die Schwei3qualitat ver-
besserbar ist.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf mit einem Verfahren der gattungs-

gemaflen Art dadurch erreicht, dass die Oberflaiche der Schienenen-
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den vor der SchweiBung durch eine Oberflachenstrahlung vorbe-
handelt wird.

Mit dieser Behandlung ist durch Entfernung von Walzhaut, Zunder, Rost
und eventuellen artfremden Verunreinigungen eine qualitativ konstante
Oberflache der zu verschweiRenden Schienenenden gewahrleistet. Damit
ist fur die als Elektroden wirksamen Klemmbacken des Schweilaggrega-
tes eine optimale elektrische Leitfahigkeit als Grundlage fiir eine vom
Schienenzustand unabhangige, hochwertige Schweiung gegeben.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt auch in der Schaf-
fung einer SchweiRmaschine, mit der unter lediglich geringem konstrukti-
ven Mehraufwand eine verbesserte Schweilqualitat erzielbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman mit einer Schweillmaschine der
anmeldungsgemafen Art dadurch erreicht, dass eine von der Energie-
einheit mit Energie versorgbare Strahlanlage mit einem auf die
Schienenenden aufsetzbaren Strahlkopf zur Oberflachenbehand-
lung der Schienenenden vorgesehen ist und der Strahlkopf Leitun-
gen fiir eine Zu- und Abfiihrung eines Strahlmediums von bzw. zu
einem auf dem Maschinenrahmen angeordneten Behalter aufweist.
Eine derartig ausgestattete Schweifimaschine erméglicht die Her-
stellung gleichwertiger, vom Oberflachenzustand der Schienenen-

den unabhéngiger Schweilungen. Dabei ist auch von Vorteil, dass
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bereits im Einsatz befindliche Maschinen mit lediglich geringem
Aufwand nachrustbar sind.

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen
und der Zeichnungsbeschreibung.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispieles naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Teilansicht einer SchweiRmaschine mit einem Schweiaggre-
gat und einer Strahlanlage zur Oberflichenbehandiung von Schienenen-
den, sowie

Fig. 2 und 3 je eine vergroRerte Ansicht eines auf die Schienenenden auf-
setzbaren Strahlkopfes.

Eine in Fig. 1 ersichtliche Schweimaschine 1 weist einen Maschinenrah-
men 2 auf und ist durch Schienenfahrwerke 3 auf einem aus Schienen 4
und Schwellen 5 gebildeten Gleis 6 verfahrbar. Zur Versorgung eines
Schweilaggregates 7 mit elektrischer Energie ist eine durch einen Motor 8
betreibbare Energieeinheit 9 vorgesehen. Das Schweilaggregat 7 ist
durch einen Teleskopkran 10 relativ zum Maschinenrahmen 2 verstell- und
auf zwei Schienenenden 11 aufsetzbar, um diese durch eine Abbrenn-

stumpfschweiBung miteinander zu verschweiRen.

[0014] Als weitere Ausstattung der SchweiRmaschine 1 ist eine Strahlanlage 12

mit einem Behalter 13 zur Speicherung eines Strahlgutes 18 und einer

Kompressoranlage 14 am Maschinenrahmen 2 gelagert. Diese wird von
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der Energieeinheit 9 mit elektrischer Energie versorgt. Die Strahlanlage 12

steht Gber Leitungen 15 mit einem Strahidiisen 16 aufweisenden Strahl-
kopf 17 in Verbindung.

Der Strahlkopf 17 weist zwei in Schienenquerrichtung einander gegenu-
berliegende und durch eine Halterung 19 miteinander verbundene Hohl-
kammern 20 auf. Die Halterungen 19 sind mitsamt den Hohlkammern 20
um eine in Schienenléangsrichtung verlaufende Achse 21 zueinander
verschwenkbar. Jede Hohlkammer 20 weist eine zur Anlage an einen
Schienensteg 22 der Schienenenden 11 vorgesehene Strahléffnung 23
auf. Der Strahlkopf 20 ist (iber Rollen 24 auf dem Schienenende 11
abstiitz- und in Schienenlangsrichtung verschiebbar.

Sobald die Schweimaschine 1 neben den beiden miteinander zu ver-
schweienden Schienenenden 11 abgestellt ist, wird der Strahlkopf 17
oberhalb eines Schienenendes 11 positioniert und auf dieses aufgesetzt.

Dabei werden die beiden Hohlkammern 20 zueinander bewegt, bis diese

~ am Schienensteg 22 anliegen. AnschlieBend wird die Strahlanlage 12 ein-

[0017]

geschaltet und damit Strahigut 18 Uiber die entsprechenden Leitungen 15
den beiden Strahldiisen 16 zugefthrt. Parallel dazu wird das Strahigut 18
Uber die jeweiligen Leitungen 15 abgesaugt.

Durch Erfassen der Halterung 19 wird der Strahlkopf 17 dem Schienenen-
de 11 entlang gefiihrt, bis dessen Ende erreicht ist. Dadurch kann eine der

Breite von Klemmbacken 25 des Schweillaggregates 7 entsprechender
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Abschnitt des Schienensteges 22 einer Strahlung und Oberflachenbe-
handlung zugefiihrt werden. Alternativ kann natirlich der Strahlkopf 17 in
einer den Klemmbacken 25 entsprechenden Breite ausgebildet werden.
AnschlieRend wird der Strahlkopf 17 auf das andere Schienenende 11
aufgesetzt, um auch dieses auf die beschriebene Art zu behandeln.

Nach Entfernung des Strahlkopfes 17 wird das Schweiaggregat 7 auf die
beiden vorbehandelten Schienenenden 11 aufgesetzt und die Abbrenn-

stumpfschweillung durchgefiihrt.
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Verschweilen von Schienenenden (11) von auf
Schwellen (2) eines Gleises befestigten Schienen (4), wobei die Schienen-
enden (11) im Bereich eines Schienensteges (22) durch Klemmbacken
(25) eines Schweilaggregates (7) erfasst sowie unter Stromzufuhr zu-
sammengeschweif’t werden, dadurch gekennzeicﬁnet, dass die Oberfla-
che der Schienenenden (11) vor der Schweiung durch eine Oberflachen-

strahlung vorbehandelt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schienenenden (11) jeweils im Bereich des Schienensteges (22) gestrahit
werden, wobei ein an den Schienensteg (22) anschlieBender Schienenkopf

abgedeckt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
ein auf die Schienenenden (11) gestrahltes Strahigut (18) zur Bildung ei-

nes geschlossenen Kreislaufes aufgesaugt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass

ein Strahlkopf (17) mit dem Schienenende (11) verbunden und das Strahl-
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gut (18) innerhalb des Strahlkopfes (17) auf den Schienensteg (22) ge-

strahlt wird.

5. Schweilfmaschine (1) mit einem auf Schienenfahrwerken (3) ver-
fahrbaren Maschinenrahmen (2), einer durch einen Motor (8) betreibbaren
Energieeinheit (9) und einem relativ zum Maschinenrahmen (2) verstellba-
ren SchweiRaggregat (7) zum Verschweilen von zwei Schienenenden (11)
einer Schiene (4) eines Gleises (6), dadurch gekennzeichnet, dass eine
von der Energieeinheit (9) mit Energie versorgbare Strahlanlage (12) mit
einem auf die Schienenenden (11) aufsetzbaren Strahlkopf (17) zur Ober-
flachenbehandiung der Schienenenden (11) vorgesehen ist und der Strahi-
kopf (17) Leitungen (15) fiir eine Zu- und Abfiihrung eines Strahigutes (18)
von bzw. zu einem auf dem Maschinenrahmen (2) angeordneten Behélter

(13) aufweist.

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Strahlkopf (17) zwei zueinander verstellbare Hohlkammern (20) mit je einer
- zur Anlage an einen zwischen den Hohlkammern (20) positionierten

Schienensteg (22) vorgesehenen - Strahléffnung (23) aufweist.
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