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Svazkova prize ze staplovych vléken, zpisob viroby

této prize a zarizeni k provadéni tohoto zpisobu

Svazkova piize je vytvorena jadrovou
komponentou, jejiZ povrchovd vlakna jsou

propletena s vl

251 412

obalové komponenty,
kterd tvoii na jadrové komponentd normélni
zékrut, ktery je opalny vzhledem k normél-
nimu zékrutu jadrové komponenty. Na jadro-
vou komponentu s normdlnim zédkrutem se mist-
né piivadi radiélni koncentricky vzduchovy
vir, nesouci ojednocené vldkna obalové kom-
ponenty a rotujici proti smyslu zékrutu
Jadrove komponenty. Vzduchovy vir prechod-
ng migtné rusi normélni zdkrut jadrové
komponenty a rozvolouje jeji povrchova
vlékna, kteréd se proplétaji s vlakny oba-
lové komponenty a na jadrové komponentd
orientuji ve smyslu rotace vzduchového viru
do normélniho zakrutu a nédsledn& se v jéd-
rové komponentd uhlazuji. Za¥izeni zahrnu-
je ustroji pro vytvéafeni jédrové komponen-
ty, sm&Sovaci komoru napojenou na ojedno-
covaci ustroji vléken obalové komponenty,
pneumatické zakrucovaci a hladici ustroji
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- Vyndlez se tyké jednak svazkové prize ze staplovych vlé-
ken, vytvoirené jddrovou komponentou, jeji%f povrchové vlékna
jsou propletena 8 vldkny obalové komponenty, kterd tvo¥i na
jédrové komponentd normélni zédkrut, jednak zplsobu vyroby této
p¥ize, pri kterém nalétédvaji ojednocend vldkna obalové kompo-
nenty na poddvanou jédrovou komponentu ve form& homogenniho
svazku vldken a na této jédrové komponentd se zachycuji a za-
xrucuji normélnim zékrutem, prilem¥ vytvér¥end svazkové piize
se odtahuje ze spiféddaciho uiseku rychlosti maximéln& shodnou s
rychlosti podédvédni jddrové komponenty, a koneind zafizeni k
provéddéni tohoto zptsobu, zahrnujici dstroji pro vytvéreni jé-
drové kdmpenenty ve form& homogenniho svazku vléken, na které
navazuje pres poddvaci vdlelky smé&Sovaci komora, napojend podd-
vacim kandlem na ojednocovaci ustroji vlédken obalové komponen-
ty a pfedfezend skrucovacimu dstroji, na které navazuji odtaho-
vé véledky, jejichZ obvodové rychlost je maximé&ln& shodnd s
obvodovou rychlosti poddvacich véledkd.

Jsou znémé bezvietenové nerotorové sprddaci systémy, které
umo%nuj{ vyrobu svazkové pfize p#i pomérné& nizkém sp¥ddacim
napdti, vysokymi rychlostmi, které jsou nad hranici mo¥nosti
rotorovych sp¥éddacich systémi, Ggelem svazkové prize je vytvo~
¥it pif{zi ze dvou vldkennych komponent, které plni v podstaté
rozdilné funkce z hlediska vyslednych mechanicko~fyzikélnich
vlastnosti p¥ize.

Jédrové komponenta, vytvorend obvykle z paralelizovanych
vldken, mé za kol prendSet axidlni sily, zatimco obalové kompo-
nenta, kterd tvo¥i na jéddrové komponent& zékrut, urduje povrcho=
vé vlastnosti piize,
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Podle DE-OS 2 042 387 je znémy zplsob vyroby svazkové p¥i-
ze, jehoZ podstatou je, Ze svazek vldken jddrové komponenty,
protaZeny v pritaZném dstroji pozitivnim pritahem, se vystavi
v negativni prita¥né zon¥ negativnimu pritahu, p¥*i kterém se
na jddrovou komponentu jednak privddi tok ojednocenych vléken,
Jjednak se jddrov4 komponenta pneumaticky zkrucuje nepravym zd-
krutem,

Zatizeni{ k provddéni tohoto zplsobu je vytvofeno pritaZ-
nym dstrojim a pneumatickym zkrucovacim dstrojim, umisténym me=-
zi vystupnimi poddvacimi véledky pritaimého dstroji a odtahova-
cimi iéleéky, které maji niZs{ obvodovou rychlost ne% vystupni
podévaci véle&ky priitainého dstroji. V negativni pritainé zdni,
vymezené vystupnimi poddvacimi vdleéky pritaZného dstroji a od-
tahovacimi vélelky, je umist&na smd8ovaci komora, napojend na
ojednocovaci dstroji vldken obalové komponenty. “

Strukturu svazkové prize tvo¥i v podstat® bezzdkrutovd j4-
drové komponenta a obalovéd komponenta zakroucenéd sm&si normél-
niho a nepravého zdkrutu. Zdpornym faktorem této prize je sni-
Yend tuhost v ohybu, kteréd se projevuje hrubym a ostrym omakem
textilif{ 2z t&chto p¥izi vyrobenych. Daldi nevghodou z hlediska
celkové pevnosti prize je bezzékrutovéd jddrov4 komponenta, kte-
ré pfi p*i{padném poruseni obalové komponenty sniZuje pevnost
pf‘izeo .

Podle AO 210 725 je zném zpisob vyroby svazkové prize ze
dvou vldkennych komponent rotujicim vzduchovym proudem., P*i vy-
robé se na jddrovou komponentu, kontinudln& skrucovanou nepra-
vym zdkrutem, privddéj{ do vstupni oblasti pFizetvorné sdkruto-
vé zony ojednocend vlékna obalové komponenty, Prednf konce vld-
ken obalové komponenty se zldati zachycuji na povrchu nepravym
zdkrutem kroucens Jddrové komponenty a z&dsti se ve volném stavu
orientuji do sméru rotace vzduchového prsudu a vytvéreji spléta-
nou mezivrstvu zachycenou vytvadfenym nepravym zédkrutem na povr-
chu jédrové komponenty. Zadni konee t&chto vldken obalové kompo=
nenty, orientované udélovénim nepravého zékrutu do protisméru
rotace proudu tlaekového vzduchu, se vyds{ rychlosti, neZ je ry-
chlost udélovédni nepravého zékrutu, preorientovdvaji ze sméru
nepravého zdkrutu do sméru zékrutu normdlniho a soulasn® se v
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rotujicim proudu tlakového vzduchu spolu 8 ostatnimi vlékny vzé-
jemn& kFi%{ a plrepdsédvaji a vytvdareji obalovou komponentu, vol=-
. n& obepinajici nepravym zékrutem kroucenou jé&drovou komponentu,
Tato obalovd komponenta se nédslednou pribéZnou anulaci torznich
8il nepravého zékrutu v jednosmérné pravidelné zékrutové Zrou-
boviei utahuje na povrch jddrové komponenty a stahuje prifez
obou vldkennych komponent.

Svazkové piize vyrobenéd shora uvedenym zplisobem méd v pod-
stat¥ stejné negativni vlastnosti jako prize vyrobens zpisobem
podle DE~-0S 2 042 387. Jéddrové komponenta mé nepravidelny nepra-
vy zékrut, z &ehoZ vyplyvd i odpovidajicf nestejnom&rnost pev-
nosti. P¥i poruSenf povrchové obalové komponenty pevnost prize
klesé4,

Gkolem vynédlezu je jednak zdokonalit svazkovou p¥izi ze
staplovych vldken vytvoifenou jddrovou komponentou, jejiZ povr-
chovd vlékna jsou propletena s vldkny obalové komponenty, kterd
tvor{ na jédrové komponent® normédlni zékrut, za tlelem zlepdeni
jejich mechanicko=fyzikdlnich vlastnosti, jednak navrhnout jed-
noduchy zplsob vyroby zdokonalené svazkové piize a vyFedit jed-
noduché a provozné spolehlivé zarizeni k provédéni zplisobu vyro-
by svazkové p¥ize podle vyndlezu. ,

Podle vyndlezu ge svazkovd p¥ize vyznaluje tim, %8 normdl-
ni zdkrut obalové komponenty je pb celé délce prize opadny vzhle~
dem k normdlnimu zdékrutu jédrové‘kompcnenty.

Ob& vldkenné soustavy jsou ve vzdjemné hraniéni oblasti
dostatedné provézdny, takZe svazkovd prize se vyznaluje velmi
dobrymi mechanicko-fyzikdlnimi vlastnostmi, Tato p¥ize mé nap¥i-
klad mensi tuhost v ohybu ne p¥ize svazkovd, u které je jéddrovéd
komponenta vytvorena svazkem paralelizoianych vlédken nezkrouce-
n¥ch nebo jen prechodn& zkroucenych nepravym zdkrutem, Tento fa=-
k Sor nap¥ikled p#iznivd ovlivouje omsk tkaniny z t&chto svazko-
vych prizi, ktery je dlleZitou fyziologickou podminkou pro uZiti
tkaniny.

Svazkovd p¥ize podle vyndlezu je odolnd proti néhlému roz-
volnZn{ vldkenné struktury, resp. ztrdté pevnosti, p¥i porude
vléken obalové komponenty, ke kterému dochdézi u prizi s jédrovou
komponentou bez zékrutu nebo 8 nepravym zékrutem,




4
251 412
keSeni podle vyndlezu umoZfiuje jednak vytvéret svazkovou
p¥izi a volbou pomdru obsahu vlédken obou komponent, jednak ménit
stupeh normdlnfho zdkrutu vlédken jédrové soustavy, ¥im% se umoZnuje
dal¥{ Ziroké ovlivhovénf mechanicko-fyzikélnich vlastnosti swazkové
piize,

Zpisob vyroby svazkové p¥ize je zaloZen na znédmém redenf, pri
kterém se na jddrovou komponentu mistn® privddi radidlni{ koncentri -
cky vzduchovy vir, nesouci ojednocend vldkna obalové komponenty,
kterd se na jédrové komponent& zachycuji a zakrueuji normédlnim zé-
krutem, pFicem%Z vytvéirend svazkovd prize se odtahuje ze sprdédaciho
usekn rychlostf maximéln& shodnou shodnou s rychlosti poddvéni jé=
drové komponenty,

FPodle vyndlezu radidlni koncentricky vzduBovy vir se piivddi
na jédrovou komponentu opatifenou normélnim zdkrutem, -opanym vzhle=
dem ke smyslu rotase koncentrického vzduchového viru, ktery piechod-
nd mistnd rudf normdlni zdkrut jédrové komponenty a rozvoliuje jejf
povrchovd vlékna, kterd se proplétaji s vldkny obalové kbmponenty
a na Jj4drové komponenté& orientuji ve smyslu rotace koncentrického
vzduchovéhoe viru do normédlniho zdkrutu a nésledné se na jédrové kome
ponenté uhlazuji.

V1é4kna obalové komponenty se na jédrové komponentd uhlazuji
vhodnymi mechanickymi prostredky nebo s vyhodou koncentrickym vzdue
chovym proudem,

Zarizeni podle vyndlezu k provddéni zpisobu podle vynédlezu vy=-
chézi ze znamého zarizeni, kterd zahrnuje ustroji pro vytvérenf jé=-
drové komponenty ve form& homogenniho svazku vldken, na které nava=-
zuje pres poddvaci vélelky sm&3ovaci komora, napojend podévacim ka-
nédlem na ojednocovaci ustrojl vléken obalové komponenty a pPedrazens
skrucovacimu ustroji, na které navasuji odtahové védlelky, JjejichZ
obvodové rychlost je maximélné shodné s obvodovou rychlosti podéva~
cich vélelkid.

Podle vyndlezu tvori poddvaci véledky element pro zadrZovéni
zékrutd dstroji pro vytvéPeni jédrové komponenty, pififemZ sméso-
vac{ komora je vytvorena cyklonovou komorou a vlastni smé€Sovaci
komorou, navazujiei na cyklonovou komoru, do které vstupuje
jednak axigln& vodici trubice jddrové komponenty, kterdZto vodi=~
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¢l trubice ustf{ do vlastni sm&3ovaci komory, jednak tangenciél-
né podévaci kandl, napojeny na p¥ivod tlakového vzduchu pro vy-
tvéreni koncentrického vzduchového viru v cyklonové komo¥e, pro
privéddni ojednocenych vléken pbalové komponenty, mistni pre-
chodnou negaei normélniho zdkrutu a rozvolnéni povrchovych v14-
ken jédrové komponenty, prilemZ na vystup vlastnd sm&3ovac! ko~
mory navazuje hladici udstroji pro uhlazovéni normélniho zékrutu
vldken obalové komponenty na jédrové kompomenté.

S vyhodou je hladief dstroji vytwofeno koncentricky uspo-
¥é4danou virovou komorou ¢ tangencidlnim p¥ivodem tlakového vzdu-
chu, nasazenou na vystupu vlastni sm&%ovaci komory a presahuji-
cim tuto &4st v axidlnim sméru., Virovéd komora prechdzi ulelné
axidln& do odtahové trubice.

Vyhodné je ustroji{ pro vytvéreni jédro&é komponenty ve formé&
homogenniho svazku vldken s normédlnim zékrutem vytvorené frikinim
sprédacim ustrojim.

za¥izeni podle vyndlezu umoZnuje dosdhnout vysokych vyrob-
nich rychlosti p¥i pouZiti pomalubé&Znych mechanickych ¢lenl a
jednoduchych mechanickych prvkl., Paralelni usporddéni dvou ojed-
nocovacich uzld zajistuje ojednoceni pot¥ebného mno¥stvi vldken
prd vysoké vyrobnosti,

Sprddaci proces probihé pri nizkém sprédacim napéti, av3ak
vldkna jsou dostate&n& premigrovéna pro dosafeni poZadovanych
‘vlastnosti svazkové prize. Hromadné znovuzapredeni vice pracov-
nich jednotek pro vyrobu svazkové p¥ize pri predchozim zastaveni
stroje je moZné bez predchoziho zap¥edeni, protoZe proces piede-
'ni op&t pokraduje v poloze, ve které skondil,

Vytvéiend svazkovd p¥ize je velmi stejnomérné, protoZe pa-
raleln{ uspordddni dvou pjednocovacich ustroji prekryvé nestej-
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nomérnosti jednotlivych ojednocovanych svazkd vldken.

Zarizeni podle vyndélezu rovn&¥ umoZhuje vyprédet avazkové
prize se zesilenou jédrovou komponentou. Ustroji pro vytvérent
jédrové komponenty zahrnuje znémé usporddéni pFedlohové civky
8 délkovou textilii a prostiredky pro bodni p¥ivod.délkové tex-
tilie do klinové &t&rbiny mezi frik&nimi plochami,

Podle vyndlezu vykazuje piredlohovd civka rotaZn{ pohyb, o=
padny smyslu normdlniho zdkrutu délkové textilie., Vyraz “"normél-
ni zékrut" znamend bud pravy, nebo levy zékrut délkové textilie.

P¥ikladné provedeni zarizeni podle vynélézu je schematicky
zndzornéno na p¥iloZenych vykresech, kde predstavuje obr. 1 za=-
¥izeni v prostorovém pohledu a obr. 2 t¥i féze vyroby svazkové
prizeo ‘

Zarizeni (obr. 1) zahrnuje udstroji 1 pro vytvdrenf jddrové
komponenty A, poddvaci véledky 2, smé&Sovaci komoru 3, hladici
dstroji 4, odtshové védlelky 5 a neznézornéné navijeci dstroji.

Ustroji 1 zt&lesiuje znémé pracovni jednotka.pro frik&ni
predeni, opat¥end dvojici spolupracujicich, t&sné&, av3ak bezdo-
tykov& k sobé& piisazenych frik&nich ploch 6, 7, upraﬁenth na
obthajicich nosidich a vytvétejicich klinovou &t¥rbinu 8. Frik-
¢ni plocha 6, opatfenéd perforaci 9, je upravena na vélei 10, za-
timco frik&ni plocha ] tvo¥i povrch nekoneéného pdsu 1ll, ktery
obihé po hnacich vodicich vdlcich, z nichZ je zndzorn&n pouze
jeden vodici védlec 12, bezdotykové prisszeny k vdlci 10, Smysl
pohybu frik&ni plochy 7, zndzornény sipkou 13, sméPuje do klino-
vé 3térbiny 8 a smysl pohybu frik&ni plochy 6, zndzornény Bipkou
14, sm&Puje z klinové Stdrbiny. K frik&ni plode 7, je3t¥ pred
klinovou &té&érbinou 8, je pPisazen vystup priv&d&ciho kandlu 15
nezndzornéného ojednocovaciho dstroji. |

Uvnit? vdlce 10 je umisténa saci hubice 16, napojend potru=
bim 17 na neznézorn&ny zdroj podtlaku, jeho% smysl pohybu je
zndzornén #ipkou 18. Saci hubice 16, piisazend bezdotykové k
vné j&1 plo¥e vdlce 10, vytvé¥{ na frik&ni plo¥e §, v oblasti
klinové 8térbiny 8, saci pole 19.

V prodlou¥eni nezndzorn&né podélné osy klinové 8térbiny 8
je umfstén element pro zadrZovédni zdkrutd, vytvoreny dvojici po=
ddvacich véledkl 2, jejich% smysl rotace znézornuje Sipka 20, 21,
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které jsou k sob& vzdjemn® pruiné p¥itladovény neznézorhénym
pru?icim prost*edkem. UloZeni a pohon souldst{ ustreji 1 nejsou
bliZe popsény a zndzornény, protoZe se jednd o b&%né technické
prostiedky. .

Sm&sovaci komora 3 je v p¥ikladném provedeni zarizeni dvou-
d1lnd, Prvy 41l tvo¥f cyklonové komora 22, tvaru rotadniho té&le-
sa, kterd pirechdzi ze své nejsirdi vélcové &4sti 23 kuZelovou
d4stl 24 do axidlniho vy¥stupku 25, na ktery navazuje vlastni
sm&3ovaci komora 26, ve tvaru dutého kuZele, nasazeného s presa-
zenim na ku¥elové Edsti 24 cyklonové kemery 22.

Do cyklonové komory 22 vstupuje axidln&, v prodlouZeni ne-
znézorn&né podélné osy klinové Htérbiny 8, Selni st&nou cyklono-
vé komory 22, vodici trubice 27, jejiZ éjatup 28 zasahuje do ku-
Zelové &dsti 24 cyklonové komory 22. :

Do cyklonové komory 22, resp. jeji vélcové Xdsti 23, vstupu-
Jje tangencidlné& poddvaci kenél 29 ojednocovaciho dstroji 30, se=-
stdvajiciho z podévaciho védle¥ku 31, rotujiciho.ve smyslu Zipky
32, ktery je prisazen k vyéosévacimu vdlelku 33, rotujicimu ve
smyslu Zipky 34 a opat¥enému Cesacimi prost¥edky 35. K funk&ni
plose 36 vylesévaciho vdledku 33 je pirisazen nezndzornény boéni
otvor poddvaciho kanélu 29, ktery je svym prodlouZenim napojen
na nezndzornény zdroj tlakového vzduchu, ktery vytvé¥i vzducho-
. v§ proud, jehoZ smysl je zndzornén Sipkami 37.

Na vystup 38 vlastni smé&Sovaci komory 26 navazuje hladici
dstrojf 4, vytvorené koncentricky, vzhledem k nezndzornéné ose
cyklonové komory 22, usporédancu virovou komorcu 39 ve tvaru
dutého prstence, opatfenou koncentrickou tryskou 40. Do.virové
komory 39 tangencidlné det{ p¥ivod 41 tlakového vzduchu, znézor-
n&néhe #ipkou 42, Trqua 40 em¥¥uje ve virové komo¥e 39 ¥ikmo
k nezndzernéné ose sm&Sovaci komory 3, ve sméru k odtahovym vé-
ledkim 5. Na v¥stup virové komory 39 navazuje odtahovéd trubice
43, udstici p¥ed odtahovymi véledky 3, jejichZ smysl rotace je
znézornén Hipkami 44, 45. _

Prostorové usgpordddni a uloZeni ojednocovaciho ustroji 30,
cyklonové komory 22, vlastni sméfovaci komory 26, virové komory
39, odtahovych véledkd 5 a pohon ¥4stf ojednocovaciho ustroji
30 a odtahavych védletkd 5 nejsou znézornénybli%e ani bliZe po-
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paény, proto%e se jednd o b&Znéd konstruk&ni opat¥eni.

Vzdjemnéd poloha cyklcnové komory 22 a vlastni sm&Sovaci ko-
mory 26 je neznézorn¥nymi znémymi prost¥edky axidln¥ ménitelns,
tekZe lze podle potd¥eby vytvorit St&rbinu 46 poZadované dimense
pro prisédvéni vzduchu z vn&jsiho prost¥edi ve sm&ru &ipek 47,

Za¥izeni pracuje nédsledovné:

Ojednocend vlékna 48, privé&dénd od nezndzorn&ného ojednoco-
vaciho dstroji ve sm&ru ¥ipky 49, se privdd&cim kandlem }5 uklé-
daji na pohybujici se frikéni{ plochu 7 do vldkenné vrstvy 50,
Tato vrstva se v klinové 3t&rbing 8 pisobenim saciho iddinku sa-
¢iho pole 19 pFevddi na frik&ni plochu 6, kterd ji unds{ ven z
klinové 3t&rbiny 8. Za okrajem saciho pole 19 se vldkennd vrste-
va 50 op&t odst¥edivou silou pievédi na frik&ni plochu 7, kteréd
kontinudlng pPiv4di do klinové 3t&rbiny 8 dalsi vldkennou vratvu,
Timto cyklickym procesem se sdruZuji vlékna do pFédstku 51, kte-
ry lze z klinové 8té&rbiny 8 kontinudln& odv4ddt, protoZe je zpe-
vhovén minimélnim zdkrutem, vytvéPenym inderakci frik&nich ploch
6, 1, pneumo-mechanického udinku saciho pole 19 a odstifedivé si-
ly vélce 10, Mirny zékrut, ktery se p¥dstku 51 udili ve smyslu
éipky 52, se zadrZuje poddvacimi vdlelky 2. ProtoZe mé tento
préstek minimélni zdkrut, je rychlost frikdnich ploch velmi ma-
14, Préstek 51 tvoP{ pro dalsi vyrobni fdzi jédrovou kompenentu
Ao '

7 ojednocovaciho dstroji 30, zdsobovaného premenem 53, se
privddéji poddvacim kandlem 29 ojednocenéd vldkna 54 vzduchovym
proudem 37 do cyklonové komory 22, ve které se vytvéri ze smdsi
vzduchu a vldken proudovy cyklon, postupujici do kuZelové Zdsti
24 cyklonové komory 22, kterd usti axidlnim vystupem 25 do vlast-
ni smééovaci‘komory 260 Do vlastni sm&Zovaci komory 26 se piivé=
d1 jednak vodiei trubici 27 jédrové komponenta A ve form& pPést-
cu 51 & mirnym normélnim zékrutem, jednak proudovy cyklon ze smé=
4i vzduchu a ojednocenych vldken. Smysl rotace proudového cykloi
nu a smysl rotace vzduchového praudu ve virové komorXe 39, zné-
zorndny &Sipkou 55, jsou souhlasné se smyslem otdlen{ jddrové
komponenty A, znézorn&nym Zipkou 56, vyvolanym interakci ud&inku
proudového cyklonu a vzduchového proudu ve virové komo¥e 39. Pro-
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toZe otdleni jddrové komponenty A ve smyslu Zipky 56 je opa&né
ke smyslu normdlniho zdékrutu pFdstku 51, zndzorn&nému Sipkou
52, dochédzi v udseku za poddvacimi véledky 2 k pFfechodnému zrude-
ni zékrutu jédrové komponenty A, 3i{m% se sni¥{ §&innost mezivlé-
kennych kontaktl, okrajovd vrstva vldken jédrové komponenty A
se rozvolni, resp, rozlepi¥f a vldkna se orientovan& propletou
8 nalétévanymi vldkny obalové komponenty Bo V Bezprostfedné né-
sledujici operaci, v iuseku za sm&Sovaci komorou 26, v ndmZ se
jédrovd komponenta A vraci op&t do pivodni zdkrutové struktury,
‘kterou méla p¥i vystupu z podédvacich védlelkd 2, se normélni zd4-
krut na jddrové komponenté A plsobenim vzduchového prdudu ve vi-
rové komofe dotdhne a uhladi, takZe z odtahovych véleckd 5 se
odtahuje ve smyslu 3ipky 57 svazkovd piize C. naviiend v nezné-
- zornéném navijecim dstroji na civku.

Obr. 2 schematicky zndzornuje tX*i féze vyroby svazkové pri-
ze C, vytvorené z vldken jadrové komponenty A a vldken obalové
komponenty B. |

Fédze 1 -~ jéddrovA komponenta A ve form& homogenniho svazku vléken

a relativné malym normélnim zdkrutem,

Fdze II - povrchovd vlékna A4 rozvolnéné a normdlniho zékrutu
pfechodn& zbavené jddrové komponenty A, proplétané s
v1lékny By obalové komponenty B, kterd se orientuji na
jédrové komponent& A do normédlniho zdkrutu.

Fédze III - svazkovd pifize C s uhlazenym normé&lnim zdkrutem.

Za¥{zen{ umo¥nuje vyprddat svazkové prize, jejichz jédrové
komponenta obsahuje alespon jednu dals{ délkovou textilii, nap¥.
hedvé4bi, p¥{izi, pdsek apod. Tato délkovd textilie se p¥ivédi do
spr¥ddaciho procesu k1l{novou &t&rbinou 8o

V p¥{kladném provedeni je dél-kovou textilif{ mit 58 z neko-
nednych vldken s pfisluinym normélnim zékrutem, navinuté na pre-
dlohové civce 59, kterd se uvéddi nezndzornénymi hnacimi prostied-
ky do rotace ve smyslu Sipky 60, ktery je opalny smyslu normél-
niho zékrutu nité 58. Tato nit 58, zbavovand rotaci piredlohové
civky 59 zékrutu, se p¥ivad{ pres vodici o¥ko £1 do nezndzornéné
podélné osy klinové &térbiny 8 a v podstaté v nezmdniné forms
zlstdvd i jako komponenta vysledné svazkové prize C, vystupujiel
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2 oatahovjch vdledkld 5. V této vysledné svazkové prizi tvori
jédrovou komponentu A bezzékrutovd nit 58, ovinut4d svazkem sta-
plovych vldken s relativnd malym zékrutem,

Piivddénim niti rdzného druhu a jemnosti do klinové St&r-
biny 8 lze vytvéret svazkové prize poZadovanych svecifickych
vliastnosti.

Za¥{zeni k provédéni zpisobu podle vyndlezu znézorn&né na
obr. 1 je jednou z vyhodnych modifikaci funk&nich &dstl vyrob-
niho za¥izeni,

fstroji 1 pro vytvéreni jédrové komponenty miZe byt zalo-
%eno i na jiném principu, avsak s podminkou moZnosti kontinudlni
efektni vyroby homogenniho svazku staplovych vléken s relativ-
né malym zékrutem,

Provedeni smé&Sovaci komory miZe byt rdzné, napi. smé&Zovaci
komoru tvori cyklonové komora ve tvaru védlce, ktery pfechézi{ ku=-
Zelovou &dsti do axidlniho vystupu. Vystup vodici trubice kondi
v kuZelové ¥dsti, prilemZ Usek mezi ob&ma vystupy tvori vlastni
smésSovaci komoru. Podminkou t&lesného vytvoreni sm&3ovaci komory
je, aby umoZnilo vytvé¥eni koncentrického vzduchového viru, ja-
koZto nosile ojednocenych vldken, ktery v pracovnim tseku mistné
ptechodnd rudi zékrut jédrové komponenty a rozvolnuje jejf povr-
chovd vlékna, Vhodné k danému dlelu je vyuZiti potenciondlniho
vzduchového virue

RovnéZ tek hladici dstroji 4 miZe byt rizného provedeni, kte-
ré splnuje podminku dotaZeni & uhlazeni normélniho zékrutu oba=-
lové komponenty ne jddrové komponenté, provddéného pneumaticky-
mi nebo mechanickymi prost¥fedky. Nap¥iklad hladici dstroji miZe
byt ztélesn&no dvojici mimob&Zn& usporddanych a protismérné se
pohybujicich nekone&nych péskl, mezi jejichZ prilehlymi v&tvemi
prochézi nitovy dtvar,



11

o

PREDMET VINALEZU
251 412

l. Svazkové prize ze staplovych vléken, vytvorend jédroveu
komponentou, jejiZ povrchovd vlékna jsou propletena s vldkny obaw=
lové komponenty, kterd tvorfi na jddrové komponenté normélni zdkrut,
vyznadujici se tim, Ze normélni zdkrut obalové komponenty je po ce-
1é délce prize opaldny vzhledem k normdlnimu zékrutu jddrové kompo-
nenty.

2. Zptsob vyroby svazkové prize podle bodu 1, pii kterém se
na jddrovou komponentu mistné& pifivdd{ radidlni koncentricky vzdu-
chovy vir, nesouc{ ojednocend vldkna obalové komponenty, které se
na jédrové komponent& zachycuji a zakrucuji{ normélnim zékrutem,
pridem%Z vytvédrend svazkovéd prize se odtahuje ze spirddaciho udseku
rychlost{ maximéln& shodnou s rychlost{ podédvédni jé&drové komponenty,
vyznadujici se tim, Ze radidlni koncentricky vzduchovy vir se p#i-
véd{ na jédrovou komponentu opatfenou normélnim zékrutem, opacnym
vzhledem ke smyslu rotace koncentrickéhe vzduchového viru, ktery
prechodn& mistné& rudi normdlni zdkrut jédrové komponenty a rozvol-
nuje jeji povrchové vlékna, ktersd se proplétaji s vlékny obalové
komponenty a na jddrové komponenté orientuji ve smyslu rotaee kon-
centrickéhe vzduchového viru do normélniho zdékrutu a nédsledné& se na
jédrové komponent& uhlazuji.

30 Zatizeni k provédé&ni zplsobu vyroby podle bodu 2, zahrau-
Jici dstroji pro vytvéfeni jddrové komponenty ve form& homogennfho
svazku vlédken, na které navazuje pres poddvaci védledky smé3ovaci
komora, napojené poddvacim kanélem na ojednocovaci ustroji vldken
obalové komponenty a predrazend zkrucovacimu ustroji, na které nava=
zuji odtahové vélelky, jejichZ obvodovd rychlost je maximdln& shodné
s obvodovou rychlosti poddvacich vélelkl, vyzna¥ujici se tim, Z%e po-
dévaci védleZky (2) tvori element pro zadrZovéni zdkrutd ustrojf (1)
pro vytvéreni jédrové komponenty (A), pridem? sm&Sovaci komera (3)
Je vytvorena cyklonovou komorou (22) a vlastni sm&Sovaci komorou (26),
navazujicf na cyklonovou komoru (22), do které vstupuje jednek axidl-
n& vodic{ trubice (27) jddrové komponenty (A), kteréZte vodici trubie
ce (27) usti do vlastni sm&Sovaci komory (26), jednak tangencidln¥
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podévaci kandl (29), napojeny na p¥*ivod tlakového vzduchu pro vy-
tvéreni koncentrického vzduchového viru v cyklonové kdmofe (22),

pro pPivéd&ni ojednocenych vléken obalové komponenty (8), mistni
pfechodnou negaci normdlniho zékrutu a rozvolndni povrchovych vldken
jédrové komponenty (A), pridemZ na vystup vlastni smd3ovaci komory
(26) navaguje hladic{ ustroji (4) pro uhlazovdni normdlniho zdkrutu
vldken obalové komponenty (B) na jddrové komponentd (A).

4, Zarizeni podle bodu 3, vyznalujici se tim, Z%e hladic{ dstro=
ji (4) Jje vytvoreno koncentricky usporddanou virovou komorou (39) 8
tangencidlnim p#ivodem (41) tlakového vzduchu, nasazenou na vystupu
(38) vlastni sm&Sovaci komory (26) a presahujicim tuto ¥dst v axidle
nim smiru. |

5~ Zarizeni podle bodu 4, vyznalujici se tim, Ze virovéd komora
(39) prechédzi axidlnd do odtahové trubice (43).

6o ZaPizeni podle bodu 3, vyznadujici se tim, %e ustroji (1)
pro vytvéreni jédrové komponenty (A) je vytvo¥reno frik¥nim spiédda=-
c¢im dstrojim. : :

7. Zarizeni podle bodu 6, zahrnujici.pfediohovou civku 8 dél=~
kovou textilii a prostPedky pro bodn{ p¥ivod délkové textilie do klfi~
nové &t&rbiny mezi frikénimi plochami, vyznadujic{ se tim, %e frik-
¢nimu sprédacimu uUstroji je prifazena predlohovd civka (59), kteréd
mé vzhledem ke smyslu zékrutu délkové textilie (58) opalny smysl
rotace.

2 vykresy
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