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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur einfachen Ausbesserung von Oberflachenschéden in

Schalungselementen zur Herstellung von Bauelementen und Baukdrpern aus Beton, Gips und anderen aushartenden

Gemischen aus Bindemitteln und Zuschlagstoffen. ErfindungsgemaR wird dies dadurch geldst, daB eine im

Verarbeitungszustand weichplastische oder fliissige Paste auf Montanwachsbasis, der Zement, Zementleim oder

- Gips zugemischt werden kann, in die unerwiinschten, vorher mechanisch gereinigten Vertiefungen in der Oberfliche
- von Schaltungselementen eingebracht, anschlleBend vor der Aushértung der Oberfldche des Schalungselementes
angepal&t und geglattet wird. :
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Ausbesserung von Oberflichenschiden in Schalungselementen zur Herstellung von Bauelementen und
Baukdrpern aus Beton, Gips und anderen aushértenden Gemischen aus Bindemitteln und Zuschlagstoffen durch Einbringen
einer im Verarbeitungszustand weichplastischen oder fliissigen Paste, gekennzeichnet dadurch, daf3 eine’
montanwachshaltige Paste, die bis zu 80 Gewichtsteile Montanwachs, vorzugsweise 40-70 Gewichtsteile Montanwachs, bis
zu 8 Gewichtsteile Alkali- oder Erdalkalihydroxid, vorzugsweise 1-4 Gewichtsteile Alkali- oder Erdalkalihydroxid in Form ihrer
40-70prozentigen wélrigen Losung, bis zu 40 Gewichtsteile Mineralol, vorzugsweise 10-30 Gewichtsteile Minerald!, biszu 5
Gewichtsteile Alkylphenylpolyglykolether, vorzugsweise 2—4 Gewichtsteile Alkylphenylipolykolether bis zu 5 Gewichtsteile

-eines mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid umgesetzten sauerstoffhaltigen Kohlenwasserstoffes, insbesondere
Fettalkohol und Wasser und/oder benzinischen Losungsmiitteln ergédnzt zu 100 Gewichtsteilen enthalt, in die unerwiinschten,
vorher mechanisch gereinigten Vertiefungen in der Oberfliche von Schalungselementen eingebracht, anschlieBend vor der
Aushértung der Oberflache des Schalungselementes angepal3t und geglattet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 der montanwachshaltigen Paste unmittelbar vor derVerarbeltung,
jedoch nach vorheriger Erhitzung lber den Erweichungspunkt, Zement oder ein Zementleim in Verhéltnis 0,2...1:1 bezogen
auf das Gewicht der montanwachshaltigen Paste, vorzugsweise 0,3...0,7:1, zugemischt wird. ‘ ’

3. Verfahren nach Anspruch 1 gekennzeichnet dadurch, da der montanwachshaltigen Paste unmittelbar vor der Verarbeitung,
jedoch'nach vorheriger Erhitzung tiber den Erweichungspunkt Gips im Verhéltnis 0,2...1:1 bezogen auf das Gewicht der
montanwachshaitigen Paste, vorzugsweise 0,3...0,7:1, zugemischt wird.

4, Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR nach der teilweisen Verselfung von Montanwachs bis zu 20
Gewichtsteile Portlandzement zugegeben werden. .

5. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch daR nach der Zugabe von Wasser bis zu & Gewichtsteile -
Kalziumhydroxid zugemlscht werden. o

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahreh zur einfachen Ausbesserung von kleinflachigen Schaden in der Oberflache von .
Schalungselementen, die fiir die Herstellung von Bauelementen und Baukorpern aus Beton, Glps und anderen aushartenden
Gemischen aus Bindemitteln und Zuschlagstoffen dienen. .

Charakteristik der bekannten technischen Lc'isungen ‘

Die Oberﬂache von Schalungselementen, insbesondere Stahlschalungen fiir Warmbehandlungsprozesse, weisen nach lngerer
Benutzung infolge mechanischer Einfliisse oder durch Korrosion unerwiinschte Vertiefungen auf, die sich auf den mit diesen
Schalungselementen gefertigten Erzeugnissen als Erhebungen abbilden. Diese Erhebungen miissen nach dem Entschalen mit
groffem Aufwand, z.B. durch Abschleifen oder Abstemmen mit anschlieBendem Filzen, beseitigt werden. Im Wohnungsbau
erhoht sich z.B. der Bauaufwand dadurch, dalS durch solche fehlerhaften Elemente das Tape2|eren von Decken zwingend
notwendig ist.

Es ist bekannt, daR derartige Oberflachenschaden in Schalungselementen aus Stahl durch Auftragschweif3en mit
anschlieBendem Abschleifen ausgebessert werden kénnen. Das Verfahren des AuftragschweiBens ist mit einem sehr hohen
Aufwand verbunden. Die Formen bzw. Schalungselemente miissen aus dem technologischen ProzeR herausgenommen und

_ sorgféltig gereinigt werden. Nach dem Auftragschweien muB die Oberflache geschliffen werden. Die so ausgebesserten
Stellen sind besonders korrosionsanfllig. In den Patentschriften SU-PS 963862 und SU-PS 808309 werden Kunststoff- und
Kunstharzgemische sowie Kunststoffgemische mit feinverteilten Metallzusatzen beschrieben, die zur Erzielung einer glatten
Oberflache von Metallformen zur Herstellung von Stahlbeton, Gipsbeton und dhnlichen Erzeugnissen Verwendung finden.

Die Anwendung von Montanwachs als Bestandteil von Betonentschalungsmitteln ist bekannt, wie es in der DE-OS 2925485
dargelegt wird. In der SU-PS 1131654 wird die Verwendung von gebleichtem Montanwachs als Bestandteil eines
Entschalungsmittels zur Produktion von Elementen aus Polyester-Beton beschrieben.

In der SU-PS 397 347 wird der Zusatz von Zement zu einem Betonentschalungsmittel zur Herstellung von konturenrelchen
Betonelementen offenbart.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, eine einfache, rationelle und kostengtinstige Ldsung zu schaffen, durch die die bei
Oberflachenschiden von Schalungselementen notwendige und aufwendige Nacharbeit an den fertigen Bauelementen, z.B.
Beton- oder Gipselementen, aufdevnen sich die Oberflachenschéden der Schalungselemente als Erhebungen abformen, entfalit.




Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur einfachen, rationellen und kostengtinstigen Ausbesserung von
kleinflichigen Oberflichenschéden in Schalungselementen zur Herstellung von Beton- und Gipselementen und anderen
aushértenden Gemischen aus Bindemitteln und Zuschlagstoffen zu schaffen.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe durch ein Verfahren geldst, bei dem in die von Verunrelmgungen und von dligen
Trennmittelresten grob gereinigten Vertiefungen eine montanwachshaltige Paste eingebracht und anschiie3end abgezogen
wird. Die Paste besteht aus bis zu 80 Gewichtsteilen Montanwachs, vorzugsweise 4070 Gewichtsteile Montanwachs, biszu 8
Gewichtsteile Alkali- oder Erdalkalihydroxid, vorzugsweise 1-4 Gewichtsteile Alkali- oder Erdalkalihydroxid in Form ihrer
40-70prozentigen wiRrigen Lésung, bis zu 40 Gewichtsteile Mineraldl, vorzugsweise 10-30 Gewichtsteile Mineraldl, bis zu 6
Gewichtsteile Alkylphenylpolyglykolether, vorzugsweise 2-4 Gewichtsteile Alkylphenylpolyglykolether und/oder bis zu 5
Gewichtsteile eines mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid umgesetzten sauerstoffhaltigen Kohlenwasserstoffes,
insbesondere Fettalkohol und Wasser und/oder benzinischen Lésungsmitteln ergénzt zu 100 Gewichtsteilen.

Die erfinderische Lésung gestattet eine kostengiinstige und rasche Ausbesserung von kleinflachigen Schaden in der Oberfléache
von Schalungselementen. Die auszubessernden Formen bzw. Schalungselemente kénnen im ProduktionsprozeR verbleiben, da
die erfindungsgemaR in die Vertiefungen eingebrachte Paste in kurzer Zeit eine ausreichende Hérte erlangt.

Eineaufwendige Vorbereitung der auszubessernden Form ist nicht notwendig, da das in der Paste enthaltene Montanwachs eine
gute Haftung am Schalungselement besitzt und gleichzeitig eine gute Trenneigenschaft zu Beton, Gips oder anderen
aushértenden Gemischen aus Bindemitteln und Zuschlagstoffen verfligt.

Es wurde gefunden, daB sich eine Zugabe von Zement, Zementleim oder Gips im Verhaltms 0,2...1:1,bezogen auf das Gewicht
‘der erfindungsgeméfen Paste, vorzugsweise 0,3...0,7:1, glinstig auf die Harte auswirkt. Die Zusammensetzung der
erfindungsgemafen Paste kann aufgrund der vielféltigen Rezepturmdglichkeiten so variiert werden, dai3 sowohl eine
Anwendung bei Normalerhértung als auch bei Warenbehandlung méglich ist.

Ausfithrungsbeispiele
Die Erfindung soll an einigen Ausfiihrungsbeispielen ndher erlautert werden.

Beispiel 1

70 Gewichtsteile Montanwachs werden aufgeschmolzen und auf 410K erhltzt Unter Riihren werden 2,9 Gewichtsteile einer
50%igen waBrigen Kalilauge zugesetzt. Nach 5 Minuten werden 4 Gewichtsteile eines Alkylphenylpolyglykolethergemisches, 15
Gewichtsteile eines Spindeldles und 11 Gewichtsteile Wasser unter Riihren zugegeben. Die Zusatzstoffe werden vor der.Zugabe
von 360K erwarmt. Die nach dem Abkiihlen entstandene Paste ist geeignet zur Ausbesserung von Oberfldchenschéaden in
Formen, die in Warmbehandlungsprozessen eingesetzt werden. Vor dem Aufbringen auf die auszubessernden Stellen ist die
Paste zu enNarmen um eine gute Strelchfahlgkelt zu errelchen ‘

Beispiel 2 '

Eine nach Beispiel 1 hergestellte Paste wird vor dem Aufbringen auf die auszubessernden Stellen auf 340K erwadrmt. Unter
Riihren werden 45 Gewichtsteile Portlandzement, bezogen auf das Gewicht der Paste zugesetzt. Das entstehende Produkt wird in
die auszubessernden Stellen vergossen und nach dem Abkihlen der Oberfléche des Schalungselementes angepaft und
geglattet.

’ Beispiel 3
60 Gewichtsteile Montanwachs werden aufgeschmolzen und auf 410K erhitzt. Unter Riihren werden 3,6 Gewichtsteile einer
40%igen Natronlauge zugesetzt. Nach 4 Minuten werden 3 Gewichtsteile einer Alkylphenyipolyglykolethers, 15 Gewichsteile
Schwerdl und 21 Gewichtsteile Wasser, das zuvor auf 365K erwérmt wurde, zugegeben.

. Die nach dem Abkiihlen entstandene Paste ist geeignet zur Ausbesserung von Oberfléchenschéden in Formen, die in

Warmbehandlungsprozessen eingesetzt sind.

Belsplel4

41 Gewichtsteile Montanwachs werden aufgeschmolzen und auf 400K erhitzt. Unter Rithren werden 0,6 Gewichsteile
Kalziumhydroxid und anschlieBend portionsweise 0,4 Gewichtsteile Wasser langsam zugesetzt. Es wird noch 20 Minuten
geriihrt. Danach werden 4 Gewichtsteile eines mit Propylenoxid umgesetzten Fettalkohols, 15 Gewichtsteile Spindeldi, 15
Gewichtsteile Testbenzin und 25 Gewichtsteile Wasser unter Rihren zugesetzt. Die Zusatzstoffe sind vorher auf 360K erwérmt
worden. Die nach dem Abkilhlen entstandene Paste ist zur Ausbesserung von Oberflaichenschaden an Formen geeignet, die der
Herstellung von Bauelementen in Normaihé&rtung dienen.

Beispiel 5 :

In die nach Beispiel 4 hergestellte Paste wird vor der Abkiithlung oder nach erneuter Erwérmung auf 30K Gips im Verhéltnis 0,7:1
" bezogen auf das Gewicht der Paste eingertihrt. Nach dem VergieBen in die auszubessernden Stellen wird die Masse der
Oberflache des Schalungse_lementes angepafdt und geglattet.

Beispiel 6 :

45 Gewichtsteile Montanwachs werden aufgeschmolzen und auf 390K erhutzt Unter Ruhren werden 2,5 Gewichtsteile einer
50%igen Kalilauge zugesetzt. Nachdem noch 10 Minuten geriihrt wurde, werden 16 Gewichtsteile Portlandzement angerihrt.
Portionsweise werden dann innerhalb von 45 Minuten 13 Gewichtsteile Wasser dosiert. AnschiieRend werden dann 3
Gewichtsteile eines Alkylphenylpolyglykolether, 13 Gewichtsteile Schwerdl und 13 Gewichtsteile Wasser zugegeben. Schwerdl
und Wasser wurden vor der Zugabe auf 365K erwarmt. Das entstandene Produkt wird auf Verarbeitungskonsistenz abgekiihit
und mittels Spachtel in die auszubessernden Stellen der-Hohlform gestrichen und geglattet.
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Belsplel 7 .
Eine nach Beispiel 6 hergestellte Paste wird vor dem Embnngen indie auszubessernden Stellen auf330 K erwéarmt. Unter Riihren
werden 0,3 Gewichtsteile Gips, bezogen auf die Masse der Paste, zugegeben. Das entstandene Produkt wird in die von groben
Beton- und Trennmittelresten befreite und staubfreie auszubessernde Stelle gegossen. Nach dem Abkiihlen wird die Paste
mittels eines Spachtels oder dhnlichen geeigneten Glattwerkzeuges der Oberflache des Schalungselementes angepaft und
geglattet.

Die Paste ist zur Ausbesserung von Oberflachenschéden an Formen, dle sowohl der Normalerhartung als auch der
Warmbehandlung von Beton dienen, geeignet.

Beispiel 8- i :

60 Gewichtsteile Montanwachs werden aufgeschmolzen und auf 400K erhitzt, Unter Riihren werden 4,8 Gewichtsteile einer
50%igen Kalilauge langsam zugesetzt. Nachdem noch 7 Minuten geriihrt wurde, werden 2 Gewichtsteile eines i
Alkylphenylpolyglykolethers, 16 Gewichtsteile Spindeldl und 21 Gewichtsteile Wasser in der angegebenen Relhenfolge
zugegeben. Spindeldl und Wasser wurden vorher auf 365K erwarmt. AnschlieBend werden 3,0 Gewichtsteile Kalmumhydro\xld
portionsweise mnerhalb von 10 Minuten untergeriihrt. Danach wird nach 30 Minuten geriihrt und anschhefsend unter Rihren
abgekiihit.

Die entstandene Paste kann sofort, wenn die VerarbeltungskonSIStenz erreicht wurde bzw. bei vollstandlger Abkuhlung nach
erneuter Erwdrmung auf Verarbeitungskonsistenz in die gereinigten Stellen mittels Spachtel oder dhnlichem Werkzeug
eingebracht, der Oberﬂache des Schalungse|ementes angepafSt und geglattet werden

Belsplel 9

Einem nach Beispiel 8 hergestellten Produkt werden vor dem Abkuhlen oder nach erneuter Erwarmung auf 360K 0,6
Gewichtsteile Portlandzement bezogen auf die Masse des Produktes unter Rithren zugesetzt Das entstandene Produkt wurd
analog Beispiel 8 in die auszubessernden Stellen eingebracht.

Belsplel 10 :
Einem nach Beispiel 8 hergestellten Produkt werden analog Beispiel 9 0,4 Gewichtsteile Gips, bezogen auf die Masse des
Produktes, zugesetzt. Das entstandene Produkt wird analog Beispiel 8 in die auszubessernden Stellen eingebracht. »
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