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(57) Die Erfindung ist anwendbar zum Bewegen von Werkstiicken auf
‘einer Kreisbahn mit zusdtzlichem Wenden. Z%iel der Erfindung ist, den
Kreisforderer mit radialen Tragarmen und lMitnahmeelementen zum ‘
Bewegen schwerex Gegenst&dnde in zweil aufeinander senkrecht stehenden
. Ebenen zu befihigen. Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Wendeantrieb
fiir die Mitnahmeelenente eines Kreisférderers, der sternfdrmig und

auf einer ortsfesten Sdule drehbar angeordnete Tragarme aufweist, die
mit den Mitnahmeelementen versehen sind, denen auBer der

Drehbewegung um die S&ule eine susitzliche Wendebewegung erteilt wird,
zu schaffen, dessen Antriebselemente ausreichend stabil, funktions-
sicher und auch eigenbeweglich sind und wobei die Wendeachse die

Achse der anderen Drehbewegung kreuzt. Jeder Tragarm bhesteht aus

einem zentriscnen und einem duBeren Armteil, der im zentrischen
mittels eines Hebel-Zahnrad-Getriebes drehbar ist, wobsi der Hebel

das Antriebselement darstellt, in dessen Antriebsende eine Rolle frei’
~drehbar gelagert ist, die in eéiner konzentrisch zur S&ule angeordneten
und neigungsverstellbaren Kurve gefihrt ist. —~ Fig.2 -
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Titel der Erfindung

]

Wendeantrieb fir die Mitnahmeelemente eines Kreisférderers

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist anwendbar zum Bewegen von Werkstiicken auf
einer Kreisbahn und zus&tzlichem Wenden derselben.,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

~ Nach DE-PS 11 25 349 ist eine karussellartige Férdervorrichtung
bekannt, die textile Gegensténde nacheinander zu mehreren Ar=
beitsstellen fihrt, wo sie im Stillstand irgendeiner Behandlung
unterworfen werden, so daB sie im Laufe des Arbeitszyklus mehr=
fach ihren Bewegungszustand 5ndern. Diese Vorrichtungiweist
eine feststehende Mittelsdule auf, an der radiale Tragarme un-
_ glelchnaﬁxg im Kreis beweglich sitzen. Diese Bewegung wird ver=-
anlaBt, indem der gewlinschte Arm kraftschliissig an eilnen von
zwei zur Saule und zueinander koaxial liegende Antriebsringe
gekuppelt wird, wobei einer der Ringe stetig und der andere
~intermittierend umlauft. An Ende jedes Armes sind Mitnahmeele-
mente um eine Achse drehbar gelagert, die parallel zur Achse
der S&ule und zur Langsachse des Armes im rechten Winkel ver=-
lduft, Dadurch konnen die Mitnahmeelemente, de h. also die zu
transportierenden Gegensténde sowohl auf einer Kreisbahn um -
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,dle Saule gedreht als auch mit Hilfe einer Zusatzbewegung
gewendet werden. Diese Zusatzbewegung wird durch eine in
horizontaler Ebene liegende Kurvenfithrung veranlaBt, auf
welche ein Hebel auflauft, der drehstarr mit den Mitnahme-
elementen eines Armes verbunden ist. | |
Flir den Transport groBer und schwerer Gegenstande ist dzese'
Losung jedoch nicht ausrelchend funktionssicher bis ganzlich
-ungeezgnet, weil der Hebel gegen die Wirkung einer Torsions-
feder arbeitet und die Kurvenfihrung lediglich als ein ge-
krummtes Stiick Flacheisen ausgebildet ist, welche Konstruk-
tionen ermiidens AuBerdem ist. diese LOsung dann nicht anwend=
bar, wenn Vierkstiicke in einer Ebene gewendet werden missen,
die rechtwinklig zu der Ebene liegt, in welcher die Arme
um die Ssule gedreht werden. Daruber hinaus ermoglicht diese
Losung eine Wendebewegung nur im Ergebnis einer Bewegung auf
" der Kreisbahn um die Saule.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, den Kreisforderer mit radialen Trag-
armen und daran befestigten Mitnahmeelementen zum Bewegen

auch schwerer Gegensténde in zwei aufeinander senkrecht stehen=
den Ebenen zu befahigen, wobei die Bewegungen auch unabhéngig

voneinander durchfiihrbar sind.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Mangel der bekannten Lésungen haben folgende technische
Ursachens:

- die Bewegungsachsen liegen parallel,
- die Kurvenfihrung fir die Wendebewegung ist unstabil und
~ ausschlieBlich ein Flhrungselemente.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Wendeantrieb fir die Mit-
nahmeelemente eines Kreisférderers, der sternférmig und auf
einer ortsfesten Siule drehbar angeordnete Tragarme aufweist,
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die mit den Mitnahmeelementen versehen sind, denen auBer

der Drehbewegung um die S3ule eine zusdtzliche Viendebewegung
erteilt wird, zu schaffen, dessen Antriebselemente ausreichend
étabil, funktionssicher und auch eigenbewégliqh sind und wo=
bei die Wendeachse die Achse der anderen Drehbewegung kreuzt.

Erfindungsgemd® wird dies dadurch erreicht, daB jeder Arm in
seiner Lange geteilt ist und aus einem zentrischenvsowié
einen 3uBeren Armteil besteht, wobei sein #uBerer Armteil mit
dem Abtriebselement eines im zentrischen Armteil gelagerten
Getriebes drehstarr verbunden ist und das Getriebe als kombi-
niertes Hebel-Zahinrad-Getriebe ausgebildet ist, dessen Hebel
das Antriebselement darstellt, in dessen Antriebsende eine
Rolle frei drehbar gelagert ist, die in einer konzentrisch
zur S3ule angeordneten endlosen Kurve gefiihrt ist, die auf
vertikal unabhéngig voneinander verstellbaren Stiitzen ge=-
lagert ist.

Als Abtriebselement ist ein Ritzel koaxial zum &uBeren Arm-
teil angeordnet, das mit einem Zahnsegment in Eingriff steht,'
welches mit dem Ritzel achsparallel im zentrischen Armteil
gelagert und an dessen einen Stirnseite ein Ende einer Lasche
befestigt ist, in derem anderen Ende die Rolle gelagert ist.
Die endlose Kurve ist als U-formiger Profilring ausgebildet,
dessen Profil nach der S3ule zu offen ist. ‘

Als Stiitzen sind Gewindespindeln mit Muttern vorgesehen. In
einem anderen Fall sind als Stitzen Kolbenzylindersysteme
vorgesehen, von denen die Kolben am Profilring und die Zylin-
der gestellfest angelenkt sind oder umgekehrt,

Indem jeder Arm des Kreisfiérderers in seiner Linge geteilt und
der duBere Armteil mit den Mitnahmeelementen relativ zum zen=-
trischen Armteil um eine Wendeachse drehbar ist, die der ge-~
meinsamen L&ngsachse entspricht, liegen die beiden Bewegungs=-
ebenen, ndmlich die Forderebene jedes Tragarmes um die Saule
und die Wendeebene jedes ZuBeren Armteiles um seine Lingsachse,
im rechten Winkel zueinander. -
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Es kann damit ein Werkstiick auf einer Kreisbahn geférdert und
in einer dazu senkrechten Ebene gewendet werden. Diese zu-
satzliche Wendebewegung wird von einer formschliissigen Um-
fangskurve abgeleztet. die in Form eines U-Profilringes eine
bestandlg funktionssichere Fiihrung gewdhrleistet. Dieser’
Profilring ist ein einfach zu fertlgendes Drehtell der die
fiir eine Umfangskruve notwendige Steigung dadurch erhalt, daB
er auf verstellbaren Stitzen angeordnet ist, die ihm durch =
unterschiedliche Verstellung die erforderliche Schriglage er-
- teilens Somit ist der. Profllrlng Fuhrungselenent fir die
Wendebewegung, wdhrend als Antrieb die Bewegung des jeweili-
gen Tragarmes um die SZule wirksam ist. Es ist aber auch mog-
lich, den Profilring ber seine Stitzen zu bewegen, wahrend
die Tragarme stillstehen, In diesem Fall wirkt der Profil-
ring als Antriebselement fir die Wehdebewegung. ‘Wird der Pro-
filring horizontal eingestellt, so kann dadurch die zusatzliche
Wendebewegung ausgeschaltet werden.

AusfGhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
naher erléutert werdens _
In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:
Fig. 1 einen Kreisforderer in Seitenansicht
Fige 2 einen senkrechten Querschnitt durch einen Arm
in Fig. 1,
Fig;' einen Schnitt nach L1n1e III-III in Fige. 2,
Fige. 4 einen Kreisfdrderer in Seitenansicht.

‘Der Kreisforderer nach Fig. 1 zeigt ein Gestell 1 und eine in
diesem zentrisch gelagerte Siule 2, worauf Arme 3 gelagert
sind, von denen zwei dargesfellt sind. In Fig. 2 ist die Lage-
rung eines der Arme 3 detaillierter gezeigt. Jeder der Arme 3
ist in seiner Linge geteilt und bestehf aus einem zentrischen
Arnteil 3* sowie einem &uBeren Armteil 3'*'. Der zentrische

" Armteil 3°' ist auf der Sdule 2 frei drehbar gelagert und mit’
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heiteren Lagerungen 4; 5; 6 fir horizontal liegende Achsen .
versehen., In den Lagerungen 5; 6 sind je eine Welle'7; 8

frei drehbar, wadhrend die Lagerung 4 den &uBeren Armteil 3'°*
frei drehbar aufnimmt. Am freien Ende jedes &uBeren Arm=-
teiles 3'* sind Aufnahmeelemente fir je ein Werkstick 10 vor=-
gesehen.

Das rickwértige Ende jedes &uBeren Armteiles 3*°® ist mit
einem Ritzel 11 drehstarr verbunden, welches seinerseits mit
der Welle 7 drehverbunden iste Das Ritzel 11 befindet sich
mit einem Zahnsegment 12 in Eingriff, welches mit der Welle 8
drehverbunden ist. Am Zahnsegment 12 ist eine Lasche 13 be~-
festigt, welche frei drehbar eine Rolle 14 tragt. | |
Auf dem Gestell 1 sind als Dreipunktauflage drei Stitzen 15
konzentrisch zur Sdule 2 und gleichm&dfig verteilt befestigt.
Auf jeder Statze 15 ist gelenkié eine Aufnahme 16 angeordnet.
Die drei Aufnahmen 16 nehmen einen konzentrisch zur Sdule 2
liegenden U-férmigen Profilring 17 mittels einer Klemmver-
bindung auf. Die Stiitzen 15 sind in ihrer Hohe verstellbar
und sie sind unterschiedlich hoch eingestellt, so daB der
Profilring 17, wie aus Fig. 1 ersichtlich, schrag im Raum
liegt. Fige. 2 1&aBt erkennen, daB der U-formige Profilring 17
mit seiner offenen Seite des Profils zur Saule 2 zeigt und
damit so zu den Armen 3 angeordnet ist, daB die jeweilige
Rolle 14 in das U-Profil hineinragt und also zwischen dessen
Schenkeln gefihrt wird. V

Der Kreisférderer nach Fig. 4 unterscheidet sich von dem
bisher beschriebenen lediglich in der Gestaltung der Stiitzen.
Wahrend es durchaus ausreicht, die Stitzen 15 mechanisch und
manuell hcéhenverstellbar zu gestalten, ist in Fig‘ 4 zumin=-
dest eine Stiitze 18 als Kolbenzylindersystem ausgebildet.
Hierbei ist ein Zylinder 18' gelenkig auf dem Gestell 1 be=~
festigt, dessen nach oben herausragende Kolbenstange 18°!

an ihrem freien Ende gelenkig mit dem-Profilring 17 verbun-
den ist. ' ' '
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Die Gestaltung weiterer Stiitzen wie Uberhaupt die Anordnung
und Ausbildung der Auflager fir den Profilring 17 kahn in
Abinderung der vorgeschlagenen Losung zweckentsprechend
variiert werden. ' ’

‘Die Wirkungsweise dieser beschriebenen Kreisfﬁrderer'ist‘
folgende: ‘ o
Die Arme 3 des Kreisférderers nach Fig. 1 werden durch einen
nicht dargestellten Antrieb flr den Transport der Werksticke
10 von einer Aufnahmestelle zu einer Abgabestelle mit oder
ohne Verharren auf Zwischenspeicherpldtzen schrittweise
intermittierend um die Séule 2 herum bewegte Die mit der
erfindungsgemédBen Losung zu erzielende Bewegung dient dazu,
die Werkstiicke 10 um die L&ngsachse ihres Armes 3 zu wenden.
Aus Fige 2 ist ersichtlich, wie die Rolle 14 im Profilring
17 aufgenommen ist. Die Aufnahme stellt infolge der Neigung
des Profilringes 17 eine Kurvenfiihrung dar.

Erfahrt also der zentrische Armteil 3' eine Antrlebsbewegung
um die Séule 2, zwingt die Fihrungskruve mit Hilfe der Rolle 14
-das ZahnSegment 12, eine Schwenkbewegung um seine Welle 8
auszufihren. Das Zahnsegment 12 treibt damit das Ritzel 11 an
’und'dleses nimmt den auBeren Armteil 3** mit, der im Inneren
des zentrischen Armteiles 3' eine ausreichende Lagerung er=
fihrt, Somit wird jedem Arm 3 neben seiner schrittweisen Be-
wegung um die S&dule 2 eine zusétzliche Drehbewegung um die
eigene Achse erteilt, der aber nur sein &uBerer Armteil 3
und damit auch das erfaBte Werkstiick 10 unterliegt.

purch Veranderung der Neigung des Profilringes 17 kann die
GréBe der Drehbewegung des &uBeren Armteiles festgelegt und
auf die jeweils erforderliche Lage des Werkstiickes in Bezug
auf die Forderposition seines Armes 3 abgestimmt werden.

Bei dieser Losung setzt die Wendebewegung des dulBeren Arm-
teiles 3'' eine Drehbewegung seines Armes 3 um dis Siule 2
voraus und der stillstehende Profilring 17 wirkt nur als
Fihrungselement,
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Bie Losung nach Fige 4 zeigt eine Moglichkeit, die Werkstiicke
10 selbsttatig zu Wéndeh. wahrend die Arme 3 in ihren Rast=
positionen zur S&ule 2 verharren. Zu diesem Zweck erfihrt
der Profi1ring 17 eine Verénderung seiner Neigung, indem er
durch’ ‘d1e Kolbenstange 18°** gehoben oder gesenkt und somit

zum Antriebselement wird, Diese vertikale Bewegung ihrer Auf—
nahme zwingt die Rolle 14 dem Zahnsegment 12 eine Schwenkbe~"
wegung um dessen Welle 8 zu erteilen. Auf diese Weise erfahrt
wiederum der ZuBere Armteil 3°'® die erforderliche Drehbewegunge
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: _Erfindungsanépruch:'

: 1. Wendeantrieb fir die Mltnahmeelemente eines Krelsforderers.

2e

3.

der sternformig und auf einer crtsfesten Sdule drehbar an-
geordnete Tragarme aufweist, die mit den Mitnahmeelementen
versehen sind, denen aufer der Drehbewegung um die Séule

“eine zusatzliche Wendebewegung erteilt erd.

dadurch gekennzeichnet, ,

daB jeder Arm (3) in seiner Liange geteilt ist und aus einem -
zentrischen (3') sowie einem &uBeren Armteil (3'°') be-
steht, wobei sein duBerer Armteil (3'') mit dem Abtriebs-
element (11) eines im zentrischen Armteil (3‘)-gelagerten
Getriebes (11; 12; 13; 14) drehstarr verbunden ist

und das Getriebe (11; 12; 13; 14) als kombiniertes Hebel-
Zahnrad-Getriebe ausgébildet ist, dessen Hebel das An-

‘triebselement darstellt, in dessem Antriebsende eine Rolle

(14) frei drehbar gelagert ist, die in einer konzentrisch
zur Saule (2) angeordneten endlosen Kurve (17) gefihrt ist,
die auf vertikal unabhéngig voneinander verstellbaren
Stitzen (15; 18) gelagert ist.

Wendeantrieb nach Punkt 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Abtriebselement ein Ritzel (11) koaxial zum suBeren
Arnmteil (3'*) angeordnet ist, das mit einem Zahnsegment (12)
in Eingriff steht, welches mit dem Ritzel (11) achsparallel

im zentrischen Armteil (3') gelagert und an dessen einen

Stirnseite ein Ende einer Lasche (13) befestigt ist, in
derem anderen Ende die Rolle (14) gelagert ist,

Wendeantrieb nach Punkt 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die endlose Kurve als U-formiger Profilring (17) ausge-
bildet ist, dessen Profil nach der Sidule (2) zu offen ist.
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4. Wendeaﬁtrieb nach -Punkt 1 bis‘s,
dadurch gekennzeichnet, ' a
daB als Stiitzen (15) Gewindespindeln mit Muttern vorgesehen

Sindo

5. Wendeantrieb nach Punkt 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB als Stitzen (18) Kolben-Zylindersysteme vorgesehen

" ~gind, von denen die Kolbenstangen (1B'%)-am Profilring
(17) und die Zylinder (18°') gestellfest angelenkt sind |
oder umgekehrt.

Hierzu..2. Seiten Zeichnungen
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