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Przedmiotem patentu gléwnego nr 51266 jest
sposéb odzysku cyny z obcinkéw bialej blachy
oraz zuzytych puszek konserwowych wszelkiegn
rodzaju wykonanych z bialej blachy, poprzez che-
miczne rozpuszczanie cyny zawartej na powierz-
chni odpadéw w zasadowym roztworze, z ktoére-
go nastepnie jest usuwana cyna na drodze elek-
trolitycznej, po czym elektrolit o nieznaczne]j
zawarto$ci cyny zawracany jest do roztworu roz-
puszczajgcego powloke cynowa na powierzchni
odpadéw blach bialych.

Patent glowny nr 51266 dotyozy takze urzg-
dzenia stuzgcego do chemicznego rozpuszczania
(tugowania) cyny zawartej na powierzchni odpa-
déw blachy bialej, oczyszczania elektrolitu przed
jego odcynowaniem w wannach elektrolitycznych
oraz regeneracji elektrolitu po jego odcynowaniu
w celu usuniecia z niego na przyklad weglanu
sodowego.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
cdzysku cyny z odpadéw bialej blachy, w ktérym
obcinki blach bialych oraz rozdrobnione i oczysz-
czone puszki z blachy bialej po gruntownym
usunigeciu lakieru przez chemiczne lugowanie
w roztworze wodorotlenku sodu odcynowuje sig
w elektirolizerze z anoda obrotows. Niniejszy wy-

nalazek dotyczy takze urzadzenia — elektrolizera.

w ksztatcie po6tkolistym zaopatr-zonym w obroto-
wa anode w postaci bebna pokrytego siatkg oraz
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'ka'tonde wyposazong w plaskowniki (zZebra) prosto- .

padle usytuowane do osi anody obrotowej.

Dotychczas czesto stosuje sie do odzysku cyny
z dpad6éw bialej blachy metode elektrolityczna,
w ktorej wykorzystywuje sie zdolno$é cyny do
przechodzenia w S$rodowisku silnie alkalicznym
w wodny roztwoér w postaci cynianéw. Sam pro-
ces odcynowania przebiega w ten spos6b, ze
obcinki blach oraz oczyszczone kawatki rozerwa-
nych puszek z konserw umieszcza sie w plaskich
prostokatnych koszach z siatki stalowej stuzgcych
jako anody. Jako katody uzywa sie zwykiych
blach stalowych lub ocynowanyh. Wanny elek-
trolityczne lgczone sg szeregowo, przy czym Kkilka
szeregdbw wanien polgczonych jest réwmolegle
ze zrédlem pradu stalego.

Elektrolit w wannach znajduje sie w.stalym
obiegu i zwykle okolo od dwéch do trzech go-
dzin nastepuje catkowita wymiana plynu w wan-
nie. Obieg elektrolitu 1gczy sie zwykle z jego
ogrzewaniem, w celu utrzymania temperatury
elektrolitu od 60 do 80°C. Jako elekfrolitu zwy-
kle uzywa sie od 7 do 10% roztworu wodorotlenku
sodu, ktéry w krétkim okresie czasu wskutek
rozpuszezania cyny anodowej wzbogaca sie w roz-
twoér cynianu sodu w iloSci od 2 do 3% przy,
jednoczesnym obnizeniu zawarto§ci wodorotlen-
ku sodu w roztworze od 2 do 3%.

Proces elektrolizy prowadzi sie przewaznie przy
gesto§ci pradu katodowego 110 A/m2 i przy na-
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pieciu od 1,4 do 2,1 V. W miare przebiegu pro-
cesu elektrolizy biala blacha poddawana pola-
ryzacji anodowej, oddaje cyne do roztworu z tym,
ze zelazo pasywowane jest przez utlenienie jego
powierzchni i dzieki temu nie przechodzi do roz-
tworu. Na katodzie osadza sie cyna metaliczna
w postaci gagbki, ktéra jest zrywana i mastepnie
po zbrykietowaniu oraz wysuszeniu stapia sie
na przyklad w tyglach, po czym odlewa w po-
staci gagsek. _

Po pewnym okresie czasu od rozpoczecia elek-
trolizy - lub wymiany elektrolitu w elektrolicie
tworzy sie weglan sodu Na,CO; kiéry utrudnia
proces elektnolizy i dlatego roztwér cyrkulujacy
regenerowany jest po odcynowaniu wapnem ga-
szonym, po czym zawracany jest ponownie do
obiegu.

Ogollnie rzecz biorac sposob elektrolityczny od-
zysku cyny z odpadéw blach biatych w roztwo-
rach alkalicznych jest mniej korzystny niz chlo-
rowy sposdb odcynowania. Jednak zasadniczg wa-
da tego sposobu jest przede wszystkim to, za
odpady blach bialych powleczone warstwg la-
kieru ochronnego, a w szczegblnosci wypalanego
lakieru utworzonego na bazie zywic epoksydo-
wych nie sg odcynowane w plaskich prostokgt-
nych koszach z siatki stalowej stanowigcych ano-
de, poniewaz elektrolit alkaliczny nie atakuje
warstwy lakieru albo proces rozpuszczania cyny

i lakieru w elektrolicie jest bardzo dlugotrwaly.

Poza tym w procesie tym zuzywa sie stosun-
kowo duzo energii elektrycznej na jednostke pro-
dukcji, a reczne ladowanie odpadéw blach bia-
tych do koszy anodowych jest pracochlonne
i bardzo klopotliwe.

Dotychczas takie jest znana i stosowana do
odzysku cyny z odpadéw biatej blachy metoda
elektrolityczna w roztworach alkalicznych z do-
datkiem alkohioli. Podstawg kgpieli w tej meto-
dzie stanowi wodny roztwoér alkoholu przewaznie
alkchnlu metylowego stosowanego w surowej po-
staci technicznej — jak metanol. Dodatek meta-
nolu wynosi od 5 do 20%, zaleznie od przezna-
czonych do odcynowania odpadéw bialej blachy.
Do tego dochodzg na przyktad weglany alkalicz-
ne: 5% potazu i 109, sody.

W przeliczeniu na czysty Na,O zawarto§é¢ alka-
li6w waha sie od 35 do 45 g/l kgpieli. W przeci-
wienstwie do pozostalych znanych sposoboéw od-
zysku cyny z odpadoéw blach bialych, odpady
w tym sposobie moga by¢é przerabiane bezpo-
Srednio w stanie sprasowanym w pakietach. Jed-
nakze sprasowane odpady bialej blachy sg pod-
dawane przed elektrolizg wistepnej obrébce proz-
niowej w taki sposdb, ze umieszcza sie je w zbior-
niku prézniowym napelnionym ciecza odpowia-
dajacg skladem mniej wiecej elektrolitowi i pod-
daje dzialaniu pr6zni dz do okolo 60 mm Hg, po
czym préznia ta jest likwidowana.

Dzieki temu powietrze zawarte w drobnych
wnekach pakietu jest usuwane, a wneki sg na-
pelnione elektrolitem. Podczas prowadzenia elek-
trolizy temperatura elektrolitu utrzymywana jest
w granicach okolo 80°C, a napiecie przy nateze-
niu 2500 A wynosi mniej wiecej od 2,8 do 3,0 V.
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Stosowane w tej metodzie urzadzenie do od-
cynowania sklada sie z kilku, ale najkorzystniej
z dwéch wanien, ktdre sg wyposazone w dolng
sklepiong przestrzen paleniskowg, nad ktéra
przewieszone sg zelazne wanny zawierajgce elek-
trolit. Kazda wanna zawiera katode w postaci
otwartego od géry i od dotu bebna oraz anode
uksztaltowang jako kosz wsuwany do bebna ka-
tody. Cyne wytraca sie .jako proszek cynowy,
ktéry za pcmocg skrobakéw jest usuwany z ka-
tody. Proszek ten jest stapiany w piecu obroto-
wym przy temperaturze od 1100 do 1150°C z do-
datkiem wegla oraz salmiaku i boraksu utatwia-
jgcych redukcje.

Zasadniczg zaleta tej metody jest to, ze w skitad
elektrolitu wchodzg weglany na przyklad wegla-
nu sodu,- ktéry nie utrudnia procesu elektrolizy
przez co elektrolit nie musi byé poddawany pro-
cesowi regeneracji. Pomimo tej zalety metoda po-
siada szereg wad. Zasadniczg wada tego sposocbu
jest to, ze odpady blach bialych powleczone war-
stwg lakieru wochronnego, a % szczegdlnosci la-
kieru otrzymanego na bazie zywic epoksydo-
wych sg odcynowane niedostatecznie nawet w
przypadku kiedy do bebnowego kosza anodowego
ladowano odpady w postaci niesprasowanej. Po-
za tym w czasie trwania procesu elektrolizy pow-
staja znaczne straty metanolu spowodowane je-
go parowaniem. Straty metanolu przez parowanie
nie zmniejsza nawet stosowanie nad kapielg kioot-
pakéw chlodzonych woda.

Sposdb odzyskiwania cyny zawartej w odpa-
dach biatej blachy metoda hydroelektrolityczng
wedtug patentu nr 51266 usuwa wiele wad w do-
tychczas stosowanych metodach odzysku cyny
z odpadéw bialej blachy. Polega on na tym, zZe
obcinki blach biatych lub rozerwane zuzyte
puszki wymyte z tluszczu i osuszone, niekiedy
czeSctowo sprasowane laduje sie zwykle mecha-
nicznie na przyklad przy pomocy tasmociggu
(przeno$nika tasémowego) do poziomu usytuowa-
nego bebna zaopatrzonego w gestg siatke meta-
lowg woraz w klape zamykajaca otwoér stuzgcy
do napelnienia bebna odpadami blach biatych.

Nastepnie zaladowany beben odpadami bilach
biatych jest instalowany w zbiorniku pod po-
wierzchnia (lustrem) roztworu o temperaturze
okolo 90°C zlozonego z 6,5 do 9,0°% objetoscio-
wych NaOH, 1,5—2,0% Na,CO; i okolo 5 g/l
cyny. Beben w tym zbiorniku po witasciwym jego
usytuowaniu obraca sie¢ wraz z odpadami w cia-
gu okolo trzech godzin az do momentu kiedy
zawarto§é cyny osiggnie na odcynowanych bla-
chach do okolo 0,02%/0 wagowych.

Czas trwania operacji rozpuszeczania cyny wraz
z usuwaniem warstwy ochrionnej jest zalezny od
rodzaju powboki lakieru, cyny oraz zawartosci cy-
ny na odpadach bialej blachy i moze trwaé kroé-
cej lub nawet dluzej od trzech godzin. Po roz-
puszczeniu cyny na odpadach blach biatych za-
trzymuje sie beben i wycigga ze zbiornika, po
czym poddaje sie go plukaniu w oddzielnym
zbiorniku z resztek roztworu zawierajgcego cy-
n'ia.ny: Po tej operacji beben na innym stanowisku
roboczym cprézniony zostaje z odpadéw blach bia-
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tych, ktére nastepnie sg prasowane w paczkach
i z kolei przesylane do stalowni. W czasie obraca-
nia-bebna roztwér doplywa do zbiornika i Jed;no-
czefnis wyplywa ze zbiormika..

Wyptywajacy ze zbiornika roztwér oczyszeza-
ny jest w filtratorze, w kt6érym lakier ochronny
w postaci plytek osadza sie sie na siatkach me-
talowych usytuowanych kaskadowo (schodkowo).
chyszczony roztwér podgrzewany jest w pod-
grzewaczu parowym, skad nastepnie jest prze-
pompowany do wanien -elektrolitycznych, gdzie
sg usytuowane elektrody z blach s'ta.'lwivch. Wan-
ny polaczone sg szeregowo, a elektrody jedno-
imiennie  w poszcézegblnych wannach réwnolegle.
Temperatura elektrolitu odcynowywanego w wan-
nach wynosi okolo 80°C.  Napiecie na wannie
wynosi- okolc 2,5 V przy gestoSci prgdowej oko-
1o 200 A/m? Na katodach dzieki dzialaniu predu
osadza sie¢ cyna przewaznie w postaci gabki,
ktéra -nastepnie po odpowiednim przygotowaniu
jest stapiana na cyne.metaliczng.

. Poza tym na dnie wanny elektrolitycznej wy-
traca si¢ szlam ze zbiornika lugujacego odpady
biatej blachy. Szlam zbierajacy sie niekiedy na
dnie filtratora oraz szlam ze zbiornika, w kté-
rym plukane sg bebny po przefiltrowaniu i prze-
myciu woda kierowany jest do przerébki w celu
odzysku z niego olowiu. Odcynowany elektrolit
w calodai lub czeSciowo kierowany jest do rege-
neracji w regeneratorze, po czym wytracony
z niego jest jeszcze weglan wapnia w osadniku.
Oczyszozony z weglanu sodu roztwér wraz z cze-
$cig roztworu niepoddawanego regeneracji prze-
pompowuje sie do zbiornika lugujgcego odpady
biatej blachy.

Do zbiormika tego dodaje sie NaOH w. celu
wyr6éwnania powstatych jego ubytké6w w roz-
tworze w catym procesie postepowania oraz roz-
twér powstaly w zbiomiku do plukania bebna
po jego wyjeciu ze zbiornika lugujacego odpady.
Roztwér powstaly z przemywania gabki lub
przemywania elektrod kieru’es sie do wamien
elektrolitycanych z tym, ze w przypadku matej
zawartoSci w nim cyny jest on kierowany do
zbiornika tugujgcego odpady bialej blachy.

Zastosowanie sposobu- wedlug patentu nr 51266
pozwolilo gléwnie na usuniecte wypalonej powlo-
ki lakieru epoksydowego otrzymamego na bazie
zywic epoksydowych oraz odzyskiwaé efektyw-
nie technicznie cyne w takim stopniu z odpadéw
blach biatych pocynowanych metodg elektroli-
tyczng, ze pozostala cze$é cyny na blasze sta-
lowej nie wplywa niekorzystnie na dalszy huini-
czy przeréb tego ziomu w procesie martenow-

Jednak okazalo sie, Ze chemiczne rozpuszcze-
nie cyny zawartej na powierzchni odpadéw blach
biatych pokrytych cyna metods ogniowa ma prze-
bieg bardzo przewlekty (nawet do 24 godzin) i nie
gwarantuje zadowalajacego odzysku cyny z od-
padéw blach biatych. Poza tym takie przewagnie
z powodu malej zawartoSci cyny w elektrolicie
na katodach w wannach elektrolitycznych z nie-
rozpuszezalnymi anodami nastepowalo wydzle-
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lanie wodoru oraz znaczne wahania napiecia po-
miedzy elektrodami.

- Celem wymnalazku jest wsumecxe lub przynaj-
mniej zmniejszenie niedogodnosci w metodzie
hydroelektrolitycznej odzyskiwania cyny zawar-
tej w odpadach blach bialych poprzez eliminggcje
przewleklego chemicznego rozpuszczania cyny za-
wartej na powierzchni odpadéw blach biatych
w zasadowym roztworze zwlaszcza z odpadéw
blach biatych pokrytych cyna metoda elektroli-
tyczna.

Zadanie wytyozone w celu zmme:smema poda-
nych niedogodnosci zostalo rozwigzane zgodnie
z wynalazkiem w ten sposéb, ze odpady blach
biatych tugowane sa w istocie w znany Sposéb
w bebnach zanurzonych w roztworze wodoro-
tlenku sodu, ale o temperaturze . okolo 100°C,
przy czym zawarto§é wodorotlenku sodu, wymosi
od 8 do 109, wagowych. W takich warunkach, a w
szczeg6lnoSci dzieki temu, ze poszezegblne elemen-
ty cdpadéow sg w ciggtlym ruchu w obracajagcym
sie bebnie lakier ochronny otrzymany na bazie zy-
wic epaksyvdowych oddzmla sie od odpadéw blasch
biatych.

Nastepnie beben wraz z odpadami blach bia-
lych ze zbiornika shuzgcego do usuwania gléwnie
lakieru trangportuje sie przewaimie po uprzed-
nim przemyciu bebna zwykle goracag wodg do
elektroh'zgra, zaopatrzonego w dno o przekroju
poélkiolistym, przy czym: beben z odpadami blach
bialych stanowi anode obrotowa. W elektrolize-
rze dokibnuje sie odcynowania w roztworze wo-
dorotlenku sodu w temperaturze okolo 80°C.

Wizbogacony w cyne roztwér ze zbiornika tu-
gujgcego poddaje sie filtrowaniu od zawiesiny
w postaci plytek lakieru ochronnego, po czym
przewaznie po podgrzaniu zwykle czeS¢é tego
roztworu kizruje sie do elektrolizera zanpatrzo—
nego w anode obrotowa. Cze$é elektrolitu z elek-
trolizera natcmiast jest zwykle poddawama Te-
generacji (oddzielenie z mniego weglanw sadu).
Roztwér pozbawiony weglanu sodu w czakie pro-
cesu regeneracji po usunieciu z niego weglanw
wapnia w odstojniku zawraca sie w zaleino$ci
od potrzeby do zbiornika lugujgcego odpady blach
biatych lub do elekitrolizera.

Beben z odcynowang blachg zelazna wycigga
sie z elektrolizers i plucze sie w oddzielnym
zbiorniku ciepta wodg o temperaturze do ololo
100°C, przy czym woda znajdujgca sie 'w tym
zbiorniku po kilkakrotnym przeptukaniu bebna
wizbogaca sie w wodorotlenek sodu. Roztwér
wizbogacony w wodorotlenek sodu kieruje sie do
elektrolizera wzglednie do regemeracji w celu
oddzielenia z niego weglanu sodu lub do prze-
mywania bebna wydobywanego ze zbiornika tu-
gujacego odpady blach bialych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoozniony w prey-
kladzie wykonamia na rysunku, na ktérysm fig. 1
przedstawia schematyczny widok z przedy elek-
trolizera z obrotows anoda, fig. 2 — widok 2 bo-
ku elektrolizera z obrotowg anoda, a fig. 3 —
widok z géry elektrolizera z anoda obrotows.

Jak uwidoczniono na rysunku elektrotizer do
odzyskiwania cyny zawartej w odpadach bialej
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blachy posiada elektrolityczng wanne 1 zaopa-
trzong w obrotowg anode 2 zanumzong calkowi-
cie w elektrolicie, przy -czym ponizej osi obro-
towej anody 2 wanna 1 posiada przekrdj poéiko-
listy, a powyzej osi anody 1 Sciany wanny 1 s3
pno'smopédbe do poziomu. Czes¢ cylindryczna obro-
towej anody 2 w postaci bebna zaopatrzoma jest
w gestg siatke - metalowa oraz ‘nieuwidoczniong
na rysunku klape zamykajaca otwér stuzacy do
napelniania i oprézniania blach biatych po skori-
czonej operacji usuwania cyny.

Sciany boazne 3 obrotowej anody 2 zwykle mie
sa wykonane z litej blachy tylko posiadajg cze$t
swojej powierzchni pokryts metalowa siatka.
w q@ $cian bocznych 3 obrotowej anody 2 s3
zamocowane czopy 4 [posiadajgce  koncowki
» preekroju foremnego czworoboku i usytuowa-
ne w obrotowych tarczach 5 i 6, ktérych waly
7 i 8"s3 ulozyskowane w bocznych §cianach wan-
ny L .

Wat 7 tarezy 5 wyposazony jest w kolo pasko-
we 9 napedzane poprzez nieuwidocznione na ry-
sunku przekladnie paskowa i zebata silnikiem
elektrycznym. Wat 8 tarczy € zaopatrzony jest
w kolektor 10 doprowadzajacy prad elekiryczny
poprzez szozotke 11 zamocowana do bocznej
Scianki” wanny 1. Wakki 7 i 8 s3 zabezpieczone
przed wyplywem roztworu (elektrolitu) z wanny
1 za pomocg uszczelnienia 12. Tarcze 5 i 6 po-
siadajg ksztalt krazkéw z tym, ze sg one za-
opatrzone w nieuwidocznione na rysunku wy-
ciecia, do ktérych wchodza koncéwki czopdéw 4.
Wyeciecia te nie przecinajg krazkéow tarcz 5 i 6
wzdluz calej ich Srednicy tylko sa tak usytuo-
wane w pozycji pionowej, ze osie tarcz 5 i 6
i eeie czopéw 4 pokrywaja sie.

“Czopy 4 w czasie spuszczania anody 2 do wan-
ny § s3 prowadzone w pionowych prowadni-
cach 13 zlozonych z dwbéch réwnolegtych pla-
skownikéw usytuowanych w boczhych §cianach
wanny 1, przy czym w tym czasie wyciecia
w tarczach 5 i 6 sg usytuowane do géry. Ko-
rzystnie jest w praktyce przemystowej wydrazyé
waly 7 i 8 i dodiskaé czopy 4 przy pomocy nie-
uwidocznionych na rysunku §rub. Boczne S§cianki
wanny 1 sg odizolowane od podiwmnych §cianek
wanny 1 stanowigcych katode znanym materia-
lem izolacyjnym 14 oraz takze walki 7 i 8 tarcz
5 i 6 podtrzymujacych obrotowa amode 2 sa od-
izolowane od bocznych $§cianek wanny 1.

Boczne $cianki wanny 1 mogag byé takze wy-
kionane z materialébw nieprzewodzacych prad elek-
tryczny. Wanna elek'trolityczna 1 zaopatrzona jest
w wezownice 14a istuzgca do podgrzewania elek-
trolitu, usytuowana na bocznych §ciankach wan-
ny 1 pod powierzchnig elektrolitu. Dno wanny 1
zaopatrzone w oddzielny zbiornik 15 gabki cy-
nowej, ktéry moze shuzyé takze jako zbiormik
szlamu anodiowego. Korzystmiej jest jednak za-
instalowaé nieuwidoczniony na rysunku transpor-
ter $limakowy, ktéry by umozliwil usuwanie
gabki cynowej lub szlamu w czasie pracy elek-
trolizera.

Takze korzystnie jest katode to znaczy we-
wnetrzng strone podiuznych §cianek wanny 1
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zaopatrzy¢ w nieuwidocznione na rysunku pla-
skowmniki (zebra) prostopadie do osi wanny 1
w celu zwickszenia powierachni katodowej elek-
trolizera.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
obcinki blach bialych lub rozerwane zuzyte puszki
wymyte z thluszczu i osuszone lub niekiedy bez
usuniecia tluszczu, nawet czeSciowo sprasowane
laduje sie przewaznie mechanicznie na przyklad
za pomoca przenoSnika taSmowego do poziomo
usytuowanego bebna flieuwidocznilonego na ry-
sunku zaopatrzonego w gesta siatke metalows
oraz w klape zamykajgcg otwér stuzacy do na-
pelniania bebna odpadami blach biatych.

Nastepnie zaladowany beben odpadami blach
biatych transportuje sie, po czym instalowany
jest on w zbiomiku lugujgcym pod powierzchnig
(lustrem) roztworu o temperaturze okolo 100°C
zawierajacego od 8 do 10°% objetosciowych wo-
derotlenku sodu, do 1,5% objetoSciowych wegla-
nu sodu oraz okolo 5 g/l cyny lub nieco ponizej,
albo niekiedy znacznie powyzej tej granicy. Roz-
twér lugujacy zawiera przewaznie dodatek utle-
niacza (depolaryzatora), na przykiad azotanu so-
du lub $rodka przyspieszajgcego nozpuszcezenie
cyny jak na przyklad kwasu metanitrobenzoeso-
wego. Beben w zbiorniku lugujacym obraca sie
z szybko$cia 10 obrotéw na minute wraz z od-
padami w ciggu okolo do pél godziny az do mo-
mentu kiedy lakier ochronny catkowicie zosta-
nie oddzielony z powierzchni obcinkéw blach
biatych.

Po usunieciu lakieru z odpadéw blach biatych
i niekiedy znacznej iloci cyny, zatrzymuje sie
beben i wycigga sie ze zbiornika lugujgcego, po
czym plucze sie go przewaznie gorgcg woda
w celu usuniecia gléwnie resztek plytek lakieru
csadzajacych sie na bebnie w czasie wyciggania
bebma ze zbiornika lugujgcego. Operacje pluka-
nia dokonuje sie nad zbiornikiem lugujgcym lub
w cddzielnym zbiorniku.

Po optukaniu beben instaluje sie w elektroli-
tycznej wannie 1, przy czym beben ten stanowi
wtedy obrotowg anode 2. W elektrolizerze roz-
twér o temperaturze okoto 80°C stanowigcy elek-
trolit sktada sie od 5,5 do 8% objetoSciowych
wodorotlenku sodu, do okolo 1,5% objetoscio-
wych weglanu sodu i do okoto 5 g/l cyny lub po-
wyzej tej granicy.

Proces odcynowania prowadzi sie przy gesto-
Sci prgdowej okolo 140 A/m? lub nieco ponizej
albo znacznie powyzej tej granicy i przy napie-
ciu od 1,0 do 3,0 V 2 tym, ze gérna granica na-
piecia pomiedzy elektrodami oznacza zakohcze-
nie procesu odcynowania. Obrotowa -anoda 2
obraca sie z szybkoScig okoto 6 obr/min. Proces
odcynowania prowadzi sie okolo jednej godziny
lub ponizej tej granicy. Po odcynowaniu-odpadéw
blach bialych wycigga sie z elektrolizera obro-
towa anode i plucze sie ja w oddzielnym zbior-
w celu oddzielenia roztworu zawierajgcego cy-
niany. :

Woda znajdujaca sie w {ym zbiorniku wzbo-
gaca sie takze w wodorotlenek ‘sodu, Roztwor
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ten przewaznie po uprzednim oczyszczeniu z ply-
tek lakieru ochronnego kieruje sie do elektroli-
zera wzglednie do oplukiwania bebna po oddzie-
leniu z odpadéw blach bialych lakieru ochron-
nego wuzglednie do regemeracji w celu usuniecia
z niego weglanu sodu, a nastepnie do elektroli-
zera. o

Beben po wyciagnigciu ze zbiornika do phu-
kanig na-innym stanowisku roboczym jest opréz-
niony z odpadéw blach biatych, ktére nastepnie
sg prasowane w paczkach i z kolei przesylame
do stalowni.

Po operacji odcynowania blachy biale zawie-
raja jedynie nieznaczme iloSci cymy lub nawet
slady cyny trudno oznaczalne metodami anali-
tycznymi. Ozes§é¢ elektrolitu z elektrolizera pod-
daje sie po oczyszczeniu z piytek lakieru ochron-
nego regeneracji w regeneratorze o znanej kon-
strukeji, po czym wytrgcony jest z niego jeszcze
weglan wapnia w osadniku Oczyszczony z wegla-
nu sodu roztwér zawraca sie do elektrolizera
lub do zbiornika lugujacego odpady blach bia-
tych. )

Roztwér wodorotlenku sodu ze zbiornika Iu-
gujgcego odpady blach biatych w czasie obraca-
nia bebna jest wymiemiany w sposéb cigsgly, przy
czym wyplywajgcy roztwor oczyszczany jest
w mieuwidocznionym na rysunku filtrze, w kto-

54279

10

15

20

25

rym lakier ochronny w postaci piytek osadza sie

na siatkach metalowych usytuowanych kaskado-
wo (schodkowo). Oczyszczony roztwér w zalezno-
Sci od zawarto§d cyny kieruje sie do elektroli-
zera lub do zbiornika lugujgcego, przy czym roz-
twor ten zwykle sie podgrzewa dopiero w elek-
trolizerze i zbiorniku lugujgcym, lub w oddziel-
nym podgrzewaczu.
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W elektrolizerze anoda 2 znajduje sie w ciag-

tym ruchu obrotowym i pod dzialaniem prgdu
nastepuje pelne rmozpuszczenie cymy, ktéra na-
stepmie z roztworu przechodzi na katode, gdzie
osadza sie postaci ggbki. Gabke z katod wusu-
wa si¢ przy pomocy lopatek, a z dna elektroli-
tycznej wanny zwykle za pomocag Slimakowego
transportera. Przy odcynowaniu pocietych pu-
szek korzystnie jest najpierw usungé szlam ano-
dowy z dna elektrolitycznej wanmny 1, ktéry mo-
ze zawieraé znaczne ilo§ci olowiu, a nastepnie
z kolei dopiero usuwaé osad z katod elektroli-
tycznej wanny 1. Gagbka cynowa nastgpnie jest
przemywana zwykle na wiréwcee, a z kolei bry-
kietowana i stapiana na cyne metaliczng w zna-
ny sposéb, przy czym roztwér powstaly z prze-
mywania gabki kieruje sie do zbiornika tugu-
jacego odpady blach biatych.

Przez zastosowanie sposobu wediug wyna-
lazku z odpadéw blach biatych powstaly zwlasz-
cza mozZliwosei efektywmego odzysku cyny z od-
padéw blach bialych pocynowanych metodg ognio-
wg i pokrytych Ilakierem ochronnym otrzyma-
nym na bazie zZywic epoksydowych. Zaleta tego
sposobu jest takze zmmniejszenie zuzycia emnergii
elektrycznej na jednostke produkeji oraz pod-
niesienie wydajnos$ci na jednego pracownika na-
wet w przypadku znacznego obniZenia zawartoSci
cyny w odpadach blach bialtych.
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- Poza tym zastosowanie elektrolizera z obro-

towa anodg 2 zajmuje znacznie mmiej powierz-

chni z uwagi na male gabaryty elektrolitycznej”
wanny 1 oraz stwarza modliwo§é wentylacji hal

przez zainstalowanie nad elektirolizerami odeig- -
gbw, ktére poprawig w efekcie warunki higie-

niczne obstugi elektrolizer6w i innych urzgdzen

stuzgcych do odzysku cyny z odpadéw blach bia-

lych. Korzystny efekt takze daje w praktyce

odpowiednia temperatura roztworu zwlaszcza

w zbiorniku lgujgcym, eliminujgca powstawa-

nia weglanu sodu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odzyskiwania cyny zawartej w odpa-
dach biatej blachy wediug patentu nr 51266
przez oddzielenie gléwnie lakieru i czeSciowe
rozpuszczenie cyny na powierzchni blach bia-
lych w roztworze wodorotlenku sodu w cza-
sie cbrotowego ruchu bebna w zbiorniku -
gujgcym, nastepnie oczyszczenie roztworu z za-
wiesiny plytek lakieru ochronnego, znamien-
ny tym, ze oddzielenie lakieru ochronnego
i czeSciowe rozpuszczenie cyny na powierz-
chni odpadéw blach bialych dokonuje sig
w roztworze wodorotlenku sodu o temperatu-
rze ckolo 100°C z dodatkiem utlemiacza (azo-
tanu sodu) lub. Srodka przyspieszajacego noz-
puszczanie cyny (kwasu metanitrobenzoeso-
wego), po ozym beben wycigga sie ze zbiormi-
ka ltugujgcego, plucze sie goraca woda lub
roztworem wodorotlenku sodu, a z kolei be-
ben z odpadami blach bialych instaluje sig
w wannie elektrolitycznej, gdzie stanowi obro-
towa anode zanurzong pod powierzchnig elek-
trolitu i dokonuje sie pelnego odcynowamia
blach bialych przy gestoéci pradowej okoto
140 A/m?2 i napieciu od 1,0 do 3,0 V, z tym,
7e gbérna granica napiecia miedzy elektredami
oznacza zakonczénie procesu odcynowanie.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
bebsan w zbiorniku lugujacym odpedy blach
bialych obraca sie z szybkoScia oketo 10
obr/min., a obrotowa anoda w elektrolizerze
z szybkoécig okolo 6 obr/imin., przy czym be-
ben po wyciagnieciu z elektrolizera jest plu-
%any gorgca woda o temperaturze do 100°C
lub roztworem wodorotlenku sodu. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
e z dna wanny elekirolitycznej usuwa sie
najpierw szlam anodowy, a nastepnie gabke
cynowa za pomocg transportera S$limakowego.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, 2 i 3 zlozone ze Zbiornika lugujgcego
odpady blach bialych w bebnie obrotowym za-
opatrzonym w siatke metalows, filtratora stu-
zacego do oddzielania plytek lakieru od: wo-
dorotlenku oraz regeneratora elektrolitu
i osadnika shluzacego do wytracania weglanu
wapnia, znamienne tym, ze elekirolizer po-
siada elektrolityazng wanne (1) zaopatrzona
w obrotowa anode (2) w postaci bebna wy-
pcsazonego w siatke metalows, przy czym po-
nizej osi obrotcwej anody (2) wanna -(1) po-
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siada przekréj poétkolisty, a powyzej osi ano-
dy (2), Sciany wanny (1) sg prostopadile do po-
ziomu z tym, ze w osi Scian bocznych (3) obro-
towej anody (2) sa zamocowane czopy (4) po-
siadajgce koncowki o przekroju foremnego
czwonrchoku, usytuowane w obrotowych tar-
czach (5) i (6), ktorych waly (7) i (8) ulozysko-
wane sg w bocznych $Scianach wanny (1).

Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze boczne Scianki wanny (1) sg odizolowane

54279

12
od podituznych $cianek wanny (1) stanowia-
cych katode 1 zaopatrzonych w prostopadie
do osi anody (2) plaskowniki (zebra), przy
czym dno wanny (1) jest wyposazone w trans-
porter $limakowy umozliwiajgcy usuwanie
szlamu anodowego i gabki cynowej w czasie
rrecy elektrolizera z tym, ze w poblizu
bocznych $cianek wanny (1) sg usytuowane

wezownice stuzgce do podgrzewania elektro-
litu.

2G ,,Ruch” W-wa, zam. 1538-67 naki., 23) egz.
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