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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania plyt izolacyjnych z kruszywa korkowe-
go, przy uzyciu lepiszcza termoutwardzalnego
lub termoreaktywnego.

Znane dotychczas korkowe plyty izolacyjne,
ciete z pelnego materiatu, sa bardzo kosztow-
ne. Znane sg takze sposoby wytwarzania plyt
izolacyjnych z kruszywa korkowego, przy uzy-
ciu lepiszcza kazeinowego. Posiadaja one jed-
nak te wade, ze nie s3 wodoodporne, a ponad-
to moga w nich zachodzié procesy biologiczne,
pod wplywem drobnoustrojéw znajdujacych
sie w naturalnym korku. Znane sa réwniez ply-
ty z kruszywa korkowego, spojonego lepiszczem
bitumicznym, jednak najistotniejsza ich wada
jest wysoki cigezar wlaSciwy i stosunkowo ni-
ski wspélczynnik przewodnictwa ciepla, ktéry

powoduje konieczno$é stosowania plyt znacmej
grubos$ci. Ponadto wspolng wada znanych ptyt
izolacyjnych z kruszywa korkowego, zaréwno
ze spoiwem kazeinowyrm jak i bitumicznym,
jest koniecznos¢ prasowania plyt pod wysokim
ciSnieniem, ktére pocigga za sobg zanik natu-
ralnych wlasnosci korka i uszkodzenie jego
struktury wewnetrznej, a przez to wzrost cie-
zaru wlaSciwego, obnizenie wsp6lczynnika
przewodnictwa ciepla i zmniejszenie zywotno§-
ci plyt. .
Wszystkie powyzsze wady usuwa sposéb wy-
twarzania plyt izolacyjnych z kruszywa korko-
wego wedlug wymalazku, poniewaz dzieki za-
stosowaniu specjalnej technologii sklejania
‘$rutu korkowego i uzyciu spoiwa termoutwar-
dzalnego lub termoreaktywnego, usuwa ko- .
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niecznodé prasowania plyt. Wskutek tego za-
chdwujg one ‘wlasnoSei izolacyine i struktural-
ne. korka naturalnego, . posiadajq niski ciezar
wlasciwy, a ponadto sg me na dz1alame
wody; drobpousfsgiow . :

Sposéb wygwémgzolacymych plyt korko«
wych wedlug . wynalazku . jest nastgpujacy:
oczyszczonk i posegregowane ikrusgywo korko-
we miesza sie w odpowiednim stosunku wiel=
koSci ziarh,- zapewnlajacym maksymalne wy-
pelnienie ijetolcl i minimalne zuzycie spoiwd,

nastepnie vsusza sig je lub wypraza i zwilda-

w roztworze lub emulsji tworzywa termo-
utwardzalnegp lub’ termpreaktywnego, na pray-

klad zywicy fenolowej. Zwilzahie przeprowa-

dza sie¢ przez szybkle zanurzenie lub spryski-
wanie rozcieficzonym roztwarem: lub . . emulsjy.
Tak zwilzone kruszywo osusza sie¢ w tempera-
turze 20 do 50°, nie powodujgcej nieodwracal-
nej reakcji spoiwa, a nastepnie wypelnia sig
nim formy posiadajace ksztalt megatywu piyt
i poddaje wyprazaniu w temperaturze 150 —
2309C.. weiktdrej zachodzi proces utwardzania.
Wyprazanie przeprowadza si¢ w suszarniach

‘ elektrycznych, parowych lub przez naswietlanie

promieniami podczerwonymi. Czas utwardzania
dobiera si¢ w zaleznofci od grubosci plyty
i reaktywnosci tworzywa. Po zakoficzonym pro-
cesie utwardzania plyty, wyladowuje si¢ formy
na gorgco lub po wystudzeniu.

Plyty izolacyjne, wytwarzane sposobem we-
diyg wynalazku posiadajg  nastepujace cechy
charakterystyczne: niski ciezar wlasciwy i msae
13 przewodno$¢ cieplng, uzyskane przez taki
dob6r ziarnisto$ci kruszywa, ktéry zapewnia
maksymalne wypelnienie objgtoéci korkiem
i minimalne uzycie spoiwa, a ponadto przez

~ usuniecie koniecznodci prasowanta: piyR, - Mibre

stosowane jest przy innych sposobach. Plyty
te s§ .réwniet odporne na dzialanie wilgoci,
drobnoustrojéw i grzybéw, dzieki temu, ze
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spoiwo tworzy hermetyczng impregnowang por
wloke komoérek korka. '

Sposéb wytwarzania plyt izolacyjnych we-
dlug wynalazku jest znacznie tafiszy od innych,
znanych dotychczas sposobéw, poniewaz

“zmpiejsza zuZycie kruszywa korkowego i wy-

maga“«{;j,iszych naktadéw inwestycyjnych.

Zastrzezenia patentowe

‘1. Spos6b wytwarzania plyt izolacyjnych z

. kruszywa korkowego, przy uzyciu lepiszcza
zywicznego termoutwardzalnego lub termo-
reaktywnego, zwlaszcza do celéw chtodnic-
twa, znamienny fym,. 2 oczystczone kruszy-
wo korkowe segreguje si¢ wedlug wielkos-

" cl ziarp araz inigsza w takich proporcjach,
ktdre zapewniajg maksymalne wypelnienie
objetosci korkiem i minimalne zuZycie spoi-
wa, nastepnie wysusza sie je lub wypraia,
po czym zwilza roztworem lub emulsjg spoi-
wa termoutwardzalnego albo' termoreaktyw-
nego, na przyklad zywicy fenolowej, penow-
nie suszy w temperaturze 20 do 59°C, po
czym wypelnia si¢ nim formy posiadajace
ksztalt negatywu plyt i nie stosujgc praso-
wania wypraza w temperaturze 150 do 250°C,
w celu utwardzenia spoiwa, przy czym
wyprazanie przeprowadza si¢ w suszarniach
z promiennikami podczerwonymi..

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze zwiliante kruszywa korkowego roztwo-
rem.lub emulsja spoiwa termoutwardzalne-
go lub termoreaktywnego nastepuje przez
szybkie zanurzenie lub spryskanie.
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