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(54) Zafiadenie na elektrochemické obrabanie

Vynalez sa tyka zariadenia na elektrochemické obrabanie, s vyhodou pouzitelného pri Upravach dlhych
rotaénych obrobkov, napriklad pri obrabani tvrdonavarovych vrstiev nanesenych na dosadacie plochy
vyfukovych ventilov motorov.

Tepelny reZzim, v ktorom pracuju vyfukové ventily, a éo do velkosti sil striedavé zatazenie jeho
dosadacich pléch pri prevadzke motorov si vyZiadali potrebu zhotovovat tieto ventily z dvoch réznych
materialov. Ak ma byt spineny ciel — zvy$en4 Zivotnost ventilov, potom jednou zmoZnych ciest riesenia je
nanadat na dosadacie plochy tvrdonavarové vrstvy a tieto potom opracovavat. Trieskové obrabanie
vhodnych tvrdonavarovych vrstiev je malo produktivne. Elektrochemické obrabanie, spodivajlice na
vytvarani pozadovanej plochy hibenim, naraza na taskosti s upnutim tychto dlhych rotaénych dielcov
a s vyrieSenim privodov potrebného elektrického pradu na obrabany dielec.

Vyssie uvgdené nevyhody zmiefiuje zariadenie pre elektrochemické obrabanie podla vynalezu, ktorého
podstatou je, Ze oproti kontaktnej doske v dutine telesa néstroja je pevne uloZeny rozvadzad elektrolytu,
v ktorého otvore je pruzne ulozeny pritlaény élen.

Vynalez sa prejavuje vy$$im Géinkom umoznujlicim vyuzitie vyhod elektrochemického obrabania pri
Upravach telies ventilov zvysit produktivitu prace a prediZzit ich Zivotnost pouzivanim dosadacich pléch
z trieskovo velmi tazko obrobitelnych tvrdonavarov.

Zariadenie podla vynalezu je prikladne znazornené na obr. 1 v pozdlZnom reze.

Obrobok 9 je ventil postaveny na kontaktnej doske 3. Jej plochy prilahlé k telesu nastroja 4 st chranené
izolaénymi vrstvami 12. Oproti poZadovanému tvaru dosadacej plochy 90 obrobku 9 je vytvorena &inna
plocha 41 telesa néastroja. Teleso nastroja 4 je pomocou priruby 2 a skrutiek 10 pevne a elektricky vodivo
upevnené na posUvajlicu sa ast zariadenia 1. Na posuvajlcej sa Casti zariadenia 1 je vytvoreny otvor 11
pre privod elektrolytu. V dutine 42 vytvorenej v telese néstroja 4 je umiestneny rozvadzaé elektrolytu 7,
v ktorom je na pruzine § ulozeny pritlaény &len 6. V rozvadzaéi elektrolytu 7 ie pevne uloZené vodiace
puzdro 8, v ktorom je zasunuty obrobok 9.

Elektrolyt sa privadza cez otvor 11 v postvajucej sa ¢asti zariadenia 1, dalej okolo rozvadzaéa elektrolytu
7 a cez dutinu 42 telesa nastroja 4 do medzielektrédového priestoru, medzi &inna plochu 41 nastroja
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4 a dosadacie plochy 90 obrobku 9. Pohybom posuvajlcej sa ¢asti zariadenia 1, smerom ku kontaktnej
doske 3, sa posuiva aj teleso néstroja 4, &im sa medzielektrodovy priestorzmensuje. Na teleso nastroja 4je
pripojeny zéporny pél pridu a na obrobok 9 kladny pél zo zdroja elektrického pradu (na obr. nezakreslené).
Privedenim elektrického pridu na obrobok 9 a teleso nastroja 4 za spoluticasti elektrolytu v medzielektro-
dovom priestore sa zaén( dosadacie plochy 90 obrabat. Zaroveii s pohybom posuvajucej sa Casti
1 rozvadzag elektrolytu 7 stladda pruzinu 5, ktora dotlaga pritlaény ¢len 6 na ¢elo obrobku 9, &im sa vytvarajd
podmienky pre privod maximalnej intenzity elektrického pridu prave pri ukon&eni operacie.

Zariadenie znazornené na obr. 1 je zjednodusené. Neriesi napriklad ochranu proti neziadicemu
anodickému rozputstaniu drieku obrobku 9, alebo spdsob jeho ustanovenia vocéi ginnej ploche 41 nastroja
4. Zariadenie podla vynalezu mozno riesit i pre pripad elektrochemického obrébania viacerych obrobkov.
| vtychto pripadoch podstata zariadenia podla vynalezu dovoluje dosahovat uz uvadzané vyssie Gcinky.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre elektrochemické obrabanie pouzitelné s vyhodou pri Gpravach dlhych rotagnych
obrobkov, pozostavajuce z telesa nastroja pevne spojeného s poslvajicou sa Castou zariadenia,
z privodov elektrického prudu na nastroj a obrobok uloZzeny na kontaktnej doske, z privodu elektrolytu do
dutiny telesa nastroja, ukonéenej aspoh jednym vyGstenim a z najmenej jedného obrobku aspon
giastoéne zasunutého do dutiny nastroja, vyznaéujuce sa tym, Ze oproti kontaktnej doske (3) v dutine (42)
telesa nastroja (4) je pevne uloZeny rozvadzag elektrolytu (7), v ktorého otvore je pruzne uloZeny pritlatny
¢len (6).
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