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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do de-
montazu uszkodzonych uzwojen silnika, a w szcze-
g6lnos$ci do mechanicznego usuwania w jednym
cyklu roboczym uszkodzonych uzwojen ze Zlobkéw
silnikéw pradu przemiennego, zwlaszcza silnikéw
tréjfazowych.

Jako glowng zasade przyjeto przy tym zalozenie
skonstruowania takiego urzgdzenia, ktére umozli-
wialoby w poréwnaniu ze znanymi dotychczas spo-
sobami nie tylko latwiejsze usuwanie uzwojen, lecz
pozwoliloby réwniez na ‘znaczne polepszenie efek-
tywnosci stosowanych dotychczas sposobow.

Dotychczas znane sg urzgdzenia sluzgce do wie-
loczynno$ciowego usuwania, czeSciami, uszkodzo-
nych uzwojen silnikéw ze zlobkéw stojana. Usu-
wanie natomast catego uzwojenia ze ztobkéw w jed-
nym cyklu roboczym nie zostalo jednak dotychczas
rozwigzane. W znanych dotychczas urzgdzeniach
konieczne jest w celu usuniecia uszkodzonego uzwo-
jenia takie ustawienie stojana, aby mozliwe bylo
osadzenie w nim chwytaka. ‘

Stojan musi byé wiec po oddzieleniu jednych cz6t
zezwojow obrécony w celu dostania sie do drugich
cz6l zezwojow. Znane dotychczas chwytaki nie poz-
walajg jednak na uchwycenie calego uzwojenia sto-
jana i na jednoczesne wyciggniecie z jego zlobkéw
wszystkich zezwojéw, w zwigzku z czym chwytak
musi byé uzywany kilkakrotnie, stosownie do licz-
by zezwojow. Tak wiec czynno$é ta musi byé tak
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czesto powtarzana, az zostang usuniete ze ZlobkOw
wszystkie zezwoje.
Wymagana zmiana mocowania przedmiotéw pod-
legajgeych remontowi i wielokrotne dosuwanie
chwytaka do zezwojow sg nieekonomiczne i wyma-
gaja znacznego okresu czasu.
Celem wynalazku jest ulatwienie czynnos$ci wy-
konywanych recznie i polepszenie efektywnosci
demontazu uzwojen silnika.
Cel ten osigga sie przez skonstruowanie takiego
urzadzenia, ktére umozliwia jednoczesne uchwyce-
nie wszystkich zezwojow uzwojenia silnika i bez-
poSrednio po oddzieleniu czo6l. zezwojow z jednej
strony, wyjecie tych zezwojoéw ze zlobkéw stojana
hez powtérnego mocowania naprawianego obiektu.
Zgodnie z wynalazkiem osadza sie w czotach ze-
7wojow chwytak wyposazony w pazury, w iloSci
zaleznej od ilo$ci zlobkdw stojana. Stojan z osadzo-
nym w nim chwytakiem naklada si¢ na trzy na-
stawne podpory obrotowego stolu demontazowego
oraz sprzega sie chwytak z tloczyskiem prasy ci$-
nieniowo-olejowej za pomoca przetyczki. Przez na-
stawienie okreslonego ci$nienia oleju, stojan przy- 3
ciggany jest do podpér i zabezpieczany jest w ten |
sposOb przed jego przesunieciem. Po oddzieleniu |
cz6l zezwojow z jednej strony stojana za pomocg
przestawnej pily, powoduje sie wzrost ci$nienia
nleju w cylindrze i przesuniecie tloczyska z chwy-"
takiem w ten sposéb, ze ze ilobk()w stojana na-
stepuje jednoczesne wyciggniecie wszystkich zezwo-
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jow. Wskutek tego, ze po oddzieleniu jednych cz6t

zezwojow nastepuje jednoczesne wyjecie wszystkich
zezwojéw, bez wtoérnego mocowania stojana, czas
potrzebny "do demontazu uzwojenia jest znacznie
Skréeony. ] .

Wynalazek jest wyjasniony blizej na przykladzie
rozwigzania uwidocznionym na zalgczonym rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie do de-
montazu uszkodzonych uzwojen silnika w widoku
z przodu, fig. 2 — zesp6t do oddzielania cz6t zezwo-
jow, czeSciowo w widoku z boku i w przekroju,
fig. 3 — zesp6! do wyciggania calego uzwojenia,
czeSciowo w przekroju i w widoku z boku, fig. 4 —
pulpit sterowniczy w przekroju wzdluz linii A—A
z fig. 1.

Przez quczeriie wylgcznika 1 uruchamia sie sil-
nik 2 oraz wprawia sie w ruch pompe olejowsg 3
i wal 4. Przez uruchomienie elementu nastawczego 5
powoduje sie przesuniecie w goére tloka 6 wraz
7. tloczyskiem 7. Nastepnie stojan 8 z zamocowa-
nym chwytakiem 9 nasadza sie na nastawne pod-
pory 10. Chwytak 9 sprzega 'sie z tloczyskiem 7 za
pomocy przetyczki sprzegajgcej 11. Przez przesta-
wienie elementu nastawczego 5 nastepuje obnize-
nie ttoka 6 i tloczyska 7, a przez uruchomienie ele-
mentu nastawczego 12 powoduje sie nastawienie
{toka 6 na ci$nienie okoto 2 kG/cm?2 Wskutek tego
stojan 8 dociskany jest do podpér 10 i zabezpieczo-
ny w ten sposob przed przesuwem.

Przez uruchomienie kétka pokretnego 14 powodu-
je sie podniesienie na wymagang wysoko$¢ wy-
gsiegnika 13, ktory wychyla sie nad punkt Srodkowy
stojana 8. KoOtko pokretne 14 umozliwia z kolei
takie obnizenie wysiegnika 13, az pila 15 osiggnie
wysoko§é potrzebng do oddzielenia cz6t zezwo-
jow 16. Przez pokrecenie w lewo dZiwigni nastaw-
czej 17 nastepuje zabezpieczenie wysiegnika 13
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przed jego obrotem. Po uruchomieniu dZwigni
sprzeglowej 18 nastepuje wprawienie w ruch pity 15
za pomocy pasa klinowego 19.

Wymagang gleboko$é ciecia pilty 15 nastawia sie
za pomoca mechanizmu nastawczego 20, a oddzie-
lenie cz6l zezwojoéw dokonuje sie pilg 15 po uru-
chomieniu stolu demontazowego 21 za pomoca kétka
pokretnego 22. Przez przestawienie elementu na-
stawczego 12 powoduje sie wzrost ci$nienia oleju
na tlok 6 i wowczas uzwojenie 23 uchwycone przez
chwytak 9 wysuwa sie ze zlobkow. .

Po wysunieciu sie uzwojenia 23 luzuje sie dzwig-
nie nastawcze 17 i obraca sie oraz wychyla za po-
mocg koétka pokretnego 14 — wysiegnik 13. Po tym
podnosi sie do goéry stojan 8 i zdejmuje sie go z na-
stawnych podpér 10. Z kolei usuwa sie przetyczke
sprzegajgcg 11 i oddziela od chwytaka 9 wymonto-
wane uzwojenie 23. W Kkoncu unieruchamia sie
urzadzenie za pomocg wlacznika 1.

Zastrzezenia patentowe

J. Urzadzenie do demontazu uszkodzonych uzwo-
jen silnika, zawierajgce chwytak chwytajacy za
czola uzwojen, znajdujgce sie z jednej strony
silnika, znamienne tym, ze chwytak (9) jest po-
tgczony z tloczyskiem (7) tloka (6) sterowanego
hydraulicznie orgz dociska stojan (8) do pod-
por (10) wyciggajac jednoczes$nie wszystkie czola
zezwojow z jednej strony silnika, po uprzednim
oddzieleniu cz6t zezwojow z drugiej strony sil-
nika.

2, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jego chwytak (9) posiada pazury, ktérych ilosé
uzalezniona jest od $rednicy stojana i liczby
zZlohk6éw stojana.
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